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Vynélez se tykd:vyjimatelné vypusti staus-
ky pro. zafizeni na: zplylovédni uhli, ve: kKig«
rém: se uhli nebo jiné uhlikaté paliva piivé-

di de vrchni Césti sloupcovité zplyilovact:

komary, kde dechézi k jeho. zplynéni: za vy-
sokého tlaku a teploty kyslikem a péarou,,
které se privadéji dmysnami, Gsticimi v-hliz=
kosti palivového: leZe. Rezultujici popel se

shramaZduje ve. formé roztavené shrusky. a.

roztaveného Zeleza. v nist@ji. zplyhovaci kos
mory, odkud se periodicky vypousti (obvyk-
le sg: této operaci Fiké odpich. strusky) skir-
ze vypust strusky, umisténow ve spoedni Sds-

ti nistéje. Odtud: tefe roztavend: struska: dg-

chladieci komory, kterd: je- napinéna: vedou.

Zpravidla: se roztavend: struska. a: Zelezo -

udrzuji v nistéji tim, Ze se proti otworu:vy-
pusti sméruji zespoda. horkeé: predukty spa-

lovani, které vychézi z hofdku, umisténého-
pod otvorem vypusti strusky a které takie.

brani vytékdani strusky z nistéje. VypousiEni
strusky: z nistéje zplyfigvaci komory: se: do-
sahne zastavenim uvedeného. holdku anebo.
zmendenim mnezZstvi plynd, které zknze ten-

to hefdk proudl a sniZenim. tlaku v chladiei.

kompfe spojenim chladicl kemary s atme-
sférickym tlakem, CimZ se dosahne: pot¥eb:
ného roezdilu. tlaki megt chladicl: komoron
a zplyiiovaci komorou. =

Piiklady vySe uvedeného zafizeni na zply-
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tiovdni. uhli s uvedenym typem periodické-
ho vypousténi roztavené strusky jsou popsa-
ny v britské patentové prihldSce €. 977 122
a v. publikaci The Gas Council Research
Communigations ¢. GC 50 a &. GC 112.
Materidl, ze kterého je vyrobena uvedend
vypust strusky a.nistéje, je u uvedeného: ty-
pu zafizeni ma zplyievani uhli vystaven ag-
resivoimu G€inku roztavené strusky a rozta-
veného Zeleza. za vysoké teploty, coZ ma za
nésledek erogi a: korozi tohoto materiglu.
Agresivnimu: G€inku roztavené strusky a
roztaveného Zeleza je vystaven zejména od-
pichovy- otvor wypusti a jeho nejbliz8i okoll.
Nasledkem: kentaktu se struskou a Zelezem
o vysoké. teploté b&hem vypousténi strusky,
popiipadé b&hem jejihe zadrZovani v nistéji
dochézi tedy predeviim ke korozi a erozi u-
vedeného wodpichovéhe otveru a jeho nej-
bliZ§iho-okaqli. V soufasné dobé plsobi téZ-
kosti. vyrohit takovou vypust strusky pro
zatizeni ma.zplyitovdni uhli vy3e popsaného
typu, jejiz kvalita by se rychle nezhorSova-
la p¥i provozu. uvedeného zafrizeni na zply-
novani uhli v dfisledku kontaktu se strus-
kou: za- vysaké: teploty a. v disledku pFitom-
nosti Zeleza.ve: strusce.
Cilem. vyndlezu: je proto vyrobit vypust
strusky pre-zafizeni na zplyhovani uhli, kte-

rd by si za.vySe popsanych nepFiznivych
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podminek zachovala svoji Kkvalitu, nezbyt-
nou pro zddrny provoz zafizeni na zplyiio-
vani uhli.

Vyse uvedené nedostatky nemé vyjimatel-
né vypust strusky pro zaifizeni na zplyiové-
ni uhli, jejiZ podstata spo€ivd v tom, Ze se-
stdva z t&la vypusti, odlit€ho z kovu s vyso-
kou tepelnou vodivosti, ve kterém je zasaze-
na kovovéa spirdlovitd trubka pro cirkulaci
chladict kapaliny skrze t&lo vypusti, pfiCemZ
vypust strusky mé ve své horni C4sti pan-
vovité vybrédni a centralni vypustny otvor
strusky, pfiCemZ pénvovité vybrdni se smé-
rem dold zuZuje a navazuje ve spodni &asti
ma vypustny otvor strusky a spirdlovitd trub-
ka je od povrchu pénvovitého vybréani a od
povrchu vypustného otvoru strusky vzdale-
na 0,63 aZz 3,8 cm, konce této spirdlovité
trubky vystupuji z t&la uvedené vypusti
strusky a tvo¥i vstup a vystup chladici ka-
paliny.

T8lo vypusti strusky je s vyhodou odlito
z médi nebo ze slitiny médi.

Panvovité vybradni vypusti strusky mé s
vyhodou tvar komolého kuZele a vypustny
otvor strusky mé s vyhodou tvar valce.

Vnéjsi obvodovy povrch vypusti strusky
je s vfhodou zkosen. '

Spirdlovitd trubka je s vyhodou vytvofe-
na ze slitiny niklu a chromu nebo ze sli-
tiny niklu, chromu a dal$iho kovu.

Vné&jsi povrch spirdlovité trubky je s vy-
hodou opatfen kruhovymi Zebry za tfelem
zlepSeni vazby s t8lesem vypusti strusky.

Celkovd $ifka téla vypusti strusky s vyho-
dou ¢ini 30,5 aZ 33 cm. Celkovd vyska vy-
pusti strusky s vyhodou ¢ini 7,6 aZ 12,7 cm.
Primér vypustného otvoru strusky ¢&ini s
vyhodou 3,8 aZ 6,4 cm a jeho vySka ¢€ini s
vfhodou 2,5 aZ 51 cm, prifemZ vypustny
otvor strusky navazuje na pénvovité vybré-
ni ve tvaru komolého kuZele, jehoZ sklon s
horizontdlni rovinou &ini 30 aZ 45 °C. ‘

Regulace rychlosti vypousténi strusky z
nist&je skrze vypustny otvor vypusti strusky
a odolnost vypusti proti erozi zdvisi na kri-
tickych faktorech t&lesného vytvofeni této
vypusti, mezi které mimo jiné pat¥ tepelné

vodivost materidlu, ze kterého je wvypust -

zhotovena, tvar a geometrie vypusti, wveli-
kost vypustného otvoru a velikost, délka a
umisténi spirdlovité trubky vzhledem k plo-
chadm vypusti strusky, exponovanym horkou

struskou a spalinami z vy3e popsaného ho-"

Féaku.

Mno#Zstvi a rychlost proudéni chladici ka-
paliny ve spirdlovité trubce je rovndZ dile-
Zitym Cinitelem vzhledem k tomu, Ze plochy

vypusti strusky, které jsou v prfimém styku s -

horkou struskou a spalinami, opouSt&jicimi
ho#dk, musi byt G¢inné chlazeny tak, aby
meély pfijatelnou povrchovou teplotuy; s v{-
hodou teplotu 50 aZ 400 °C, pfifemZ je vSak

na druhé strané dileZité, aby vypusti. strus- -

ky neodchézelo z nistéje prili§ mnoho tepla.

Rychlost chladici kapaliny se s vyhodou po- -

hybuje v rozmezi 6,1 aZ 9,2 m/s; p¥i tdchto
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rychlostech se dosdhne konstantni teploty
st&n prichodu v rozmezi 10 aZ 20 °C.

Vyjimatelnd vypust strusky podle vyndle-
zu je s vyhodou zhotovena z médi nebo z
médéné slitiny.

Panvovité vybrdni, provedené ve vyjima-
telné vypusti strusky podle vyndlezu, se
smérem dolt ziZuje a navazuje na obvodo-
v§ povrch vypustntho wotvoru, ktery miZe
mift valcovity var. Panvovité vybrdni miiZe
mit libovolny vhodny profil, napfiklad pa-
rabolicky; s vyhodou vSak mé uvedené pén-
vovité. vybrani tvar komolého kuZele.

P#i obvyklych operanich podminkach vy-
Se -popsaného typu zalizeni na zplyfovant
uhli je- teplota tekuté strusky v nistéji asi
1450 °C-a teplota spalin z hofaku je -asi 1500
a¥% 1600 °C. Stény panvovitého vybrani vy-
pusti strusky se udrZuji na teplot& 200 aZ
400 °C, valcovitad plocha vypustniho otvoru
se udrZuje na teploté 100 aZ 400 °C a nej-
spodné&j§i povrch vypusti strusky, kterd je
prilehld k hof#dku, se udrZuje na teploté 50
az 400-°C.

Vyhodn& se vyroba wvyjimatelné vypusti

-strusky podle vyndlezu provadi tak, Ze se

nejdfive vytvaruje kovovd trubka do tvaru
civky, kterd mé vstupni a vystupni konec,
naceZ se tato civka fixuje ve formé& vhodné-
ho tvaru a do této formy se odlije méd ne-
bo m#&déna slitina, pfiemZ uvedeny wvstup-
n{ a vystupni konec z formy vycnivaji.

Uvedena ‘spirdlovitd trubka mZ%e byt s
vyhodou vyrobena ze slitiny niklu a chro-
mu nebo ze slitiny miklu, chromu a daldiho
kovu, které maji vysokou odolnost proti
korozi.

Krom& toho wvné&j8i. povrch spirdlovité
trubky. miiZe byt opatfen prvky pro zlepSeni
vazby s okolnim odlitym materidlem, pro
zlepSeni tepelného kontaktu s timto mate-
ridlem a pro snfZeni napétl v odlitém mate-
ridlu po jeho ochlazeni a to zejména v p¥i-
pads, kdy spirdlovitd trubka a t&lo vypusti
strusky jsou zhotoveny z odliSného kovu.

V néasledujici €asti popisu bude vyndlez
bliZe objasnén s cdkazy na pripojené obraz--
ky. .
Obr, 1 piedstavuje. podélny Pez zaFizeni
na zplyfiovdni uhli s pevnym loZem,

obr. 2 pfedstavuje tez wyjimatelnou vy-
pusti’ strusky podle vynélezu, umistdnou v
zafizeni na zplyiiovani uhli, zobrazeném na
obrézku 1 a

obr. 3 predstavuje Pez spirdlovitou trub-
kou, zalitou v t&le vypusti strusky podle vy-
nélezu.

Z obr. 1 je patrné, Ze za¥izeni na zplyiio-
vani uhli zahrnuje ohnivzdorné wvyloZenou
tlakovou zplyiiovaci komoru 10, do které se
uhli urcené ke zplyiovani privadi uzavira-
telnou mésypkou 12. Toto uhli se potom ve
zplytiovaci komofe 18 distibuuje pomoci o-
to¢ného rozmetafe 14. Kyslik .a péra se do
palivového loZe (které neni na cbrazku zo-
brazeno) pFivadi dmySnami 16. PFi provozu
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zaFizeni na zplylovani uhl se v zeSikmené
nist&ji 18 hromadi roztavena struska a Ze-
lezo, které se periodicky wvypousti skrze vy-
pustni otvor, vytvoleny ve vyjimatelné vy-

pusti 20 strusky, ktera je fixovéna ve spod-

ni &asti nistdje 18. Uvedend struska se vy-
pouiti do chladici vody 22, obsaZené v chla-
dict komote 24, kde se struska rychle ochla-
di v proudici vodé&, vystupujici z perforava-
ného trubkového prstence 26. Ochlazena
struska se potom vede ve formé& hutné sus-
penze v chladici vodé do uzaviratelného za-
sobnfku 28, ktery se otevird ventilem 30.
Tato hutnd suspenze strusky ve vodé se po-
tom vypous$ti z uzaviratelného zasobniku 28
na dopravvnik 32.

Jako#to vody piivddéné do perforovaného
trubkového prstence 26 piivodem 34 miiZe
byt CGéstetng pouZito vody recirkulované z
odvodd 36 a 38, kttrymi se odvadi voda z
chladici komory 24 a z uzaviratelnéhc za-
sobniku 28. Cerpadla, kterymi se tato woda
terpa a filtry, kterymi se filtruje pfed opét-
nym zavedenim do perforovaného trubkové-
ho prstence 26, nejsou na obr. 1 zobrazeny.

Chladici komora 24 je od spodni Casti
zplytiovaci komory 10 vzduchot8sné oddéle-
na pFirubovym lenem 40. Timto p¥irubovym
&lenem 40 je také nmesen hofdk 68 a vyjima-
telnd vypust 20 strusky i kdyZ je uvedena
vipust 20 uspofddana v zafizeni na zplyito-
vani whli tak, Ze ji lze snadno vyjmout.

7. obr. 2 je zFejmé, Ze vyjimatelnd vypust
20 strusky podle vynélezu je tvofena télem
42 vypusti strusky, vytvofenym z médi ane-
bo ze shloudeniny meédi, ve kterém je zalita
spirdlovitd trubka 44, majici vstup 46 a vy-
stup 48, které vystupuji ze spodku téla 42
vypusti 20 strusky. Touto spirdlovitou trub-
kou 44 proudi chladici kapalina.

Panvovité vybrani 50 vypusti 20 strusky
méa tvar komolého kuZele a piechdzi ve val-
covity povrch vypustniho otvoru ‘52 strus-
ky, ktery je zakonCen kruhovitfm obrubni-
kem 54. Vn#j$i obvodovy povrch 56 téla 42
vypusti 20 strusky je s vfhodou zkosen tak,
%e je tim usnadn&no vyjmuti vypusti 20

8

strusky ze zarfzeni na zplyfiovani uhli. Na
spodni Casti t&la 42 vypusti 20 je proveden
kruhovity ¥labek 58 za tGfelem koaxidlniho
uspofddani vypusti 20 strusky a prirubove-
ho ¢lenu 48. Odpovidajici kruhovy vybgéZek,
provedeny na pfirubovém Clenu 40 neni na
obrézcich zobrazen.

Spirdlovitd trubka 44 maZe byt napiiklad
zhotovena ze slitiny niklu a chromu, kterd
je chranéna britskou ochrannou znamkou In-
conel 6800. V daném konkrétnim pFikladném
provedeni &ini délka spiralovité trubky
106,7 cm. Jeji vnitfni primeér je 1,27 c¢cm a
tloustka Stén €¢ini 0,32 cm. Celkova 3ifka
téla 42 vypusti 20 strusky €ini 32,4 cm a cel-
kovd vyska tdla 42 ¢ini 11,4 cm. Primeér vy-
pustnfho otvoru 52 strusky €ini 5,1 cm a je-
ho v§ska &ini 3,8 cm, pfiemZ tento otvor
navazuje na panvovité vybréani, které svird
s horizontalni rovinou dhel 38°. Vng&jsi po-
vrch spirdlovité trubky 44 je s vyhodou opa-
tfen kruhovymi Zebry 45, patrnymi na ob-
razku 3. Tato Zebra 45 slouZi ke zlep3eni
vazby mezi spirdlovitou trubkou 44 a télem
42 vypusti 20, ke zlepSeni prevodu tepla, od-
vadéného cirkulaci chladici kapaliny a k
zabranéni pnuti v t8lu 42 po jeho odliti a
vychladnuti. :

Spirdlovita trubka 44 je v t&le 42 vypusti
20 zalita tak, Ze jeji zdvity probihaji v bliz-
kosti povrch@t panvovitého vybréni 50 a vy-
pustnihc otvoru 52 strusky. Tyto zavity spi-
ralovité trubky 44 jsou od uvedenych povr-
chtt s vyhodou wvzdaleny 0,64 aZ 3,8 cm.

Vyjimatelnd vypust 20 strusky se vyrobi
tak, Ze se nejdfive spirdlovitd trubka 44 vy-
tvaruje do pozadoyaného.tvaru, nafeZ se ta-
to spiralovitd trubka 44 fixuje ve vhodné
form&, ze které vytnivaji pouze vstup 46
a vystup 48, a do uvedené formy se nalije
roztavend méd mebo slitina médi k vytvofe-
ni téla 42 vypusti 20 strusky. Tento zplsob
vyroby umoZiiuje dobry kontakt téla 42 a
spirdlovité trubky 44 a v disledku toho i
dobry prevod tepla mezi uvedenym télem 42
a spirdlovitou trubkou 44.

al
|

PREDMET VYNALEZU

1. Vyjimatelnd vypust strusky pro zafizeni
na zplyiiovani uhli, vyznacend tim, Ze sesta-
va z téla [42) vypusti (20), odlitého z kovu
s vysokou tepelnou vodivosti, ve kterém je
zasazena kovova spiralovitd trubka (44) pro
cirkulaci chladici kapaliny skrze télo (42)
vypusti (20), pFi¢emZ vypust (20) strusky
mé ve své horni Gasti panvovité vybrdni
(50) a centralni vypustny otvor (52) strus-
ky, pritemZ pénvovité vybrdni (50) se smé-
rem dol@l zuZuje a navazuje ve spodni Cés-
ti na vypustny otvor (52) strusky a spirdlo-
vitd trubka (44) je od povrchu panvovitého
vybrédni (50) a od povrchu vypustného otvo-
ru (52) strusky vzdédlena 0,63 aZ 3,8 cm,
konce této spirdlovité trubky (44) vystupu-

ji z t8la (42) uvedené vypusti (20] strusky
a tvoFi wvstup (46) a vystup (48) chladici
kapaliny.

2. Vyjimatelna vypust strusky podle bodu
1, vyznalend tim, Ze télo (42) vypusti (20)
je odlito z m&di nebo ze slitiny médi.

3. Vyjimatelna vypust strusky podle bodu
1 nebo 2, vyznalena tim, Ze pdnvovité vy-
brani (50) vypusti (20) strusky ma tvar ko-
molého kuZele a vypustny otvor (52) strus-
ky mé tvar vdlce.

4. Vyjimatelnd vypust strusky podle bodl
1 a¥ 3, vyznatend tim, Ze vné&jsi obvodovy
povrch (56) vypusti (20) je zkosen.

5. Vyjimatelna vypust strusky podle bodd
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1 aZ 4, vyznadend tim, Ze spirdlovitd trubka
(44) je vytvotena ze slitiny niklu a chromu

nebo ze slitiny niklu, chromu a dalsiho ko- -

vu.

6. Vyjimatelnd vypust strusky podle bodi
1 aZ 5, vyznatend tim, Ze vn&jsi povrch spi-
rdlovité trubky (44) je opatfen kruhov§mi
Zebry (45) ke zlep3eni vazby s télem (42)
vypusti (20) strusky.

7. Vyjimatelnd vypust strusky podle bodi

i

3 aZ 6, vyznalend tim, Ze celkovd $ifka téla
(42) vypusti (20) strusky ¢&ini 30,5 aZ 33 cm, -
celkova vyska vypusti (20) strusky &ini 7,8

aZ 12,7 cm, primér vypustného otvoru (52)
strusky ¢ini 3,8 aZ 6,4 cm a jeho v§3ka Cini
s vyhodou 2,5 aZ 5,1 cm, pfiem?Z vypustni
otvor {52) strusky mnavazuje na péanvovité

vybrdni (50) ve tvaru komolého kuZele, je-
hoZ sklon s horizontdlni rovinou &ini 30 a¥
45°,

2 listy vkresit
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