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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ダ イ キ ャ ビ テ ィ を 通 し て 流 動 す る 繊 維 形 成 材 料 に 対 し て 実 質 的 に 均 一 な 滞 留 時 有 す
る ダ イ キ ャ ビ テ ィ と 、 前 記 ダ イ キ ャ ビ テ ィ か ら の 出 口 に お け る 複 数 の フ ィ ラ メ ン ト 形 成 オ
リ フ ィ ス と 、 前 記 フ ィ ラ メ ン ト を 繊 維 へ と 細 く す る た め の 空 気 ま た は 他 の 流 体 の 流 れ を 供
給 す る こ と が 可 能 な 導 管 と 、 前 記 細 く さ れ た 繊 維 の 層 を 不 織 ウ ェ ブ へ と 形 成 可 能 な 捕 集 装
置 お よ び 任 意 の カ レ ン ダ ー 加 工 装 置 と 、 を 具 備 す る 、 不 織 ウ ェ ブ 形 成 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　

さ れ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ダ イ キ ャ ビ テ ィ

で あ る 、 請 求 項 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ダ イ キ ャ ビ テ ィ
【 数 １ 】
　
　
　

る 、 請 求 項 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　

　
　

間 を

１ メ ー ト ル 以 上 の 幅 を 有 す る 均 一 ま た は 実 質 的 に 均 一 な 不 織 ウ ェ ブ を 形 成 可 能 で あ る 並
行 配 列 で 複 数 の 前 記 ダ イ キ ャ ビ テ ィ が 配 列

が 、 壁 を 有 す る マ ニ ホ ー ル ド と 、 壁 を 有 す る ダ イ ス ロ ッ ト と 、 を 有
し 、 か つ 前 記 ス ロ ッ ト 壁 に お け る 剪 断 速 度 が マ ニ ホ ー ル ド 壁 に お け る 剪 断 速 度 と 実 質 的 に
同 一 １ 記

が 、 ア ウ ト レ ッ ト 端 部 と 中 心 線 と を 有 し 、 か つ 次 の 等 式 ：

（ 式 中 、 ｘ お よ び ｙ は 、 ｘ 軸 が 前 記 ア ウ ト レ ッ ト 端 部 に 相 当 し 、 か つ ｙ 軸 が 前 記 中 心 線 に
相 当 す る ｘ － ｙ 座 標 空 間 に お け る 座 標 で あ り 、 ｂ は 前 記 ダ イ キ ャ ビ テ ィ 半 値 幅 で あ り 、 か
つ Ｗ は 前 記 マ ニ ホ ー ル ド ア ー ム 幅 で あ る ） に よ っ て 定 義 さ れ る 曲 線 内 で 接 触 す る マ ニ ホ ー
ル ド ア ー ム と ダ イ ス ロ ッ ト と を さ ら に 有 す １ 記

実 質 的 に 均 一 な 滞 留 時 間 を 有 す る ダ イ キ ャ ビ テ ィ を 通 し て 繊 維 形 成 材 料 を 流 動 さ せ た 後
に フ ィ ラ メ ン ト を 形 成 す る べ く 複 数 の オ リ フ ィ ス を 通 し て 繊 維 形 成 材 料 を 流 動 さ せ る 工 程
と 、

空 気 又 は 他 の 流 体 を 使 用 し て 前 記 フ ィ ラ メ ン ト を 細 く し て 繊 維 に す る 工 程 と 、
前 記 細 く さ れ た 繊 維 を 不 織 ウ ェ ブ と し て 捕 集 す る 工 程 と 、 を 含 む 、 繊 維 状 ウ ェ ブ の 形 成
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方 法 。
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