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Zatizeni sestava z montaZniho ramu (1), na némz je umisténa
nadrz (2) s elektrolytem (3), v ném? je ponofena anoda a
rotujici katodovy systém, ktery je napojen na pfivod
elektrického proudu. Katodovy systém sestdvé z hnaciho
hiidele (5), oto&né uloZeného v nédrzi (2), na n€mz je upevnén
nosny valec (11), na jehoZ plasti (12) je upevnéna pomoci
$t&rbin (21) alespoti jedna pla3t'ova katoda (20), ktera nosny
valec (11) obklopuje a pfiléha na néj. V oblasti $térbiny (21)
je k nosnému vilci (11) pfipevnéno duté téleso (24), v némz je
vytvofen kontaktovaci prostor (25), v némz jsou umist&ny
konce (22, 22") pladtové katody (20) prochazejici skrz §térbinu
(21), které jsou v kontaktovacim prostoru (25) upevnény
pomoci kontaktnich prostiedki. Pii zpiisobu se do nédrze

s elektrolytem ponofi anoda a plastova katoda, kterd se
nejdfive upevni na nosny vélec, do né&jZ se zasune
kontaktovaci ty¢, ¢imz se vytvoii velkoplodny kontakt mezi
plastovou katodou a kontaktovaci ty¢i a poté se nosny vélec
namontuje na pfirubu otoéného hfidele, naleZ se ptivede
elektricky proud na anodu a na pla$tovou katodu pies
elektricky vodic a kontaktovaci tyé.
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Zatizeni a zpisob k elektrolytickému vylucovani kovi

Oblast techniky

Vynélez se tyka jednak zatizeni k elektrolytickému vylu€ovani kovil, které je umisténo v zafizeni
na zpétné ziskavani kovi, a které sestdva zmontazniho rdmu, na némZ je umisténa nadrz
s elektrolytem, v némZ je ponofena anoda a rotujici katodovy systém napojeny na nahon, pficemz
rotujici katodovy systém a anoda jsou napojeny na piivod elektrického proudu, jednak zplsobu
elektrolytického vylu¢ovani kovi, pfi némz se do nadrze s elektrolytem ponofi anoda a plastova
katoda.

Dosavadni stav techniky

Znama zatizeni pro vylutovani kovl z roztok maji elektrody, které jsou usporadany ve tvaru
svazku desek, coz umozituje &asto pozorovat ztraty vlivem nedostate¢ného kontaktu. Disledkem
jsou pak nekontrolovatelné hustoty proudu (0,1 az 1,9 A/dm?), &imz trvale dochézi k rozdilnému
vylu€ovani. Rovnéz i poméry proudéni lze obtizn& kontrolovat, coZz zplsobuje nehomogenni
vyluZovéni. Aby se tyto nedostatky kompenzovaly, pfechazi se na nizsi hustoty proudu, coz ma
za nasledek dlouhé doby vylu€ovani, které jsou hospodafsky nezajimavé, nebo se pfechazi na
vétsi zafizeni, coz vyvolava vys$si pofizovaci naklady.

V patentovém spisu US 5 183 544 je popsano zndmé zafizeni na zpétné ziskavani kovii, u
kterého se zpétné ziskavani mize provadét z filtralniho kolace. Nejdrive se Casti filtratniho
kolage, které obsahuji kov, pfevedou do suspenze a poté se pfidaji k elektrolytu, ve kterém se
usazuji kovy na rotujici katodé. Tato katoda je vytvofena z hliniku potaZeného niklem nebo
chromem, coZ je nevyhodné. Navic se po provedeném odlu¢ovani musi katoda upravit, nez mize
byt opét vracena do procesu.

Podstata vyndlezu

Uvedené nedostatky do zna&né miry odstraiiuje zafizeni k elektrolytickému vylucovani kovi,
které je umisténo v zafizeni na zpétné ziskavani kovi, a které sestdvd z montazniho ramu, na
némZ je umisténa nadrZ s elektrolytem, v némzZ je ponofena anoda a rotujici katodovy systém
napojeny na nahon, pfi¢emZ rotujici katodovy systém a anoda jsou napojeny na pfivod
elektrického proudu, jehoZ podstata spo&iva v tom, Ze rotujici katodovy systém sestava z hnaciho
hidele otoéné ulozeného v nadrZi, na némz je upevnén nosny valec, na jehoZ plasti je z vnéjsi
strany uvolniteln& upevnéna pomoci upeviiovacich prostfedki alespoil jedna plastova katoda,
kterd nosny valec obklopuje a pfiléhd na ng&j. Upeviiovaci prostiedky jsou tvofeny alespoii
jednou 3térbinou, vytvoienou na nosném valci, v jejiZ oblasti je k nosnému valci pripevnéno duté
t&leso, v némz je vytvoren kontaktovaci prostor, v némzZ jsou umistény konce plastové katody
prochéazejici skrz §térbinu, které jsou v kontaktovacim prostoru upevnény pomoci kontaktnich
prostiedku.

Podle vyhodného provedeni je nosny valec vytvofen z umélé hmoty nebo kovu.

Podle dalsiho vyhodného provedeni jsou 3térbiny orientovany v podstaté paralelné s podélnou
osou hnaciho htidele.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je duté téleso s kontaktovacim prostorem tvofeno trubkou a
je orientovano paralelné ke Stérbiné.
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Podle dal§iho vyhodného provedeni sestiva duté téleso z mustkl, které jsou pripevnény
k nosnému valci a k nimz je ptipevnén vnitini valec, koncentricky k nosnému valci, jehoZ primér
je vetsi nez primér vnitiniho valce.

Podle dalsiho vyhodného provedeni jsou kontaktni prostiedky tvofeny kontaktovaci ty¢i,
zasunutou do kontaktovaciho prostoru mezi jednotlivymi konci plastové katody.

Podle dal$iho vyhodného provedeni ma kontaktovaci ty¢ kulaty nebo hranaty, prednostné
Sestithelnikovy priifez, ktery se alespoii v jeji spodni &asti zuzuje.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je hnaci hridel vytvofen jako duty, v jehoz duting je veden
privod elektrického proudu, tvofeny elektrickym vodicem.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je hnaci hfidel vytvofen jako pfivod elektrického proudu
z kovové slitiny, pfednostn€ z tvrdého bronzu nebo tvrdé mé&di.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je elektricky vodi¢ pres zasuvku spojen s kontaktovaci ty¢i.

Uvedené nedostatky do znaéné miry odstraiiuje i zpasob elektrolytického vylu€ovani kovi, pfi
némz se do nadrZe s elektrolytem ponofi anoda a plastova katoda, jehoZ podstata spociva v tom,
Ze pladtova katoda se nejdfive upevni na nosny vélec, do n&jz se zasune kontaktovaci ty¢, &imz
se vytvofi velkoplo$ny kontakt mezi plastovou katodu a kontaktovaci ty¢i a poté se nosny valec
namontuje na pkirubu otoéného hiidele, naez se pfivede elektricky proud na anodu a na
plastovou katodu ptes elektricky vodi€ a kontaktovaci ty€.

Hlavni vyhoda navrzeného feSeni spolivd vtom, Ze zafizeni podle vynilezu méa jednak
kompaktni stavbu a jednoduchou obsluhu, a jednak kompaktn€ a homogenné vylucuje kovy.
Dalsi vyhodou je jednoducha manipulace nosného vilce s katodou a moznost volby materialu
katody, ktera se miiZze optimalné pfizptsobit jakémukoliv elektrolytickému vylu€ovani.

Pichled obrazki na vykresech

Vynélez bude blize osvétlen pomoci vykrest, na kterych znazoriiuje obr. 1 schéma zafizeni
k elektrolytickému vyluéovani kovi, obr. 2 pfiklad provedeni nosného vélce v fezu, obr. 3 druhy
priklad provedeni nosného valce v fezu, obr. 4 tieti ptiklad provedeni nosného valce viezu a
obr. 5 Etvrty pfiklad provedeni nosného vélce v fezu.

Priklady provedeni vynalezu

Zatizeni k elektrolytickému vylucovani kovli podle obr. 1 sestava z montaZzniho ramu 1, na némz
je umisténa nadrz 2 s elektrolytem 3, v jejiZ ose soumérnosti je umisténa svisla trubka 4, ktera je
svym spodnim koncem pfivafena ke dnu nadrze 2. V trubce 4 je umistén hnaci htidel 5, ktery
prochézi dnem nadrZe 2 a jehoZ spodni ¢ast je otocné uloZena v hornim loZisku 6, pod nimz je
umisténo spodni loZisko 6°. Hnaci hfidel 5 miZe byt vytvoren jako duty. Obé loziska 6, 6’ jsou
upevnéna k montdZznimu rdmu 1. Spodni konec hnaciho hridele 5 je pfes ozubeny femen 8 spojen
s ménitelnym ndhonem 7 pro pohon hnactho htidele 5. Na hornim konci hnaciho htidele 5 je
vytvorena pfiruba 9, k niZ je pfipevnén svym dnem nosny valec 11, jehoz plast’ 12 je orientovan
smérem do nadrZe 2 a je ponofen v elektrolytu 3. Na vnéjsi strané plasté 12 je upevnén rotujici
katodovy systém, tvofeny plastovou katodou 20, vytvotenou z materialt, které jsou elektricky
vodivé nebo byly dfive u€inény elektricky vodivymi nanesenim kovové vrstvy, zejména z folie,
pletiva, gazy, prediva, pénové hmoty a podobné struktury z kovu nebo umélé hmoty. Plastova
katoda 20 je tedy na nosném valci 11 upevnéna uvolniteln€ pomoci upeviiovacich prostiedki.
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Plastova katoda 20 nosny valec 11 obklopuje a pfiléhd na ngj. Jako pldstové katody 20 se tedy
pfevazné pouzivaji zejména tenké a ohebné materialy, napftiklad folie Cu o tloustce 14 az
150 pm, piednostné 70 pm, nebo propylenové pletivo o tloust’ce 50 az 500 pm nebo elektricky
vodiva nizkoohmova propylenova péna o tloust'ce 3 az 5 mm s otevienymi péry. Takovy material
plastovych katod 20 je cenové vyhodny a je k dispozici jako materidl v kotouCich. Na spodni
konec hnaciho htidele 5 je napojeno kluzné téleso 10 pro pfivod proudu ke katodé 20. Hnaci
hiidel S vyzaduje urcitou pevnost a pokud slouzi ziroveii jako pfivod proudu, tak se vyrébi
z kovovych slitin, jako jsou tvrdy bronz nebo tvrda méd’. Je-li hnaci htidel 5 vytvoren jako duty,
vyrabi se napfiklad z nerezavéjici oceli, coz je vyhodné pro odolnost proti korozi.

V nadrzi 2 je umistén vtok 17 elektrolytu 3, ktery je ponofen v elektrolytu 3. Ve sté€né nadrze 3 je
upevnén piepad 18 elektrolytu 3, ktery je umistén pod hornim koncem trubky 4, ktera piesahuje
hladinu 16 elektrolytu 3, ¢imZ se zabrani vytékani elektrolytu 3 z nadrze 2. Vtokem 17, pfipadné
ptepadem 18 se plni nebo vyprazdiiuje elektrolyt 3 v nadrzi 2. Tim je moZné vytvofit systém
kaskad, sestavajici z nékolika takovychto zafizeni.

Nosny valec 11 se bézné zhotovuje zejména z umélé hmoty, napiiklad z polypropylenu. Nosny
valec 11 v8ak muze byt zhotoven i z kovového materidlu, ktery mize byt na vnitini strané
alespoti nad hladinou 16 praskové lakovan, aby byla zabezpeena izolace a aby bylo zabranéno
korozi.

V néadrzi 2 je velektrolytu 3 ponofena anoda, tvofend znamymi ty¢ovymi nebo deskovymi
elektrodami 15, které jsou umistény mezi st€énou nadrze 2 a plastém 12, a na které je pfivadén
proud.

Na nosném valci 11 je podle obr. 2 vytvofen upeviiovaci prostiedek, tvoteny alespori jednou
$térbinou 21. Stérbiny 21 jsou tizké a prizpisobuji se materidlu plastové katody 20. Stérbiny 21
jsou 2 az 5 mm $iroké a probihaji v podstaté paralelné k ose soumémosti nadrze 2. Stérbiny 21
mohou viak byt orientovany také $ikmo vzhledem k ose soumérnosti nadrze 2. K nosnému vilci
11 je v oblasti kazdé §térbiny 21 v prvnim misté 26 a druhém misté 26’ pfipevnéno, zejména
piivafeno, duté téleso 24, v némzZ je vytvoren kvadraticky kontaktovaci prostor 25, jehoz podélna
osa je rovnobéZna s podélnou osou 3térbiny 21. V dutém télese 24 je zasunut kontaktni
prostiedek, tvoteny kontaktni ty¢i 30, na jejiz horni konec je pripojena zasuvka 14 proudu,
napojena ptivodem proudu, tvofenym elektrickym vodi¢em 19, na hnaci hfidel 5. Na plastovou
katodu 20 se privadi proud od elektrického vodice 19, pres zasuvku 14 a kontaktovaci ty¢ 30.
Elektricky vodi¢ 19 muZe byt vytvoien z médi. Plastova katoda 20 je uvniti vedeni 24 rozpojena.
Prvni ¢ast plastové katody 20 je vedena kolem prvni hrany 23 §térbiny 21 do kontaktovaciho
prostoru 25 dutého télesa 24 a je ukondena prvnim koncem 22. Druha ¢ast plastové katody 20 je
vedena kolem druhé hrany 23’ 5térbiny 21 do kontaktovaciho prostoru 25 dutého télesa 24 a je
ukoncéena druhym koncem 22°. Kontaktovaci ty¢ je tak uloZena v kontaktovacim prostoru 25
mezi jednotlivymi &astmi plastové katody 20. Pro osazeni plastovych katod 20 na nosny valec
11 se katody 20, upravené na délku, na koncich 22, 22’ ohnou tak, Ze se jednotlivé konce 22, 22
mohou jednoduse vloZzit do Stérbiny 21. Po zasunuti kontaktovaci ty¢e 30 vznika timto zplisobem
plastova katoda 20 doléhajici plosné na nosny valec 11.Tim je dana pfesné definovana geometrie
pro uspotadani anod, coZ je pro homogenni vyluCovani podstatné. Podle zvolenych materialii
plastové katody 20 se pfizplusobuje Sitka Stérbin 21 tak, Ze za Stérbinou 21 v kontaktovacim
prostoru 25 vyluovani viibec neprobiha.

Podle obr. 3 je k nosnému valci 11 pfipevnéno duté téleso 24 s kontaktovacim prostorem 25,
ktery ma valcovy tvar. Duté téleso 24 je tvofeno vélcovou trubkou. Kontaktovaci ty¢ 30 vytvari
kontakt s plastovou katodou 20 pro pfivadéni proudu na plastovou katodu 20. Materidl a
rozmeéry kontaktovaci tyée 30 se voli tak, aby byl zajistén velkoplosny kontakt, a aby se soucasné
zabezpecilo upevnéni plastové katody 20 na nosném valci 11 pomoci kontaktovaci tyce 30, aniz
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by byly nutné dalsi prostfedky na jeji upevnéni. Toto FeSeni se ukazalo jako velmi vyhodné,
nebot’ se jednak docilily elektricky specifické nejvys$3i hustoty proudu, zejména 1 az 10 A/dm’ a
jednak vznikala kompaktni, mechanicky stabilni vrstva kovu, aniz by byly zjistény poruchy jeho
vylu€ovani. Kontaktovaci ty¢ 30 ma kruhovy nebo hranaty prufez, ale mize mit i jiny prifez,
napiiklad 3estithelnikovy, ktery se alespoii ve spodni €asti zuzuje. Podstatné vsak je, aby se
volbou materialu, rozméru, priméru a tvaru prifezu kontaktovaci tye 30 docilil optimalni
vynuceny kontakt, ktery je pfesné uréen vzhledem k poZitym materialim plastové katody 20.
Pomoci takto vytvofené kontaktovaci ty¢e 30 vznikla zcela pfiléhajici plastova katody 20 i pfi
pouziti zcela jemnych folii, ktera plné doléhala na nosny valec 11. Navic se prokézalo, Ze
manipulace pfi tomto zplisobu upevnéni je bezproblémova, jednoduchda a rychld, coz se
prokazalo dobrou schopnosti reprodukce vylu€ovani.

Na obr. 4 je znazornén dalsi priklad provedeni nosného valce 11 z polypropylenu (PP), jehoz
duté téleso 24 sestava z prvniho mistku 41 a druhého mistku 41°, které jsou pfipevnény
k nosnému valci 11 a k nimz je pfipevnén vnitini valec 40 z polypropylenu, jehoz prumér je
mens$i nez primér nosného valce 11. Vedle polypropylenu se také pouzivaji i jiné umélé hmoty,
napriklad polyvinylchlorid (PVC), polyethylen (PE) a polytetrafluorethylen (PTFE). Timto
uspofadanim vznikne kvadraticky kontaktovaci prostor 25, v némz se muze provést velkoplodny
kontakt plastové katody 20, vytvofené z 80 um Cu—félie, pomoci kvadratické kontaktovaci tyce
30.

Na obr. 5 je znazomén dalsi ptiklad provedeni nosného valce 11, k nému2 je ptipevnéno valcové
duté téleso 24 tvofené trubkou z PVC. Plastova katoda 20 je v tomto pfipadé vytvofena jako
nekone€na punlocha bez preruSeni. Pro plastovou katodu 20 byl pouzit hadicovity, sitovy,
tenkou vrstvou (cca 5 pm) niklu potazeny materiél, ktery je vytvoten jako nekonecnd hadice, a
ktery byl pro tento pfipad upraven na potfebnou délku. Dil hadice, upraveny na potiebnou délku,
se navleCe na nosny valec 11 a pomocnou deskou 50 z PP se ve sméru Sipek zasune do $térbiny
21, takZe po odstranéni pomocné desky 50 se mize jednoduSe a bezpeéné provést kontakt
plast'ové katody 20 s kontaktovaci ty¢i 30. U tohoto provedeni se pouzivaji pfednostné nosné
valce 11 s diametralné protilehlymi $té€rbinami 21, ¢imZ vznikaji bezchybné kontakty a zaru€eng
rovinné povrchy plastové katody 20. Pouzitim dalsi $térbiny 21 vznika zdvojeni kontaktni
plochy, coz je v mnoha pfipadech velmi zadouci. Pfi zpiisobu elektrolytického vylu¢ovani kovi
se nejdiive do nadrze 2 s elektrolytem 3 ponofi anoda a plastova katoda 20, kterd se nejdtive
upevni na nosny valec 11, do n&jZ se zasune kontaktovaci ty¢ 30, ¢imz se vytvoti velkoplosny
kontakt mezi plast'ovou katodou 20 a kontaktovaci ty¢i 30 a poté se nosny valec 11 namontuje na
pfirubu 9 oto€ného hiidele 5, natez se pfivede elektricky proud na anodu a na plastovou katodu
20 ptes elektricky vodi¢ a kontaktovaci ty¢ 30.

Piiklad 1 popisuje elektrolyzu roztoku zahusténé oplachové lazn€ obsahujici Cu, ktera je tvofena
elektrolytem Cu s 60 g/1 médi. Jako plastova katoda 20 se pouzila 70 um folie Cu o rozmérech
0,25 x 0,438 m a plo3e 0,344 m?. Systémem plastovych katod 20 rotoval s 16 ot/min. Hustota
proudu byla okolo 1 A/dm’, objem vsizky 1001 pfi polateini koncentraci 4 g/l. Koncova
koncentrace dosahla 1,2 mg/l po 15,3 hodinach, coz znaéi Gcinnost 64 %.

Ptiklad 2 popisuje elektrolyzu roztoku zahusténé kyanidové oplachové lazné obsahujici Ag, ktera
je tvofena kyanidovym elektrolytem Ag. Jako plastova katoda 20 se pouzila rovnéz 70 um félie
Cu o rozmérech 0,25 m x 0,438 m s plochou 0,344 m”. Systém plasfovych katod 20 rotoval s 16
ot/min. Hustota proudu byla okolo 1 A/dm’. Objem vsazky byl 100 1 pfi potatetni koncentraci
1,74 g/l. Koncova koncentrace dosahovala 1,5 mg/l po 13,8 hodinach, z ¢ehoz plyne uéinnost
9,1 %.

Ptiklad 3 popisuje elektrolyzu roztoku kyanidové zahusténé oplachové lazné obsahujici Ag, ktera
je vytvorena kyanidovym elektrolytem Ag. Jako plastova katoda 20 byla pouzita 70 pm félie
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s plochou 7 dm®. Systém plastovych katod 20 rotoval s 16 ot/min. Objem vsdzky &inil 30 1 pfi
pocateéni koncentraci 1,74 g/l. Koncova koncentrace doséahla 1,0 mg/l po 49 hodinéch, coz dava
uéinnost 7 %.

Piiklad 4 popisuje elektrolyzu 1azné roztoku obsahujiciho Cu, ktera obsahovala elektrolyt CuSO,
s 14 g/l médi. Plastova katoda 20 méla plochu 35 dm® a pocet otatek 30 ot/min. Objem lazné
&inil 120 1. Hustota proudu byla okolo 1,5 A/dm’ pti proudu &lanki 52 A. Po&ate&ni koncentrace
&inila 14 g/l a koncova koncentrace byla po 28,5 hodinadch mensi nez 0,1 mg/l, coZ pfedstavuje
ucinnost 95,7 %.

Piiklad 5 popisuje elektrolyzu roztoku z lazné obsahujici Au, ktera méla pocate¢ni koncentraci
400 mg/l zlata. Plaitové katoda 20 méla plochu 7,3 dm” pfi 12 ot/min. Objem lazné &inil 30 | pti
hodnoté pH 4,5. Hustota proudu byla ptiblizné 0,1 A/dm’ pti proudu &lanku 0,73 A. Anody byly
kryté titanem. Proud elektrolytu 3 byl smérovan na plastovou katodu 20, coz zpisobovalo
ptidavny pohyb elektrolytu 3. Koncova koncentrace po 16 hodinach ¢inila 1 mg/l, z&ehoz
vyplyva Gcinnost 13,9 %. Celkem bylo pfi tomto vyluovani Au vylouteno 12 g zlata, coz
odpovida 1,02 g/Ah.

Prumyslova vyuzitelnost

NavrZené feSeni se pouziva jednak pfi ziskavani kovii z elektricky dostatené vodivych roztoki
obsahujicich kov, a jednak k ochuzovani takovych roztoki za ucelem jejich vraceni po urité
dobé elektrolytického zpracovani do vyrobniho procesu. To je vhodné napiiklad u leptacich
lazni, moficich lazni a elektrolytt vieho druhu, které se béhem pracovniho procesu méni, coz
mize zpiisobovat neZzadouci koncentraci kovi.

PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni k elektrolytickému vylu¢ovani kovii, umisténé v zatizeni na zpétné ziskavani kovi,
sestdvajici z montdZniho rdmu, na némzZ je umisténa nadrz s elektrolytem, v némz je ponofena
anoda a rotujici katodovy systém napojeny na nahon, pfi¢emz rotujici katodovy systém a anoda
jsou napojeny na privod elektrického proudu, vyznacéujici se tim, Ze rotujici
katodovy systém sestiva z hnaciho hfidele (5) otoén& ulozeného v nadrzi (2), na némz je
upevnén nosny valec (11), na jehoZz plasti (12) je zvnéjsi strany uvolnitelné upevnitelné
upevnéna pomoci upevilovacich prostfedki alespori jedna plastova katoda (20), kterd nosny
valec (11) obklopuje a pfiléha na néj, pfi¢emz upevitovaci prostiedky jsou tvoreny alespoii
jednou 3térbinou (21), vytvofenou na nosném valci (11), v jejiz oblasti je k nosnému vélci (11)
pfipevnéno duté téleso (24), v némz je vytvoren kontaktovaci prostor (25), v némz jsou umistény
konce (22, 22") plastové katody (20) prochazejici skrz $térbinu (21), které jsou v kontaktovacim
prostoru (25) upevnény pomoci kontaktnich prostredki.

2. Zafizeni podle niaroku 1, vyznacujici se tim, Ze nosny valec (11) je vytvofen
z umélé hmoty nebo kovu.

3. Zafizeni podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze §térbiny (21) jsou orientovany
v podstaté paralelné s podélnou osou hnaciho htidele (5).
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4. Zafizeni podle ngkterého znarokii 1 a3, vyznadujici se tim, Ze duté téleso (24)
s kontaktovacim prostorem (25) je tvofeno trubkou a je orientovano paralelné ke §térbiné (21).

S. Zafizeni podle n€kterého zndrokli 1 a2, vyznacdujici se tim, Ze duté téleso (24)
sestava z mistki (41, 41°), které jsou pfipevnény k nosnému valci (11) a k nimz je pfipevnén
vnitini valec (40), koncentricky k nosnému valci (11), jehoZ primér je v&tsi nez prumér vaitiniho
valce (40).

6. Zarizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze kontaktni prostfedky jsou
tvofeny kontaktovaci ty¢i (30), zasunutou do kontaktovaciho prostoru (25) mezi jednotlivymi
konci (22, 227) plastové katody (20).

7. Zafizeni podle ndroku 6, vyznaéujici se tim, Ze kontaktovaci ty¢ (30) ma kulaty
nebo hranaty, pfednostné $estitihelnikovy priifez, ktery se alespoii v jeji spodni &asti zuZuje.

8. Zafizeni podle nékterého zndrokii 1 23, vyznacdujici se tim, Ze hnaci hiidel (5)
je vytvoten jako duty, v jehoZ dutiné je veden pt¥ivod elektrického proudu, tvofeny elektrickym
vodi¢em (19).

9. Zafizeni podle n€kterého zndrokdi 1,3a8, vyznacdujici se tim, Ze hnaci hfidel
(5) je vytvoren jako pfivod elektrického proudu z kovové slitiny, pfednostné z tvrdého bronzu
nebo tvrdé médi.

10. Zafizeni podle nékterého znarokii 6 az 8, vyznacujici se tim, Zze elektricky
vodi¢ (19) je ptes zasuvku (14) spojen s kontaktovaci ty¢i (30).

11. Zpisob elektrolytického vylu€ovani kovil pomoci zafizeni podle naroku 1, pfi némz se do
nadrze s elektrolytem ponofi anoda a pla§tova katoda, vyznadujici se tim, ze
plastova katoda se nejdiive upevni na nosny valec, do néjz se zasune kontaktovaci ty¢, ¢imz se
vytvoii velkoplo3ny kontakt mezi plastovou katodou a kontaktovaci ty¢i a poté se nosny valec
namontuje na prirubu otoéného hiidele, natez se privede elektricky proud na anodu a na
plastovou katodu pres elektricky vodi¢ a kontaktovaci tyg.

3 vykresy
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