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(54) Zpasob vyroby dvojic soudastek

Zpisob vyroby aouldstek, s vellgm
vatiemjm !vlgroken ne tvarovou pfesnost
vidi protikusu, ktery spolivéd v tom, Ze
oba protikusy se vyrdbl pfeanym litim,
metodou vytavitelného nebo spalitelného
modelu, a to tak, ¥e celym postupem fore
movéni, 1it{ i gf!padného tepelného
- spracovédni prochédseji oba protikusy spo-

leZnd, tedy Jako model, skofepina a
odlitek,
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Vynélez se tfkd zplsobu viroby souddstek, u kterych jsou vysoké néroky na presnost,
ale pouze z hlediska tvarového vii¥i protikusu, zejména tekovému, ktery md tvarové
a :oam&rov‘ podobny charekter.

V soufasnoti se provéddi viroba tekovjich souldstek obrébinim, protofe pfi jednotlive
vyrobd ndrok na relativnf tvarovou pfesnost vi&i protikusu je soufasnd® ndrokem na
absolutni rozm¥rovou piesnost a ples uréité hrsnice néroku na absolutni roszmirovou plasnost
nelze dosdhnout ji¥ po¥adovenych toleranci odlévénim, PFi odlévéni plesnym litim se rosmiér
od modelu k vyrobku mién{ viivem chladnuil v,onkoflho modelu, Efhdni skofepiny, tuhnutfi a chlede
nut{ odlitého vyroblu a popfipsds deldim tepelnym spracovénim. Souhrn tdchto smin se a4 do.
znedné miry pfedvidat, ale protofe Jednotlivé vlivy nepisobf béhem viroby stéle stejn¥,
je nutné podftat u hotovfch vyrobkd s urditou nepPfesnosti. JestliZe néroky na pfesnost
jsou vy#81i nef moZnosti piesného litf, je nutno poufft t¥iskové obrdbdni, kterd Je
p¥i vits{ sériovosti ekonomicky mén¥ vihodné, Jak pro spot¥ebu préce, tsk i materidlu.

C{lem vynélezu je umoZnit pouZit{ zplsobu vyroby plesnym litim u ndkterych souldstek
s poiadavkem na takovou pilesnost, kterd v soulasnoti vyiaduje vjirodbu tiiskovym obrdbé&nim,

Zvjseni vedjemné tvarové pPesnosti se dosshuje zpisobem vy¥roby podle vynélezu
tek, %e vyroba presnym litim pomoci vystavitelného nebo spalitelného modelu se déje
postupem, kde modely obou protikusi se zhotovi ve apolelné formd$ jednim odstiiken
vytavitelné nebo spalitelné hmoty, modely obou protikusi se zaformujl spoleind do Jednéd
skorepiny, kterd se vyifhd tak, Ze Zasovy pribdh zm¥n teploty pfi ¥fhéni Je v mistech
obou protikusi ve skotepind stejny a ddle se do této skolfepiny odlijf oba protikuay
spolednd. Po odlit{ se mi%e provést normelizeini %fhéni, a to pro oba protikusy spolednd,

Ti{m se dosdhne sice pivodni rozm¥rové presnosti, ele vzdjemnd tvarovd plesnost se
zv§31, protofe viechny féze, které majl vliv na zménu tvaru a rozmdrd, budou u zpisobu
v§roby podle vynélezu probihat Zasovd i mistm¥ za tém3F shodnfch podminek u obou proti-
kus, tak¥e tvar a rozmdry obou protikusi se teké zmdni tém8F shodn¥.

Zplsobem vyroby podle vynélezu lze napffklad shotovovat entloveci niZky, Jejichi
dvé ¥dsti musi spolu postupnd zabirat, piilemZ postupny vadjemny zé6b¥r se d¥je na tvaro-
v¥ 8lofité plodle, kterd se sklddd z Jednotlivych zubll; tyto zuby msf m{t viZi sobd
stejnou geometrii, stejné roztede, hreny noZd musf byt uspofddény podle logaritmické
spirdly. To vBechno znemend velmi vysoké néroky p¥i zhotovovdni t¥iskovym obrébdnim,
zatimco p¥i vyrobd presnym litim budou néklady podstatn¥ nii¥f. Presné 1liti ele obecné
neumoZfiuje tsk pfesnou vyrobu. Pro vyrobu tvarovd pfesnych protikusi lse viak pouift preaného -
1iti zpisobem podle vyndlezu, ktery zaru3{ dostateinou vzéjemnou presnost protikusi
vidi sobd. ’

Pr{kled zplisobu vyroby podle vyndlezu je ndsledujici:

Zndmymi zpdsoby vyroby se zhotovi voskové modely obou noZd entlovacich niZek.
Tyto nofe se zaformujf vedle sebe soubdind do jediné skorepiny, postupnym neméd&enim -
do obalovaci a posypové smisi a néslednym sulenim p¥i teplot® 20 aZ 30 g,

Poté se skofepina s vogkovymi modely vyZihd pii teplotd 900 °C, &{mZ dojde Jednsk
k vytaveni voskovych modeld & Jjednek k vytvrzeni skofepiny. P mechenickém a hleavné
tepelném neméhéni modeld a déle pek skofepiny dochéz{ k tvarovim @ rozmérovym zmdndm,
které ale probfhajf u keZdé zaformovené dvojice protikusi spolelnd, tekie jejich vzéd jemné
tvarové a rozmirové zmdny Jjsou podstatn‘y men#f nef tvarové a rozmérové zhény absolutni.
Do takto zhotovené formy se odlije rozteveny kov, chromniklové ocel s pfidevkem venadu,
kx SemuZ dochdzi také spolednd pro oba nole, nebol se nalézajf v jedné form$ se spolednou
vtokovou soustavou. ’
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Vzhledem k aymetrickému tvaru formy vi&i obdma no%dm dochéz{ i k chladnutf kovu
u obou no¥l se stejnym Zasovym pribéhem teplot. Po rozbit{ formy se obdrii dva noZe
pro sestaveni jedn¥ch entlovacich ndZek. Ndsledné tepelné zpracovéni noZd je normalizad-
ni %fhén{, které probihd p¥i teplotd okolo 900 °C a je z4vislé na druhu poufitého me-
teridlu. PFi pouZitf meteridlu ve sloZeni C je 0,4 a% 0,5 %, Mn Je 0,6 aZ 0,8 %, Si je
0,5 o 0,7%, Cr Je 11 a2 13 %, V jJe 0,25 aZ 0,35 %, po normalizednim Zfhdnf p¥i teploté
900 °0, dosahuje HRc 42 aZ 45 a nemusi byt ani ddle pro deny ¥el tepeln& zpracovén.
Toto tepelné zpracovéni se provede v piipravku pro kefdou dvojici spolednd, takZe
v odpovidajicich migtech noZi bude i pfi tomto tepelném zpracovéni dasovl stejny pribsh
teplot.

Zpisobu vyroby podle vyndlezu je vyhodné uiit viude, kde se Jednd o v¥robu kusu
s protikusem s vysokymi nédroky na vzdjemnou tvarovou pFesnost a vzhledem k sériovosti
Je p¥i dené sloZitosti vyrobku ekonomicky vyhodn&jsf pouZit vyrobu pfesnym litim. Te-
kovym v¥robkem jsou naepfiklad uvedené entlovacf niZky, kde dileZitdj31 neZ absolutni
roznirovd presnost ramen Je jejich vzdjemnd tvarovd pFesnost a pfitom se jednd o vy-
robek tvarovd sloZity, JehoZ zhotoveni tffskovym obrébdnim je zvld3té¥ ndrodné. Uvede-
ného zpisobu vyroby lze dédle uZit p*i vyrodbd sti¥iZnfch Edstf u elektiickych niZek na
st¥thdnf ovel, b¥Znfch nifek ne st¥fhénf, p*i vyrobd lékaFskych ndstroji, p¥i virobd
raznice u matrice pi*i lisovéni (vystfihovénf) z plechu, p¥i vyrob¥ zdpustek, tj. reznic
a matric p¥i kovéni.

PREDNET VYINALEZU

1. Zpdsodb vyroby dvojic souddstek, s vel nédrokem na vzdjemnou tvarovou piésnost
Jjednoho protikusu vi&i druhému z této dvojice, pFesnym litf{m pomoci vytavitelného nebo
spalitelného modelu, vyznafeny tim, Ze modely obou protikusi se zhotovi ve spole&né
formd jednim odst¥ikem vytavitelné nebo spalitelné hmoty, ddle se zaformuji spolelnd
do Jedné skofepiny, kterd se vyZihd, priZemZ &asovy prib&h zmén teploty p¥i Zihénd
Je v mistech obou protikusi ver skorepin® stejny a 8o této skoFepiny se odliji
kovem oba protikusy spoledné. A

2. Zpisob vyroby dvojic souddstek podle bodu 1, vyzneleny tim, Ze po odlitf se
provede tepelné zpracovédni pro oba protikusy soudasnd, pii¥emZ &asovy prib&h teplot
v odpovidajicich migtech protikusy je stejny. )
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