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(54) zZplsob vyroby Fezaného plyde a zarfzenf k provédéni tohoto zpdsobu

Vyndlez je urden k vyuZitl v textil-
nim, zejména pletaFském primyslu pfi v§-
rob& podlahovych krytin, kobercl, autoko-
berct, dekoradnfich létek apod. proplétaci
nebo pleta¥skca technikou.

PredmStem vyndlezu je zpisob vyroby
fezaného plySe z nifovych dtvard na pro-
plétacich nebo osnovnich pletafskych stro-
jich, vybavenych zatizenim pro vytvé¥eni
uzavfenych smydek, které jsou zavédené
svymi rameny na smy¥kovych platindch. Smy&-
ky zav&Sené na smylkovych platindch se
postupn® v pribdhu proplétdni nebo pleteni
mechanicky roz¥ezévaji v napnutém stavu
fezem, ktery pisobi proti odtahu smylek
a soufaend ve sméru rédkt textilie pred
sklouznutim smy&ek ze smy&kovych platin,
prifem¥ se vrcholy smylek odd&luji od ra-
men sﬁyéek.

-Vynélez chréan{ rovn&% zarizeni k vy-
rob& fezaného plySe.
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Vynélez se tyké zplisobu vyroby fezaného plyse z nifovfeh \tvart na proplétacich nebo
osnovnich pletaFskyeh strojfech vybavenfeh za¥fzenfm k vytvéFeni uzavienych smylek zaviie-
nych svymi rameny na smykovych platinédch. Vyndlez se déle tykd zarfzeni k provédéni toho-
to zplsobu.

Dosud znémé zplsoby vyroby Fezaného plySe z osnovnich pletenin a propletd jsou zalo-
feny vEtdinou na dodatené Upravé, pFi které se textilie po sejmutl z pletactho, pfipadnd
proplétactho stroje podrobuje dodate&nému dpravérenskému procesu, pfi kterém se na specidl-
nim strojnfm zafizent odsttihuai vreholky plySovych smylek. Nevyhodou tohoto vseobecné po-
u$ivaného zplsobu je potfeba dals{ pracovni operace na specidlnim zatrizeni. Uvoln&né ply-
3ové smy&ky jesou navddiny pod Fezac{ nédatroj ve volném stavu a v nestejné& uspopddanych po-

lohéch, postrédajfcich stranovou a vyskovou orientaci.

Dalsf, nov&js{ varianta vyroby Fezaného plyse na dvouldZkovych osnovnich pletakskych
strojich je zalo¥ena na prineipu rozfezdvéni oboulicniho osnovniho dpletu p#ffmo ve stroji
tak, Ze se po upleteni dvou jednolicnich dpletd na dvouldZkovém stroji spojovacf niti mezi
nimi rozfeZou, ¥im? se ziskajf{ pfimo ve stroji dvé jednolfen{ pleteniny, z nich¥ ka%dé je
opatfena na jedné stran& vlasovym krytem z Fezaného plyde. Odlisnfm postupem lze rozrezé-
véni oboulfenich dpletd podle této novéjif varianty provéd&t mimo osnovni pletatské stroje
v dodate¥né operaci na specidlnim za¥fzenf, kteryito zplsob je viak omezen pouze na vyrobu

osnovnich upletd, zatfmco vyroba propletd je timto postupem technicky neuskutednitelné.

Je rovné% zném zplsob viroby ¥ezaného plySe cestou profezévéni‘uzavfenych smyZek pPimo
na osnovnich pleta¥skych a proplétacich strojich, pri kterém se vrcholky smylek rozrezévajs
rotujicimi kotouovymi no%i ve smdru sloupkd textilie, a to v pribéhu jejt vyroby. V tomto
pripad® je p¥{sludny pro kaZdy sloupek smy¥ek samostatny rozfezdvaci rotujici kotou&, co%
2z hlediska velkého podtu sloupkd na Bf¥i textilie vyZaduje pitesné seffzeni Fezacich kotouéﬁv
viEi prodloufenym smyZkovym platiném a v pfipad® nutnosti pracnou vyméhu téchto Yrezacich nd-
strojd. U jemngch d&lenf strojd je umfstdnf ezacich kotoudd problematické v dfisledku ma=
l1gch mezer mezi smyZfkovymi platinemi. Navic se musi ka%dd smytka vytvéret ples dvé platiny.
Tente zpﬁsob‘fezéni Je nevghodny rovn¥Z z hlediska vedeni smyZek po prodlouZenych smy&ko~
vych platindeh, pFfi kterém vzniké velky odpor, ktery znemo¥nuje vyrobu textilie s dlouhym

tezanym vlasem.

Vynélez si klade za Ukol odstranit uvedend nevyhody a nedostatky znémych zplsobd vyro-
by a soudasné vyredit takovy postup vyroby Fezaného ply&e p¥i{mo na jedno a dvouldZkovych
proplétacich strojich a na jednoldZkovych osnovnich pletafskych strojfich, pPi kterém se
uplathuje zdokonaleny princip Pezéni uzavienych smy¥ek pFi procesu pleteni ne stroji v té&-
lesech smyZkovych platin. Tohoto cfle je dosaZeno zpdsobem v¥roby feéaného‘plyée-z nifovyeh
dtvard na proplétacich nebo osnovnich pletarskych strojich, vybavenych zaiizenin pro vytvé~
Fen{ uzavienych smylek, zavéSenych svymi rameny na smy¥kovych platinédch, pf1 ném¥ se



uzaviené smylky zavESené na smylkovych platindch postupn& v prib&hu propléténi nebo pletent
mechanicky roz¥ezévajf, a to v napnutém stavu fezem, pisobicim proti odtahu smy¥ek a zéro-
ven naprfd ve sméru F&dkd textilie pred sklouznutim ze smydkovych platin tak, Ze se ramena
smy&ek oddélujf od vrcholld smylek.

Podle jednoho vyznaku vynédlezu pisobi Fez naréz prib&Zn& posuvnym pohybem na viechny
smy8ky po celé 3{Fi textilie. Podle daldiho vyznaku vynédlezu plsobi Fez postupn&, a to
vratnd posuvnym pohybem nebo rota¥n& posuvnym pohybem na vSechny smy¥ky v celé BiFi texti-

, lie nebo alespon na &&ést vytvofenych smydek ve sméru Fédki.

Ve vyhodném usporédéni plsobi Fez v prostoru hornich vodorovnych st&n smydkovych pla-
tin a nebo v jiném uspofédéni v prostoru pFednich svislych st&n smySkovych platin, v nékte-
rych pripadech v mezerdch mezi dvojicemi smy&kovych platin, uloZenyeh v raddch za sebou.

K tomuto U¥elu jsou smylkové platiny na povrchu hornich vodorovnych sté&n nebo na p¥ednich
svislych sté&ndch opatfeny prohlubni ve tvaru zéfezu nebo osazeni. K prohlubni je bezdotyko-
v& prisazeno ost¥i b&¥ného Fezactho néstroje. V alternativnim provedeni je prohluben tvoPe~

na mezerou mezi dvojici smydkovych platin, uspoiddanych v Fadé za sebou.

Vrcholy smylek jsou od¥ezévédny od obou ramen smylek aoulasnd. Rez je veden vzhledem
ke smylkém zavsSenym na platindch ve sméru daném vzéjemnou polohou obou ramen smydek vedle

sebe.

Rezany ply# je zhotoven ve smyslu vyndlezu ze smylek, které byly vytvoreny a postupnd
zav&Seny na smylkovych platindch proplétacich nebo osnovnich pletafskych strojich podle zné-
mych postupd vyroby v rGznych pletarskych vazbdch. Tak nap¥fklad se podle jednoho b&Zného
zplisobu vyroby vytvéreji smylky pii kladeni do hé&lkdl jehel tak, Ze se ze stejné niti vytvé-
#{ smy%ka a zéroven o¥ko héZkem jehly, prilem¥ se vytvd®{ smylka kladenim pfes smy&kovou
platinu. P#i jiném postupu vyroby se zhotovujf{ smy&ky kladenim pod jehly, kdy se pfes pla-
tiny'vytvéfeji smy¥ky z jedné soustavy niti{ a z dal¥f{ soustavy nit{ kladené daldim kladecim
pristrojem se vytvar{ zpeviujici vazba, napriklad ve formé Fetizku, ktery véie smydky k zé-
kladu. V obou popsanych variantdch sestévé ka’dé smylka, zavéSend na smylkové plating,
ze dvou ramen a vrcholu ve tvaru plilobloudku, ktery se zplsobem podle vyndlezu v prib&hu

vyroby Pezaného plyde od¥ezévé p¥imo v pracovnim Ustroji vyjmenovangch stroji.

Pod pojmem nilové utvary, ze kterych se vytvé¥eji smydky a z nich fezany vlas, se ro-
zum{ rizné provedeni nitf, pFi{zf, kabflkd, pFésts, pdskl, sto¥enfch £élif a podobnych utva-

ri z nejrizn&jsfch druhd materidéll organického i anorganického pivodu.

K vyhoddm zplsobu vyroby rezaného plySe podle vyndlezu patfi, zejména mo¥nost vyroby
fezaného ply3e z materidll, které Fezdni plySovych klifek v uvoln&ném stavu v dodatedné pra-
covni operaci nedovolujf, nebol smydky se po uvolndni ze smydkovych platin nekontrolovatel-

né deformujf. Jde pfedevdim o smylky z kadeFeného hedvdbi a z nizkoroztainych nebo vysoko-



roztaZnfch materidli.

Kombinac{i vysokoroztainych materidld s hladkym hedvdbim je moZno vyrobit textilie
s plastickym povrchem na zdkladé skutefnosti, %e Fezany plyd z hladkého hedvébl si zacho~-
vévé po roztezédni smyZek stejnou vjdku vlasu, zatimco fezany plys z vyaongozpéinycb ma-
teridld, pripadnd z kadefeného hedvédbi se nekontrolovateln® zdeformuje a v podsteté zkra-

cuje.

Rovné% je umo%n&no vyrobit tezany plys s plastickym povrchem ze stejné vychozi vysky
rozfezanych plySovych kli¥ek tehdy, jestliZe se pouZije nitf v kqmbinaci sré¥ivych a nearé-
%#ivych vldken. V tomto p¥ipadé® se doséhne plastického povrchu tim zpﬁaébém, fe se na roz-
¥ezany plydovy povrch textilie plsobf teplem, ¥im¥ se sré¥ivé vldkna v nitfch zkrét{
ve srovnéni s nesréZivymi nebo méné srdZfivymi vlékny. Jind moZnost vyroby rezaného plyse
8 plastickym povrchem spodivé v tom, %e se pouZije nit{ v kombinaci vléken s vy83im bodem
ténf a s ni%8im bodem téni. V tomto p¥ipadd se vytva¥ri plasticky povrgh fezagého plyse
rovnéZ dodatednou tepelnou upravou, p¥i které se niti obsahujfef vlgkna 8 niZdim bodem té-
ni natavi, ¥{im¥ se sni¥{ délka Fezaného plySe v porovnédni se smydkami obsahujicimi vlékna

8 vy33im bodem téni. Timto postupem se m&ni povrchové struktura textilie.

Pro vyrobu Fezaného plySe podle vynélezu je pfislu3né zarizenf, sestdvajfci z nejméng
jedné fady smyZkovych platin pfedfazenych ka?dému jehelnimu ldZku JednoldZkového nebo dvou=
132kového proplétaciho stréje>nebo JjednoldZkového osnovniho pletaragého stroje. Smydkové
platiny maji zvlédtn{ dpravu spolivajici v tom, Ze vykazuji ve svych hornich vodorovnych
aténéch nebo ve avych pfednich svislych sténéch zédrezy, osazené nebo mélké vytezy.

Rezac{m ndstrojem, kterym se odd&lujf vrcholy smy&ek od ramen smydek, je nekonedny
fezaci pés s prib&iné posuvnym pohybem nap¥i¥ ve sméru textilie nebo Fezaci lista s vratng
posuvnym pohybem napfid ie sméru #{fe textilie. Rezacim nédstrojem miZe byt ro§né£ rotujics
kotoud, ktery se pFi Fezéni posouvé ob&ma sméry napiid BiFe textilie.

Dal8{ vyhody a celkové usporéddini vyndlezu s nékterymi detaiiy vyplyvaji z vykresi,
které znézornuji na obr. 1 schéma pracovniho ustroji jednoldZkového proplétacfho stroje
v bo¥nim pohledu, obr. 2 achéma pracovniho Ustrojf jednoldZkového proplétaciho stroje
- v pohledu shora, obr. 3 schéma pracovniho udstroji jednollZkového proplétaciho stroje
v %elnim pohledu, obr. 4 schéma pracovniho detrojf{ jednolifkového osnovniho pletaiského
stroje v bodnim pohledu, obr. 5 schéma pracovniho dstroji dvouldZkového proplétactho stro-
Jje v bo&nim pohledu, obr. 6 aZ 10 riznd provedeni smydkovych platin a uloZeni Fezaciho

néstroje.

Podle obr. 1 se kladou niti 1 smy&kové osnovy kladecimi jehlami 2 pfaes smydkové plati-
ny 3, opat¥ené ve svych hornich vodorovnych sténdch 4 zéPezy 5, do kterych zapadd ost¥f 6



tezac{ho nédstroje g;. SouZasn& se kladou niti 1 do hé&kd proplétacich jehel I. Z niti )
kladené pies‘smyékovou platinu 3 se vytvéar{ smylky 8 a zdéroven ofka 9. Nosnym dtvarem smyd-
kového propletu je plod¥ny textiln{ dtvar 10. SmyZky 8 zavéBené ve sloupci nad sebou na
smyfkové platiné 3 se posouvaji ve smEru 3ipky O vlivem odtahu k horn{ vodorovné at&ns 4
smyEkové platiny 3, prifem’ v mist& zérezu 5 se ob¥ ramena_gl smylky 8 dostévaji do styku

8 ost¥im 6 ¥ezactho néstroje 6

» JehoZ prib&%n& posuvnym pohybem se od¥fznou vrcholy 8'°
smylek 8 od ramen 8 . Pfed Fadou smySkovych platin 3 je instalovéna odsédvaci trubice 11,
kterou se odvéd{ odd&lené vrcholy 8'' smy¥ek 8. Otka 9 se pfitom vytvdtejf zatahovénim

pfes b&%n& znémé provedeni platin odhazovacfho h¥ebene 12.

Na obr. 2 jé zobrazeno schéma pracovniho dUstroji jednoldZkového proplétactho stroje
v sestavé podle obr. 1, aviak v pohledu shora. Smydky 8 z nit{ 1 jsou rozrezény ost¥im 6
Fezactho néstroje 6°, tak¥e se 0dd&lily vrcholy 8 od ramen 8 smylek 8. Ost¥{ 6 Fezaciho

néstroje Q; se posouv# prib&%in& posuvnym pohybem v naznaleném sméru Sipky P.

Obr. 3 znézornuje pracovnl ustrojf proplétactho stroje v sestavé podle obr. 1, av3ak
v ¢elnim pohledu. Vrcholy §;; smylek 8 zavéSené na smy&kovych pletindch 3 se vlivem odtahu
posunuji ve smdru Sipky R navazujicf na jeden z vrchold §;; smy&ek 8 pod ost¥im 6 Fezactho
néstroje 6 . V miat¥ styku tohoto'ostfiyg Fezactho néstroje 6 se smylkami 8 dochdz{ k od-
d&lovéni vrchold 8, &fm¥ se zéroven uvolnuji ramena 8" smy&ek g.‘Ostfi 6 tezaciho ndstro-
je 6  se pritom posouvé v naznafeném smiru prislusné 8ipky R*. Pro lep3i prehlednost neni

zakreslena odsédvac{ trubice 1l.

Podle obr. 4 se vyrébi rezany ply$ na JjednoldZkovém osnovnim pleta¥ském stroji postu-
pem, pFi kterém se niti 1 smykové osnovy kladou kladecimi jehlami 2 smy&kové osnovy pres
smylkové platiny 3, opat¥ené ve své predni svislé sténd i: osazenim 2;, ke kterému p¥iléhd
ost¥{ 6 Fezactho néstroje 6 . Z nitf 1 smylkové osnovy se vytvérejl smylky 8, ka¥dé se
dvéme rameny §; a 8 jednim vrcholem §;;. Daldf{ kladeci jehlou g: se vytva¥{ kladenim do
hé&kd proplétacich jehel 7 z nitf vazné osnovy ;; otka 3, kterd pFiplétajf smydky 8 k pri¥-
né navédénym nitim 13, tj. k nosnému dtvaru plyS8ové textilie., Vlivem odtahu se posunujf
smylky 8 ve sm&ru naznafené Sipky S po smylkové plating 3 pod ost¥{ 6 Fezacfho néstroje 6,

ktery se v tomto p¥ipsd& posouvé vratnd posuvnym pohybem napff¥ ve sméru S{Ffe textilie.

Obr. 5 znézornuje schéma pracovniho uystroji dvouldZkového proplétaciho stroje. Mezi
avé 1isty 14, které nesou smylkové platiny 3, 3. ve dvou radédch, sé privéd{ textilnt plo&-
ny dtvar 10, ktery se proplété st¥idavé proti sob& prostupujicimi nit&mi 1 smy&kové osnovy
pomoc{ proplétacich jehel 7, uloZenych ve dvou 1l8kdch Zikmo proti sob&. Z nitf 1 se vy~
tvé¥eji zatahovénim pres smyfkové platiny 3, 3  smylky 8 a zéroven oSka 9. Ost¥{ 6 Fezaci-
ho néstroje 6°

zasahuje do prostoru mezery 15, vytvo¥ené mezi Fadou smy&kovych platin 3, 3°,
&im¥ dochéz{ k odd&lovéni vrchold 8°° od ramen 8  smylek § vlivem odtahu pisobicfho v na-

znateném sméru Sipky T, tj. nahoru.



Rizné provedeni specidlniho zafizeni pro vyrobu ¥Fezaného plyie jgdu zndzorn&na na obr.

6 af 10, prifem¥ nejsou uvedeny dal3{ varianty, které vyplyvajf z vynélezu,

Na obr. 6 je smyZkové platina 3 opat¥ena v jejf horni vodorovné stdn¥é 4 zérezem 5,
do kterého zasahuje ost¥{ 6 Fezacfho néstroje 6 .

Podle obr. 7 je smylkové platina J opatfena ve avé horni vodorovné sténé 4 mélkym zé-
tezem 5, do kterého zasshuje ost¥{ 6 Fezaciho néstroje 6 . V obou p¥ipadech, tj. podle obr.

6 a7, je fezacim nédstrojem 6  nekonedny Fezac{ pés.

Na obr. 8 je nakreslena smyikovd platina 3, kterd ve své pfedni svislé sté&né i; vyka-
zuje osazeni 5, ke kterému je prisazeno ostff 6 #ezaciho néstroje 6 . Obdoﬁné situace je
znézornéna na obr. 9, kde v piedni svislé st¥nd 4 smy¥kové platiny 3 Jje vytvoren mélky
zérez 5, do kterého zasahuje ost¥{i § PFezacfho nédstroje Q;. V obou p¥ipadech, tJj. podle

obr. 8 a 9, je Pezacim ndstrojem 6 Fezac{ lijta, posouvajlci se posuvn# vratnym pohybem,

Podle obr. 10 jsou smy¥kové platiny 3, 1; usporédény ve dvou Fadédch za sebou. V meze~
Fe mezi nimi plsobf na smydky 8 ost¥{ 6 Fezactho néstroje 6 , v tomto pFfpad¥ rotujicf ko-

toudovy vratné posuvny ni%.

P¥iklad 1

Proplétand textilie pro podlahovou krytinu.

Proplétacimu stroji ARACHNE, zékladni d¥leni 40 metr. s rozd&lenim jehel 1 : 1, se pled-
k1444 predem upraveny plosny vlékenny dtvar sestédvajic{ z 80 % vlédken druhotnych surovin

a z 20 % POP stPi¥e. Plo3néd hmotnost vldkenného utvaru je 250 a% 300 g/mz. Pres smy&kové
platiny o funk&ni vy3i smylek 8 mm se zatahujf smy&ky z PAD kabilkld 4000 dtex navlelené

v kladecim p¥fstroji a podévané trubilkovymi vodi&i pod jehly. Smyéky se pripevauji k plos-
nému dtvaru zpeviujfci fetizkovou vazbou z dal&fho kladecfho pPistroje, ve kterém jsou na-
vleZeny niti PAD 940 dtex. V dal3{ fézi vyroby se odfezévaj{ v horni &ésti smy&kovych pla-
tin vrcholy smy¥ek prib&¥n& posuvnym pohybem osti{ Fezaciho néstrojp. Vyska smy&kového

vlasu po od¥ezéni vrcholl smylek &ini 7 mm.

Nésledujfcf tepelnou dpravou se natavi 20 % podfl vléke§ 2z POP stfiZe, &{mZ se jednak
zajist{ tvarové stabilita proplétané textilie, jednak se zafixuje Fetfzkovéd vazba vietné
smyek a jejich spojeni s nosnym podkladem. V pFipadé, Ze byla vyrobena tato textilie
z re¥nych PAD kabilkd, je mo¥no provdddt dalsi dpravu potiskovénim.

P#{klad 2

Nébytkovd potahovd lédtka. o

Do osnovniho pletefského stroje ARAKNIT - Arutex, d&leni 50:metr., vybaveného zafizenim
pro pfi¥né vklddéni dtku pPes celou pracovni 3{#i, se navédd! smésové prize V1/Vs 50/50,



72 tex x 2, ze kterych se vytivari spoledn& s vaznymi nitémi, kladenymi kladecim p¥istrojem
zékladnf nosny plodny pleteny dtvar. Na vazné niti je pou¥it materidl PADh 133 dtex. Daldim
kladecim pFistrojem se vytvérej{ smydky z hladkého PESh 167 dtex x 2 a z kadefeného nizko-
roztafného PESh 167 dtex x 2, a to kladenim pres smydkové platiny o funkdni vyice 5 mm.
Oba materidly pro smylky jsou navleleny ve vzorovém névleku a smydky se vytvéPeji trikoto-
vou vazbou, tak¥e z nitf vznikajf zéroven vazné ofka. V horni &ésti smydkovych platin se
smydky rozfeéévaji zplisobem podle vyndlezu vratné.pohyblivou rezacl lidtou, ¢im¥ se ziskd
fezany plySovy povrch o vysce 4 mm, ktery se vdsk u kadereného nizkoroztaZného hedvédbi de-
formuje a sn{%f. Ndsledujic{ tepelnou dpravou textilie, napf. propafovénim nebo barvenfm,
se Fezany plySovy vlas z tvarovaného nizkorosztaZného PESh jed3t& ddle vysrdf{ a nekontrolo-
vatelnd deformuje, zatfmco ¥ezany plyd z hladkého PESh si podrif svoji pivodni vysku. Vy-
sledkem jsou rizn& Siroké plastické pruhy z Fezaného plySe v zdvislosti na nédvlieku obou
pouZitych materidli,

Textilie s Fezanym plysSem vyrobené zpisobem podle vyndlezu na plodném preddile miZe
., bft déle upravena potiskovénim, barvenim, gaufrovénim apod. S vyhodou mi¥e byt textilie

s Fezanym plySem pojerna s jinymi plo3nymi dtvary nebo prostorové tvarovéna.

PouZit{ textilie s Fezanym plySem je velmi rozséhlé podle druhu pou¥itych materidld
jak v zéklad¥, tak i pro ply3ové smy&ky a podle jemnosti provedeni. Tak nap¥. je moZno po-
uZft textilii pro dekoradni a nébytkové létky v p¥ipad® jemn&jStho proveden{ nebo pro ko-
berce, tvarovené autokoberce, podlahové krytiny p¥{padn& hrubsdfiho provedeni.

PREDMET VYNKLEGZU

1. Zpisob vyroby Pezaného plySe z nilovych dtvard, provédsny na proplétacich nebo osnov-
nich pletarskyeh strojich vybavenych zafizenim pro vytvéFen! uzavienych smydek, kterd
Jjsou v prib&hu propléténf nebo pleteni zaviZeny svymi rameny na smy¥kovych platindch
a nésledn& v pracovnim Ustroji uvedenych strojd mechanicky rozPezévény jes3td v napnutém
stavu Fezem plsobicim proti smiru odtahu smyZek, vyznafeny tim, %e pred sklouznutim
uzavienych smyfek ze smyfkovych platin se oddé&lujf vrcholy té&chto smylek ve tvaru pil-
obloudku od obou ramen smy¥ek a to postupn& u alespon ddsti vytvorenych smydek napi{iZ

ve sméru Fddkd textilie nebo najednou u vSech vytvofenych smyfek v jednom Fadku textilie.

2. Zplsob vfroby rezaného plysSe podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze vrcholy smydek se odrezé-
vajl od obou ramen smydek soulasnd a to Yezem vedenym vzhledem ke smylkém ve sméru da-

ném vzdjemnou polohou obou ramen amyek vedle sebe.

3. Zplsob vyroby Fezaného plySe podle bodu 1, vyznalen§ tim, Ze vrcholy smySek se odd&luji
od ramen smylek prib&in& posuvnym pohybem nebo vratné posuvnym pohybem Fezacfho néstroje,



pisobicim na smy¥ky po celé BiFfi textilie.

4. Zpisob vyroby Fezaného plySe podle bodu 1, vyznaleny tim, %e vrcholy smy¥ek se odd&lujf
od ramen smy¥ek vratn& rota¥nim pohybem Fezaciho néstroje, pisobicim na smylky po celé
B8i¥ce textilie.,

5. Zpisob vyroby Fezaného plySe podle bodu 1 a nékterého z bodd 2 a% 4, vyznafeny tim, %e
vrcholy smylek se od¥ezévajf od jejich ramen v prostoru hornich vodorovnych stén smyd-~

kovych platin.

.16;’Zpﬁsoﬁ vyroby fezahéh9>p1yée podle bodu 1 a né&kterého z bodd 2 a¥ 4, vyznafeny tim, Ze
-.:vrcholy smy&ek se odfézévaji od ramen smylek v prostoru pfednich svislych stén smy¥ko-
v¥eh platin,

"7+ Zpisob vyroby Fezaného plyie*pédlﬁ,bbdu 1 a nékterého z bodd 2 a% 4, vyznaéehy tim, Ze
..vrcholy smy&ek se odfezdvaji od.rémen smylek v prostoru mezer vzniklych mezi délenymi

smyZkovymi platinami uloZenymiivJéqdé za sebou.

8. Zatizeni x provédd&n{ zpisobu vyrésy ¥ezaného plySe podle bodd 1 a% 7, tvorené jednoldZ-

: kovym nebo dvouliZkovym proplétaéfm strojem a nebo jednoldZkovym osnovnim pleta¥skym
strojem, obsahujicich nejmén& jednu ¥adu smydkovych platin pfedfazenjch ke kaZdému je-
helnimu 18%ku, vyznadujici se tim, Ze smy¥kové platiny (3, 3°) jsou na &inném povrchu
opatfeny alespon jednou prohlubnf, k ni¥ je bezdotykovd prisazeno ost¥{ (6) ¥ezacfho
néstroje (6°).

9. Za¥{zeni podle bodu 8, vyzna¥ujlc{ se tim, %e prohluben je vytvofena na horn{ vodorovné

stén& (4) smylkové platiny (3) ve tvaru zédFezu (5) o zvolené hloubce.

10. Zafizeni podle bodu 8, vyznadujfci se tim, %e prohluben je vytvotena na predni svislé
stdnd (4') smydkové platiny (3) ve tvaru mélkého zérezu (5) nebo osazeni (5°).

11. ZaFizeni podle bodu 8, vyznalujic{ se tim, Ze prohluben je tvorena mezerou (15) mezi"
dvojic! smydkovyeh platin (3, 3'), uloZenfch v $adé za sebou.

10 vjkrest
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