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(67) Resumo: APARELHO PARA EXECUTAR OPERACOES,
MODULO PARA USQ EM UM APARELHO, METODO DE GERAR UM
SINAL DE SAIDA E ROLO DE MATERIAL DE TECIDO. A presente
invengdo refere-se a um aparelho (1) para executar operagdes,
particularmente cortar, modelar, enrugar, dobrar e/ou selar, em um
tecido se deslocando fornecido com uma série de imagens idénticas
(3), cujo aparelho compreende um sensor (11) para detectar pelo
menos parcialmente as imagens no tecido, e uma unidade de
processamento (13) que, dependendo de uma comparacgéao dos dados
obtidos com o sensor e uma referéncia, gera um sinal de saida para
ser usado por uma ou mais das ditas operagdes. A unidade de
processamento compreende uma memoéria (18) e é disposta para
selecionar pelo menos parte dos dados detectados, armazenar os
dados selecionados na memodria, e utilizar os dados selecionados
como a referéncia. A invengéo adicionalmente refere-se ao moédulo
para executar operag¢gdes em um tecido se deslocando e método de
gerar um sinal de saida.
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Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "APARELHO
PARA EXECUTAR OPERAGOES, MODULO PARA USO EM UM APARE-
LHO, METODO DE GERAR UM SINAL DE SAIDA E ROLO DE MATERIAL
DE TECIDO".

A presente invengao refere-se a um aparelho para executar opera-
¢Oes, particulamente cortar, modelar, enrugar, dobrar e/ou selar, em um tecido se
deslocando, tipicamente de papel, papeldo ou material laminado e fornecido com
imagens, tipicamente uma série de imagens idénticas, cujo aparelho compreende
um sensor para detectar pelo menos parcialmente as imagens no tecido, e uma
unidade de processamento que, dependendo de uma comparacao de dados obti-
dos com o sensor e uma referéncia, gera um sinal de saida para ser usado por
uma ou mais das ditas operacdes. A invengao refere-se adicionalmente a um mé-
dulo para uso no dito aparelho, a um método de gerar um sinal de saida para ser
usado por uma ou mais operagdes de aparelho, € a um rolo de material de tecido.

Tal como explicado no pedido de patente internacional WO
97/29453, ja é conhecido na técnica controlar operacdes de processamento
em uma tira de material se deslocando por meio de marcas de controle im-
pressas na tira, cujas marcas podem ser detectadas por fotocélulas ou por
outros dispositivos 6ticos. As marcas sao usualmente impressas em um tom
de cor que contrasta com o ambiente, capacitando assim o dispositivo de
deteccao para detectar a posicéo exata, por exemplo, de padrées impressos
e definindo a posi¢ao atual da tira de material. Esta informacéo pode servir,
por exemplo, para assegurar que padroes de linha de dobra aplicados sub-
seqiientemente coincidam com os padrdes impressos e que a dobra do ma-
terial acontega ao longo destas linhas de dobra.

A patente US 4.600.841 refere-se a um detector de marca para
detectar marcas em um tecido se deslocando distinguidas de qualquer letra
ou padréo impresso ou qualquer mancha impressa. A largura dos segmentos
de marca e a distancia entre eles sao determinadas e, se elas estiverem
dentro de faixas predefinidas, um sinal de detec¢do de marca é dado. Um
gerador de sinal atrasado e um gerador de sinal falso sao fornecidos.

A patente DE 33 32 750 refere-se a uma sonda de marca de cor,

a qual é construida de uma tal maneira que tanto o balanceamento no fundo
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do material a ser varrido quanto a variagao claro/escuro podem ser executa-
dos inteiramente de forma eletrénica a partir do exterior sem agdes de ope-
ragao.

A presencga de marcas de controle no produto final, seja ele uma
caixa retendo um liquido ou sachés contendo um po, é de uma maneira ge-
ral indesejavel. Consequentemente, marcas de controle sdo usualmente
mantidas relativamente pequenas e sao localizadas, por exemplo, no fundo
de uma caixa ou nas vedacoes de um saché.

E um objetiVo da presente invengao fornecer um aparelho e mé-
todo aperfeicoados.

Com esta finalidade, o aparelho de acordo com a invengédo é
caracterizado pelo fato de que a unidade de processamento compreende
uma memodria e de que a unidade de processamento é disposta para sele-
cionar pelo menos parte dos dados detectados, armazenar os dados sele-
cionados na memdria, e utilizar os dados selecionados como a referéncia. E
preferido que o tecido seja fornecido com imagens decorativas, isto €, ima-
gens que nao sejam primariamente pretendidas para facilitar sincronizagao
de operacdes de aparelho, e que a unidade de processamento seja disposta
para selecionar os dados destas imagens decorativas.

Assim, nenhuma marca de controle é exigida e o aparelho nao
necessita ser programado de novo quando um tecido fornecido com marcas
diferentes é usado no aparelho. Embora marcas possam certamente ainda
estar presentes, o aparelho pode selecionar uma ou mais partes das ima-
gens ja presentes no tecido.

A invencéo refere-se adicionalmente a um modulo para uso em
um aparelho para executar operagdes, particularmente cortar, modelar, en-
rugar, dobrar e/ou selar, em um tecido se deslocando fornecido com uma
série de imagens idénticas, cujo médulo i) compreende uma entrada para
ser conectada a um sensor para detectar pelo menos parcialmente as ima-
gens no tecido e a uma memodria e ii) é disposto para selecionar pelo menos
parte dos dados recebidos na entrada, armazenar os dados selecionados na
memoria, utilizar os dados selecionados como uma referéncia e, dependen-
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do de uma comparacdo dos dados obtidos com o sensor e a referéncia, ge-
rar um sinal de saida para ser usado por uma ou mais das ditas operagoes.

Este moddulo pode ser construido em aparelhos existentes, per-
mitindo assim a tais aparelhos utilizar mais materiais, isto é, tanto materiais
fornecidos com marcas de controle quanto materiais que nao compreendam
marcas de controle de qualquer modo.

E preferido que o sensor seja disposto para detectar uma largu-
ra especifica das imagens e que o moédulo correspondente ao aparelho
compreenda um conversor que seja disposto para determinar densidades
médias sobre pelo menos parte desta largura. Pela média sobre uma largura
especifica, preferivelmente-em uma faixa de 0,2 a 10 mm, mais preferivel-
mente em uma faixa de 0,3 a 4 mm, sensibilidade a variagées (nédo pretendi-
das) nas imagens ou desvio lateral do tecido é adicionalmente reduzida.

Também é preferido que o conversor seja disposto para dividir
as imagens, na direcdo do aparelho, em se¢des e para gerar uma represen-
tacao digital das imagens com base na densidade média das segées. Por
exemplo, um "0" ou "1" é alocado para cada secao dependendo de se a den-
sidade média supera ou ndao um valor limiar predeterminado.

A invencao refere-se adicionalmente a um método de gerar um
sinal de saida para ser usado por uma ou mais operagoes de aparelho, par-
ticularmente cortar, modelar, enrugar, dobrar e/ou selar, em um tecido se
deslocando, de acordo com as reivindicagdes 8-11 e a um rolo de material
de tecido para uso no dispositivo ou método descrito anteriormente, cujo ma-
terial é fornecido com uma série de imagens decorativas idénticas, preferi-
velmente imagens decorativas impressas, e € livre de marcas de controle
para as ditas operagbdes de aparelho. E preferido que o material de tecido
compreenda zonas de separacao preferivelmente livres de quaisquer ima-
gens ou marcas efou preferiveimente representadas diante das imagens de-
corativas.

E preferido adicionalmente que o material de tecido compreenda
um laminado tendo peso de pelo menos 200 g/m?.

Dentro da estrutura da presente invencao, as palavras "imagens
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decorativas" indicam imagens que servem para fazer o produto final, por e-
xemplo, um pacote, parecer mais atrativo e/ou conter informagao comercial,
tal como uma marca ou cédigo de barras, e/ou conter outra informagao néao
pretendida para facilitar ou capacitar execucéo de operacdes, particularmen-
te cortar, modelar enrugar, dobrar e/ou selar, em um tecido se deslocando.

A invencao sera agora explicada com mais detalhes com refe-
réncia aos desenhos, os quais mostram esquematicamente uma modalidade
preferida do presente aparelho e modulo.

Nota-se que os desenhos nao estao em escala e que detalhes,
os quais‘ ndao sdo exigidos para entender a presente invencao, podem ter
sido omitidos. Termos como "mais alto", "inferior", "para cima", "para baixo",
e outros mais referem-se as modalidades tal como orientadas nas figuras.
Adicionalmente, elementos que sdo pelo menos substancialmente idénticos
ou que executam uma fungdo pelo menos substancialmente idéntica estao
indicados pelo mesmo numero.

A figura 1 mostra uma vista lateral de um aparelho para executar
operagbes em um tecido se deslocando.

A figura 2 mostra uma vista frontal de um tecido se deslocando e
um sensor assim como um médulo de acordo com a presente invengao para
uso no aparelho de acordo com a figura 1.

A figura 1 e a metade superior da figura 2 mostram esquemati-
camente um aparelho de empacotamento 1, conhecido por si mesmo, o qual
executa operagdes mecanicas, particularmente cortar, modelar, enrugar, do-
brar, e/ou selar, em um tecido continuo se deslocando 2, tipicamente de pa-
pel, papeldao ou material laminado. O tecido 2 é fornecido com uma série de
imagens idénticas 3, as quais, neste exemplo, sdo separadas pelas zonas
relativamente estreitas 4 livres de quaisquer imagens ou marcas e medindo,
por exemplo, de 2 a 100 mm na direcdo de aparelho (freqientemente tam-
bém referida como "MD"). O aparelho 1 é fornecido com um rolo 5 do mate-
rial de tecido, cujo material é guiado por meio dos roletes 6 para um disposi-
tivo de posicionamento 7, compreendendo, por exemplo, dois roletes esta-
cionarios 8 e um rolete ajustavel 9. Este ultimo rolete 9 pode ser deslocado
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para a esquerda ou para a direita (tal como indicado por uma seta) posicio-
nando assim respectivamente o tecido se deslocando 2 ligeiramente mais
alto ou mais baixo (figura 2). A jusante do dispositivo de posicionamento 7, o
aparelho 1 compreende uma ou mais estagdes 10 para executar ope.ragc”)es,
por exemplo, uma estagcao para aplicar as assim chamadas tampinhas de
puxar, e uma estacao para dobrar o tecido 2 em volta de um eixo geométrico
longitudinal e vedar as bordas do tecido 2 conjuntamente formando assim
um tubo e uma estacgdo para encher o tubo com, por exemplo, um liquido ou
um pé. O aparelho 1 compreende adicionalmente um sensor 6tico 11 para
detectar pelo menos parcialmente as imagens 3 no tecido 2 e uma ou mais
estagcdes adicionais, por exemplo, uma estagcao 12 para cortar e vedar o tu-
bo, por exemplo, para formar caixas enchidas com um liquido ou sachés en-
chidos com um pd, cuja ultima estagdo 12 pode ser deslocada para cima e
para baixo (tal como indicado por uma seta).

A metade inferior da figura 2 mostra uma unidade de processa-
mento 13 de acordo com a presente invengao, cuja unidade 13 é'par‘te do
aparelho 1. Integrados na unidade de processamento 13 estao pelo menos
um conversor 14 conectado a um registrador de deslocamento 15, o qual por
sua vez & conectado a um comparador 17 compreendendo uma meméria 18.
O comparador 17 é conectado a um emissor de sinal 19. Um relégio digital,
neste caso um codificador Gray 20 conhecido de uma maneira geral, o qual
pode ser parte do aparelho 1 ou de ser integrado a unidade de processa-
mento, é conectado a uma ou mais das partes moéveis do aparelho 1, tipica-
mente ao eixo de acionamento principal (nao mostrado). Saidas do codifica-
dor 20 sado conectadas ao comparador 17, ao emissor de sinal 19 e ao con-
versor 14. Neste exemplo, uma rotagao do eixo de acionamento principal se
iguala ao comprimento de dois objetos (2L), isto €, a soma dos comprimen-
tos de duas imagehs 3 e de duas zonas de separacdao 4. Adicionalmente,
uma rotacao é dividida em 256 cédigos Gray de 8 bits cada e, consequen-
temente, o comprimento (L) de um objeto corresponde a 128 cddigos Gray.

Durante operagéao e depois de um novo rolo ter sido alimentado

para o aparelho em um modo comumente conhecido, o sensor 6tico 11 de-
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tecta as imagens 3 no tecido 2 sobre uma largura especifica, preferivelmente
uma largura em Uma faixa de 0,3 a 4 mm, por exemplo, 0,7 mm. O sinal do
sensor 11 é alimentado para o conversor 14, o qual divide o sinal (represen-
tando as imagens), em secdes, também referidas como pontos de densida-
de. O conversor 14 entdo calcula uma densidade média para cada sec¢éo e
digitaliza o sinal com base na densidade média de cada uma das secdes.
Neste exemplo, digitalizacéo é alcangada ao alocar um "0" ou "1" para cada
secao dependendo de se a densidade média supera ou nao um valor limiar
estabelecido, por exemplo, a média total de uma imagem 3. O sinal digitali-
zado é alimentado para o registrador de deslocamento 15, o qual seleciona a
partir do sinal uma seqiéncia de, neste exemplo, 128 pontos de densidade,
a qual representa um comprimento L de um objeto. Como uma questao cer-
tamente, também é possivel selecionar uma sequéncia que represente so-
mente parte do comprimento L de um objeto.

Depois de uma sequéncia ter sido selecionada, esta sequéncia
€ armazenada em um primeiro bloco de memédria da meméria 18 e o sinal
digitalizado é verificado para uma sequéncia idéntica ou substancialmente
idéntica, a fim de confirmar a adequagdo da sequéncia selecionada para
servir como uma sequéncia de referéncia. Quando uma seqiéncia de refe-
réncia, por exemplo, 0001110100110 ... 000 em que os primeiros trés bits e .
os ultimos trés bits representam metade de uma zona de separagdo 4 em
uma e outra extremidade de uma imagem 3 e o ultimo bit representa a ex-
tremidade de um objeto, tiver sido selecionada e confirmada, esta seqiiéncia
€ armazenada em um segundo bloco de meméria da meméria 18. Sequén-
cias subsequentes sédo alimentadas para o comparador 17 e comparadas
com a sequéncia de referéncia no segundo bloco. Quando é estabelecido,
com base nesta comparacdo, que uma sequéncia foi completada, isto é, que
a divisao entre dois objetos foi alcangada, um pulso é alimentado para o e-
missor de sinal 19. No emissor 19, o sincronismo deste pulso é comparado
com o sincronismo do aparelho por meio dos cédigos Gray, isto €, a sequién-
cia de referéncia fornece a posicdo da extremidade do presente objeto no
tecido, enquanto que os codigos Gray fornecem a posigao angular do apare-
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lho e conseqiientemente a posicdo onde a extremidade do presente objeto
deve estar. Se estas posi¢cdes forem assincronas, a posicao do tecido 2 e/ou
do aparelho 1 é ligeiramente avangada ou atrasada respectivamente pelo
ajuste da posigdo do rolete ajustavel 9 ou da estagdo 12, (de acordo com as
setas). Por exemplo, se o tecido 2 estiver atrasado o rolete ajustavel 9 ou
uma das estacoes 12 é deslocado para cima.

Em outras palavras, o sinal de saida do emissor de sinal 19 é
empregado para sincronizar os processos de aparelho e o movimento do
tecido.

E preferido que, quando um desvio é detectado, este desvio se-
ja armazenado em um terceiro bloco de memadria da memoéria 18 e que se-
quéncias subsequientes sejam comparadas igualmente com o desvio arma-
zenado. Se estas sequéncias corresponderem ao desvio, o desvio sera utili-
zado como a seqliéncia de referéncia.

O aparelho e método descritos anteriormente funcionam com
muita seguranca e geram um sinal de saida apropriado, mesmo se até, por
exemplo, 2%, 5%, ou 10%, dependendo das especificacoes do produto, dos
bits em uma ou mais das sequéncias desviarem da sequéncia de referéncia
(fornecendo assim uma certa tolerancia e, por exemplo, capacitando o apa-
relho para absorver erros de impresééo secundaria incidental no tecido).

Controle de qualidade de impressao automatico, durante o pro-
cessamento do tecido no aparelho, e rejeicao automatica pelo aparelho de
desvios indesejaveis das imagens impressas podem ser aprimorados se a
unidade de processamento do aparelho for programavel para rejeitar desvios
pré-selecionados nas imagens ou nas densidades no tecido ou para aceitar

somente um numero limitado de imagens. Para este fim, por exemplo, uma

unidade de programacao (nao mostrada) € conectada ou conectavel (no ca-

so de uma unidade de programacao externa) a saida do conversor 14.
Adicionalmente, foi verificado que o aparelho, uma vez que te-

nha mudado no modo de pré-producgao, tipicamente confirmara uma se-

qliéncia de referéncia somente depois de dois a cinco objetos terem passa-

do, cujo numero corresponde ao numero de objetos que é normalmente per-
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A partir das explicacbes expostas anteriormente, estara claro
que o aparelho, o médulo e o método de acordo com a presente invengao
ndo exigem marcas de controle dedicadas. Em vez disto, uma ou mais par-
tes de imagens ja presentes no tecido sao efetivamente selecionadas como
uma referéncia para sincronizar opera¢gdes mecénicas no tecido. Colocado
de forma diferente, as imagens ja presenteé no tecido ndo sao mais conside-
radas um obstaculo (ruido) para detectar uma marca de controle, mas em
vez disto sdo empregadas como uma fonte de informag¢éo que por si mesma
é em muitos casos suficiente para sincronizar operagoes no tecido.

Embora as modalidades descritas anteriormente empreguem
uma unidade de processamento integrada, também é possivel usar um moé-
dulo 13, o qual compreende os mesmos componentes da unidade de pro-
cessamento. Um modulo como este pode ser construido dentro de aparelhos
existentes e preferivelmente gera os mesmos sinais de saida tal como o dis-
positivo ou unidade que ele substitui ou suplementa, permitindo assim a es-
tes aparelhos utilizar mais materiais, isto €, tanto materiais fornecidos com
marcas de controle quanto materiais que ndo compreendam marcas de
qualquer modo.

A invengao nao esta restringida as modalidades descritas ante-
riormente, as quais podem ser variadas em diversos modos dentro do esco-
po das reivindicagdes. Por exemplo, em vez de empregar um sensor, tam-
bém é possivel empregar dois ou mais sensores produzindo, no exemplo
anterior, 256 (dois para cada cédigo Gray) ou mais pontos de densidade pa-
ra cada objeto. ’
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REIVINDICAGCOES

1. Aparelho (1) para executar operagées, particularmente cortar,
modelar, enrugar, dobrar e/ou selar, em um tecido se deslocando (2) forneci-
do com uma série de imagens idénticas (3), cujo aparelho (1) compreende
um sensor (11) para detectar pelo menos parcialmente as imagens (3) no
tecido (2), e uma unidade de processamento (13) que, dependendo de uma
comparacgao de dados obtidos com o sensor (11) e uma referéncia (R), gera
um sinal de saida para ser usado por uma ou mais das ditas operacgdes, ca-
racterizado pelo fato de que a unidade de processamento (13) compreende
uma meméoria (18) e de que a unidade de processamento (13) € disposta
para selecionar pelo menos parte dos dados detectados, armazenar os da-
dos selecionados na memoria (18), e utilizar os dados selecionados como a
referéncia (R).

2. Aparelho (1) de acordo com a reivindicagéo 1, caracterizado
pelo fato de que o tecido (2) é fornecido com uma série de imagens decora-
tivas idénticas (3) e em que o médulo (13) correspondente a unidade de pro-
cessamento é disposto para selecionar os dados destas imagens decorati-
vas (3).

3. Aparelho (1) de acordo com a reivindicagao 1 ou 2, caracteri-
zado pelo fato de que o sensor (11) é disposto para detectar uma largura
especifica das imagens (3) e em que o médulo (13) correspondente ao apa-
relho (1) compreende um conversor (14) que é disposto para determinar
densidades médias sobre pelo menos parte desta largura.

4. Aparelho (1) de acordo com a reivindicagao 3, caracterizado
pelo fato de que o conversor (14) é disposto para dividir as imagens (3), na
direcdo de aparelho, em segdes e para gerar uma representacao digital das
imagens (3) com base na densidade média das segses.

5. Aparelho (1) de acordo com qualquer uma das reivindicagées
1 a 4, compreendendo um relégio (20), caracterizado pelo fato de que pode
ser conectado respectivamente a uma ou mais das partes moveis (5; 6; 8) do
aparelho (1) e que gera um sinal com base na rotagao ou translagao de
tal(is) parte(s) (5; 6; 8).
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6. Aparelho (1) de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
1 a 5, caracterizado pelo fato de que o médulo (13) correspondente a uni-
dade de processamento € disposto, se dados obtidos com o sensor (11)
desviarem da referéncia, para armazenar tais dados na meméria (18) e, se
tais dados ocorrerem de novo, utilizar estes dados como a referéncia (R).

7. Médulo (13) para uso em um aparelho (1) para executar ope-
ragdes, particularmente cortar, modelar, enrugar, dobrar e/ou selar, em um
tecido se deslocando (2) fornecido com uma série de imagens idénticas (3),
o moédulo (13) caracterizado por uma entrada para ser conectada a um sen-
sor (11) para detectar pelo menos parcialmente as imagens (3) no tecido (2)
e uma memodria (18) e € disposto para selecionar pelo menos parte dos da-
dos recebidos na entrada, armazenar os dados selecionados na memédria
(18), utilizar os dados selecionados como uma referéncia (R) e, dependendo
de uma comparag¢ao dos dados obtidos com o sensor (11) e a referéncia (R),
gerar um sinal de saida para ser usado por uma ou mais das ditas opera-
coes.

8. Médulo (13) de acordo com a reivindicagao 7, caracterizado
pelo fato de que o tecido (2) é fornecido com uma série de imagens decora-
tivas idénticas (3) e em que o médulo (13) correspondente a unidade de pro-
cessamento é disposto para selecionar os dados destas imagens decorati-
vas (3).

9. Médulo (13) de acordo com a reivindicagao 7 ou 8, caracteri-
zado pelo fato de que o sensor (11) é disposto para detectar uma largura
especifica das imagens (3) e em que o médulo (13) correspondente ao apa-
relho (1) compreende um conversor (14) que é disposto para determinar
densidades médias sobre pelo menos parte desta largura.

10. Médulo (13) de acordo com a reivindicagéo 9, caracterizado
pelo fato de que o conversor (14) é disposto para dividir as imagens (3), na
direcéo de aparelho, em secdes e para gerar uma representagao digital das
imagens (3) com base na densidade média das segoes.

11. Médulo (13) de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

7 a 10, compreendendo um relégio (20), caracterizado pelo fato de que po-
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de ser conectado respectivamente a uma ou mais das partes moéveis (5; 6; 8)
do aparelho (1) e que gera um sinal com base na rotagao ou translacao de
tal(is) parte(s) (5; 6; 8).

12. Médulo (13) de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
7 a 11, caracterizado pelo fato de que o médulo (13) correspondente a uni-
dade de processamento é disposto, se dados obtidos com o sensor (11)
desviarem da referéncia, para armazenar tais dados na memoéria (18) e, se
tais dados ocorrerem de novo, utilizar estes dados como a referéncia (R).

13. Método de gerar um sinal de saida para ser usado para uma
ou mais operacgdes de aparelho, particularmente cortar, modelar, enrugar,
dobrar e/ou selar, em um tecido se deslocando (2) fornecido com uma série
de imagens idénticas (3), o método caracterizado pelas etapas de:

detectar pelo menos parcialmente as imagens (3) no tecido (2);

selecionar pelo menos parte dos dados detectados;

armazenar os dados selecionados em uma memodria (18) como
uma referéncia (R);

gerar, dependendo de uma comparacao de dados obtidos sub-
seqlientemente e a referéncia (R), o dito sinal de saida.

14. Método de acordo com a reivindicacao 13, caracterizado
pelo fato de que o tecido (2) compreende uma série de imagens decorativas
idénticas (3) e em que o dado é selecionado destas imagens decorativas (3).

15. Método de acordo com a reivindicagdo 13 ou 14, caracteri-
zado pelo fato de que a imagem (3) detectada pelo sensor (11) tem um
comprimento (L), o qual & igual a soma do comprimento de uma imagem (3)
ou grupo de imagens pertencendo em conjunto € de uma zona (4) separan-
do essa imagem (3) ou grupo de imagens da préxima imagem (3) ou grupo.

16. Método de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 13
a 15, caracterizado pelo fato de que as imagens (3) sao divididas, na dire-
cao de aparelho, em segbes e uma representacdo digital das imagens (3) €
gerada com base na densidade média das segoes.

17. Rolo (5) de material de tecido para uso no aparelho (1) e/ou

método como definido em qualquer uma das reivindicagdes 1 a 16, cujo ma-
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terial € fornecido com uma série de imagens decorativas impressas idénticas
(3), caracterizado pelo fato de que o material é isento de marcas para ope-
ragcdes de aparelho, particularmente cortar, modelar, enrugar, dobrar e/ou
selar.

18. Rolo (5) de material de tecido de acordo com a reivindicacao
17, caracterizado pelo fato de que é isento de todas as marcas.

19. Rolo (5) de material de tecido de acordo com a reivindicagdo
17 ou 18, caracterizado pelo fato de compreender zonas de separagao (4)
entre as imagens (3).

20. Rolo (5) de material de tecido de acordo com qualquer uma
das reivindicagbes 17 a 19, caracterizado pelo fato de compreender um la-

minado tendo peso de pelo menos 200 g/m?.
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RESUMO ~

3

‘Patente de Invengao: “APARELHO PARA EXECUTAR OPERACOES, PR
MODULO PARA USO EM UM APARELHO, METODO DE GERAR UM SI-- :

NAL DE SAIDAE ROLO DE MATERIAL DE TECIDO"

A presente mveng:ao refere-se a um aparelho (1) para executar '
operagdes, pamcularmente cortar, modelar enrugar, dobrar e/ou selar,: em_'
~ um tecido se deslocando fornecido com uma série de imagens idénticas 3).

cujo aparelho com_preénde um sensor (11) para detectar pelo menos parci-‘

almente as imagens .n~o tecido, e uma unidade de processamento {13) que,

“dependendo de uma comparagao dos dados obtidos cdm O sensor € uma-

referéncia, gera um sinal de saida para ser usado por uma.ou mais das dltas

, ioperagées A unidade de processamento compreende uma memoria (18) eé

dlsposta para selecionar pelo menos parte dos dados detectados, armazenar

" os dados selecionados na memoéria, e utilizar os dados selecionados como a

-referéncia. A invengéo adicionalmente refere-se ao .maédulo- para executar

operagdes em um tecido se deslocando'e método de gerar um sinal de sai-
da. ' ‘

\

S Trotzassys
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