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(54) 포백의 풀빼기 정련방법

요약

내용 없음.

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

포백의 풀빼기 정련방법

[도면의 간단한 설명]

제1도는 본 발명으로  이루어지는 풀빼기정련방법을 실시하는 장치의 설명도.

* 도면의 주요부분에 대한 부호의 설명

1 : 세정조                                  2 : 풀빼기조

3 : 증열기                                  4 : 아염소산 소오다용액

5 : 희산수용액                            6 : 가성소오다용액

7 : 습열처리실                            8 : 세정조

[발명의 상세한 설명]

본  발명은,  장척의  면포백  또는  면혼방교직포백의  풀빼기정련가공을  단시간에  연속처리할  수  있도록 
한 포백의 풀빼기정련에 관한 것이다.

공업적으로  생산가공하는  장척의  면포백  및  면을  포함한  포백의  종래의  연속풀빼기정련은,  포백을 
탕세탁한  후에,  풀빼기처리해서  정련처리하는  2욕법(2浴法)  또는  풀빼기정련을  동시에  행하는 1욕법
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이  있으나,  어느쪽의  처리법도  처리약제를  부여한  후,  맹글로  압착하고,  이어서  스티밍만을  또는 스
티망과  액중처리를  병용해서  정련하는  풀빼기정련처리방법이  있으나,  이들의  종래의  방법은  한정된 
장치  내에서  4000m~6000m의  포백을  쌓아  넣어  처리하므로  처리가  균열화하는데에  45~60분간의 처리
시간을  요한다.  특히  고밀도포백  및  강연사포백은  처리장치에서의  쌓임압력에  의해  처리주름과 얼룩
이 발생하므로 고압증열기에 의한 신속연속풀빼기정련이 이용되고 있다.

즉  종래의  상압에  의한  풀빼기정련처리방법에서는  한정된  스페이스의  탱크(岳體)내에  많은  포백을 
싸넣기  때문에  온도의  분포얼룩,  수분부족이  발생하므로  균일하게  처리하기  위해서는,  45~60분간의 
긴  시간을  확보할  필요성이  생기기  때문에,  그  처리의  신속성이  결여되는  것은  물론이고, 처리얼룩
을  시정하기  위하여  농도가  짙은  약액이  필요하게  되며,  과잉의  처리용  약제가  필요하게  된다.  또 
현상황에  있어서는,  생산성을  높이기  위하여,  포백의  처리  가공속도를  높일  수  있는  후처리방법, 혹
은  그  장치의  개발이  진행되고  있으나,  후처리공정이  고속화되므로서  전처리,  즉  풀빼기정련공정의 
고속도화가 요구되고 있다.

본  발명은,  이러한  것에  착안한  것으로서,  상압하에서  연속적이고도  신속한  풀빼기정련을  행할  수 
있는 포백의 풀빼기정련방법을 제공하는 데 있다.

즉  발명자는  앞서  일본국  특원소  63-8690호,  동  특원소  63-125558호,  동  특원소  63-221769호에서, 
포백의 전처리방법을 제안하고 있으나, 본 발명은 더욱 개선하는 것이다.

본  발명을  구체적으로  설명하면,  면포백  또는  면을  포함한  포백을  연속해서  풀빼기정련하는데 있어
서,  먼저  포백에  부착된  가용성의  풀성분을  탕세정처리에   의해  제거하고,  다음에 풀빼기처리→알칼

리성아염소산소오다열액처리→약산열액처리→알칼리처리,  또는  온수세정→알칼리성아염소산소오다 
열액처리→약산열액처리→풀빼기알칼리동욕(同浴) 처리하는데 있다.

즉  포백을  80~90℃의  뜨거운  물로  약  30~60초동안  탕세정한  후,  풀빼기처리제  0.5~1%를  부여하여 
30~60초동안  증열(蒸熱)한  다음에  알칼리성  아염소산소오다  0.1~0.2%를  함유한  80~90℃의  열액을 부
여하고,  다음에  pH2~4의  산성액  80~90℃에서  10~20초동안  처리하여  또  가성소오다  1~1.5%  함유한 
92~비등액으로 60초동안 정련을 행하는데 있다.

따라서  이  처리방법에  의하면  알칼리정련  전에  아염소산소오다를  함유한  산성액으로  처리하기 때문
에  포백에  함유한  지방질의  비누화가  용이하게  되고  약  60초의  알칼리정련처리에  의해서  종래법과 
동등한  풀빼기  정련포목을  얻을  수  있으므로,  로울사용의  이송수단의  채용이  가능하게  되고,  따라서 
종래의  U박스,  J박스등의  포백싣기  이송수단이  생략되므로,  포백에  쌓임압력이  걸리는  일  없이, 충
분한  수분과  열에너지를  균일하게  부여할  수  있으므로  처리  얼룩의  발생을  전혀  볼  수  없고,  또한 
약제의 사용량도 종래법에 비교해서 적으며 균일한 풀빼기 정련을 달성할 수 있는 것이다.

이하에 본 발명의 도면에 표시한 실시예에 의거해서 상세히 설명한다.

풀빼기정련하기  위한  피처리포백으로서는, 의  면직물을  사용한다.  먼저  이  포백을 
70~80℃의  열탕(熱湯)을  넣은  복수의  탕  세정조(1)  내에서  약  60초동안의  탕세척(세정)을  행하여 포
백에  부착되어  있는  가용성물질을  제거한다.  다음에  이  탕세정포백을,  효소등의  풀빼기처리제를 
0.5~1.0%  첨가한  40~60℃의  풀빼기조(2)의  액속으로  안내하여,  약  10초  동안에  풀빼기처리제  용액을 
함침처리한다.  다음에  그  풀빼기처리제부여  포백을,  100~103℃의  습열이  유지되는  증열기(3)  내에서 
약  60초  동안  증열  처리한다.   이어서  이  포백을  알칼리성  아염소산소오다를  0.1~0.2%  첨가한 80~90
℃의  열용액속(4)을  10초  동안,  계속해서  pH  2~3으로  조정된  약  90℃의  회산수용액(5)  속을  약 20초
동안,  이어서  가성오소다  1~1.5%를  첨가한  50~60℃의  가성소오다용액(6)  속을  약  10초  동안 통과시
켜서,  함액처리한  후,  약  95℃의  가열용액을  넣은  습열처리실(7)  내에서  약  60초  동안의  습열처리를 
행하며,  최후에  60~90℃의  열탕이  유지되는  복수의  세정조(8)에  의해  세정되고,  이에  의해서 목적으
로 하는 풀빼기정련이 이루어지는 것이다.

이와  같이  본  실시예에서는  알칼리정련  전에,  알칼리성아염소산소오다의  열액처리하므로서 알칼리정
련처리가  약  60초  동안으로  단축시킬  수  있으며,  따라서  종래법에  있어서는,  45분에서  60분의 처리
시간을  거쳐서  얻은  풀빼기정련포백과  동등한  처리효과를  얻는  포백이,  약  60초  동안이라고  하는 극
히  단시간에서의  처리가  가능하다.  따라서,  풀빼기정련하기  위한  반응조를  소형화할  수  있고,  이에 
의해서  포백에  쌓임압력을  걸지  않는  로울이송이  가능하게  되므로,  주름이  없으며,  품질이  양호한 
풀빼기  정련포백을  얻을  수  있다.  본  실시예에  의하면,  종래법에  있어서  사용되고  있던  가성소오다 
사용량도 약 4~5분의 1로 삭감할 수 있고, 경제성도 높일 수 있다고 하는 특징이 있다.

예상과  같이  본  발명은,  포백을  탕세정한  후에  풀빼기를  행하고,  다음에  알칼리성  아염소산소오다의 
열용액을  함침시키며,  이어서  이것을  pH  2~4의  산열액  속에  침지하고,  이어서  이것을 가성소오다용
액으로  열처리하는  포백의  풀빼기정련방법이므로,  이것에  의하면,  상압의  분위기하에서  약   60초라
고  하는  단시간에  목적으로  하는  풀빼기정련을  달성할  수  있다.  따라서  풀빼기  정련처리하기  위한 
습열반응처리실  내에서의  포백의  체재시간을  단축할  수  있으므로,  그  처리실내  용적의  소형화가 가
능하고,  또  가이드로울배치의  증열기  사용이  가능하기  때문에  포백의  증열처리시에  있어서의  포백에 
쌓임압력을  작용시키는  일  없고,  접힘주름등이  생기지  않는  양질의  풀빼기  정련포백을  얻을  수 있다
고 하는 효과가 있다.

(57) 청구의 범위

청구항 1 

포백을  탕세정한  후에  풀빼기를  행하고,  다음에  알칼리성  아염소산소오다의  열용액을  함침시키고, 
이어서  이것을  pH2~4의  산열액  속에  침지하고,  이어서  이것을  가성소오다용액에  의해서  열처리하는 
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것을 특징으로 하는 포백의 풀빼기정련방법.

도면

    도면1
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