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La présente invention concerne un procede d'isolation et d'etanchéification de toitures. Procede caracterisé en ce gu'll consiste

essentiellement a enduire ledit support (2) avec une compo

sition liquide ou visqueuse (3) a base de bitume modifie ou d'un

melange bitume/polyurethane, en enrobant les aspeérités (4) et en remplissant les creux ou cavités (4') debouchants presentes a
la surface dudit support (2), puis a appliquer ladite couche isolante (1) ou les elements discrets destines a former ladite couche
Isolante (1) sur la surface enduite dudit support (2) avant solidification de la couche d'enduit (3) appliguee prealablement, ladite
couche d'endult (3) formant, apres sechage au polymerisation, barriere a la vapeur d'eau et agent d'adherence de |la couche
Isolante (1) sur ledit support de fixation (2), et enfin a appliguer sur la couche isolante (1) un revétement d'etancheite (6).
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Procéd€ d'isolation et d'é€tanchéiflication de toitures sensiblement planes
et cnduit mis en ccuvre dans ce procédé

La présente invention concerne un procédé d'isolation e
d'étanchéification de toitures.

Procéd¢ caractéris€ en ce qu'il consiste essentiellement a
cnduire ledit support (2) avec une composition liquide ou visqueuse (3) a
base de bitume moditi€ ou d'un mélange bitume/polyuréthane, en enrobant
les aspérités (4) et en remplisszint les creux ou cavités (4') débouchants
pré¢sentes @ la surface dudit support (2), puis a appliquer ladite couche
isolante (1) ou les éléments discrets destinés a former ladite couche tsolante
(1) sur la surface enduite dudit support (2) avant solidification de la couche
d'enduit (3) appliquéc préalablement, ladite couche d'enduit (3) formant,
aprés s¢chage ou polymérisation, barriere a la vapcur d'eau et agent
d'adhérence de la couche isolanie (1) sur ledit support de fixation (2), et
enfin & appliquer sur la couche isolante (1) un revéteinent d'ctanchéite (6).

- g, 2 -



N

10

15

20

25

CA 02423802 2003-03-28

-
DESCRIPTION

[.a présente invention concerne le domainc du revétement de
supports, notamment de l'isolation thermo-acoustique et de {'étanchéité de
loitures sensiblement planes, ct a pour objet un procédé d'isolation et
d'¢tanchéification de telles toiturcs et un enduit liquide barriére a la vapeur
apte pour la mise en ceuvre d'un {el procédé.

Dans certaines applications, la mise en placc et la solidarisation
de maténaux d'isolation ct d'étanchéification doit répondre a des critéres
particuliers.

Ailnsi, dans le secteur de l'étanchéité des toitures, notamment
des toitures terrasses avec support d'étanchéité en béton, i1l est nécessaire, en
cas d'utilisation d'un isolant thermique non pare-vapcur, d'appliquer une
membrane barri€re a la vapeur d'cau avant d'appliquer ledit 1solant.

IEn cffet, I'absence dc parc-vapeur entrainerait dans les contrées
tempdérées un point de rosée a l'intéricur de I'isolant thermique.

D'autre part, afin dc¢ résister aux cfforts dc dépression et
d'arrachement dus au vent, les systemes d'étanchéité (isolant + membrane
d'étanchéité cxtérieure) doivent &tre soit ballastés, soit parfaitement
adhérents au support.

Or, le proced¢ de fixation mis en ccuvre dans 'état de 'art des
systemes non ballastés est aujourd'hui généralement le suivant :

- Application d'un primaire d'accrochage sur le support béton ;

- Miise ¢n place de [a membrane pare-vapeur ;

- Collage de l'isolant thermique.

Unc tois ce travail préparatoire de fixation de l'isolant réalisc,
les membranes d'étanchéités sont appliqucces sur l'isolant thermique.

Toutefois, ce procédé présente des inconvénients ct des
limitations.

Ainsi, sa nécessaire décomposition en trois phases opératoires
successives, nécessitant chacune un matériau et, lc cas ¢chéant, des outils
diftércnts le rend colteux en main d'acuvre ¢t cn matériaux.

En outre, les membrancs parc-vapeur sont généralement des
structures minces sujettes au déchirement ou a la perforation durant leur

manipulation ct apres installation.
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De plus, pour aboutir & un accrochage performant du pare-

vapeur sur le support, (I y a iicu de r¢aliser préalablement un traitement de
la surface dudit support pour l'aplanir ¢t lc lisser, pour effacer les inégalités

¢t aboutir & un accrochage sur toute la surtace dudit support.

Entin, pour des raisons de viabilit¢ ¢conomique (cofits matiere
¢t de main d'ceuvre), l'isolant n'est généralement collé sur la membrane
pare-vapcur que par des zones espacces, d'ou 1l résulte une force
d'accrochage limitée ct ['impossibilit¢ de fixer des isolants de faible
coh¢sion.

Par le document US 3 726 754, on connait par ailleurs un
procedé de réalisation d'un systéeme d'isolation et d'¢tanchéité pour toitures
compos¢ d'unc membrane €tanche intermcdiaire collée sur le support et de
panneaux dc moussc coliés sur laditc membrane intermédiaire. [l est
cgalement prévu que ladite membranc intermédiaire peut €tre appliquéc
sous la forme d'un primaire liquide par pulvérisation ou au moyen d'unc
truelle.

Neéanmoins, le systeme connu de cc¢ document présente des

imnconveénients majeurs.

[:n effet, compte tenu de la structure discontinue de la couche
d'1solation (panneaux de mousse), cette derniére sera nécessairement non
Ctanche au moins sur le long terme, et cn particulier au niveau des joints
entre panneaux adjacents, mémes s1 les panncaux présentent, en eux-
memes, une structure etanche a l'cau. Au cours du vieillissement dudit
systéme, 1l se produira donc des infiltrations, avec stagnation de l'cau sous
les panneaux 1solants.

De plus, et notamment dans les régions tempérées, on assistera
a une condensation dans I'épaisscur de la couche d'isolation, d'ou une perte
des qualités 1solantes de ladite couche, voirc un endommagement a long
terme de cette derniére.

[La présente mventton a pour but dc pallier au moins certains
des 1nconvénients ci-dessus et de surmonter au moins certaines des
limitations precitées.

A cct eftet, l'invention a pour objet principal un procédé
d'isolation et d'étanchéiftcation dunc toiture formant un support
sensiblement plan, telle qu'unc toiture terrasse en béton, caractérisé en ce

qu'tl consiste essentiellement 4
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- enduire ledit support avee une composition liquide ou visqueuse, en
enrobant les aspénitcs ¢t en remplissant les creux ou cavités débouchants
présents a la surface dudit support,
- appliquer ladite couche isolante ou les ¢léments discrets destinés a former
tadite couche isolante sur la surface enduite dudit support avant
sohidification de la couche d'enduit appliquée préalablement, ladite couche
d'enduit formant, aprés séchage ou polymérisation, barriére a la vapeur
d'eau et agent d'adhérence de ia couche 1solante sur ledit support de fixation
ct, enfin,
- appliquer sur la couche isolante un revétement d'étanchéité, comprenant
au momns une couche dc¢ membranes bitumineuses, synthétiques ou
analogues.

[ 'invention scra mieux comprise, grice a la description ci-
aprés, qui se rapportc a un mode dc réalisation préféré, donné a titre
d'exemple non limitatif, et expliqué avec référence a la figure 2 des dessins

schématiques annexc¢s, dans lesquels :
La higurc | est une vue en €lévation latérale en coupe d'un

matériau 1solant fixé sur un support en béton selon l¢ procédé actucl de

I'état de la tcchnique, ef,
[La figure 2 est une vue en coupe d'un matériau 1solant fixé sur

un support cn béton selon le procédé conforie a l'invention.

Comme cela ressort de la fligure 2 des dessins annexes, le
procédé sclon I'invention consiste essentiellement & :
- enduire ledit support 2 avec une composition liquide ou visqueuse 3, c¢n
enrobant les aspérités 4 et cn remplissant les creux ou cavités 4
débouchants présentes a la surface dudit support 2,

appliquer ladite couche isolante 1 ou fes éléments discrets destinés a

former ladite couche i1solantc 1 sur la surface enduite dudit support 2 avant
solidification de la conche d'enduit 3 appliquée préalablement, ladite
couche d'enduit 3 formant, apres séchage ou polymédrisation, barriere a la
vapcur d'eau et agent d’adhérence de la couchce isolante | sur ledit support
de fixation 2 et, enfin,
- appliquer sur la couche 1solante | un revétement d'étanchéitc 6,
comprenant au moins une couche de membranes bitumineuses, synthétiques
ou analogues.

Ains], ['tnvention permet de remplacer les trois étapes du

procédé connu, mentionnées précédemment (¢t dont le résultat est illustre
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sur la figure ) et colteuses en main d'ceuvre et en matériaux (trois
matériaux diftérents), par une scule étape opératoire, en uttlisant un produit
sous forme d'endutt 3 facile a étaler sur le support 2 et remplissant
simultanément les trois fonctions sutvantes : pare-vapeur (barricre controlée
a la vapeur), adhérence au support 2 ct collage de l''solant 1.

Selon une premiére caractéristique de l'invention, la
composition 3 formant cnduit cst choisie dans le groupe formé par les
compositions bitumineuses a base d'un mélange bhitume / élastomere
thermoplastique et les compositions a basec dun mélange bitume /
polyuréthane ou dans le groupe [ormé par les mélanges a4 base d'un
prépolymere de polyuréthane, avec ou sans solvant, et les mélanges résine /
durcisseur (tel que par exemple résine ¢poxy / durcisseur amineg).

Avantageusement, la composition 3 formant enduit présente
unc viscosité a 20° C, comprise entre 30 et 300 Poises, préfcrentiellement
entre 100 et 200 Poises, et trés préférenticllement entre 100 ¢t 150 Poises.

Ainsi, la fluidit¢ de la composition 3 sera fixée de telle maniere
que l'enduction puisse €tre réalisée au moyen d'une brosse, d'un rouleau,
d'une spatule, d'une raclettc ou d'un outil analogue et présente une bonne
applicabilité entre 5 ct 40° C.

De plus, la quantit¢ de composition liquide ou visqueuse 3,
appliquée sur toute la surface du support 2 de manierc continue, est au
moins suffisante pour obtenir une surface supéricurc lisse (compensation
des inégalités du support 2) et aboutir a une adhérence de la couche 1solante
! sur sensiblement la totalité de sa face inférieurc.

Cettec disposition permettra le collage de matériaux isolants de
faible cohésion (laine mincrale ct perlite par cxemple), tout en fournissant
une couche d'enduit 3, liant la couche isolante 1 au support 2, avec une
grande cohésion structurclle, car a consistance homogenc (par rapport aux
trots couches [primaire / parc-vapeur / colle| de l'art antérieur).

Pour pouvoir rcaliser le procédé décrit ci-dessus, 'enduit mis en
ccuvre, prétérenticllement sous forme de composition sensiblement liquide,
devra comprendre un mélange de substances compatibles entre elles ct
contribuant en combinaison a l'cxpression des trois fornctions preécitées,
chacune d'entre elles pouvant Ctre atteintes dans la pratique de plusieurs
manieres différentes, Ie cas €cheéant en jouant sur plusieurs parametres et/ou
sur fes types ct les quantités de composés cntrant dans sa tormulation.



10

[5

20

25

30

CA 02423802 2003-03-28

- 5.

Ainsi, la fonction d'adhérence au support 2, en particulier en
béton, peut &tre obtenue cn choisissant l'unc ou plusieurs des possibilités
suivantcs :

- Grande fluidit¢ du produit a l'application pour avoir un bor

moutllage du support béton.

- Utilisation de dope(s) d'adhésivité facilitant 'adhérence, y
compris sur le support béton humide.

- Utilisation de matériaux aux proprictés adhésives
remarquables : bitume modifi¢é ou non, ¢lastoméres
thermoplastiques, pré-polymeére  polyuréthanne mono
composant résine époxy ou polyuréthannc bi-composant ou
analoguc.

[.a fonction de barriere a la vapeur d'eau pourra €tre atteinte en
intégrant dans l'cnduit 3 des matériaux ou des substances présentant dc
bonnes propriétés hydrophobes et de résistance au transtert de la vapeur
d'eau. Dans certains cas, le bitume seul pourra suffirc pour obtenir une

fonction barricre a la vapeur ou pare-vapeur de degré suttisant.
Entfin, pour réaliser ou renforcer la fonction de collage de

['isolant, une solution existante de collage a frotd pourra éventuellement €tre
associec a l'enduit 3 mis en ceuvre dans le cadre de I'invention.
Parmi ces solutions potentielles, on trouve notamment la colle

bitumincusc solvantée, la colle polyuréthanne et la colle bitume /

polyurc¢thanne mono ou bi-composante.
[.a présente invention a donc également pour objet un enduit

utilisé pour la mise en ccuvre du procédé décrit ci-dessus, permcttant

notamment de remplir les trois {onctions mentionnées ci-dessus.
A cet effet, l'endutt 3 consiste en une composition

préférenticllement sensiblement liquide, c'est-d-dire une viscosit€ telle que
mentionnée ci-dessus, et comprenant, en poids, dc :
() a 30 % de solvant,
- () a 60 % de bitume,
- 0 a40 % Jd'agent(s) flmdifiant(s).
- 10 a 40 % dc charge(s) minérale(s) et/ou métallique(s),
- 0210 % d'additii(s) renforgant les propri€tés de collage,
- 0 a 50 % d'au moins un composant structurant et adheésit
choisi dans lc groupe formé par les polymeres
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€lastomcriques  thermoplastiques, lcs  prépolymeéres  ds
polyurcthane et les mélanges résine/durcisseur.

Conformément a un premicr mode de réalisation de l'invention,

la composition 3 est constituce, cn poids, de :

-

8al5 % de solvant,

35 a 45 % de bitume,

0 a 20 % d'agent(s) fluidifiant(s),

10 a 30 % de charges mindrales ou métalliques,

0 a 10 % d'additii(s) renfor¢ant les propriétés de collage,
0 a 25 % d'au moins un composant structurant et adhésif
choisi dans le groupe formé par Ics polymeres
¢lastomériques thermoplastiques, les prépolymeéres de
polyuréthane et I¢cs mélanges résine/durcisseur.

e ou les élastomeres thermoplastiques modifiant le bitume
pourront, par exemple, ¢tre choisis dans le groupe formé par SBS (Styréne-
Butadiene-Styrénc), SIS (Styréne-lsopréne-Styréne), EVA (copolymere
¢thylene / acétate de vinyle) et les mélanges de ceux-ci.

Avantageusement, le bitume est un bitume de distillation
directe, par exemple du type 70/100. Toutefois, l'enduit pourra €également
étre réalis€ avece un bitume oxvdeé ou semi-soufflé.

Conformément a un second mode de réalisation préféré de
'lnvention, la composition 3 consiste en un mélange a base de résine

réactive, préférentiellement constituée, cn poids, de

L

i

15 a25 % de solvant,

15 a 25 % d'agent(s) fluidifiant(s),

15 a 35 % de charges minérales et/ou métalliques,

0 a5 % d'un additif renforcant les proprictés de collage,

20 a 40 % dun prépolvmere PUR ou d'un mélange

résine/durcisseur.

Conformément a un troisieme mode de réalisation préféré de

I'tnvention, la composition 3 consiste en un mélange sans solvant a base de
prépolymere de polyuréthanc, préférenticllement constituée, en poids, de

al

30 a 40 % d'agent flurdifrant,
15 a 30 % de charge(s) minérale(s) et/ou métallique(s),
0 a5 % d'un additif renforgant les propriétés de collage,

30 a 50 % d'un prépolymeére polyuréthanc.
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Ladite au moins unc¢ charge minérale ou métallique peut étre
choisic dans l¢ groupe forme¢ par la poudre d'ardoise, la paie d'aluminium, la
crale, les alumino silicates et |e mica.

Préférenticllement la charge consiste en des paillettes
pelliculantes, qui forment aprés séchage de l'endutt 3 un film continu en
surface d'aluminium ou de mica.

Conformément a une premieére variante de réalisation de
I'invention, I'enduit 3 consiste en une composition monocomposante.

Conformément a une seconde variante de réalisation de
I'invention, l'enduit 3 consiste en une composition bicomposante dont un
premicr composant comprend notamment un polyol et dont le second
composant comprend notamnicnt un 1socyanate.

Dans cette seconde variante, le couple polyol/isocyanate peut,
par exemple, correspondrc au couple polybutadiéne hydroxylé /
mdcthyldiphényldiisocyanatc.

Conformément a une troisiéme variante dc l'invention, l'enduit
3 consiste en une composition bicomposante, dont un premier composant
comprend notamment unc résinc époxy et dont l¢ second composant

comprend notamment un durcisseur aminé.
Afin dc¢ renforcer la cohésion structurclle de ['enduit 3,

notamment lorsqu'il st appliqué sur une épaisseur rclativement importante,
['enduit 3 peut comprendre une charge structurante additionnelle sous forme
de fibres § de faiblc longueur, prétérentiellement des fibres en un matériau
polymere.

A titre d'exemples de réalisations pratiques de l'invention, on
décrira a préscnt quatre formulations pondérales concrétes d'enduit 3 selon
l'invention, ainsi que leurs caractéristiques d'application et leurs propri€tés.

Exemple 1

Composant A : Composant I3

Bitume de distiliation directe,

prét. 70/100 - 40,00

Solvant - 10,00 MDI - 2.50
Huile plastifiante . 8,00 (méthyldiphényldtisocyanate)
Poudre¢ d'ardoise : 21,00 Rapport A/B : 40/1

Polybutadiene hydroxyl¢ : 21,00
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Adhérence :

- Quantité de colle apphquée : 1,5 Kg/m?
Adhérence PSE (Polystyréne expansé : 25Kg/m’) sur
béton - 1.,2daN/cm?

(rupture cohésive dans PSI:)
Perméabilité a la vapeur d'eau :
Inféricur a 0,1g/m*.24h
Exemple 2 :

Bitume de distillation directe,
de préférence 70/100 - 40,00

Solvant : [3.00
Résine tackifiante : 4.00
Mélange SBS/SIS 3,00
Poudre d'ardoise : 18,00
Pate d'aluminium : 22 .00
Adhérence :

- Quantité de colle appliquée : 2 Kg/m*

- Adhérence PSE sur béton aprés 28 jours 1 6N/cm?
(50 % rupture cohésive dans PSE ; 50 % rupture
cohésive dans liant dc collage)

Permdéabilité a la vapeur d'eau :

- 0,10 g/m?.24h.

Exemplc 3 :

- Prépolymere polyuréthanne : 29,00
- Agent diluant 23,00
- Solvant 22.50

- Crale : 25.50
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Excmple 4 .
- Prépolymere polyuréthanne 40.00
- Agent fluidifiant : 40,50
- Crate : 19.00
- Stlane : 0,50

L'invention a c¢galement pour objet un systeme composite
d'isolation et d'étanchéité pour toiture formant un support sensiblement
plan, telle qu'une toiture terrasse en béton, obtenu au moyen du procéd€ ci-
dessus, caractérisé en ce qu'il présente une structure composite stratifiée et
est constitué, ¢n partant du support 2, par une couche d'enduit 3 séchée ou
polymérisé formant simultanément barriere a passage contrdlé pour la
vapeur d'cau, revétement de nivellement et agent d'adhérence surfacique sur
lc support 2, par une couche isolante |1 fixéc par la couche d'enduit 3 sur le
support 2, ladite couche isolante 1 étant préférentiellement formeée par
juxtaposition d'éléments discrets sous forme de bandes ou de panneaux, ct
par un rcvétement d'ctanchdité 6, comprenant au moins une couche de
membranes bitumineuses, synthétiques ou analogues, dont les zones de

bord adjascentes se checvauchent avantageusement an moins partiellement.
L.e revétement d'étanchéité 6 supcrieur pourra notamment Ctre

formé d'une couche constituée de membranes bitumineuses coliées a {roid
ou a chaud sur la couche d'isolation |, ces membranes étant elles-mémes
pourvues d'un revétement supérieur de protection mécanique ct/ou
chimique, intégré auxdites membrancs.

Bien entendu, !'invention n'est pas lumttée aux modes de
réalisation deécrits et reprcsentés au dessin anncxé. Des modifications
restent possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers
éléments ou par substitution d'équivalents techniques, sans sortir pour

autant du domaine de protection de l'invention.



10

15

20

CA 02423802 2003-03-28

- 10 -
REVENDICATIONS

1) Procédé d'isolation et d'étanchéification d'une toiture formant
un support sensiblement plan, telle qu'une toiturc terrasse en béton,
caractérisé en ce qu'll consiste essentiellement a :

- cnduire ledit support (2) avec une composition liqguide ou visqueuse (3),
en enrobant les aspérités (4) et cn remplissant les creux ou cavités (4")
débouchants présents a la surface dudit support (2),
- appliquer ladite couche 1solante (1) ou l¢s éléments discrets destinés a
former ladite couche 1solante (1) sur la surface enduitc dudit support (2)
avant solidification de la couche d'enduit (3) appliquée préalablement,
ladite couche d'enduit (3) formant, aprcs séchage ou polymeérisation,
barriere a la vapeur d'eau et agent d'adhérence de la couche isolante (1) sur
ledit support de fixation (2) et, enfin,

apphiquer sur la couche isolante (1) un revétement d'étanchéité (6),
comprenant au moins une couche de membrancs bitumineuses, synthétiques
ou analogues.

2) Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que la
composttion (3) formant enduit est choisie dans le groupe formé par les
compositions bitumineuses a base d'un mélange bitume / élastomere
thermoplastique et les compositions a base dun mélange bitume /
polyuréthanc.

3) Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que la
composttion (3) formant enduit ¢st chotsie dans le groupe formé par les
melanges a base d'un prépolymere de polyuréthane, avec ou sans solvant, et
lcs mélanges résine / durcisseur.

4) Procéd¢ selon l'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractcris€ en ce quc la composition (3) formant enduit présente unc
viscosité¢ a 20° C, comprise entre 50 et 300 Poises, préférenticllement entre
100 et 200 Poises.

5) Procédé sclon l'une quelconque des revendications 1 a 4,
caractérise en cc que l'enduction est réalisée au moyen d'une brosse, d'un
rouleau, d'une spatule, d'une raclette ou d'un outil analogue et en ce que la
quantité de composition liquide ou visqueuse (3), appliquée sur toutc la
surtace du support de inanicre continuc, est au moins suffisante pour
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obtenir une surface supé€rieure lissc et aboutir a une adhércnce de la couche
tsolante (1) sur sensiblement {a totalité¢ de sa face inférieure.

6) knduit hquide ou visqueux destiné a étre mus cn ceuvre dans
le cadre du procédé d'isolation et d'¢tanchéification sclon l'une quelconque
des revendications | a 5, caractérisé cn ce qu'il consiste en une composition
(3) préférenticllement sensiblement liquide comprenant, en poids, de :

- 0a 30 % de solvart,

- 0 a60 % de bitume,

- (0 a40 % d'agent(s) thuidihant(s),

- 10 2 40 % de charge(s) minérale(s) et/ou métallique(s),

- 0 a 10 % d'additit(s) renforcant les propriétés de collage,

- 0 a 50 “ d'au moins un composant structurant et adhésif
choisi dans lc groupe form¢ par les polymeres
¢lastomériques thermoplastiques, les prépolymeéres de
polyuréthane ct les mélanges résine/durcisseur.

7) BEnduit sclon la revendication 6, caractéris€ en cc qu'il
présente unc viscosité a 20° C, comprisc entre 50 et 300 Poiscs,
préférenticllement centre 100 et 200 Poiscs.

8) Iinduit selon l'une guelconque des revendications 6 et 7,
caractérisé ¢n ce que la composition (3) est constituée, en poids, de :

- 8als5 % de solvant,

- 35345 % de bitume,

- 0420 % d'agent(s) Hluidifrant(s),

- 10 a 30 % de charges minérales ou métalliques,

- 0a 10 % d'additif(s) renforcant les propriétcs de collage,

- 0 a 25 % d'au moins un composant structurant et adhésif
choisi dans le groupe formé par les polymeres
élastomériques thermoplastiques, les  prépolymeres dce
polyuréthane et les mélanges résine/durcisscur.

9) Enduit selon l'une quelconque des revendications 6 ct 7,
caractérisé en ce que la composition (3) consiste en un mélange a base de
résine réactive, preférentielicment constituce, en poids, de :

- 15 a25 % de solvant.

- 15 a25 % dagent(s) fluidifiant(s),

- 153 35 % de charges minérales et/ou métalliques,

- 0 a5 % d'un additit renforgant les propriétes de collage,
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- 20 a 40 % d'un prépolymcre PUR ou d'un mélange

résinc/durcisseur.

10) Enduit selon l'une quelconque des revendications 6 ¢t 7,
caractéris¢ en ce que la composiiton (3) consiste ¢n un mélange sans
solvant a base de prépolymere de polyuréthane, préférentiellement
constituce, en poids, de :

- 30240 % d'agent fluidifiant,

- 15 a 30 % dc charge(s) minérale(s) ct/ou métallique(s),

- (a5 % d'un additif renforcant les propriétés de collage,

- 30 a 50 % d'un prépolymere polyuréthane.

11) Enduit selon l'une quelconque des revendications 6 a 8,
caractéris€¢ en ce que le bitume est un bitume de distillation directe, par
cxemple du type 70/100, ¢t en ce que ladite au moins une charge minérale
ou métallique est choisic dans le groupe formé par la poudre d'ardoise, la
pate d'aluminium, les alumino silicates, la craie et le mica.

12) Endunt sclon la revendication 11, caractérisé en ce que la
charge consiste en des paillettcs pelliculantes de mica ou d'aluminium.

13) Enduit seion 'unc quelconque des revendications 6 a 12,
caractérisé cn ce qu'il consisie en une composition monocomposante.

14) Enduit selon l'unc quelconque des revendications 6 a 9 et
11 a 13, caracteris€ en ce qu'tl consiste en une composition bicomposante,
dont un premier composant comprend notamment un polyol et dont le
second composant comprend notamment un isocyanate.

15) Enduit selon P'une quelconque des revendications 6 a 9 et
[1 a 13, caractérisé en ce qu'il consiste ¢cn une composition bicomposante,
dont un prcmier composant comprend notamment une résine époxy c¢t dont
lc second composant comprend nolamment un durcisseur aming.

16) Enduit selon 'une quclconque des revendications 6 a 15,
caractérisé en ce qu'tl comporte une charge structurante additionnelle sous
torme de fibres (5) de faible longueur, préférenticlicment des fibres en un
matértau polymere.

17) Systeme composite dlisolation et d'é¢tanchéité pour totture
formant un support sensiblemcut plan, telle qu'une totture terrasse cn béton,
obtenu au moyen du procéd¢ selon 'une quelconque des revendications 1 a
b, caractéris€ en ce quil présente une structure composite stratifiée et est
constitue, en partant da support (2), d'une part, par une couche d'enduit (3)

scchée ou polyménisé formant simultanément barricre 4 passage controlé
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pour la vapcur d'eau, revétement de nivellement et agent d'adhérence
surfacique sur [e support (2), d'autre part, par une couche isolante (1) fixée
par la couche d'enduit (3) sur le support (2), ladite couche tsolante (1) étant
préterentiellement tormcée par juxtaposition d'éléments discrets sous forme
de bandcs ou de panncaux, ct, enfin, par un revétement d'étanchéité (6),
comprenant au moins une couche de membranes bitumineuses, synthétiques
ou analogues, dont les zones dc bord adjacenies se chevauchent

avantageusement au moins partiellement.
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