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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
（ メ タ ） ア ク リ レ ー ト モ ノ マ ー 及 び 架 橋 成 分 を 含 む 硬 化 成 分 と 、 紫 外 線 硬 化 剤 と 、 を 含 有  
す る 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 で あ っ て 、
前 記 （ メ タ ） ア ク リ レ ー ト モ ノ マ ー は 、 前 記 硬 化 成 分 １ ０ ０ 重 量 ％ 中 に 、 ホ モ ポ リ マ ー の  
ガ ラ ス 転 移 温 度 が － ７ ０ ℃ ～ － ３ ０ ℃ で あ る モ ノ マ ー を ５ ０ ～ ８ ５ 重 量 ％ 含 み 、
前 記 組 成 物 を １ ５ ０ μ ｍ の 厚 み で 基 材 上 に 塗 工 し て 塗 工 上 面 を 封 止 せ ず に 、 大 気 環 境 下 で  
波 長 ３ １ ５ ｎ ｍ ～ ４ ８ ０ ｎ ｍ の 紫 外 線 を 放 射 照 度 ９ ０ ｍ Ｗ ／ ｃ ｍ ２ 、 照 射 量 １ ３ ５ ０ ｍ Ｊ  
／ ｃ ｍ ２ の 条 件 で 照 射 す る こ と に よ っ て 得 ら れ る 硬 化 物 は 、 ゲ ル 分 率 が ０ ． ４ ～ ７ ８ ％ で  
あ り 、 ガ ラ ス 転 移 温 度 が － ３ ５ ℃ ～ １ ０ ℃ で あ り 、 反 応 率 が ８ ３ ％ 以 上 で あ り 、 か つ 、 前  
記 基 材 側 の 面 に 対 す る 大 気 側 の 面 の 反 応 進 行 率 が ９ ３ ％ 以 上 で あ る
こ と を 特 徴 と す る 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 ２ 】
更 に 、 前 記 硬 化 成 分 に 対 す る 反 応 性 を 有 さ な い 非 反 応 性 成 分 を 含 有 す る 請 求 項 １ 記 載 の 紫  
外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 硬 化 成 分 １ ０ ０ 重 量 部 に 対 し て 前 記 非 反 応 性 成 分 を ０ ． １ ～ １ ４ ０ 重 量 部 の 比 率 で 含  
有 す る 請 求 項 ２ 記 載 の 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 非 反 応 性 成 分 は 、 熱 可 塑 性 樹 脂 及 び 粘 着 付 与 剤 の 少 な く と も 一 方 を 含 む 請 求 項 ２ 記 載  
の 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 硬 化 物 に お け る 大 気 側 の 面 及 び 前 記 基 材 側 の 面 の 反 応 率 が 共 に ８ ０ ％ 以 上 で あ る 請 求  
項 １ 記 載 の 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 架 橋 成 分 は 、 前 記 硬 化 成 分 に 対 す る 反 応 性 を 有 す る も の 、 又 は 、 前 記 硬 化 成 分 及 び 前  
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記 非 反 応 性 成 分 と 反 応 す る も の で あ る 請 求 項 ２ 記 載 の 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 架 橋 成 分 は 、 イ ソ シ ア ネ ー ト 基 、 エ ポ キ シ 基 、 ア ル デ ヒ ド 基 、 水 酸 基 、 ア ミ ノ 基 、 （  
メ タ ） ア ク リ レ ー ト 基 、 ビ ニ ル 基 か ら な る 群 よ り 選 ば れ る 少 な く と も １ つ の 結 合 性 官 能 基  
を 有 す る 請 求 項 １ 記 載 の 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 架 橋 成 分 は 、 ホ モ ポ リ マ ー の ゲ ル 分 率 が ８ ０ ％ 以 上 と な る （ メ タ ） ア ク リ レ ー ト モ ノ  
マ ー を 含 む 請 求 項 １ 記 載 の 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 架 橋 成 分 は 、 ２ ５ ℃ で の 粘 度 が １ ０ ０ ０ ０ ｃ ｐ ｓ 以 上 で あ る （ メ タ ） ア ク リ レ ー ト モ  
ノ マ ー で あ り 、 前 記 硬 化 成 分 １ ０ ０ 重 量 ％ 中 に ０ ． １ ～ ２ ５ 重 量 ％ 含 ま れ る 請 求 項 １ 記 載  
の 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 紫 外 線 硬 化 剤 の 含 有 量 は 、 前 記 硬 化 成 分 １ ０ ０ 重 量 部 に 対 し て ０ ． ２ ～ １ ０ 重 量 部 で  
あ る 請 求 項 １ 記 載 の 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 紫 外 線 硬 化 剤 の 含 有 量 は 、 前 記 硬 化 成 分 １ ０ ０ 重 量 部 に 対 し て ０ ． ４ ～ ５ 重 量 部 で あ  
る 請 求 項 １ ０ 記 載 の 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 硬 化 成 分 は 、 窒 素 含 有 モ ノ マ ー を 含 む 請 求 項 １ 記 載 の 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 窒 素 含 有 モ ノ マ ー の 含 有 量 は 、 前 記 硬 化 成 分 １ ０ ０ 重 量 ％ 中 に ５ ～ ３ ３ 重 量 ％ で あ る  
請 求 項 １ ２ 記 載 の 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 窒 素 含 有 モ ノ マ ー は 、 ラ ク タ ム 構 造 を 有 す る モ ノ マ ー を 含 む 請 求 項 １ ２ 記 載 の 紫 外 線  
硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 １ ５ 】
前 記 硬 化 物 の ゲ ル 分 率 が １ ５ ～ ６ ７ ％ で あ る 請 求 項 １ 記 載 の 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 １ ６ 】
印 刷 用 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 で あ る 請 求 項 １ 記 載 の 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 。
【 請 求 項 １ ７ 】
ス ク リ ー ン 印 刷 又 は イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 で 用 い ら れ る 請 求 項 １ ６ に 記 載 の 紫 外 線 硬 化 性 組  
成 物 。
【 請 求 項 １ ８ 】
基 材 と 、 前 記 基 材 の 少 な く と も 片 面 に 設 け ら れ る 請 求 項 １ ～ １ ７ の い ず れ か に 記 載 の 紫 外  
線 硬 化 性 組 成 物 か ら な る 粘 着 層 と を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 粘 着 シ ー ト 。
【 請 求 項 １ ９ 】
前 記 粘 着 層 が 前 記 基 材 上 に 部 分 的 に 配 置 さ れ て い る 請 求 項 １ ８ 記 載 の 粘 着 シ ー ト 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
請 求 項 １ ８ 記 載 の 粘 着 シ ー ト に 含 ま れ る 前 記 粘 着 層 を 介 し て 第 一 の 被 着 体 と 第 二 の 被 着 体  
と が 貼 り 合 わ せ ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 積 層 体 。
【 請 求 項 ２ １ 】
第 一 の 被 着 体 上 に 、 請 求 項 １ ～ １ ７ の い ず れ か に 記 載 の 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 を 塗 布 し 、 露  
光 す る こ と に よ り 粘 着 層 を 形 成 し 、 前 記 粘 着 層 上 に 第 二 の 被 着 体 を 貼 付 す る こ と に よ り 積  
層 体 を 作 製 す る こ と を 特 徴 と す る 積 層 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
前 記 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 を 塗 布 す る 方 法 は 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 、 ス ク リ ー ン 印 刷 、 ス プ  
レ ー コ ー ト 、 ス ピ ン コ ー ト 、 グ ラ ビ ア オ フ セ ッ ト 、 又 は 、 反 転 オ フ セ ッ ト 印 刷 で あ り 、 前  
記 紫 外 線 硬 化 性 組 成 物 が 前 記 第 一 の 被 着 体 上 に 部 分 的 に 塗 布 さ れ る 請 求 項 ２ １ 記 載 の 積 層  
体 の 製 造 方 法 。
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