Y

Republica Federativa do Brasil
hitie do 7 .

(RPI 2112)

@ o Coméroin Extarior
h Py

Intitutes b

en PI1001570-1 A2

(22) Data de Depésito: 11/05/2010
(43) Data da Publicacao: 28/06/2011

DL

(51) Int.CI.:
E21B 33/00 2006.01

(54) Titulo: APARELHO DE TESTE E METODO DE
VEDACAO

(30) Prioridade Unionista: 20/05/2009 US 12/469,514
(73) Titular(es): VETCO GRAY, INC.

(72) Inventor(es): Chii-Ren Lin, Joseph W. Pallini, Rockford D. Lyle

(57) Resumo: APARELHO DE TESTE E METODO DE VEDAGAO.
Trata-se de uma montagem de vedagédo de auto-inser¢éo (20) que
ajusta uma vedagdo (44) em um componente de pogo (10) para
permitir o teste de pressédo do componente de pog¢o (10). A montagem
de vedagéo (20) pode ser aterrada em um componente de pogo (10)
com um ROV. Uma vedagéo (44) fica localizada sobre a parte inferior
de um corpo inferior (42) na montagem (20). Um conjunto de grampos
externos (46) trava com um perfil de encaixe sulcado (12) formado
sobre o componente de pogo (10) para travar o alojamento externo
(24) de modo a proporcionar um ponto de reacdo para ajustar a
vedagao (44), que pode requerer milhares de libras de forga. Um
conjunto de grampos internos (52) trava com um perfil de encaixe
sulcado (28) formado sobre o diametro interno (26) do alojamento
externo (24). Isso trava o corpo inferior (42) ao alojamento externo (24)
para garantir que a vedagdo (44) permaneg¢a no lugar. Apés o
componente de pogo (10) ter a pressao testada, a montagem de
vedagao (20) pode ser destravada e recuperada do pogo através de
um ROV.
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“APARELHO DE TESTE E METODO DE VEDAGAO”

CAMPO DA INVENCAO

Esta invencéo refere-se em geral a montagens de vedagao e, em
particular, a uma montagem de vedagdo para um tampao que pode ser usado
para vedar e testar um componente de pogo.

ANTECEDENTES DA INVENCAO

Uma montagem de cabega de pogo submarino tipica possui um
alojamento de cabega de pogo de alta pressao sustentado em um> alojamento
de cabeca de pogo de presséo jnferior e preso a um compartimento que se
estende dentro do pogo. Um ou mais suportes de compartimento aterrados no
alojamento de cabega de pogo, sendo que o suporte de compartimento fica
localizado na extremidade superior de uma coluna de compartimento que se
estende dentro do pogo até uma profundidade maior. Uma coluna de tubulagao
se estende através do compartimento de fluidos de produgéao.

! Os componentes de pogo tém a presséo testada apés a
instalagdo para detectar vazamentos. Um tampao que compreende uma
vedacgao pode ser usado para o teste de pressao dos componentes de pogo. O
tampéao pode ser aterrado em um componente de poc;.o tubular e a vedagéo
pode ser ajustada para estabelecer uma vedagdo no componente de pogo. A
parte do pogo abaixo do tampao pode ser entao hidraulicamente pressurizada
a partir de um veiculo operado remotamente (“‘ROV”) ou através de uma linha
hidraulica da superficie para, desse modo, testar a pressdo dos componentes
de pogo abaixo do tampao. O tampéao é geralmente removido apos o teste do
componente de pogo, porém pode permanecer no lugar até um tempo depois
gquando outros componentes, como uma arvore, forem instalados. O
componente de po§o de teste de pressdao pode ser, por exemplo, um
alojamento'de cabega de pogo, uma arvore, uma conexao tipo “pescogo de

ganso” (gooseneck) ou uma cabega de operagéo limpa-tubos. Ademais, a
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integridade de componentes de tubo ascendente tambémA pode ter a presséo
testada ao ajustar o tampao no tubo ascendente. Um exemplo de componente
de tubo ascendente que tera a pressio testada poderia ser uma conexao tipo
“pescogo de ganso” na parte superior de um tubo ascendente independente.

A vedacgao do tampéao é tipicamente ajustada utilizando o peso do
préprio tampao. Essa abordagem de ajuste de tampao ativado por peso é
adequada para ajustar vedagbes uma forga de ajuste de um algumas centenas
de libras. Entretanto, as vedagdes de tamp&o usadas para conduzir testes de

alta pressdo de componentes de pogo podem exigir forgcas de ajuste de

.aproximadamente 2.000 psi, dependendo do tamanho. O peso do tampao €

desse modo, insuficiente para ajustar essas vedac¢des de alta pressao que
podem ser classificadas para pressées de teste de até 15.000 psi.

Uma abordagem que tenta atender as falhas de ajuste ativado por
peso exige o uso de uma ferramenta ou um ROV para ajustar os tampoes com
vedagbdes que possuem uma for¢a de ajuste superior.\ A ferramenta ou ROV
pode ser comprimida em um tampao que possui uma vedagdo com uma forca
de ajuste de até 5000 psi. Entretanto, a for¢a aplicada por um ROV também
pode ser insuficiente para ajustar uma montagem de vedagao de um tampao
classificado para pressées de teste de 15.000 psi ou mais.

Ha a necessidade de uma técnica que atenda os problemas de
ajusjte descritos acima. Em particular ha a necessidade de uma técnica para
ajustar uma vedacao de tampao de alta pressdo para testar componentes de
poco. A técnica a seguir pode resolver esses problemas.

SUMARIO DA INVENCAO

Em uma modalidade da presente técnica, proporciona-se uma
montagem de vedacgdo de auto-insercdo que pode permitir que vedagdes de
alta pressdo em tampdes sejam ajustadas nos componentes de pogo ou tubo

ascendente. Os componentes de pogo ou tubo ascendente podem entao ter a
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pressao testada para detectar vazamentos ap6s a instalagdo. A montagem de
vedacéo de auto-inser¢ao pode ser instalavel e recuperavel por ROV.

Na modalidade ilustrada, a montagem de vedagao de auto-
insercdo possui uma haste de pistao hidraulicamente atuada dentro de um
alojamento interno que possui uma parte de vedagao, um alojamento externo, e
suporte de aterragem. A montagem compreende um conjunto externo de
grampos e um conjunto interno de grampos. O conjunto externo de grampos &
inicialmente rebaixado no alojamehto externo e esta em contato com a parte de
vedacdo. A medida que um atuador conectado & extremidade inferior da haste
de pistao é forcado para baixo, os grampos externos se movem para fora de
modo a engatar um perfil de encaixe formado sobre o componente de pogo.

Esse engate de travamento entre os grampos externos e o perfil de encaixe do

componenté de pogo proporciona um ponto de reagdo que permite que a

vedacdo localizada na parte inferior da parte de vedagéo fique em engate
vedante com o componente de pogo. O movimento descendente continuo do
atuador obriga um conjunto interno de grampos a se engatar de modo travado
com um conjunto de sulcos formados sobre a parte interna do alojamento
externo para reter a parte de vedagdo e assim a vedagdo no lugar. Os
Componentes de pogo ou tubo ascendente podem ter entdo sua pressao
testada através de uma porta na montagem.

Na modalidade ilustrada, mediante a conclusdo do teste, a
montagem de vedagdo de auto-insergdo pode ser destravada pelo ROV ao
retrair os grampos internos e puxar a parte de vedacao para cima para afrouxar
a vedacao. O movimento ascendente continuo da parte de vedagao faz com
que oé grampos externos se retraiam e permite a recuperagdo da montagem
pelo ROV. |

A combinacdo de pontos de reagdo proporcionados pelos

mecanismos de trava dos grampos com os perfis de encaixe, e a haste de
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pistao hidraulicamente atuada, proporciona a forga de ajuste necessaria para
ajustar as vedacdes de alta pressdo usadas para testar os componentes de

poco e tubo ascendente.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A Figura 1 & uma vista em corte transversal de uma montagem de
vedacdo de auto-inser¢do aterrada em um componente de pogo com 0S
grampos externos em alinhamento com o perfil de encaixé do componente de
pogo, de acordo com uma modalidade da invencao;

A Figura 2 é uma vista em corte da montagem de vedagao de
auto-insercdao da Figura 1 com os grampos externos forcados para fora
formando o perfil de encaixe do componente de pogo, de acordo com uma
modalidade da invengéo;

A Figura 3 é uma vista em corte da montagem de vedag&o de
auto-insergéo da Figura 1 com a vedagdo em contato com o didmetro interno
do componente de pogo, de acordo com uma modalidade da invengao;

A Figura 4 é uma vista em corte da montagem de vedagéao de
auto-insergdo da Figura 1 com os grampos internos forgados para fora nos
sulcos sobre a superficie interna do alojamenfo externo, de acordo com uma
modalidade da invengéo;

A Figura 5 & uma vista em corte da montagem de vedagéo de
auto-insercdo da Figura 1 com os grampos internos retraidos durante a
recuperagao daa montagem, de acordo com uma modalidade da invengao.

DESCRICAQ DETALHADA DA INVENCAO

Com referéncia a Figura 1, uma modalidade da invengdo mostra

uma parte de um componente de pogo 10, como, por exemplo, um alojamento

de cabega de pogo. O componente de pogo 10 fica localizado em uma

extremidade superior de um pogo e serve como um elemento de cabega de

poco nesse exemplo. Alternativamente, o componente de pogo 10 poderia ser
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um componente de tubo ascendente em vez de urri elemento de cabeca de
poco. O componente de pogo 10 possui um didmetro interno localizado nesse.

Nesse exemplo, o componente de pogo 10 compreende um furo
11 que possui um perfil de encaixe 12 formado sobre o didmetro interno. O
perfil de encaixe 12 pode ser compreendido de sulcos anulares que interferem
no perfil do diametro interno. O furo 11 possui uma parte superior 11a e uma
superficie de vedagao anular 11b diretamente abaixo. A superficie de vedagao
11b & menor em didmetro do que a parte superior do furo 11a. Uma parte
inferior 11c esta diretamente abaixo da superficie de vedagdo 11b e pode
possuir um didmetro interno menor do que o diametro interno.da superficie de
vedacao 11b. Entretanto, ndo é uma exigéncia que o didametro interno da parte
inferior 11c seja menor que aquele da superficie de vedagao i1b.

O componente de pogo 10 proporciona um ombro para aterrar
uma montagem de vedacgédo de auto-insergdo 20. A montagem de vedag&o de
auto-insercdo 20 compreende um flange externo ou suporte de aterramento 22
que esta situado sobre o ombro do componente de pogo 10.

A montagem de vedag:éo de auto-insergdo 20 compreende
adicionalmente um alojamento externo cilindrico 24 que possui uma superficie
interna cilindrica 26 que, como o componente de pogo, possui um perfil de
encaixe sulcado anular 28. Um conjunto de grampos externos 46 pode se
mover para fora de modo a engatar o perfil de encaixe sulcado 28 durante a
instalagdo para travar o alojamento externo 24 no componente de pogo 10.
Entretanto, outros dispositivos podem ser usados para travar o alojamento
externo 24 no componente de pogo. Por exemplo, um anel fendido pode ser
usado para travar o alojamento externo 24 no componente de pogo. O anel
fendido pode ser inclinado para se expandir para fora de modo a engatar o
perfil de encaixe 28. O suporte de aterramento 22 se une e se estende

radialmente para fora do alojamento externo 24. Uma parte de vedagao 40 que
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conduz uma vedacao 44 sobre sua parte inferior & parcialmente alojada dentro
do alojamento externo 24 e estd em engate deslizante axial com o alojamento
externo 24. A parte de vedagédo 40 possui um didmetro igual ou maior que o
didametro do alojamento externo 24 abaixo do suporte de aterramento 22. As
vedacdes 44 podem ser do tipo Polypak ou S-Seal. A parte de vedagao 40 é
integralmente conectada a um alojamento interno 42 e define uma abertura
onde um conjunto de pinos ou hastes de transferéncia 50 esta situado. As
reentrancias 45 formadas sobre o alojamento interno 42 servem para alojar
inicialmente as extremidades. internas dos grampos externos 48 antes de os
grampos externos 46 se estenderem durante a instalagdo. As hastes de
transferéncia 50 podem se mover radialmente para forgar os grampos internos
52 para fora em resposta ao movimento axial de um atuador 48 dentro de uma
cavidade 49 na parte de vedagdo 40 e no alojamento interno 42. As
reentrAncias 47 formadas sobre o atuador 48 servem para reter as
extremidades internas das hastes de transferéncia 50 quando retraidas. As
hastes de transferéncia 50 e grampos internos 52 servem como um elemento
de travamento para travar o alojamento interno 42 em uma parte inferior no
alojame_nto externo 24. Uma pluralidade de prendedores 54 prende uma placa
superior no alojamento interno 42. Uma haste de pistdo 60 que pode se
estender e se retrair a partir de um cilindro hidraulico de dupla a¢éo 70 se
conecta ao atuador 48 para mover 0 mesmo para acima e para baixo em
relagao a parte de vedacéo 40 e o alojamento interno 42.

A sequéncia da operagao de instalagao é mostrada nas Figuras 1
a 4. A Figura 1 mostra uma modalidade da montagem de vedacéo de auto-
insercdo 20 aterrada em um componente de pogo 10 como o alojamento de
cabeca de pogo. A montagem de vedagao 20 pode ser conduzida e aterrada no
componente de pogo 10 por um ROV (ndo mostrado) ou uma ferramenta de

operagao/ajuste (ndo mostrada). A montagem de vedagédo 20 esta situada
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inicialmente sobre o componente de pogo 10 com a vedagéo 44 espagada por
uma folga da parte superior do furo 11a do c omponente de pogo 10. Os
grampos externos 46 sao inicialmente retraidos dentro do alojamento externo
24 e alinhados com o perfil de encaixe sulcado 12 formado no furo do
componente de pogo 10. Os grampos internos 52 também sé&o retraidos e
espacados acima do perfil de encaixe sulcado 28.

Com referéncia a Figura 2, quando a presséo hidraulica de uma
fonte hidraulica (ndo mostrada) no ROV ou na superficie for aplicada a haste
de pistdao 60 através do cilindro hidraulico de dupla agéo 70, a haste de pistao
60, o alojamento interno 42 e placa superior, o atuador 48, as hastes de
transferéncia 50 e grampos internos 52, e a parte de vedagéo 40 séo movidos
axialmente para fora, com relagao ao alojamento externo, ao mesmo tempo. O
movimento externo da parte de vedagao 40 obriga os grampos externos 46 a
deslizarem ao Idngo de uma superficie angulada sobre a reentrancia e se
moverem para fora de modo a engatar o perfil de encaixe sulcado 46 no furo 11
do componente de pogo 10. Embora os grampos externos 46 estejam travados
no perfil de encaixe sulcado 46, as vedacdes 40 localizadas na parte de
vedacao 40 comegam a se mover sem resisténcia devido a folga na parte
superior de furo 11a do componente de pogo 10. Entretanto, um acionador
principal em vez de pressao hidraulica pode ser usado para mover o
alojamento interno 42, e outros componentes de montagem de vedagao, para
fora. Por exemplo, um ROV pode ser usado para girar um atuador que €
configurado para produzir o movimento axial do alojamento interno 42.

Com referéncia a Figura 3; uma vez que os grampos externos 46
sdo completamente travados no perfil de encaixe sulcado 46 no furo do
componente de pogo 10, esse mecanismo de trava proporciona um ponto de
reagdo da haste de pistao 60 de modo a forcar a parte de vedagéo 40 e

vedacdo 44 adicionalmente para baixo em superficie de vedagao de diametro
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menor 11b do componente de pogo 10. Isso proporciona a forga de ajuste
necessaria para ajustar a vedagéo 44, que pode possuir milhares de libras de
forg;a.-A reacdo ocorre através de grampos externos 46 formando o perfil
sulcado 12. Nesse ponto, a haste de pistdo 60, o alojamento interno 42 e a
placa superior, o atuador 48, as hastes de transferéncia 50 e grampos internos
52, e a parte de vedacao 40 irdo continuar a se estender para fora ao mesmo
tempo.

Com referéncia a Figura 4, a medida que a pressado hidraulica
continua a ser aplicada a haste de pistéo 60, a haste de pistao 60, por sua vez,
continua a mover a parte de vedacgao 40 para baixo até as vedagbes 44 serem

adequadamente engatadas a superficie de vedagao de menor didmetro 11b do

.componente de pogo 10. Nessa modalidade, a parte de furo inferior 11c é

menor em diametro do que as vedagbes 44 e impede o movimento
descendente adicional da parte de vedagéo 40. Uma vez que as vedagOes 44
sdo adequadamente ajustadas, a parte de vedagao 40 para de se mover € a
haste de pistdao 60 entdo faz com que o atuador 48 se mova para baixo, nessa
modalidade, dentro da cavidade formada pelo alojamento interno 42 e a parte
de vedagéo 40. O movimento externo continuo do atuador 48 relativo a parte
de vedacao 40 faz com que as reentrancias do atuador 47 se movam para
baixo das hastes de transferéncia 50 e faz com que as hastes de transferéncia
50 forcem os grampos internos 52 em engate de travamento com o perfil de
encaixe sulcado 28 formadd sobre o didmetro interno do alojamento externo
24. A haste de pistdo 60 move o atuador 48 para baixo até a parte inferior do
atuador 48 atingir a extremidade da cavidade dentro da parte de vedagao 40.
Nesse ponto, 0 mecanismo de travamento dos grampos internos 52 com o

perfil de encaixe sulcado 28 sobre o diametro interno do alojamento externo 24

" ira travar a parte de vedag&o 40 ao alojamento externo 24 para manter, assim,

a vedacgao 44 no lugar.
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Uma vez que a vedagdo 44 é ajustada, o componente de pogo
pode ter sua pressao testada. Uma porta de teste de pressao 62 e linha flexivel
64 (esquematicamente mostrada por linhas pontilhadas) ira atravessar a parte
de vedacao 40 e o alojamento externo 24 para colocar a parte do pogo abaixo
da montagem de vedagao 20 em comunicagao com uma fonte de pressao (nao
mostrada) no ROV ou na superficie. A porta de teste 62 nao atravessa as
hastes 50 ou prendedores 54. Dessa-maneira, o espago abaixo da- montagem
de vedagao pode ser pressurizado até 15.000 psi para, desse modo, testar a
pressdo do componente de pogo 10. Alternativamente, a montagem de
vedagao pode ajustar uma vedagdo em um componente de tubo ascendente
para realizar o teste de pressao do componente de tubo ascendente. O
componente de tubo ascendénte é outro tipo de componente de pogo.

Com referéncia a Figura 5, para remover e recuperar a montagem
de vedagdo de auto-insergao 20, a sequéncia de instalag:éo é invertida. O
cilindro hldraullco de dupla agéo 70 retrai a haste de pistao 60 para puxar o
atuador 48 para cima através da cavidade 49 formada no alo;amento interno 42
e na parte de vedagao 40. Embora o perfil conico das reentrancias do atuador
47 permita a retragéo das héstes de transferéncia 50 e grampos internos 52,
uma mola (ndo mostrada) também pode ser usada para ajudar a retrair as
hastes de transferéncia 50 e grampos internos 52 para dentro quando as
hastes de transferéncia 50 se alinham com a reentrancia 47 no atuador 48. Os
grampos internos 52 iréo, desse modo, se destravar do perfil de encaixe
sulcado 28.

A haste de pistao 60 ira continuar a puxar o atuador 48 para cima,
forcando o mesmo contra as placas localizadas fixadas a parte superior do
alojamento interno 42. A forca ascendente sobre o atuador 48 é, assim,
transferida para a placa fixada, fazendo que a parte de vedacéo 40 se mova

para cima para afrouxar as vedacdes 44. A medida que a reentrancia 45
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(Figura 1) na parte de vedagao 40 se alinha com os grampos externos 46, o
perfil conico da reentrancia 45 permite que os grampos externos 46 se
retraiam. Uma mola (ndo mostrada) também pode ser usada para ajudar a
retrair os grampos externos de transferéncia 46 para dentro. Nesse ponto, a
montagem de vedagdo de auto-insergdo 20 estara em uma posigao
substancialmente similar aquela ilustrada na Figura 1 & montagem de vedacgao
20. A haste de pistao 60 continua entéo a se mover para cima até o cilindro 70
sair* do curso, permitindo que a montagem de vedagéo 20 seja suspensa fora
do pogo. Uma montagem de vedagéo 20 pode ser entao recuperada pelo ROV
ou uma ferramenta de recuperagado em uma coluna.

Embora a invengdo seja mostrada em apenas uma de suas
formas, déve ser avaliado pelos versados na técnica que essa nao € tao

limitada, porém é suscetivel a varias alteragbes sem que se abandone o -

escopo da invengao.
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REIVINDICAGOES |

1. APARELHO DE TESTE, de componente de pogo (20) em
que:

um alojamento externo (24) para insergdo em um furo (11) de um
componente de pogo (10); .

um elemento de travamento externo (46) sobre o alojamento
externo (24) que engata um perfil (12) no furo (11) do componente de pogo (10) |
para travar o alojamento externo (24) ao componente de pogo (10);

um alojamento interno (42) conduzido. dentro do alojamento
externo (24) para movimento axial relativo a um eixo geométrico do alojamento
externo (24) entre uma posigao retraida e uma posigéao estendida, sendo que o
alojamento interno (42) possui uma parte de vedagao (40) com uma vedagao
(44) que se projeta do alojamento interno (42) nas posig:()és retraida e
estendida;

um atuador (48) que move o alojamento interno (42) até a bosigéow
estendida para fazer com que a vedagdo (44) engate o furo (11) do
componente de poco (10); e

" um elemento de travamento interno (52) que engata um perfil (28)
no diametro interno (26) do alojamento externo (24) para travar o alojamento
interno (42) na posigao estendida.

2. APARELHO, de acordo com a reivindicagéo 1, em que o
movimento axial do alojamento interno (42) em uma diregdo relativa ao
alojamento externo (24) faz com que o elemento de travamento externo (46) se
mova para fora e o movimento axial do alojamento interno (42) em uma direcao
oposta relativé ao alojamento externo (24) permite que o elemento de
travamento ekterno (46) se mova para dentro.

3. APARELHO, de acordo com a reivindicagdo 1, em que o

movimento axial do atuador (48) em uma diregao relativa ao alojamento interno
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(42) faz com que o elemento de travamento interno (52) se mova para fora e o
movimento axial do atuador (48) em uma diregao oposta relativa ao alojamento
interno (42) permite que o elemento de travamento interno (52) se mova para
dentro.

4. APARELHO, de acordo com a reivindicagdo 1, em que o
diametro interno do furo (11) do componente de pogo (10) é reduzido para
dentro abaixo da sec¢éo de vedagao (40) até um valor menor que um diametro
externo da secéo de vedagao (40). '

5. APARELHO, de acordo com a reivindicagdo 1, em que o
furo (11) possui uma segdo superior (11a) e uma segao inferio{r (11c)
separadas por uma se¢do de vedacdo (11b) que é engatada de maneira
vedante péla vedacdo (44), sendo que a segdo superior (11a) possui um
diametro interno maior do que a segao de vedacao (11b).

6. APARELHO, de acordo com a reivindicagao 1, em que o
atuador (48) é impedido de mover o elemento de travamento interno (52) para
fora até o elemento de travamento externo (46) ser movido para fora em engate
com o perfil (12) no furo (11) do componente de pogo (10).

7. APARELHO, de acordo com a reivindicagéo 1, em que o
alojamento externo (24) possui um elemento de suporte estendido radialmente
(22) que engata uma borda do componente de pogo (10).

8. APARELHO, de acordo com a reivindicagdo 1,
compreendendo adicionalmente um cilindro hidraulico (70) que engata o
atuador (48) para mover o atuador (48) axialmente em relagdo ao alojamento
externo (24).

9. APARELHO, de acordo com a reivindicagao 1, onde o
atuador (48) possui uma reentrancia (47) para receber as extremidades
internas do elemento de travamento interno (52), para forgar o elemento de

travamento interno (52) para fora em resposta ao atuador (48) que se move
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para baixo durante a instalacao.

10. METODO DE VEDAGAO, caracterizado pelo fato de:

aterrar um aparelho de pogo (20) em um furo (11) de um
compohenté de pogo (10);

travar um elemento de travamento externo (46) de um alojamento
éxterno (24) do apafelho de pogo (20) a um perfil (12) do furo (11) do
componente de pogo (10);

operar um atuador (48) adaptado para mover um alojamento
interno (42) disposto dentro do. alojamento externo (24) axialmente com relagao
ao alojamento externo (24) para estender uma parte de vedagao (40) do
alojamento interno (42) para fora no furo (11) do componente de poco (10) para
colocar a vedacao (44) em contato com uma segédo de vedagao (11b) do furo
(11) do componente de pogo (10);

estender o alojamento interno (42) para fora de modo a forgar um
elemento de travamento interno (52) a se mover para fora em engate de
travamento com um perfil (28) formado em um diametro interno (26) do
alojamento externo (24) para bloquear o movimento axial do alojamento ihterno
(42) com relagao ao alojamento externo (24).

V 11.  METODO, de acordo com a reivindicagéo 10,

em que o movimento da parte de vedagio (40) do alojamento
interno (42) é realizado ao aplicar uma presséo hidraulica a um cilindro (70)
fixado ao atuador (48) para, desse modo, fazer com que a haste de pistao (60)
se estenda;

em que o movimento do atuador (48) dentro do alojamento interno
(42) é realizado ao aplicar presséo hidraulica ao cilindro (70) fixado ao atuador
(48);

sendo qué o ajuste é realizado ao aplicar pressao hidraulica ao

cilindro (70) para, desse modo, fazer com que a vedagao (44) na parte inferior
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do alojamento interno (42) se ajuste contra a segéo de vedacao (11b) do furo
(11) do componente de pogo (10).

12. METODO, de acordo com a reivindicagao 11, em que a
pressdo hidraulica & fornecida através de um ROV com capacidades de
pressurizagao.

13.  METODO, de acordo com a reivindicagdo 10, em que a
etapa de aterramento do aparelho de pogo (20) compreende utilizar um ROV
para aterrar o aparelho de pogo (20) no componente de pogo (10).

14. METODO, de acordo com a reivindicagdo 11, em que a
etapa de mover o atuador (48) compreende adicionalmente forgar o elemento
de travamento interno (52) para fora utilizando uma pluralidade de hastes de
transferéncia (50), as extremidades externas das hastes de transferéncia (50)
conectadas a parte interna do elemento de travamento interno (52), as
extremidades internas das hastes de transferéncia (50) inicialmente em contato

com uma pluralidade de reentrancias (45) formadas sobre o atuador (48).
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Resuwmo

«APARELHO DE TESTE E METODO DE VEDAGAO”

Trata-se de uma montagem de vedagao de auto-insergao (20) que
ajusta uma vedagéo (44) em um componente de pogo (10) para permitir o teste
de pressdo do componente de pogo (10). A montagem de vedagao (20) pode
ser aterrada em um componente de pogo (10) com um ROV. Uma vedagao
(44) fica localizada sobre a parte inferior de um corpo inferior (42) na |
montagem (20). Um conjunto de grampos externos (46) trava com um perfil de
encaixe sulcado (12) formado sobre o componente de pogo (10) para travar o
alojamento externo (24) de modo a proporcionar um ponto. de reagao para
ajustar a vedagdo (44), que pode requerer milhares de libras de forga. Um
conjunto de grampos internbs (52) trava com um perfil de encaixe sqlcado (28)
formado sobre o didmetro interno (26) do alojamento externo (24). Isso trava o
corpo inferior (42) ao alojamento éxterno (24) para garantir que a vedagéo (44)
permanega no lugar. Apos o componente de pogo (10) ter a pressao testada, a
montagem de vedagao (20) pode ser destravada e recuperada do pogo através

de um ROV.
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