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Dla cigglego odwazania iloSci mas sypkich,
na przyklad wegla, zboza itp., stosuje sie roz-
nego typu wagi automatyczne, przez ktoére
przechodzi caly strumien odwazanych mas.
Z tego powodu sg te wagi dla duzych ilosci
mas — wielkie, ciezkie, kosztowne i niedoklad-
ne.

W urzadzeniu wedlug wynalazku instgluje
sie stosunkowo male automatyczne wagi
o wzglednie duzej dokladnosci odwazania z tym,
ze wagi te odwazajg cze$¢é calkowitej iloSci
przeplywajacej masy, w zbocznikowanym stru-
mieniu, przy zachowaniu tej samej szybko$ci
przeplywu mas w giéwnym i zbocznikowanym
malym strumieniu. Calkowita ilo§¢ masy prze-
ptywajgcej przez przewody — giéowny i zbocz-
nikowany jest wowczas proporcjonalna w pew-
nym stalym stosunku do ilo§ei masy odwaza-
nej’'na wadze. Aby otrzymaé jednakowg szyb-

ko$§é obu strumieni w gléwnym i zbocznikowa-
nym przeplywie szybko§¢ zbocznikowanego,
stosunkowo malego strumienia jest regulowa-
na wedlug szybkosci glownego strumienia
w ten sposéb, ze do obu strumieni wpuszcza
sie ciegla z papieru, widkna lub innego t.p. ma-
terialu, ktére sg porywane przez strumienpie
masy. Kazde z tych ciegiet otrzymuje w tym
przypadku szybko$é tego strumienia masy, kto-
ry je zabiera. Ciegla oddzialywuja na znanej
konstrukeji mechanizmu regulujacy szybkosé
podawania masy na automatyczng wage od-
wazajaca ilo§¢ masy w zbocznikowanym stru-

‘mieniu, a tym samym — szybko§¢ przesuwu

masy w tym strumieniu. Wzgledne przesunie-
cie sie jednego ciegla w stosunku do drugiego
powoduje zwiekszenie, wzglednie zmniejszenie
iloSci masy podawanej na wage automatyczna,
a lym samym zwiekszenie, wzglednie zmniej-
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Zaleta tego sposobu odwazania jest réwniez
mozliwo$é ‘sto'sc}wa'nia jednakowych wag i jed-
nakéwych priewodéw zbocznikowanych w réz-
nych urzadzeniach transportowych, dla réznych
iloSci mas. Na rysunku jest uwidoczniony
przykiad wykonania urzadzenia wedlug wy-
nalazku, przy czym fig. 1 przedstawia schemat
urzadzenia dla wazenia wegla podawanego na
przyklad do mlyna weglowego kotla parowego,
za$§ fig. 2 — widok z boku mechanizmu regu-
lujacego szybko§é podawania wegla na wage
automatyczng. Mechanizm ten moze byé do-
wolnej znanej konstrukecji.

Urzadzenie sklada sie z zasobnika wegla 1,
gléwnego przewodu weglowego 2, przewodu

. zbocznikowanego 3 o znacznie mniejszym prze-

kroju, przez ktéry przeplywa odwazany we-
giel, automatycznej wagi weglowej 4, silnika
z regulowang iloScia obrotéw 5, napedzajacego
podajnik nagarniajacy wegiel do kubelka wagi
automatycznej, przewodu odprowadzajgcego 6,
ostona 7 i 8 wprowadzajacych ciegia 9 i 10,
wiékna lub innego
podobnego materialu, do przekrojéw przewo-
dow weglowych w ktérych jest ustalana szyb-
ko§¢ posuwu wegla. W danym przykladzie
ciegla 9 i 10 napedzajg krazki 11 i 12. Krazek
12 porusza tarcze 18 z palcem kontaktowym
19, zmieniajacym opér elektryczny opornika 17,
ktéry z kolei za pomocg przekladni 15—16 jest
uruchamiany krazkiem 11. Ciegla 9 i 10 moga
byé wykonane w postaci paskéw zwinietych

w rolki, wzglednie tez w postaci sznurkéw na- -

winietych na szpulki (13 i 14).

Po wuruchomieniu na przyklad podajnika
miynowego wegiel zaczyna
w przewodzie 2 — porywa cieglo 9, powodu-
jace obrét tarczy 11, a za pomocag przekladni
15—16 — opornika 17 wzgledem palca kon-
taktowego 19, na skutek czego nastepuje uru-
chomienie silnika 5 podajgcego wegiel na wage
automatyczng, co z kolei powoduje ruch wegla
w przewodzie 3. Przesuwanie Wegla W prze-

sie przesuwaé

wodzie -3 uruchamia za pomocg ciggla 10 tarcze
12118 oraz palec kontaktowy 19. Gdy szybko$é
obu strumieni wyréwna 51e, palec 19 nie be-
dzie sie przesuwat wzgledem opornika 17 i ilo§é
obrotow silnika 5 bedzie ustalona. Przy zmianie
szybkosci wegla w przewodzie 2 nastgpi prze-
sunigcie opornika 17 wzgledem palca 19 i od-
powiednie naregulowanie szybkosci wegla w
przewodzie 3, az do ponownego wyrdwnania
szybko$Sci obu strumieni wegla.

Mechanizm wplywajgcy na szybkosé poda-
wania wegla na wage automatyczng 4, na
przykiad przez zmiane ilo$ci obrotéow silnika 5,
moze by¢ dowolnej znanej konstrukeji, przy-
stosowany do odbioru impulséw nadawanych
przez ciegita 9 i 10.

Ilo$é masy przechodzaca przez gléwny prze-
wod jest wieksza w stosunku przekrojéw obu
przewodéw — gléwnego i zbocznikowanego, co
zostalo ujete réwnaniem

F F
Q =gq oraz QA=Q+a=gq (1+T)

gdzie q — ilo§¢é masy zwazonej na wadze
w kg, F i f — odpowiednio przekroje kana-
16w, glownego i zboczmkowanego, Q — ilosé

masy przeplywajacej przez przewd6d glowny
w tymze czasie, w kitorym przez przewdd
zbocznikowany 3 przeplywa masa q, Q —
catkowita ilo$¢ przgplywajacej masy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciaglego odwazania, za _po-
mocg wagi automatycznej, ilo§ci masy syp-
kiej, przeplywajacej przez przewdd, zna-
mienne tym, ze sklada sie z przewodu
glownego (2) w ktorym masa nie jest wa-
zona i przewodu odgalezionego — zbocz-
nikowanego (3) z ktérego masa jest poda-
wana na wage automatycznag (4), przy czym
regulacja ilo§ci masy podawanej na wage
(4, a wiec i jej szybko§¢ w przewodzie
zbocznikowanym (3), odbywa sie za pomocg
ciegiet (9, 10) przesuwajacych sie z masg
w glownym (2) i zbocznikowanym .(3) prze-
wodzie, za§ ciegta te (9, 10) oddzialy‘waja
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na mechanizm regulujacy szybko§é poda-
wania masy w ten sposdb, ze przy wyprze-
dzeniu ciegla (9) poruszajacego sie w stru-
mieniu giléwnym (2) masy, w stosunku do
ciegla (10) poruszajacego sie z masg w prze-
wodzie zbocznikowanym (3) nastepuje przy-
spieszenie podawania masy na wage auto-
matyczna (4), za§ opdznianie sie tego ciegla
(9) w stosunku do ciegla (10) w zboczniko-
wanym pfzewodzie (3) powoduje zwolnienie
szybkosSci podawania.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze ciegla (9, 10), kontrolujgce szybko$§é ru-
chu strumieni przeplywajgcych mas, sg
umieszczone w ostonach (7, 8), ktére siegaja

do tych miejsc (przekrojéw) przewodéw,
przez ktére przeplywaja strumienie masy
gléwny (2) i zbocznikowany (3), w ktérych
szybko$§¢ przeplywu masy wedlug zalozenia
powinna byé¢ jednakowa, przy czym ostony
te (7, 8) wyprowadzaja ciegla z otaczajacej
je masy.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2, znamienne

tym, ze ciegla (9—10), stuzgce do napedu
mechanizmu regulujacego ilo§ci masy po-
dawanej na wage automatyczng (4), sa wy-
konane z papieru, materialu wiékiennicze-
go, tworzywa sztucznego itp.
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