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Rohling zur Herstellung zahntechnischer Formteile.

@ Der zur Herstellung eines zahntechnischen Formteils

verwendete Rohlingskérper (1) weist einen Abschnitt
(2), vorzugsweise als Ansatzstiick ausgebildet auf, welcher
fiir die exakte Positionierung in der Bearbeitungsmaschine
eng toleriert ist. Dieser Abschnitt (2) dient als Halter zur
Fixation des Rohlings in einer Klemme fiir die materialab-
hebende Bearbeitung und gewihrleistet immer wieder eine
vorbestimmte Ausgangslage fiir den Rohling und das
Bearbeitungswerkzeug.
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PATENTANSPRUCHE

1. Rohling zur Herstellung eines zahntechnischen Form-
teils durch Materialabtragung, gekennzeichnet durch einen
Halter (2) am groben Rohlingskorper (1), welcher Halter fiir
die exakte Positionierung und Bearbeitung des groben Roh-
lingskdrpers in der materialabtragenden Bearbeitungsvor-
richtung eng toleriert ist.

2. Rohling nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Halter (2) mit Referenzfléchen (5; 5°) bzw. -anschla-
gen (4) versehen ist.

3. Rohling nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Halter (2) eine rotationssymmetrische,
z.B. zylindrische Form aufweist.

4. Rohling nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Halter (2) und der eigentliche Roh-
lingskorper (1) aus einem Stiick bestehen.

5. Rohling nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Halter (2) als separates Stiick aus-
gebildet am eigentlichen Rohlingskorper (1) festgemacht ist.

6. Rohling nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Halter (2) eine in den eigentlichen Rohlingsk6rper
(1) hineinragende, darin eingebettete Verldngerung (2°) auf-
weist.

7. Rohling nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Halter (2) aus Metall, Keramik
oder Kunststoff besteht.

BESCHREIBUNG

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Rohling zur
Herstellung zahntechnischer Formteile durch Materialabtra-
gung, d.h. insbesondere mittels einer geeigneten Schleifvor-
richtung. Die Bearbeitung des Rohlings bzw. die Steuerung
der Schleifvorrichtung erfolgt iiblicherweise iiber computer-
gespeicherte Daten fiir die endgiiltige Form des zahntechni-
schen Formteils.

Bisher wurden zahntechnische Formteile beispielsweise
in Formen gegossen, gesintert oder anderweitig hergestellt.
Grundsitzlich kam auch eine mechanische Bearbeitung eines
Rohlings in Frage, wobei dies weniger fiir Einsétze als fiir ei-
gentliche Zahnersatzstiicke zu gelten hat. Fiir solche rein
manuelle Bearbeitungen konnte der Rohling ganz einfach
festgehalten werden und danach die Bearbeitung erfolgen.

Zweck der vorliegenden Erfindung ist nun die Schaffung
eines Rohlings, welcher sich fiir die automatische Herstel-
lung durch Materialabtragung eignet.

Erfindungsgemass zeichnet sich ein solcher Rohling da-
durch aus, dass der grobe Rohlingkdrper einen als Halter
ausgebildeten, eng tolerierten Abschnitt aufweist.

Dieser erfindungswesentliche Halter ist vorzugsweise mit
Referenzflichen bzw. Referenzanschlédgen versehen und
weist beispielsweise eine zylindrische Form auf.

Der Halter und der eigentliche Rohlingskdrper kénnen
aus einem Stiick bestehen oder aus zwei getrennt gefertigten
und zusammengefiigten Teilen.
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Der Rohlingskdrper selbst besteht aus einem in der
Zahntechnik bekannten Material und ist gepresst, gegossen,
gesintert oder andersweitig hergestellt.

Ein Ausfiihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes
wird nachstehend anhand der Zeichnung noch etwas néher
erldutert.

Aus der Figur 1 ist ersichtlich, dass der eigentliche Roh-
lingkdrper 1, welcher in einer Bearbeitungsvorrichtung ent-
sprechend vorgegebener Daten materialabhebend zu bear-
beiten ist (z.B. Schleifen der Aussenkontur), mit einem als
Halter ausgebildeten, eng tolerierten Abschnitt 2 versehen
ist.

Dieser zylindrisch ausgebildete Halter 2 und der eigent-
liche Rohling 1 k6nnen aus einem Stiick bestehen oder als
Rohling 1 mit separatem Halter 2 zusammengefiigt sein.

Der Halter 2 kann eine Verldngerung 2’ (gestrichelt dar-
gestellt) aufweisen, welche in den Rohling 1 hineinragt bzw.,
darin eingebettet ist. Dadurch wird einerseits eine bessere
Befestigung des Halters 2 erreicht und andererseits eine Ar-
mierung des Rohlings bzw. des Endproduktes.

Der Halter 2 wird mit dem Rohlingkdrper 1 auf eine ge-
meinsame Achse 3 ausgerichtet und verklebt, verschweisst
oder zusammengesintert, dies fiir den Normalfall, dass der
Halter 2 aus einem separaten Stiick besteht.

Der Rohlingkdrper 1 weist vorzugsweise eine derartige
Formgebung auf, dass die nachfolgende Materialabtragung
auf ein Minimum reduziert werden kann, was durch Ausspa-
rungen 7 erreichbar ist, um einerseits Material zu sparen und
andererseits die Werkzeuge zu schonen.

Sinn und Zweck des Halters 2 ist es, den Rohling immer
in einer eindeutigen Lage mittels der Anschlagflichen S und
5’ in einem Bearbeitungsgerit einzuspannen und gleichzeitig
den Rohling exakt zentrieren zu kénnen. Dies ist vor allem
wichtig beim wiederholten Bearbeiten mehrerer gleicher oder
zueinander passender Teile. Dies wird beispielsweise durch
die eng tolerierte zylindrische Form des Halters 2 garantiert.
Der in der Zeichnung gezeigte Halter weist ferner eine soge-
nannte Eichstelle 4 auf, welche erlaubt, die Lage und das kri-
tische Mass des Bearbeitungswerkzeuges (z. B. Durchmesser
der Schleifscheibe) bestimmen zu lassen, indem die Eichstelle
4 jeweils touchiert bzw. «angefahren» wird.

Schliesslich weist der Halter 2 noch eine umlaufende Nut
6 auf, welche der Extraktion aus der Spannvorrichtung
dient, wenn einmal alles Material des Rohlings abgetragen
wurde und der Ansatz aus der Spannvorrichtung zu entfer-
nen ist.

Die Referenzflichen im Halter 2 kénnten auch anstelle
des Ausschnittes 5, 5" aus einer iiber die ganze Léinge des Ab-
schnittes verlaufenden Nut bestehen, was die Fertigung we-
sentlich vereinfachen wiirde (Fig. 2).

Der Halter 2 besteht zweckméssigerweise aus Metall, Ke-
ramik oder Kunststoff, wihrend der eigentliche Rohling aus
Dentalkeramik oder Kompositmaterial gefertigt ist.
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