I VOITAT

’

Gyors datvitelil forrasztdei hely

COOPER IIDUSTRIES, IIC. HQUSTOWN, US.
A bejelentés napja: 1990. 11.27.
ElsGbbeége: 1989. 11.28. /0T7/442,219/US.

A forrasztdcsucs /10/ héérzékeldvel /11/
van elliatva a forrasztds kdzbeni forrasztdcsucs /10/
hémérséklet mérése céljdbdl. A héérzékeld /11/ a for-
rasztdcsucsba /10/ van bedgyazva a munkafeliilet /12/
x0zvetlen kozelében. Ez az elhelyezés igen gyors vial-
toztatdsl lehet8séget biztosit a munkafeliilet /12/
lizemi koriilményeiben. Egy a héérzékeldvel /11/ Sssze-
kapcgolt mikroprocesszor szabdlyozza a forrasztdcsucs
/10/ fiutdelemének energiaelldtdsdt. A mikroprocesszor-
hoz mind vizudlis, mind hang kijelzés kapcsolhatd.
Egy tovébbi processzor hozzdkapcscolhatd a mikropro-
cesszorhoz, amely memdriZban tdrolja az adatockat,

melyek igy utdlag visszahivhatdk.
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Gyors 4tvitelu forracztdsi hely

COC i LuDUBLRTnS, IuCe HOUSTCL, USe
Feltal®ld: ULBAN 2aul L., mérndk, CilLRAu, US.
A bejelentés napjas 1990 11le27.

ElsGbbedges 1989 11le28. /f07/442,219/Us.

A taldlmany tdrgya gyors Atvitelu forrasg-
tdcel hely, nelyuek forraszitdcsucwaiban a forrasztdsi
hémiredkletet mérd héfokdrzdékeldk vannax.

Ismeretesek kézi forrasztisi eljdrdsok,
melyeckndél a héenergidt forraszitdcsuccsal vezetik a
forraczidsi helyhez. A hd regolvasztja a forrasz-
anyagot, az negnedvesiti az alapfémet ¢s a kapilla-
ritic hatdsdra szdtfolyik rajta.

& forraeztdis sordn a létrehozott kapesolat
mindeégét lényegesen befolydsolja, hogy az Usszekiten-
dé {dluieknek megfelels hémdérséklet €s megfeleld hevi-
tési, hiitdési ariny uellett menjen végbe a miivelet.

Nyilvinvald, hogy egy stabil forrasztdsi hémérséklet



eldényusen befolydsolja a uotést. A forrasztdcsu-
cson azonban héveszteség 1lép fel, amint a hé elnye-
16dik a forrasztdhelyen. lievezetesen a forragztd-
csucs hémérséklete csikhen a forraszidcsucs karak-
terisztikdjdnak és a forrasztdpika teljesitménydének
Tliggvényében.

Porténtek kisdérletek a forrasztdcsucs-
noz vezetett héenergia valtoztatdsdira, uiszexrint
a villanoe teljesitmdényt vidltoztattdik a munkafelii~
lett6l tdvol elhelyezetd hédérzdékeld kimend jele
alapjdne. Az ilyen rendszer hitrdinya a lassu dtvi-
tel mivel a forrasztdcsucs terheldsét mérd hédrzé-
keld tdvol van a forraszidsi helytéle A lagssu dt-
vitel eleve kizdrja a fltdelem gyors beavatkozdsét
nénéradkletesds esetén. Tovdbbl hitrdnyas ennek a
regolddsnak, hogy a tidvol elhelyezett hédérzékeld
nem a forrasztdcsucs valddi hémérsékletét méri,
igy pontatlan adatokat nyeriink. szen problémdk még
jobban kilitktznek magas Tforrasztdcsucs terheldéofiél.

A hlnérsékleteséshez maga a kezeld cze-
nély is hoszzdjirul, példdul amikor kézi forrasztds-—
nil ellendrzi a pdkamozgatic sebességét. Fontos te-
nit aforrasztdst végzd szemdély munkdjdnak ellendrzé-
se ig, mivel sok nasonld niiveletet végeze. TUrtén-
tek eldzd kisdrletek kiézi forrasztdendl a hédtvi-
tel kijelzésdére, miszerint a forrasztdhely kozelé-
ben tehdt a munkafeliilettdl téxrben elvdlasziva ho-

¢érzékeldt helyeztek el. Igényként meriilt fel, hogy
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a forrasztdsi miivelet kozben megkiiltnboztethetdk
legyenek az egyes munkafdzisok, igy a forrasziés,
forraszidcsucs tisztitds, a pdka forrasztShelyhez
vald kozelitésének stb. idei. Kiilontsen nehéz meg-
killonbbztetni a forrasztdcsucs tisztitdsi ciklusdt
a tényleges forrasztdsi milvelett8l. Ez annak kovet-
kezménye, hogy a hdmérséklet gbrbén tbrés van mind
a tisztitds, mind a forrasztds miivelete sordn. Fel-
merilt az igény olyan rendszer kidolgozdsdra mely-
lyel megkililonbbztethetdk az egyes hémérsékleti a-
datok, és kirajzolhaté a hfémérséklet eloszldsi
gorbe.

A taldlmdny célja olyan fiitérendszer ki-
dolgozédsa, mellyel gyorsan kivetheték és kompenzdl-
haték a héveszteségek, és 41landé forrasztfsi hé-
mérséklet biztosithatd.

A kitiizott célt olyan tédrgyi kialakitds-
sal érjiikk el, hogy a berendezés forrasztécsucsdnak
a héforrdshoz kapcsold elemekkel elldtott héener-
gidt felvevd vége van; hlenergidt kibocsdtd végén
a hét a felhaszndldsi helyre vezetd munkafeliilet
vang tovdbbd a forrasztdcsucsba a munkafeliilet koz-
vetlen kUzelében a helyi hdmérsékletet drzékeld
héérzékeld van bedgyazva.

Célszeriinek bizonyult a taldlmdny sze-
rinti forrasztdcsucs olyan kiviteli alakja, hogy
annak csucsdba a helyi hémérsékletet mérS hiérzé-

kelS van beépitve. A h8érzékels a munkafeliilet,

tehdt a forrasztdsi hellyel érintkezd felillet
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kbzvetlen kozelébe van bedgyazva. Azdltgl, hogy a
héérzékeld a munkafeliilethez legktzelebb esd hely-
re van beépitve, nagyon gyors és dinemikus héitvi-
tel érhets el.

Egy tovdbbi eldnyos kiviteli alak sze-
rint a h8érzékeld egy processzorral van Osszekbt-
ve, mely a forrasztScsuce hémérsékletének megfele-
18en szabdlyozza & filitdelem energiaelldtdésdt. Az
ilyen hémérsékletszabdlyozds biztositja a kezeld
személynek az azonos forrasztdsi mindséget. A
processzor segiteségével a hémérséklet - 1d§ ada-
tok tovdbbi lekéréséhez tArolhatdék. Ezdltal bizio-
gitott a dokumentdlds.

JS1 bevdlt a gyakorlatban az olyan megol-
dds, hogy a processzorhoz egy kijelzdszerkezet van
kapcsolva az adatok szemléltetésére és/vagy rbgzi-
tésére. Példaképpen a hémérséklet-idd gdrbe dtvi-
het6 adatlapra vagy képernySre. A hiérzékeld gyors
dtviteli karakterisztikdja ktvetkeztében a kezell
a kijelzd8t betanulds célj4db8l is haszndlhatja. Pél-
ddul a rogzitett hdémérséklet - id8 adatok vissza-
hivdsdval az egyes forrasztdsi miiveletek elkiiltnit-
heték. Tovdbbd a forrasziScsucs hémérsékletének
fluktudciéja pontosan megfigyelhetd.

Egy tovédbbi célszeriien megvdlasztott ki-
viteli alak szerint a forrasztdcsucs és a hiérzé-
kel8 érintkezdi térben el vannak vdlamztva egymds-

tél. Igy az érintkez8k alacsonyabb hémérsékletii he-
lyen vannsk, és kevésbé oxiddlddnak.
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Végil célszeriinek bizonyult az olyan
megoldds, hogy a héérzékell és a forrasztdcsucs
koz8tt igen j6 hédtadd kapcsolat van. A j6 érint-
kezés biztositja a pontos adatdtvitelt.
A taldlmdnyt az aldbbiaskban célszeril
példaképpeni kiviteli alakok kapcsdn, a csatolt
rajzra vald hivatkozéssal ismertetjiik részleteseb-
ben, ahol az
1. dbra egy taldlméng szerinti forrasz-
técsucs érzdékeld Usszedllitds ol-
dalnézete, és foglalatdnak metsze-
te, a

2. dbra a forrasztdcsucs kinagyitott hossz-
metszete az érzékeld behelyezése
elétt, a

3. dbra példa egy lehetséges hifok,~ 1dé
gdrbére, feltiintetve az atviteli
idét, a

4. dbra példa egy lehetséges h&fok-idd grafi-
konra feltiintetve két forrasztdécsucs
tisztitdst, az
5. dbra a forrasztéhely vezérlésének, ki-
jelzésének és adattdroldsdnak vdz-
latos diagramja, & végll a

6. dbra egy gydrtdrendszerben elhelyezett
egynél t6bb forrasztdhely védzlatos
diagramjae.

Az 1, 4dbrdn s taldlmdny szerinti forrasztd-
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csucs érzékeld, és foglalaténak Usezedllitdsa ldt-
haté. Az 1 forrasztécsucs érzékelS 10 forrasztdcsucs-
b6l és 20 kapcsoldérészbSl 411.

A 10 forrasztécsucs tartalmaz egy 11 hé-
érzékellt, mely a 12 munksfelillet kbzvetlen kozelé-
ben helyezkedik el. A 11 h8érzékeld mintegy 0-2,5 mm
tdvolesdgra van a 12 munkafeliilett8l, tehdt az dltala
mért hémérséklet megfelel a forrasztdsi hely tényle-
ges hlémérsékletének. Mivel a 11 h8érzékeldnek 0-2,5 mm
tdvolsdgon beliil kell lennie a forrasztdcsucs 12
munkafelilletét8l, dtmérdje maximum 0,5 mm lehet.
Ezen méretkdvetelmények kielégitése céljdbsl a 1l
h&érzékeld egy hdelem. A 11 h8érzékels és 10 for-
rasztécsucs koztl kozeg igen Jé hdvezetd képességii
kell hogy legyen, a munkafeliilet tényleges hémérsék-
letének érzékeléme végett. Igy a hdérzékelst a for-
rasztécsucshoz rgzitd anyasggal szemben ilyen kive-
telmény 411 fenn. A hSérzékeld és a forraszidcsucs
kbzbtt ezért nem lehet légrés. Fentiek miatt példae
képpen a 11 héérzékeldt liveg vagy keramikus anyag-
gal 111. ezlist forrasztdssal rtgzitik a 10 forrasz-
técpucshoz. Lehetséges olyan megoldds is, hogy a
héérzékeldt ugy sajtoljdk a forraszitdcsucsba. A
h8érzékeld a hévezets képesség javitdsa céljdbSl el-
1ldthaté romiamentes kdpennyel.

A 11 héérzékelSt a 10 forrasztScsucsba a
kovetkez8 médon dgyazzdk be. Az igen jé kdvezetd
képességi anyagbdél, ple. rézbdl késziilt forrasztd-
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csucs hossztengelye mentén egy 14 furst van. Ez
elkészithetd a forrasztdcsucs forgicsoldsdval egyi-
d&ben, vagy kiinduldei anyag lehet 0,250 kiilsd 4t-
méxr8 x 0,109 falvastagedgu csd. Ezutdn az eldre-
gydrtott csucsba vagy csdbe egy tilit helyeznek, és
dttoljdk a furaton, hogy a végétdl 2 - 2,5 mm té-
voledgig érjen. Amint a ceucsot vagy csbvet prése-
léssel Usszelapitjdk, a behelyezett til az utolsd

2 - 2,5 mm kivételével megakaddlyozza az Usszenyo-
méddst. A tiit ezutdn eltdvolitjdk. Lehetséges olyan
megoldds is, hogy az utolsd 2-2,5 mm-t egy réz tii-
vel bedugézzdk és eziisttel beforrasztjdk. A rozsda-
mentes acél kopenyil hlelemet, melynek killsd dtmérd-
je 0,020 inch behelyezik a furatba és az bYsszepré-
selt vagy ledugdzott részhez erdsitik iliveg vagy le-
rdmias kttéssel vagy ezilst forrasztdssal., Ilyen kb~
tésméd helyett a héelem és a forrasztScsucs sajto~-
ldssal is rogzithetd.

Az 1. 4dbrédn l4thatd médon a 10 forraszté-
csucs vége 13 kupos szakaszként van kialakitva. Ez
a kialakitds javitja a hédtaddst a forrasztdcsucs-
t81 a forrasztdsi hely felé. Beldthatd azonban, hogy
egyéb csucskiképzési médok is lehetségesek. A 10
forrasztécsucs tartalmaz egy 16 karimdt, amivel
a /nem jelvlt/ héforrds s csucshoz van kapcsolva. A
16 karima példaképpen lehet menetes kiképzésiis A

10 forrasztécsucson egy gyiirilalaku 17 beugrds 1s



oooooooooo

ooooo

van, amellyel a 20 kapcsoldérész a 10 forraszid-
csucsot a 30 foglalatban rogziti.

A 20 kapcsoldérész 411 gylirilalaku 21 kinyu-
1l4sbd8l, gylirilalaku 22 sgzigeteldb8l és 23 érintkezlb-
gyliriibél. A 10 forrasztécaucs szoros illesztéssel
van a gyliriialaku 17 beugrds 41tal a 21 kinyulds e-
gyik végébe fogatva. A 21 kinyulds mdsik vége egy
/nem dbrizolt/ gyilriialaku beugrdssal a 22 szigete-
18hoz van illesztve, mely hasonlé médon van a 23
érintkezbgyiiriivel Ysszekapcsolva. Egyéb mds kapcsold-
szerkezettel is egymdshoz erdsitheté a forrasztd-
csucs, a kinyulds a szigeteld és az érintkezlgylirii.

A 11 h8érzdékelSt8l 15 érzékelShuzalok
vezetnek a 10 forrasztécsucs 14 furatdn és a 20
kapcsoldrészen 4t azl forrasztdcsucs érzékeld szer-
kezet mdsik végéig. Az érzékeldhuzalok koziil az el-
86 a 24 éritkezSpontban Ussze van kbtve a kilsé 23
érintkezbgyliriivel, a midsodik pedig a 26 érintkezé-
pontban a 25 belsd érintkezdvel. Mint az 1. dbrdbsl
14thaté, a 25 belsd érintkezd az 1 forrasztdcsucs
érzékeld szerkezet 12 munkafeliilettel ellentétes vé-
gére nyulik ki. A 25 belsd érintkezd egy hiivelysze-
rii, belsd nyildssal elldtott kapcsoldelem. A 23
érintkezdgylirii vezetéke és a 25 belsd érintkezd

vezetéke ktztl rovidzdrlat elkeriilése érde-
kében koztilk /nem 4brdzolt/ szigetelés van.

A 21 kinyulds térben elvdlasztja egymés-
t81 a 23 érintkezdgyiiriit, 26 érintkezdpontot vala-
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mint a 30 foglalat 34 celrszerii érintkezdjét és

36 kiilsd érintkezdjét a forrasztdcsucs végének
ktzelében elhelyezett héforrdstdél. Ez a megoldds
megakaddlyozza, hogy az érintkezdk amagas forrasz-
tdsl hémérséklet kivetkeztében oxiddlédjanak. Az
oxiddcid catkkenti az érintkezdk kozti villamos
vezetéat, és dramkdr gondokhoz vezet. Az érint-
kez8ket be. lehet vonnl aranyfiisttel az oxiddcid
miatti tovdbbi védelem érdekében.

A 21 kinyulds szerepe nem csupdn az ,
hogy térben elvdlassza egymdstsél a forrasztdécsu-
csot és az érintkezbket, hanem megtimasztja a for-
rasztécsucsot a 20 kapcsoldrész egyik végében. A
21 kinyuldsnak ezért magas hémérsékleten is nagy
mechanikal szildrdsdgunak kell lennie. Ezen fel-
tételeknek a rozsdamentes acél és a réz felel meg,
mint a 21 kinyulds anyaga. Tovdbbl kovetelmény,
hogy a 20 kapcsoldrészen azérintkezlket a 21 ki~
nyuldstdl elvdlaszté 22 szigeteld legyen.

A forrasztépdka fogantyujdhoz rogzitett
30 foglalat tartja az 1 forraszticsuce érzékell
szerkezetet. A 30 foglalat 31 hdzb6lés abban kikép-
zett 32 nyildsbll 411. A nyilds a 20 kapcsolé-
rész egyik végét befoglald médon van méretezve.

A 32 nyildson beliil a 35 bels§ érintkezd nyulik
ki a 31 hdz 33 faldbél. A tiiske alaku 35 belsd
érintkez8 benyulni képes a hiively alaku 25 belsd
érintkezdbe. A 36 kiilsd érintkezd egy konvex
feliilet mely sugdrirdnyban nyulik be a 32 nyi-
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ldsba, igy kapcsoldédik a 23 érintkezdgyiiril kiilsd
felilletével, amikor a gyliri be van helyezve a 32
nyildsba. A4 36 kills§ érintkezd axidlis deformdci-
6jénak elkeriilése cé1jdbSl a 31 hézban befelé nyu-
16 34 csdr van, mely a 36 kiils§ érintkezdénél ki-
sebb mértékben nyulik ki a falsikbdél. Igy a 20
kapcsoldrész 32 nyildsba valé helyezésekor a 34
csér megvezeti a 23 érintkezdgyiiriit a 36 kiilsd
érintkezd konvex része feldé. Ennek eredményeként
a 23 érintkezfgyirii a 36 kiilsd érintkezd axialis
deformdcidja nélkill rdcsuszik arra. A 35 L veze-
ték a 35 belal érintkezdt8l a 36 L vezeték pedig
egy 37 furaton 4t a 36 kiils§ érintkezdtSl indul,
Ezen vezetédkek az érzékeldt egy mikroprocesszor-
hoz vagy egyéb vezérldszervhez, tdroléelemhez
vagy kijelzdhoz kapcsoljdke

Miutén az 1 forrasztécsucs érzékeld
szerkezetet dttoltuk a /nem dbrdzolt/ fiitdelem
nyildsdn, majd utdna behelyeztilk a 30 foglalat
32 nyildsédba, a 20 kapcsoldrészt hagyomdnyos
feszltdszerkezettel rogzitjilk a 30 foglalatban.

A 20 kapcsoldérész eltdvolitdedt a 30
foglalatbdl egy 38 tekercsrugd konnyiti meg. A
38 tekercsrugét a 35 belsS érintkez8 koré a 32
nyildsba liltetik be. A 38 tekercsrugdé kozponto-
gitdedt a 31 hdzban a 35 belsé érintkezd koriil
egy 39 kiugrds végzi. A 39 kiugrds olyan a-
nyagbdl van, mely villamossn szigeteli a 36

kiile$ érintkez8t a 38 tekercsrugdtil.
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A 3. €s 4. dbra a hédérzdékeld elhelye-
zéglének hatdisdt mutatja a hémérséklet gorbére. A
3. dbrdn feltiintetett 41 szaggatott vonal a hé-
nérséklet-id8 grafikont mutatja egy forrasztdsi
ciklus kOzben akkor, ha a hdérzdékeld tdvol, azaz
0,375 inch tdvolsdgra van a munkafeliilettdl. Lz-
zel szemben a 43 folytonos vonal egy olyan hémér-
séklet-1d8 grafikon forrasztdsi ciklus kdzben,
amikor a héérzckeld a forraszitdcsucs munkafelii-
letdén van elhelyezve. ila ezeket a hdmérsdklet
g0rbéket Usszehasonlitjuk a 45 vonallal, ani az
effektiv forrasztdhely hdémérsékletet jeloli azt
l4atjuk, hogy a 41 szaggatott vonallal sgzembeni
h8érzékeld elhelyezésnél, ha az a munkafeliile-
Yen van, a gorbe sokkal gyorsabban koveti a csucs
terhelését. Tovdibbd a 43 folytonoe vonal szerin-
ti eltérd gorbénél jS1 megkiiltnbiztethetdk a
specidlis forrasztdsi miiveletek. Részletesebben,
az a-b, c~d, d-e ég e-f intervallumok a forrasztd-
csucs mentén egy irdnyba vald kendsek, mdsik irdny-
ba vald kenések, a csucs forrasztdhely felé vald
kozelitése, és forrasztds. A 41 szaggatott vonal-
bdl 1l4thatd, hogy forrasztdhelytdl tdvolabbi hdéér-
z6keld elhelyezésnél nem kapunk vizudlis informdci-
dkat a kiilonbozd intervallumokrdl. Igy beldthatd,
hogy ktzvetleniil a forrasztdcsucs kdzelében vald

hécrzékelb elhelyezdéenél informdcidkat kaphatunk
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arrél, és dramkdr segitségével flithetjiik a forrasz-
técsufsot vagy sziineteltethetjilk a flitését. Az ilyen
h8érzékeld elrendezéssel tehdt kijelezhetd és tdrol-
haté a tényleges idS amit a kezeld a forrasztdssal
t0lt, valamint a megfeleld forrasztidcsucs hémérsék-
let.

Az 5. dbrdn vdzolt diagram ismerteti a
forrasztdhely vezérlését, kijelzését #s adattdro-
l4sdt. A forrasztdhely tartalmaz a /nem jelolt/
forraszticsucshoz kapcsolt flitdelemmel elldtott
forrasztépdkdt és vezérldSkrként IMP mikroprocesz-
gzort. Az eldre meghatdrozott forraszitdsi hdémérsdék-
letet betdpldljdk az 50 forrasztShelybe. A forrasz-
tdesi ciklus alatt a héérzékeld, pl. a forrasztdcsucs-
ba bedgyszott hfelem érzékell s hémérsékletet, és
annak megfeleld jelet kiild az MP mikroprocesszor-
nak. Az MP mikroprocesszor Osszehasonlitja az elfire
meghatdrozott és érzékelt hlfok értékeket, és nive-
1i a filtbelem, eldnyisen ellendlldsfiités energia-
betdpldlésdt, ha az érzdkelt és betdpldlt hémérsdék-
let kiilonbség egy bizonyos hetdr alatti. Mdsréezt
az P mikroprocesszor csdkkenti az energiabetdpld-
ldst, ha az értékkiilonbség egy felsl hatdr feletti.

Az P mikroprocesszor a héérzékeld jJeleit
vizudlisan is kijelzi példaképpen egy monitoron.

Igy a rendszer visszajelez a kezellnek forrasztds
kdzben. Hasonléképpen az MP mikroprocesszor hangje-
let is adhat a kezeldnek, ha a forrasztdsi hémérsék-

let eltér az eldre bedllitott értéktSl. Tovdbbd az
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iP mikroprocesszor a mindenkori forrasztécsucs mé-
retnek és terhelésnek megfeleld idedlis hlmérsék-
leteket Osszehasonlitja a mért csucshémérséklettel.
Bzen informdcid kijelzése a kezeld betanitdssahoz
nyujt segitséget.

A DAC adatkdrtya kozbiiled adattdroldst
biztosit a forrasztdhely és egy tovdbbi processzor
példdul PC személyi szdmitdgép kozott. Részleteseb-
ben, a DAC adatkdrtya a forrasztdhely mikroprocesz-
gzordtdl fogad és/vagy képez informdcidt egy mdsik
processzoxr, ple PC személyi szdmitégép részére.

A DAS software a PC személyi szdmitégéphez van kap-
csolva a DAC~-t8l jott informdcidk kijelzésére vagy
nemdridban vald tdroldsdra. A DAS software arra is
felhaszndlhaté, hogy a PC személyi szdmitégéppel
egyiitt a memdridban tdrolt informdécidkat vissza-
hivja és kijelezze. Ismeretesek kiilonbozd kijelzd
médok, ugymint hanghatdron alapuldk és monitorok,
nyomtatédk a forrasztdcsucs hdmérséklet eltérései-~
nek érzékeltetésére.

A 6. dbrdn ismertetett diagram gydrtd-
helyen egyesitett egynél tobb forrasztdhelyet &b-
rdzole. lMint az dbrdbdl ldthaté, mindegyik 50 for-
rasztéhelynek sajdt Mp mikroprocesszora van,
melyek kiilonbozd DIP, OMP panelok segltségével
egy kdzponti PC személyi szdmitdgéphez vannak kap-
csolva. Példdul mindegyik DMP kifejleszthetd 16
forrasztdhely jelének fogaddsira, miktzben a
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maximdlis bemenetek szdma 256. Minden jel a meg-
feleld forrasztShely mikroprocesszordban van té-
rolva, mig a PC személyi szdmitégép nem kész az
adatok feldolgozdsdra. A program folyamatosan blz-~
tositja az egyes forrasztéhelyek adatainak fel-
dolgozdsdt. Ha a kozponti PC személyi szdmitégép
elromlik, a csatlakozé forrasztéhelyi mikropro-
ceaszorok folytatjdk az érzékelt informdcidk ki-
jelzését vagy tdroldsédt, vagy a forrasztdcsucs

hémérsékletének szabdlyozdsdt.
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Szabadalmi igénypontok

1. Forrasztdcsucs héenergidnak héforrds-
t61 a felhaszndldsi helyre vezetésére azzal jelle-
mezve, hogy a forrasztécsucsot /10/ a héforrds-
hoz kapcsold elemekkel elldtott hlenergidt felvevd
vége van; héenergidt kibocsdté végén a hét a fel-
haszndldsi helyre vezeitd munkafeliilet /12/ van;
tovdbbd a forraszidcsucsba /10/ a munkafeliilet
/12/ kibzvetlen kiozelében a helyi hdmérsékletet ér-
zékeld héérzékeld /11/ van bedgyazva.

2. Az l. igénypont szerinti forrasztd-
csucs azzal jellemezve, hogy h&érzékeldje /1l1/ a
munkafeliilettsl /12/ 0-2,5 mm tdvolsdgra van.

3. A 2. igénypont szerinti forraszid-
csucs azzal jellemezve, hogy héérzékeldje /l1/ a
munkafeliilettdl /12/ mintegy 2 mm tdvolsdgra van.

4. Az 1. igénypont szerinti forrasztd-
csucs azzal jellemezve, hogy h&érzékel8je /11/
héelem.

5 A 4. igénypont szerinti forrasztd-
csuce azzal jellemezve, hogy hleleme rozsdamen-
tes acélba van bedgyazva.

6. Az 1. igénypont szerinti forraszté-
csucs azzal jellemezve, hogy héérzékeldje /11/
iiveggel van rogzitve.

7. 4z 1. igénypont szerinti forraszté-
ceucs azzal jellemezve, hogy héérzékelije /11/

keramikus anyaggal van rogzitvee.
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8. Az 1. igénypont szerinti forraszidé-
csucs azzal jellemezve, hogy h&érzékeldje /ll/ e-
ziisttel van beforrasztva.

9, Forrasztécsucs hdenergidnak héforrds-
t31 a felhaszndldsi helyre vezetésére azzal jelle-
mezve, hogy a forrasztécsucsot /10/ a héforrdshoz
kapcsold elemekkel ellitott hlenergidt felvevd vé-
ge van ; hdenergidt kibocsdté végén a hét a fel-
hasznildsi helyre vezet§ munkafeliilet /12/ van ;
tovibbd a forrasztdcsucsba /10/ a munkafeliilettdl
0-2,5 mm t4volsdgra egy hdelem van bedgyazva.

10. ForrasztScsucs sszedllitds azzal
jellemezve, hogy forrasztécsucsdnak /10/ hét fel-
vevs vége és a hét a felhaszndldsi helyre vezetd
munkafelﬁlettél /12/ ellétott vége, valamint hé-
érzékeldje /11/ van, h8érzékelSje /11/ a munka-
feliilet /12/ kbzvetlen kozelében van a forraszio-
csucsba /10/ bedgyazva, miktzben belble két ér-
zékel8huzal /15/ van kidgaztatva, tovdbbd a forrasz-
t6csucstél /10/ térben elvdlasztott kiilsS érint-
kez8gyliriihoz /23/ és belsd érintkezdhiz /25/ az
elss illetve mdsodik érzékeldhuzal /15/ csatlakoz-
tatva vane.

11, A 10 igénypont szerinti forraszté-
couce Usszedllitds azzal jellemezve, hogy érint-
kez8i /23, 25/ & forrasztécsucstil egy calszeril
nyulvdnnyal /21/ vannak elvdlasziva.

12. A 11. igénypont szerinti forrasztd-

csucs Osszedllitds azzal jellemezve, hogy csd-
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szeril nyulvdnya /21/ rozsdamentes acélbdl van.

13. A 11. igénypont szerinti forraszié-
csucs Osszedllitds azzal jellemezve, hogy csésze-
ri nyulvdnya /21/ rézbll van,

14, A 11, igénypont szerinti forrasztd-
csuce Osszedllitds azzal jellemezve, hogy érint-
kez8i /23, 25/ a cslszeri nyulvdnytdél /21/ egy
szigeteldvel /22/ el vannak vélasztvae.

15« A& 14. igénypont szerinti forraszté-
csucs Osszedllitds azzal jellemezve, hogy szigeteld-
je /22/ csBalaku, és a cslszeril nyulvdnnyal /21/
Ussze van kapcsolva.

16. A 10. igénypont szerinti forrasztd-
cauce Osszedllitds azzal Jellemezve, hogy a for-
ragztépika fogantyujit a forraszidcsumsal /10/
Usszekotd foglalata /30/ van, mely foglalat nyilds-
dban /32/ az érintkezlgyiriivel  /23/ kapcsoldds
kiilsd érintkez8 /36/ és a belad érintkezbvel /25/
kapcsolddd belsd érintkezd /35/ vane

17. A 16. igénypont szerinti forrasztd-
ceucs Osszedllitds azzal Jjellemezve, hogy elsé
belsd érintkezdje /25/ hiively alaku, mdsodik bel-
88 érintkezdje /35/ pedig tiiske alaku.

18. 4 17. igénypont szerinti forrasztd-
cgucse Osszedllitds azzal jellemezve, hogy érint-
kez8gyiiriijével /23/ kapcsolddd kiilsd érintkezdje
/36/ a nyildsba /32/ sugdrirdnyban benyulé.

19. A 18, igénypont szerinti forrasztd-

csucs Osszedllitds azzal Jellemezve, hogy fog=-
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lalatdban /30/ a kiiled érintkezdével /36/ hatd-
ros kiugré cselr /34/ van,

20, 4 11. igénypont szerinti forrasz-
téceucs beszedllitds azzal jellemezve, hogy héérzé-
kel&je /11/ s munkafeliilett8l /12/ 0-2,5 mm tdvol-
gagra van.

2l. Eljirds forrasztécsucs elédllitdsira
azzal jellemezve, hogy hévezets anyagbdél készllt
elemben egy hosszanti furatot /14/ készitiink, a
furat /14/ els8 végébe egy kitdmaszté elemet he-
lyeziink, & furat /14/ mdsodik végét lezdrjuk, a
kitdmaszté elemet eltdvolitjuk, a furat /14/
lezdrt végénél egy héérzékeldt /11/ helyeziink
el, végiil a héérzékeldt /11/ helyzetében rogzit-
Juke

22, A 21. igénypont szerinti eljdrds
azzal jellemezve, hogy a lezdrdst a furat /14/
mdgodik végétél mintegy 0,1 - 2,5 mm-es szaka-
szon egzkizoljlike

23. A 21. igénypont szerinti eljdrds
azzal jellemezve, hogy a lezdrdst a furat /14/
faldnak Osszenyomdsdval biztositjuke.

24, A 23, igénypont szerinti eljdrds
azzal jellemezve, hogy az Usszenyomdst a hdve-
zetd elem Usszesajtoldsdval érjik el.

25. A 21. igénypont szerinti eljdréds
azzal jellemezve, hogy a lezdrdst a furat /14/

misodik végébe vald dugd behelyezésével érjik

el, melyet a hévezetd elemhez ezilistiel hozzd-
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26, A 21. igénypont szerinti eljdrds
azzal jellemezve, hogy a héérzékeldt /11/ a hé-
vezetd elemhez liveg anyaggal rogzitjiik.

‘27. A 21. igénypont szerinti eljdrds
aznl jellemezve, hogy a hd8érzékeldt /11/ a hé-
vezetd elemhez keramikus anyaggal roOgzitjiike.

28. A 21, igénypont szerinti eljdrds
azzal jellemezve, hogy a héérzékeldt /1ll/ a hd-
vezetd elemhez eziiet keményforraszidssal rogzit-
Jlike

29, A 28. igénypont szerinti eljdrds
azzal jellemezve, hogy a furat /14/ zdrt végéhez
egy héelemet rogzitiink.

30. A 28, igénypont szerinti eljdrds
azzal jellemezve, hogy a furat /14/ zdrt végéhez
rozsdamentes acélba dgyazott héelemet rogzitiink.

31l. A 21. igénypont szerinti eljérids
azzal jellemezve, hogy a furat /14/ zdrt végéhez
egy hlelemet rogzitiink.

32. Forrasztdé rendszer szzal jellemez-
ve, hogy forrasztécsucsdnak /10/ héenergidt fel-
vevd vége, és hlenergidt kibocsdté végén a hét a
felhaszndldsi helyre vezeid munkafeliilete /12/
van, a munkafeliilet /12/ kbzvetlen kivzelében hé-
mérsékletjelzé hdéérzékeld /11/ van bedgyazva,
tovdbbd a forraszidcsucshoz /10/ kapcsolt, a hé-

érzékeld /11/ informdcidit feldolgozd processzora

vane.
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33. A 32. igénypont szerinti forragszté-
rendszer azzal jellemezve, hogy a forrasztdcsucs
érzékeld /1/ szerkezetdnek a forrasztdcsucstdl /10/
térben elhatdrolt érintkezdgyliriije /23/, belsd é-
rintkezdi /25,35/, kiiled érirtkezdje /36/ és ezeket
a héérzékeldvel [11/ ©sszekttd érzékeldbhuzalai
/15/ vannak.

34. A 33. igénypont szerinti forrasztd-
rendszer azzal jellemezve, hogy a forrasztdcsucsot
/10/ és az érintkezbket/ 23, 25, 35, 36/ térkozzel
elvdlasztd csdszerii nyulvidnya /21/ van.

35« A 34, igénypont szerinti forrasztd-
rendszer azzal jellemezve, hogy az érintkezdk /23,
25, 35, 36/ és a csbszerii nyulvdny /21/ kozott
ezeket egymistdl elszigeteld szigetellje /22/
van.

36. A 35. igénypont szerinti forrasztd-
rendszer azzal jellemezve, hogy csbszerli nyulvédnya
/21/ a forrasztScsuccsal /10/ és a szigeteldvel
/22/ tssze van kapcsolva.

37. A 32. igénypont szerinti forrasztd-
rendszer azzal jellemezve, hogy processzordval a
helyi hémérséklet egy eldre meghatdrozott hdémérsék-
let értékkel ©ssze van hasonlitva, és a forraszid-
csucs /10/ himérsékletének szabilyozdss ezen Ossze-
hasonlitds alapjdn van megoldvas

38. A 32. igénypont szerinti forrasztd-

rendszer azzal jellemezve, hogy a forrasztdcsucsdhosz
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/10/ kapcsolt héforrdsa van, és a processzor 4l-
tal mért helyi és eldre megadott hdmérséklet Ossze-
hasonlitdsa alapjdn a héforrds energiabetdpldldsa
van szabdlyozva.

39. A 38. igénypont szerinti forraszté-
rendszer azzal Jellemezve, hogy processzorival Ogz-
szekapcsolt kijelzbszerkezete van, mely 4ltal a
helyi hémérséklet és az ellre meghatdrozott hémér-
gékletértdék van jelezve.

40. A 32. igénypont szerinti forraszié-
rendszer gzzal jellemezve, hogy a processzorshoz
kapcsolt, helyi héfok informdcidt regisztrdld kijel-
z6szerkezete van.

41, A 32. igénypont szerinti forraszté-
rendszer azzal Jellemezve, hogy processzordval a
helyi héfok informdcid tdrolva van.

42, A 32. igénypont szerinti forrasztd-
rendszer azzal Jellemezve, hogy elsd processzori-
val Osszekapcsolt mdsodik processzordval g helyi
informdcidk meméridba vannak tdrolva.

43. A 42. igénypont szerinti forraszté-
rendszer azzal Jellemezve, hogy mdsodik processzo-
rdhoz kijelz8szerkezet van kamsolva.

44. A 43. igénypont szerinti forrasztsé-
rendszer azzal jellemezve, hogy mdsodik processzo-
rdval a helyi informdcidk tdrolva vannak.

45. Forrasztdérendszer azzal jellemezve,
hogy egynél tobb, hlenergidt felvevd véggel elld-

tott forrasztdcsucsot tartalmazdé forrasztdhelye
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van, héenergidt kibocsdtd végén a hét a felhasz-
ndliasi helyre vezetd munkafellletei vannak /12/,

és a munkafeliilet /12/ kozvetlen kizelében a for-
rasztécesucsokba /10/ bedgyazott, helyli informdcid-
kat mérs hdérzékeldi /11/ vannak ; egynél itobb, a
megfeleld forraszidcsucasokhoz /10/ kapcsolt, a
megfeleld héérzékeldk /11l/ helyi adatait feldolgo-
zé mikroprocesszorai vannak; tovdbbd a helyi pro-
cesszorok a helyi informdcidkat memSridban td4rold

kGzponti processzorral vannak Osszekitve.

TELEFON: 1833733
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