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Descriere: 3

Inventia se referd la ambalajele de tigdri, in special la un ambalaj in formd de cutie.

Ambalajul de tigari in forma de cutie este cunoscut. Unul din cele mai renumite tipuri de astfel
de cutii contine un element exterior, ce include partea de jos, in care se amplaseaza tigirile in
pozitie verticald. Partea superioard o constituie capacul, care deseori (insd nu intotdeauna), este
fixat articulat de spatele partii inferioare astfel, incat capetele superioare ale tigarilor sd se vada
cand se deschide capacul. Astfel de cutii, de obicei, contin in interiorul elementului exterior o
intercalatie care iese din partea de jos si intrd sub capac pentru asigurarea acoperirii ei cu capacul la
deschidere si inchidere. Aceastd acoperire contribuie la mentinerea fixa a capacului in stare inchisa
si reduce riscul deschiderii intdmplatoare a lui [1].

Este cunoscut semifabricatul din carton care poate fi folosit la fabricarea pachetelor pentru tigiri
[2].

Carcasa pachetului constd din fund, linii de indoire ale fetelor-frontald si dorsala unite cu el,
fete laterale si capac rabatabil. Capacul constd din fata dorsald, unitd prin intermediul unei linii de
articulatie cu fata dorsald a carcasei pachetului, fata inferioard si superioard.

Ambalajul de tigari de tipul mentionat este relativ mic si trainic. Suprafetele exterioare vizibile
sunt utilizate pentru informatie, indicdnd marca, continand descrieri si etichete de avertizare. De
aceea pe partea exterioard a ambalajului este putin loc sau lipseste definitiv un loc pentru informatii
suplimentare, cum ar fi o lameld (in ambalaj ar juca rolul de cupon) si dacd astfel de informatii pot
fi plasate pe partea exterioard a ambalajului, consumatorului i-ar veni greu sd arunce astfel de
informatii (cum ar fi lamela) de pe ambalaj. Amplasarea lamelei sau altor informatii Tnduntrul
ambalajului este convenabild, deoarece amplasarea unor astfel de informatii suplimentare ar
necesita etape tehnologice si utilaj de productie suplimentare si ar conduce la sporirea costului
productiei, iar consumatorul, se poate intdmpla, nici sd nu observe informatia.

Problema pe care o rezolva aceastd inventie este obtinerea unui astfel de ambalaj de tigari care
sd posede un sector suplimentar de suprafatd pentru lameld care ar contine alte informatii, precum si
obtinerea unui ambalaj de tigiri ce include zone informative suplimentare care nu pot rdméne
neobservate de catre consumator, dar care la dorinté pot fi usor separate de ambalaj sau pastrate, iar
ambalajul poate fi utilizat ca ambalaj standardizat.

Problema este rezolvatd pe baza faptului ca ambalajul de tigdri, continidnd element exterior,
constituit dintr-o parte inferioard §i una superioard in forma de capac, si o intercalatie, muchia
superioard a partii inferioare a elementului exterior este amplasatd mai jos de primele capete ale
tigdrilor si adiacentd cu muchia inferioard a capacului, iar muchia peretelui din fata al intercalatiei,
aflandu-se in partea interioard a peretelui din fatd al elementului exterior, este amplasata mai sus de
muchia superioard a partii inferioare a elementului exterior. Peretele din fata al capacului este dotat
cu o lameld, fixata la acesta cu posibilitatea desprinderii ei dupd linia de indoire, formatd prin
perforare si/sau prin crestare.

Lamela poate fi unitd cu partea din fatd a capacului printr-un panou de legdturd, care este unit
cu peretele din fatd al capacului prin linia de indoire, iar cu lamela prin linia de indoire formatd prin
perforare si/sau prin crestare.

Se solicitd de asemenea un semifabricat pentru formarea ambalajului de tigari descris mai sus.

Esenta inventiei este explicata in desene si prin descrierea amanuntitd a variantelor preferabile
de realizare a inventiei.

Rezultatul inventiei constd in obtinerea unui ambalaj de tigdri, care ar poseda un sector
suplimentar de suprafata ce poate fi aplicat pentru informatie suplimentara.

Dotarea ambalajului cu o suprafatd suplimentara, usor detasabild, permite utilizarea ei in
calitate de lameld pentru plasarea pe ea a oricarei informatii. Informatia poate fi tiparitd sau
imprimata dintr-o parte sau de ambele parti ale lamelei. Aceasta face posibild dotarea ambalajului
cu informatie suplimentard, care poate servi drept element de publicitate.

fn continuare inventia va fi descrisi in mod detaliat, in legituri si cu figurile 1...7, care
reprezinta:

— fig. 1, imaginea izometricd a ambalajului de tigari;

— fig. 2, aspectul din fatd al semifabricatului intercalatiei;

— fig. 3, aspectul semifabricatului ambalajului in varianta de realizare preferabila;

— fig. 4, semifabricatul din fig. 3 partial impaturit cu intercalatia ilustratd in fig. 2 si capacul
articulat deschis;

—fig. 5, semifabricatul fiind impaturit pe deplin cu capacul articulat deschis si cu lamela partial
fixatd in partea inferioard;

— fig. 6, aspectul lateral al ambalajului din fig. 1 cu lamela capacului amplasatd intre peretele
partii inferioare si intercalatie;

—fig. 7, aspectul de sus al ambalajului din fig. 1 cu capacul articulat inchis.

Ambalajul de tigiri tip cutie 1 contine un element exterior al cutiei 2, o parte infericard a
elementului exterior 3, o parte superioard a elementului exterior in forma de capac 4, un perete din
fatd S, un perete lateral din stdnga 6, un perete lateral din dreapta 7, un perete posterior 8, un
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perete inferior 9. Capacul 4 contine un perete din fatd 10, un perete lateral din stanga 11, un perete
lateral din dreapta 12, un perete posterior 13, un perete superior 14.

Ambalajul de tigiri mai contine o intercalatie 15, care cuprinde un perete din fatd 16, un perete
stang lateral 17, un perete drept lateral 18.

Semifabricatul 19 pentru formarea ambalajului de tigdri prevede o clapad stdnga inferioara 20, o
clapa dreaptd inferioard 21, un panou stdng interior 22, un panou drept interior 23, un panou
superior interior stang 24, un panou superior interior drept 25, o clapa superioara stanga 26, o clapa
superioard dreaptd 27, un panou de legatura 28 al lamelei, o lamela 29.

Pe desene de asemenea sunt indicate: prima linie laterald de indoire 30, a doua linie laterald de
indoire 31, tdietura intdia 32, tdietura a doua 33, tdictura a treia 34, tiietura a patra 35, linia de
indoire din fatd inferioard 36, linia de findoire inferioard din stdnga 37, linia de indoire inferioard
38, linia de indoire inferioara din dreapta 39, linia a treia laterald de indoire 40, linia a patra
laterala de indoire 41, taietura a cincea 42, linia de articulare 43, tdietura a sasea 44, linia a cincea
laterald de indoire 45, linia a sasea laterald de indoire 46, linia de indoire posterioara din stinga 47,
linia de indoire posterioard 48, linia de indoire posterioard din dreapta 49, tdietura a saptea 50,
linia de indoire superioard 51, tdietura a opta 52, tdietura a noua 53, tdietura a zecea 54, linia a
saptea laterald de indoire 55, linia a opta laterald de indoire 56, linia de indoire superioard din fatd
57, linia de indoire a lamelei 58, muchia din fatd inferioara 59.

in fig. 6 si 7 prin pozitia 60 sunt marcate tigirile.

Dupa cum este indicat in fig. 1 un ambalaj de tigiri 1 de tip cutie obignuitd din carton cu capac
articulat fixat contine un element exterior 2 avand partea inferioard 3 si superioard 4 in forma de
capac. Partea inferioard 3 posedd un perete din fatd 5, perete lateral din stdnga 6, perete lateral din
dreapta 7, perete din spate 8 si perete de jos 9. Capacul 4 are pereti analogici din fatd 10, lateral de
stanga 11, lateral din dreapta 12, din spate 13 care contine respectiv o prelungire a peretilor cu
aceeasi denumire ai pirtii inferioare cu capacul inchis dupi cum este indicat in fig.1. in afari de
aceasta capacul 4 mai contine peretele superior 14. Capacul 4 este de obicei fixat articulat de partea
inferioard 3 pe linia de articulare 43 in locul intersectiei peretilor din spate 8 si 13. Aspectul
ambalajului cand capacul 4 e deschis pe linia de articulare 43 este indicat in fig. 5.

Fig. 2 si 4 prezintd intercalatia 15, care de obicei se introduce in partea inferioara 3.

Intercalatia 15 cuprinde peretele din fatd 16, peretele stang lateral 17 si peretele drept lateral
18. Partea centrald superioara a peretelui din fatd 16 are un profil cu o adanciturd pentru facilitarea
accesului consumatorului la capetele superioare ale tigarilor 60 din ambalaj. De obicei tigérile 60
initial sunt invelite cu staniol in interiorul ambalajului 15. Partea superioara din fatd a acestei
invelitori din staniol poate fi inlaturatd de consumator atunci cind el deschide ambalajul.
Intercalatial5 de obicei este lipitd la panourile 6 si 7 si/sau la panoul S. Peretele din fatd 16 al
intercalatiei 15 poate sd nu fie continuat pana la peretele inferior 9 dupd cum este indicat in fig. 4.
Atunci cind capacul 4 este inchis, acesta se conjugd cu partea intercalatiei 15 iesitd din partea
inferioard 3 si complet o acoperd. Intercalatia 15 partial este acoperitd de capacul 4 atunci cand
acesta este inchis sau deschis. Aceastd acoperire ajuta inchiderii sigure a capacului 4 si reduce riscul
deschiderii intAmplatoare a ambalajului.

Ambalajul de tigdri 1 preferabil este si fie compus dintr-un semifabricat 19 din carton.
Realizarea preferabild a semifabricatului 19 inaintea impaturirii cu partea tiparitd in jos, este aratata
in fig. 3. Numerele pozitiilor sunt identice celor folosite pe figurile ulterioare pentru elementele,
care sunt similare sau se referd la elementele descrise mai sus.

Semifabricatul 19 include panourile din fata inferior 5 si superior 10, panourile exterioare sting
si drept 6 si 7, clapele inferioare stangd si dreaptd 20 si 21, panourile inferior si superior 9 si 14,
panourile din spate inferior si superior 8 si 13, panourile interioare stang si drept 22 si 23, panourile
superioare interioare stdng si drept 24 si 25, clapele superioare stangi si dreaptd 26 si 27, panourile
superioare exterioare stang si drept 11 si 12, panoul de legdtura 28 a lamelei si lamela 29.

Panoul inferior din fatd 5 este marginit in lungime de sectorul dintre linia de indoire inferioard
din fata 36 paraleld cu muchia din fatd inferioard 59 a panoului. Panoul din fata inferior 5 in directia
laterala este marginit de prima linie laterald de indoire 30 si de a doua linie laterala de indoire 31,
care unesc linia 36 cu muchia 59. Linia 36 preferabil este dreaptd. Liniile laterale 30 si 31
preferabil sunt drepte, paralele reciproc, perpendiculare cu linia 36 si muchia 59.

Panourile exterioare drept si stang 6 $i 7 se unesc cu panoul din fatd inferior 5 pe liniile 30 si
31, respectiv. Preferabil dimensiunile longitudinale si laterale ale panoului exterior din stdnga 6
coincid cu dimensiunile longitudinale si laterale respective ale panoului exterior din dreapta 7.
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Panoul inferior 9 se extinde de la panoul din fatd inferior 5 pe linia 36 pand la linia de indoire
inferioard 38, iar in continuare este mdrginit de tdieturile intdia si a doua 32 i 33. Linia 38
preferabil este dreaptd, paraleld cu linia 36 i perpendiculard cu tdieturile 32 si 33. Dimensiunea
longitudinald a panoului inferior 9 de fapt este egald cu dimensiunile laterale ale panourilor
exterioare drept si stdng 6 si 7. Preferabil tdietura 32 este continuarea colineard a liniei 30, iar
taietura 33 - prelungirea colineard a liniei 31. Panoul inferior posterior 8 se extinde de la panoul
inferior 9 pe linia 38 pana la linia de articulare 43 si in continuare este marginita de liniile laterale
de indoire a treia si a patra 40 si 41. Linia 43 este preferabil dreaptd, paraleld cu linia 38 si
perpendiculard cu liniile 40 si 41. Similar linia 40 preferabil constituie prelungirea colineard a
tdieturii 32, iar linia 41 - prelungirea colineara a taieturii 33.

Dimensiunea longitudinald a panoului posterior inferior 8 preferabil ¢ mai mare decat
dimensiunea in lungime a panoului din fata inferior 5, adicd distanta dintre liniile 38 si 43 ¢ mai
mare decat distanta dintre muchia 59 si linia 36.

Panourile interioare sting si drept 22 si 23 se unesc cu panoul inferior posterior 8 pe liniile 40
si 41, respectiv. Panoul interior din stdnga 22 este marginit in directia longitudinala de linia indoirii
inferioare din stdnga 37 si tdietura a cincea 42. Panoul interior din dreapta 23 este marginit in
directia longitudinald de linia indoirii inferioare din dreapta 39 si de tdietura a sasea 44. Preferabil
forma si dimensiunile panoului interior din stdnga 22 de fapt coincid cu forma si dimensiunile
panoului exterior din stianga 6, iar forma si dimensiunile panoului interior din dreapta 23 coincid de
fapt cu forma si dimensiunile peretelui exterior din dreapta 7.

Clapa inferioard din stdnga 20 este unitd cu peretele interior din stdnga 22 pe linia 37, iar clapa
inferioard din dreapta 21 este unitd cu panoul interior din dreapta 23 pe linia 39. Clapa inferioard
din stdnga 20 se mirgineste in directia longitudinald cu tdietura a treia 34 si linia 37. Clapa
inferioard din dreapta 21 se margineste in directia longitudinala cu taietura a patra 35 si linia 39.
Preferabil dimensiunile laterale ale clapelor inferioare stdnga si dreapta 20 si 21 sunt putin mai mici
decat dimensiunile longitudinale ale panoului inferior 9. Liniile 37 si 39 sunt putin deplasate fatd de
linia 38 la o distantd egald cu grosimea semifabricatului 19. Aceste devieri faciliteazi impaturirea
clapelor si a panourilor laterale.

Panoul superior posterior 13 se extinde de la panoul posterior inferior 8 pe linia de articulare 43
pana la linia de indoire posterioard 48 si in continuare este marginitd de liniile laterale de indoire a
cincea §i a sasea 45 si 46. Linia 48 preferabil este dreaptd, paraleld cu linia de articulare 43 si
perpendiculard cu liniile 45 si 46. Linia 45 preferabil este prelungirea colineara a liniei 40, iar linia
46 prelungirea colineara a liniei 41.

Panourile interioare superioare drept si stdng 24 si 25 se unesc cu panoul superior posterior 13
pe liniile 45 si 46, respectiv. Panoul sting interior superior 24 este marginit in directia longitudinala
de linia stangd de indoire din spate 47 si tdietura 42. Panoul superior interior drept 25 este limitat in
directia longitudinald de linia de indoire din dreapta din spate 49 si tiietura 44.

Panoul superior 14 se extinde de la panoul superior posterior 13 pe linia 48 pand la linia de
indoire superioard 51 si in continuare se margineste cu taieturile a saptea si opta 50 si 52. Linia 51
preferabil este dreaptd, paraleld cu linia 48 si perpendiculard cu tdieturile 50 si 52. Preferabil
dimensiunea longitudinald a panoului superior 14 de fapt coincide cu dimensiunea longitudinald a
panoului inferior 9, adicd distanta dintre liniile 48 i 51 coincide de fapt cu distanta intre liniile 36
si 38. Clapa stdngd superioard 26 este unitd cu panoul stang interior 24 in lungime pe linia 47, iar
clapa dreaptd superioard 27 este unit cu panoul interior drept 25 pe linia 49. Clapa superioard
stangd 26 este limitatd in directia longitudinald de tdietura a noua 53 si linia 47. Clapa superioard
dreaptd marginitd in directia longitudinald de tdietura 54 si linia 49. Dimensiunile laterale ale
clapelor dreaptd si stdngd superioare 26 si 27 preferabil sunt putin mai mici decit dimensiunea
longitudinald a panoului superior 14. Liniile 47 si 49 sunt putin deplasate fatd de linia 48 la distanta
egald cu grosimea semifabricatului 19. Aceste devieri faciliteaza impéturirea clapelor si a panourilor
laterale.

Panoul din fatd superior 10 se extinde de la panoul superior 14 pe linia 51 pana la linia de
indoire din fatd superioard 57 si in continuare este marginita cu liniile laterale de indoire a saptea
55 si a opta 56. Preferabil linia 57 este dreaptd, paraleld cu linia 51, si perpendiculard cu liniile 55
si 56. Preferabil linia 55 constituie prelungirea colineard a tdieturii 50, iar linia 56 prelungirea
colineard a tdieturii 52. Preferabil dimensiunea longitudinald a panoului superior din fatd 10 este
mai mare decat dimensiunea longitudinald a panoului superior posterior, adicd distanta dintre liniile
51 si 57 depaseste distanta dintre liniile 43 si 48. Panourile stang si drept exterioare superioare 11
si 12 sunt unite cu peretele din fatd superior 10 pe liniile 55 $i 56, respectiv. Preferabil forma si
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dimensiunile panoului exterior superior din stdnga 11 de fapt coincid cu forma si dimensiunile
panoului sting interior superior 24, iar dimensiunile si forma panoului exterior superior din dreapta
12 de fapt coincid cu dimensiunile si forma panoului interior superior din dreapta 25.

Panoul de legiturd 28 a lamelei 29 se extinde de la panoul superior din fatd 10 pe linia 57
pana la linia de indoire 58 a lamelei. Preferabil linia 58 este dreapta, paraleld cu linia 57.

Lamela 29 se extinde de la panoul de legdturd 28 pe linia 58. Preferabil linia 58 este executatd
prin perforare si/sau taiere partiald (crestdturi) pentru a facilita separarea lamelei 29.

Semifabricatul 19 indicat in fig. 3 este impdturit conform formei cutiei de carton 1 indicatd in
fig. 1. Dupd cum este indicat in fig. 4, lamela 29 si panoul de legdturd 28 a lamelei se impiturd pe
linia de indoire superioard din fatd 57, astfel ca lamela 29 §i panoul de legiturd 28 a lamelei si fie
paralele cu panoul superior din fatd 10, cu panoul superior 14 si panoul superior posterior 13. Apoi
lamela 29 se strdnge in urma pe linia de indoire 58 a lamelei astfel, ca lamela 29 sd devind paralela
cu panoul de legaturd 28 a lamelei 29.

Clapa stanga superioard 26 si panoul stang interior superior 24 sunt impaturiti perpendicular cu
panoul superior 14 si panoul superior posterior 13 prin indoire pe linia a cincea de indoire laterala
45, iar clapa dreaptd superioard 27 si panoul drept superior interior 25 sunt impéturiti perpendicular
cu panoul superior 14 si panoul superior posterior 13 prin indoire pe a sasea linie laterald de indoire
46. Clapa stangd superioard 26 este impaturitd perpendicular cu peretele stang interior superior 24
prin indoire pe linia stangi de indoire posterioard 47. In mod analogic clapa dreapti superioard 27
este Impaturita perpendicular cu panoul drept interior superior 25 prin indoire pe linia de indoire
posterioard din dreapta 49.

Panoul stang interior 22 si clapa stingd inferioard 20 sunt impaturite perpendicular cu panoul
posterior inferior 8 si panoul inferior 9 prin indoirea pe a treia linie laterald de indoire 40, iar
panoul drept interior 23 si clapa dreapta inferioard 21 sunt impaturite perpendicular cu panoul
inferior din spate 8 si panoul inferior 9 prin indoire pe a treia linie laterald de indoire 41. Clapa
stanga inferioard 20 este impaturita perpendicular cu panoul stdng interior 22 prin indoire pe linia
stangd de indoire inferioard 37, iar clapa dreaptd inferioard 21 este impaturitd perpendicular cu
panoul drept interior 23 prin indoire pe linia dreaptd de indoire inferioard 39.

Panoul superior 14, panoul superior din fatd 10, panoul de legiturd 28 a lamelei, lamela 29 si
panourile drept si sting exterioare superioare 11 si 12 sunt impaturite perpendicular cu panoul
superior posterior 13 prin indoire pe linia de indoire 48.

Panoul inferior 9, panoul din fatd inferior 5 §i panourile sting si drept exterioare 6 si 7 sunt
impdturite perpendicular cu panoul inferior posterior 8 prin indoire pe linia de indoire inferioara 38.

Panoul superior din fatd 10, panoul de legdturd 28 al lamelei, lamela 29 si panourile sting si
drept exterioare superioare 11 si 12 sunt impaturite perpendicular cu panoul superior 14 prin
indoire pe linia de indoire superioard 51.

Panoul din fata inferior 5 §i panourile stdng si drept exterioare 6 si 7 sunt impdturite
perpendicular cu panoul inferior 9, iar panoul din fatd inferior 5 este impaturit paralel cu lamela 29
prin linia de Indoire inferioard din fata 36.

Panoul stang exterior superior 11 este impaturit perpendicular cu panoul din fatd 10 si paralel cu
panoul sting interior adiacent superior 24 prin indoirea pe a saptea linie de indoire 55, iar panoul
drept exterior superior 12 este impaturit perpendicular cu panoul din fatd superior 10 si paralel cu
panoul adiacent drept interior superior 25 prin indoire pe a opta linie laterala de indoire 56.

Panoul stdng exterior 6 este impaturit perpendicular cu panoul inferior din fatd 5 si paralel cu
panoul stang adiacent interior 22 prin indoire pe linia intaia de indoire 30, iar panoul drept exterior
7 este impaturit perpendicular cu panoul inferior din fatd 5 si paralel cu panoul adiacent interior din
dreapta 23 prin indoire pe linia a doua laterald de indoire 31.

Preferabil panoul stang exterior 6 este lipit de panoul stang interior 22, panoul drept exterior 7
este lipit de panoul drept interior 23, panoul stang exterior superior 11 este lipit de panoul stang
interior superior 24, iar panoul drept exterior superior 12 este lipit de panoul drept interior superior
25 si panoului de legdturd 28 este lipit de panoul superior din fata 10.

Intercalatia 15 preferabil lipita de partea interioara inferioard 3 a ambalajului 1 (de exemplu,
prin lipirea panourilor 17 i 18 ale intercalatiei de peretii 22 si 23 ai ambalajului respectiv).

Dupa cum se indicd in fig. 4 si 5, capacul 4 contine lamela 29, care se extinde mai jos de partea
din fatd a capacului. Cand ambalajul este inchis, lamela 29 preferabil este plasatd intre peretele din
fatd S si peretele din fatd 16 al intercalatiei. Lamela 29 poate fi amplasatd si intre peretele din fata
16 si tigirile 60. In realizarea preferabild, avind un capac fixat articulat, atunci cind ambalajul e
deschis prin dezdoirea capacului 4 pe linia de articulare 43, lamela 29 “apare” si devine vadit
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vizibile consumatorului. Preferabil lamela 29 sau o parte a ei este fixatd pe capacul 4 astfel, incat
sd poatd fi usor separatd pe linia 58 pentru facilitarea separarii lamelei 29.

Lamela 29 se extinde in jos de la capacul 4, unde lamela 29:

1) este bine observata ;

2) se poate usor apuca pentru a fi separatd si

3) impiedicd extragerea usoard a primei tigari fard a fi lichidatd lamela. Lamela 29 poate fi mai
ingusta sau de o latime cu capacul 4.

Una sau ambele pérti ale lamelei 29 pot contine informatii tipdrite sau imprimate. Este
preferabil ca aceste informatii sd fie ugor observabile de citre consumator la prima deschidere a
ambalajului. Aceste informatii pot contine propunerea citre consumator de a separa lamela din
ambalaj. Cand acest lucru a fost efectuat informatia suplimentard de pe lamela 29, de exemplu,
tipdritd pe verso poate deveni vizibild consumatorului. Lamela separatd poate avea o formad si
dimensiuni comode pentru cupon sau articol de cupon. Gratie faptului cd lamela 29 iese din capacul
4, ea este foarte bine vizutd de consumator la deschiderea ambalajului si consumatorul este impus
sd separe lamela 29, fiindcd pand a fi lichidatd ea acoperd tigirile din ambalaj si impiedica
inchiderea ambalajului. Tiparirea sau imprimarea pe lamela 29 se pot produce in orice moment (de
exemplu, pnd sau dupd ce semifabricatul 19 se taie in formd autonomi finald). In suplimentul
tipdrit inainte de a fi tdiat poate fi inclus un semn vizibil special in ajutorul inregistrarii tdierii cu
tiparire.

Indiferent de faptul cd fig. 4 si 5 demonstreaza ambalajul cu capacul 4 partial deschis se admite
ca capacul sd se deschidd si inchidd exact cum se indicd mai sus. Ca in solutiile similare, cand
capacul ambalajului indicat in fig. 1 este inchis, elementul exterior al ambalajului acoperd in
intregime lamela 29. Respectiv, cand ambalajul, conform fig. 5, este inchis el are un aspect identic
cu acel indicat in fig.1. Cand consumatorul ambalajului cu lamela 29 care are aspectul indicat in fig.
4 51 5 deschide pentru prima datd ambalajul el vede ceea ce este indicat in fig. 5. Pentru comoditate,
la scoaterea tigarii din ambalaj consumatorul trebuie preventiv sd separe lamela 29. Aceasta poate fi
evident pentru consumator, plasind niste instructiuni pe lamela 29 sau in alt loc pe ambalaj. Dupd
ce lamela 29 va fi separatd ambalajul va fi utilizat ca orice alt ambalaj obisnuit.

Indiferent de faptul cd lamela 29 pe desenul tehnic are formd dreptunghiulard, se admite si alta
forma a ei, ca de exemplu muchie festonatd, muchie rotunjitd sau forma ascutitd ca sigeata. Poate fi
admis de asemenea ca lamela 29 s contind una sau mai multe gduri. Lamela 29 poate fi constituita
in interior din una sau mai multe parti anexate la lamela 29, astfel incat sa fie posibila separarea lor.

Dimensiunile semifabricatului 19 si dimensiunile panourilor si clapelor ce constituie
semifabricatul 19 sunt determinate de numarul, diametrul si lungimea tigarilor care trebuie s fie
ambalate in ambalajul 1.

in fig. 3 este indicat cii lamela 29 este adiacentd cu panoul de legiturd 28 pe linia de indoire
58, dar se mai admite ca variantd de realizare a inventiei ambalajul 1 fard panou de legatura 28.
Astfel lamela 29 poate fi alaturatd panoului superior din fatad 10 pe linia cu perforare si/sau cu
tdieturi partiale pentru facilitarea separirii si inlituririi lamelei 29. In rest, astfel de realizare poate
fi analogica realizirii preferabile.

Componentele tehnice aplicate la fabricarea ambalajelor de tigari din semifabricate de carton
sunt bine cunoscute §i cercetarea combindrilor componentelor tehnice utilizate la fabricarea
ambalajelor aplicate aici sunt inutile pentru a intelege prezenta inventie.

Se subintelege ca cele relatate mai sus sunt o ilustrare a esentei inventiei si ca diverse
modificari ale realizarii preferabile pot interveni in scopul asigurarii altor realiziri de asemenea
prevazute de inventie, ce nu depdsesc volumul protectiei juridice a inventiei. Respectiv nu se are in
vedere cd inventia se va limita in exclusivitate doar la revendicdri, de exemplu, capacul 4 poate fi
executat Impreund cu partea inferioard 3 sau lipit de partea inferioarda 3 prin clapd. De asemenea,
capacul ambalajului se poate migca in interior §i exterior din intercalatia 15, dar nu se inchide si
deschide prin intoarcere. In continuare esenta acestei inventii poate fi aplicatd la ambalajul si
componentele ambalajului executate din alte tipuri de materiale. In continuare urmeazi si fie
acceptat faptul ca revendicérile dependente descriu ambalajul de tigari cu latura verticald mai mare,
dupd cum e indicat in fig. 1 si 5. Indiferent de faptul cd ambalajul de tigiri poate fi modificat, intors
pe o parte sau plasat in orice alt mod orientativ, revendicdrile dependente determind componentele
ambalajului de tigari fatd de alte componente, cdnd ambalajul se afld in pozitia verticald obisnuita.
Aceasta se indicd pentru claritate si nu limiteazd volumul revendicarilor dependente.
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(57) Revendicari:

1. Ambalaj de tigdri, care contine un element exterior constituit dintr-o parte inferioard si
una superioard executatd in formd de capac si o intercalatie, totodatd muchia superioard a partii
inferioare a elementului exterior este amplasatd mai jos de primele capete ale tigdrilor si este
adiacentd cu muchia inferioard a capacului, iar muchia peretelui din fatd al intercalatiei este
amplasata de partea interioard a peretelui din fatd al elementului exterior si se afld mai sus de
muchia superioard a partii inferioare a elementului exterior, caracterizat prin aceea ci peretele
din fatd 10 al capacului 4 este dotat cu o lamela 29 fixatd la acesta cu posibilitatea desprinderii ei
dupd linia de indoire 58, executatd prin perforare si/sau prin crestaturi.

2. Ambalaj de tigdri, conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea ci lamela 29 este
unitd cu peretele din fatd 10 al capacului 4 printr-un panou de legdturd 28 unit cu muchia
inferioard a peretelui din fatd 10 al capacului 4 prin linia de indoire 57, iar cu lamela 29 - prin linia
de indoire 58.

3. Ambalaj de tigdri, conform revendicirii 1, earacterizat prin aceea ¢ lamela 29 este
dotati cu o indicatie speciala.

4. Ambalaj de tigari, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca intercalatia 15
reprezintd o invelitoare de staniol avand partea superioard separabila.

5. Ambalaj de tigari, conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea c¢i in pozitia
inchisd a ambalajului lamela 29 este amplasatd intre peretele din fatd 5 al partii inferioare 3 a
elementului exterior 2 si peretele din fatd 16 al intercalatiei 15.

6. Ambalaj de tigri, conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea cia in pozitia
inchisa capacul 4 inchide partial partea proeminentd a peretelui din fatd 16 al intercalatiei 15.

7. Ambalaj de tigdri, conform revendicérii 6, caracterizat prin aceea c¢i in pozitia
inchisé capacul inchide complet partea proeminentd a peretelui din fata 16 al intercalatiei 15.

8. Ambalaj de tigari, conform revendicirii 7, caracterizat prin aceea cé partea superioard
in formd de capac 4 este unitd cu partea inferioard 3 a elementului exterior 2 pe linia de articulare
43, care trece pe peretele din spate 8 al elementului exterior 2.

9. Ambalaj de tigari, conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea ca elementul
exterior 2 contine pereti laterali sting 6 si drept 7, care se extind respectiv de la muchiile laterale
stanga si dreaptd ale peretelui din fatd 5 pana la peretele din spate 8 al ambalajului indicat si in care
intercalatia 15 contine panourile sting 17 si drept 18, care se extind respectiv de la muchiile laterale
stingd si dreaptd ale peretelui din fatd 16 in directia peretelui din spate 8 al ambalajului si care
partial se amplaseazi respectiv din partea inferioard a peretilor laterali stang 6 si drept 7.

10. Semifabricat pentru formarea ambalajului de tigdri, care contine panouri laterale,
panouri din fatd, din spate, superior si inferior despartite prin linii de indoire, caracterizat prin
aceea ci:

a) panoul inferior din fatd 5 este marginit cu linia de indoire inferioara din fatd 36 si cu
muchia inferioard din fatd 59 paraleld cu linia de indoire inferioard din fatd 36 si cu prima 30 si a
doua 31 linii laterale de indoire, transversale liniei de indoire inferioare din fatd 36 si muchiei
inferioare din fata 59;

b) panoul din stdnga exterior 16 este unit cu panoul inferior din fatd 5 pe prima linie
laterald de indoire 30;

¢) panoul exterior din dreapta 7 este unit cu panoul inferior din fatd 5 pe linia a doua
laterald de indoire 31;

d) panoul inferior 9 este unit cu panoul inferior din fatd 5 pe linia de indoire inferioard din
fatd 36 si este marginit de linia de indoire inferioard 38 paraleld cu linia de indoire inferioard din
fatd 36 si de prima 32 si a doua 33 tdieturi, transversale liniei de indoire inferioare din fatd 36 si
liniei de indoire inferioare 38;

¢) panoul inferior din spate 8 este unit cu panoul inferior 9 pe linia de indoire inferioara
38 si mdrginit in continuare cu linia cu articulare 43 paraleld cu linia de indoire inferioard 38 si cu
a treia 40 si a patra 41 linii laterale de indoire, transversale liniei de articulare si liniei de indoire
inferioare 38;

f) panoul interior din stanga 22 este unit cu panoul inferior din spate 8 pe linia a treia
laterala de indoire 40 si marginit in continuare cu linia de indoire stdngd inferioard 37, transversald
liniei a treia laterald de indoire 40;

g) panoul interior din dreapta 23 este unit cu panoul inferior din spate 8 pe linia a patra
laterald de indoire 41 si marginit in continuare cu linia de indoire inferioard din dreapta 39,
perpendiculari liniei a patra laterala de indoire 41;
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h) panoul superior din spate 14 este unit cu panoul inferior din spate 8 pe linia de
articulare 43 si marginit in continuare cu linia de indoire din spate 48, paraleld cu linia de articulare
43 si cu a cincea 45 si a sasea 46 linii de indoire, transversale liniei de articulare 43 si liniei de
indoire din spate 48;

i) panoul stang interior superior 24 este unit cu panoul din spate superior 13 pe linia a
cincea laterala de indoire 45 si maérginit in continuare cu linia stdngd de indoire din spate 47 si
tdietura a cincea 42, transversald liniei a cincea laterale de indoire 45;

j) panoul interior superior din dreapta 25 este unit cu panoul superior din spate 13 pe linia
a sasea laterald de indoire 46 §i mrginit in continuare cu linia din dreapta de indoire din spate 49 si
taietura a sasea 44, transversald liniei a sasea laterale de indoire 46;

k) panoul superior 14 este unit cu panoul superior din spate 13 pe linia de indoire din
spate 48 si este mdrginit in continuare cu linia de indoire superioara 51, paralela cu linia de indoire
din spate 48 si cu a saptea 50 si a opta 52 tdieturi, transversale liniei de indoire din spate 48 si
liniei de indoire superioare 51;

1) panoul din fatd superior 10 este unit cu panoul superior 14 pe linia de indoire superioard
51 si este marginit in continuare cu linia de indoire superioard din fatd 57 paraleld cu linia de
indoire superioard 51 si cu a saptea 55 si a opta 56 linii laterale de indoire, transversale liniei de
indoire superioare 51 si liniei din fata superioare de indoire 57;

m) panoul stdng exterior superior 11 este unit cu panoul din fatd superior 10 pe linia a
saptea laterala de indoire 55;

n) panoul exterior din dreapta superior 12 este unit cu panoul superior din fatd 10 pe linia
a opta laterald de indoire 56;

0) panoul de legiturd 28 al lamei 29 este unit cu peretele superior din fatd 10 pe linia de
indoire superioard din fatd 57 $i marginitd in continuare cu linia de indoire 58 a lamelei 29 paraleld
cu linia de indoire din fatd superioard 57;

p) lamela 29 este unitd cu panoul de legaturd 28 al lamelei 29 pe linia de indoire 58 a
lamelei;

r) lungimea lamelei 29 in directia perpendiculard liniei de indoire din fatd superioard 57
este mai mare decét lungimea panoului din fatd superior 10.

11. Semifabricat, conform revendicirii 10, caracterizat prin aceea ci acesta contine clapi
stdngd superioard 26 unitd cu panoul stang interior superior 24 pe linia de indoire din stdngd din
spate 47.

12. Semifabricat, conform revendicdrii 11, caracterizat prin aceea cii contine suplimentar
clapd dreapta superioard 27 unitd cu panoul din dreapta interior superior 25 pe linia de indoire din
dreapta din spate 49.

13. Semifabricat, conform revendicérii 10, caracterizat prin aceea ci contine suplimentar
clapd stangd inferioara 20 unitd cu panoul stang interior 22 pe linia stdngd de indoire inferioard 37.

14. Semifabricat, conform revendicarii 13, caracterizat prin aceea ¢i suplimentar contine
clapd dreaptd inferioard 21 unitd cu panoul interior din dreapta 23 pe linia de indoire inferioara din
dreapta 39.

15. Semifabricat pentru formarea ambalajului de tigdri, care include panouri din fatd, din
spate, superior, inferior si laterale, despartite prin linii de indoire, caracterizat prin aceea ci :

a) panoul din fata inferior 5 este marginit cu linia de indoire inferioard din fata 36 si cu
muchia din fatd inferioard 59 paraleld cu linia de indoire inferioard din fatd 36 si cu prima 30 si a
doud 31 linii laterale de indoire, transversale liniei de indoire inferioare din fatd 36 si muchiei
inferioare din fata 59;

b) panoul stdng exterior 6 este unit cu panoul din fata inferior 5 pe prima linie de indoire
laterald 30;

¢) panoul exterior din dreapta 7 este unit cu panoul inferior din fatd 5 pe linia a doua
laterald de indoire 31;

d) panoul inferior 9 este unit cu panoul din fatd inferior 5 pe linia de indoire inferioarda
din fatd 36 si este mirginit cu linia de indoire inferioara 38 paraleld cu linia de indoire inferioard
din fatd 36 si cu prima 32 si a doua 33 tdieturi, transversale liniei de indoire inferioare din fatd 36 si
liniei de indoire inferioare 38;

e) panoul din spate inferior 8 este unit cu panoul inferior 9 pe linia de indoire inferioara
38 si marginit in continuare cu linia cu articulare 43 paraleld cu linia de indoire inferioard 38 si cu a
treia 40 si a patra 41 linii laterale de indoire, transversale liniei de articulare si liniei de indoire
inferioare 38;
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f) panoul stang interior 22 este unit cu panoul din spate inferior 8 pe linia a treia laterald
de indoire 40 si marginit in continuare cu linia stingi de indoire inferioard 37, transversald liniei a
treia laterale de indoire 40;

g) panoul interior din dreapta 23 este unit cu panoul din spate inferior 8 pe linia a patra
laterald de indoire 41 si marginit in continuare cu linia de indoire inferioard din dreapta 39
perpendiculard liniei a patra laterale de indoire 41;

h) panoul din spate superior 14 este unit cu panoul din spate inferior 8 pe linia de
articulare 43 si marginit in continuare cu linia de indoire din spate 48, paraleld cu linia de articulare
43 si cu a cincea 45 si a sasea 46 linii de indoire, transversale liniei de articulare 43 si liniei de
indoire din spate 48;

i) panoul stang interior superior 24 este unit cu panoul din spate superior 13 pe linia a
cincea laterala de indoire 45 si maérginit in continuare cu linia stdngd de indoire din spate 47 si
tdietura a cincea 42, transversald liniei a cincea laterale de indoire 45;

j) panoul interior superior din dreapta 25 este unit cu panoul din spate superior 13 pe linia
a sasea laterald de indoire 46 si mirginit in continuare cu linia din spate de indoire din dreapta 49 si
cu a sasea taietura 44, transversala liniei a sasea laterale de indoire 46;

k) panoul superior 14 este unit cu panoul din spate superior 13 pe linia de indoire din
spate 48 si este mirginit in continuare cu linia de indoire superioard 51 paralela cu linia de indoire
din spate 48 si a saptea 50 si a opta 52 tdieturi, transversale liniei de indoire din spate 48 si liniei de
indoire superioare 51;

1) panoul din fatd superior 10 este unit cu panoul superior 14 pe linia de indoire
superioard 51 si este marginit in continuare cu linia de indoire din fatd superioard 57 paraleld cu
linia de indoire superioard 51 si a saptea S5 si a opta 56 linii laterale de indoire, transversale liniei
de indoire superioare 51 si liniei de indoire superioare din fatd 57;

m) panoul stdng exterior superior 11 este unit cu panoul din fatd superior 10 pe linia a
saptea laterala de indoire 55;

n) panoul exterior din dreapta superior 12 este unit cu panoul din fatd superior 10 pe linia
a opta laterald de indoire 56;

0) lamela 29 este unitd cu panoul din fatd superior 10 pe linia de indoire din fatd
superioard 57;

p) lungimea lamelei 29, mdsuratd in directia perpendiculard liniei de indoire din fatd
superioard 57 este mai mare decat lungimea panoului din fatd superior 10.

16. Semifabricat, conform revendicdrii 15, caracterizat prin aceea eii contine
suplimentar clapd stAngd superioard 26 unitd cu panoul stang interior superior 24 pe linia stinga de
indoire din spate 47;

17. Semifabricat, conform revendicarii 16, caracterizat prin aceea ci contine suplimentar
clapd dreaptd superioard 27 unitd cu panoul drept interior superior 25 pe linia dreaptd de indoire din
spate 49.

18. Semifabricat, conform revendicdrii 15, caracterizat prin aceea cii contine suplimentar
clapa stanga inferioard 20 unitd cu panoul sting interior 22 pe linia de indoire stangd inferioard 37.

19. Semifabricat, conform revendicarii 18, caracterizat prin aceea ci suplimentar contine
clapd dreaptd inferioard 21 unitd cu panoul interior din dreapta 23 pe linia de indoire din dreapta
inferioara 39.

20. Ambalaj de tigdri, conform revendicdrii 5, caracterizat prin aceea cd lamela este
executatd in agsa mod, incit este posibild desprinderea ei din intervalul dintre peretele din fatd 5 al
elementului exterior 2 si peretele din fatd 16 al intercalatiei 15 in timpul deschiderii capacului 4.

(56) Referinte bibliografice:

1. SU 1503679 A3
2.US 4923059 A

Sef directie: JOVMIR Tudor
Examinator: COZMA Valeriu
Redactor: ANDRIUTA Victoria
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