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Laite koaksiaalikaapelin kuorimiseksi ja menetelmid

pddtyosan tydstdmiseksi

Tédmdn keksinndn kohteena on laite pddtyosan
tydstdmiseksi pitkdnomaisesta kappaleesta, jossa on sy-
didnosa ja vdhintddn kolme kerrosta sen ympdrilld, kuori-
malla kerrokset pois, jolloin syddnosa ja muut kerrok-
set paljastuvat kappaleen p&ddstd. Keksinndn kohteena on
lisdksi menetelmd tdllaisen kappaleen pddtyosan tydsté-
miseksi. Keksintd koskee erityisesti mutta ei yksinomaan
laitetta, joka helpottaa sdhkdisen koaksiaalikaapelin
pidtyosan tydstidmistid, jotta siihen voidaan tehdid sih-
kOinen liitos esim. liité&ntdmenetelmdlli tai kiinnittd-
m&dlld siihen koaksiaalikaapeliliitin, Jja se koskee my&s
menetelmdd tdllaisen koaksiaalikaapelin tydstdmiseksi si-
ten, ettd kappaleen pddstid voidaan perdtysten paljastaa
syddnosa ja sen pddllid olevat kerrokset.

Vaikka keksinndén mukaista laitetta ja menetel-
mad voidaan kdyttdd kerrosten kuorimiseen muistakin moni-
kerroksisista pitkidnomaisista kappaleista kuin sdhkdisis-
td koaksiaalikaapeleista, sitd kuvataan seuraavassa viit-
taamalla erityisesti séhkéisiin koaksiaalikaapeleihin.
Tulee kuitenkin huomata, ettd laitteella ja menetelmdlli
on toki muitakin sovellutuskohteita - esim. kuituoptis-
ten kaapeleiden pddtyosien tydstd - ja tdssd kdvtetty
termi "koaksiaalikaapeli" tuleekin tulkita sitd silmil-
14 pitden.

Tyypillisessd sdhkdisessd koaksiaalikaapelissa
on kolme kerrosta keskeisen johtavan syddnosan ympd-
rilld ~ nimittdin eristdvd ensimmdinen kerros, johtava
toinen kerros ja eristdvd kolmas kerros eli ulkovaip-
pra. Mik& tahansa ndistd kerroksista voi muodostua kahdes-
ta tai useammasta erillisestd osakerroksesta - esim.
johtava toinen kerros voi kdsittii ensimmdisen osaker-

roksen, joka muodostuu eristdvin ensimmidisen kerroksen
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ympdrille kiedotusta kuparikalvosta, ja toisen osa-
kerrcksen, joka muodostuu kuparikalvon pddlle asete-
tuista punotuista kuparisdikeistd, ja eristdvd kolmas
kerros voi kdsittdd kaksi tai useampia osakerroksia,
jotta saadaan valmiille kaapelille vaaditut sdhk&iset
ja mekaaniset ominaisuudet. Keksintdid voidaan luonnol-
lisesti soveltaa td&llaisiin monikerroksisiin kaapelei- -
hin ja viitattaessa seuraavassa kaapelin johonkin tiet-
tyyn kerrokseen voidaan yhtdldisesti tarkoittaa kerros-
ryhmdéd, jos se toimii yhtend kerroksena ja se on tar-
koitus poistaa yhtend kerroksena tydstettiessid kaapelin
pddtyosaa.

Kuorittaessa sdhkdisen koaksiaalikaapelin pda-
tyosaa sen tydsté@miseksi valmiiksi liittdmistd varten
kohdataan huomattavasti suurempia ongelmia kuin tydstet-
tdessd tavanomaista yksijohtimista johtoa. Tehdasvalmis-
tuksessa tdllaiset ongelmat voidaan vdlttdd asianmukai-
silla automaattisilla koneilla, jotka ovat sekd moni-
mu tkaisia ettd suhteellisen kalliita. Asennettaessa
koaksiaalikaapeleita tydmaalla tai kun niitd kdytetdin
pienehkdssd mittakaavassa, eivit automaattiset koneet
ole tarkoituksenmukaisia ja koaksiaalikaapelin pddty-
osan tydstimisessd saattaa esiintyd ongelmia. Tavalli-
sessa Kidsitydnd tapahtuvassa koaksiaalikaapelin pdédty-
osan tydstdssd kdytetddn terdvidid puukkoa ja jonkin ver-
ran kokemﬁsta omaava asentaja pystyy tydstdmddn koaksi-
aalikaapelin pddtyosan aivan tyydyttadvdlld tavalla. TatH
toimitusta voidaan helpottaa johdonkuorintalaitteella,
joka on mahdollisesti sovitettu nimenomaan ty®stettivii
kaapelia varten., Kaikesta huolimatta kaapelin tydstd
vaatii kuitenkin huomattavasti aikaa ja johtimiin tulee
varsin usein lovia eristyksen poistoon kaytettavistd
puukosta. Asentaja saattaa myds loukata vakavasti it~
sensd kdytettdessddn avointa, teridvdd puukonterdd kuo-~

rintaan, jossa ensiksi poistetaan koaksiaalikaapelista
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uloin eriste verrattain pitkdltZ matkalta ja sen jdlkeen
poistetaan lyhyempi kappale ulompaa johdinta ja sisem-
pdd eristettd.

Esilld olevan keksinndn pddtarkoituksena on
saada aikaan laite piktdnomaisen, monikerroksisen kappa-
leen ja erityisesti sdhkOisen koaksiaalikaapelin pddtyv-
osan tyOstédmiseksi, djota laitetta on erittdin helppo
kdyttdd ja jolla kuitenkin voidaan luotettavasti ja yh-
denmukaisesti leikata valinnan mukaan joko ainoastaan
uloin kerros (esim. koaksiaalikaapelin ulompi eriste-
kerros) tai enemmdn kuin pelk&stdd&n uloin kerros (esim.
koaksiaalikaapelin ulompi eristekerros, ulompi johtava
kerros ja sisempi eristekerros katkaisematta samalla
sisempdd johdinta).

Tdmédn keksinndn ensimméisen kohdan mukaan on saa-
tu aikaan laite erillisten kerrosten kuorimiseksi moni-
kerroksisesta, pitkidnomaisesta kappaleesta, joka laite
kéd&sittdd rungon, jossa on aukko, johon voidaan asettaa
kuorittava kappale, ja leikkuuterdn, joka on kiinnitet-
ty kd&dntyvdsti runkoon ja joka pddsee liikkumaan kahden
dd8riasennon vidlilld, joista ensimmidisessd asennossa te-
ridn leikkuusdrmd ulottuu suhteellisen pitkdlle aukkoon
ja toisessa asennossa terdn leikkuusdrmd ulottuu vihem-
m&n matkaa aukkoon, jolloin sen jdlkeen, kun monikerrok-
sinen kappale on asetettu aukkoon, ja laitetta ryhdytdidn
pydrittdmddn yhteen suuntaan kappaleen ympdri, terd siir-
tyy ensimmdiseen ddriasentoon siten, ettd leikkuusdrmi
leikkaa useita kerroksia kappaleesta, mutta pySritet-
tdessd laitetta kappaleen ympdri toiseen suuntaan leik-
kuuterd siirtyy automaattisesti toiseen ddriasentoonsa
siten, ettd leikkuusdrmid leikkaa vihemmdn kappaleen
kerroksia.

Seuraavassa keksinndn tarkemmassa kuvauksessa
viitataan yksinomaan s8hk®&isiin koaksiaalikaapeleihin,

vaikka onkin ymmdrrettdvdd, ettd monia sen edullisia
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piirteitd voidaan soveltaa laitteisiin, joita on tarkoi-
tus kdyttdd muiden pitkdnomaisten, monikerrcoksisten
kappaleiden yhteydessi.

Kun keksinndn mukaista laitetta kidytetiin koak-
siaalikaapelin yhteydessd, sen tulee erityisesti vasta-
ta muodoltaan kaapelia, mutta koska tdllaisia kaapelei=-
ta on vain muutamia kokoja, témd ei ole mikddn merkit-
tdvd epdkohta. Laitteen rakenne on sellainen, ettd halut-—
taessa paljastaa sisempi johdin koaksiaalikaapelista lai-
te asetetaan sopivasti kaapelin pdidlle ja sitd pybrite=
td4dn kaapelin ympdri yhteen suuntaan, jolloin terddn
kohdistuva kitkavoima saattaa sen siirtymididn ensimmiiseen
ddriasentoonsa ja se leikkaa kaikki syddnjohtimen pd&lli
olevat kerrokset, vaikka valittdmdsti syddnosan pdglli
oleva kerros leikkautuu sdteittdisesti ainoastaan osit=-
tain. Sitten laite asetetaan uudestaan sopivasti kaape-
lin pddlle kohtaan, josta ulompi johdin halutaan paljas-
taa, ja laitetta pydritetddn sen ympdri vastakkaiseen
suuntaan, jolloin terd siirtyy toiseen asentoonsa, jossa
leikkuusdrmd leikkaa ainocastaan ulomman eristekerroksen.
Leikatut kerrokset voidaan té&mdn jélkeen‘helposti kuoria.

Muotoilemalla laite tietylle kaapelille sopi-
vaksi, voidaan laitetta kdyttdd paljastamaan perdtysten
kaapelin syddnosan ja kunkin sen pddlli olevan kerrok-
sen, vaikka laite tekeekin vain kahta eri syvyyttd
olevia viiltoja. T&md saadaan aikaan siten, ettd syvempi
viilto katkaisee ainoastaan osittain kaapelin eristdvin
ensimmdisen kerroksen syddnosan pddltd. Tdtd varten teh-
dddn ensimmdinen syvd viilto ldhelle kaapelin pdidtd pyd-
rittdmdlld laitetta kaapelin ympdri asianmukaiseen suun-
taan, minkd jdlkeen katkaistuja ulompia kerroksia pydri-
tetddn syddnosan ympdri kaapelin muun osan suhteen, jol-
loin ensimmdinen kerros irtoaa kokonaan ja sydidnosa jii
ehjdksi. Laitetta giirretdidn sitten eteenpdin kaapelin

pddlld ja tehdd&dn toinen syva viilto, mutta ulompia ker-
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roksia ei tdmd&n jdlkeen kierretd sydidnosan ympdri.
Seuraavaksi laite siirretd&@n vield kauemmaksi kaapelin
pddlld ja tehddan kolmas viilto, mutta tdlld kertaa
pySrittdmdllsd laitetta vastakkaiseen suuntaan, jolloin
terd siirtyy toiseen asentoon ja tekee matalaan viillon
ailnoastaan ylimpddn osaan. Tydstd saatetaan pdatdkseen
vetdmdlld laitetta poispdin kaapelista terdn ollessa
kolmannessa viillossa, mikd saa katkaistut kerrokset
liukumaan pois kaapelin pddtyosasta ja tdl1léin paljas-
tuvat perdtysten johtava toinen kerros, ensimmiinen
eristekerros ja johtava sydidnosa.

Edelld esitetyn pohjalta keksinndén toisena
pddmddrdnd on saada aikaan menetelmd koaksiaalikaapelin
pddtyosan tydstdmiseksi, joka menetelmid voidaan toteut-
taa vksinkertaisella laitteella mutta joka antaa mahdol-
lisuuden tehdd riittdvdt viillot kerroksiin niiden pois-
tamiseksi ilman, ettd on olemassa vaaraa sydidnosan
vaurioitumisesta.

N&in ollen keksinndn toisen kohdan mukaan on
saatu aikaan menetelmd pddtyosan tybstdmiseksi pitkdn-
omaisesta kappaleesta, jossa on sydénosa'ja vdhintdidn
kolme samanakselista kerrosta sen ympdrillid, jolloin
kappaleen pddstd paljastetaan perdtysten syddnosa ja
mainitut kerrokset, jolloin keksinndlle on tunnusomais-
ta, ettd

a) tehdddn ensimmdinen viilto kappaleen ympdri
kohtaan, joka on l&helld kappaleen pddtd mutta tietylli
etdisyydelld siitd, syvyydelle, joka riittdd osittain
katkaisemaan vdlittdmisti syddnosan pddlld olevan ker-
roksen,

b) kierretddn katkaistuja, syddnosan ympdrilli
olevia kerroksia, jotta voidaan irrottaa valittSmdsti
syddnosan pddlld olevan kerroksen pddtyosa kokonaan
sen pddosasta,

¢) tehdddn toinen viilto kappaleen ympdri koh-

taan, joka sijaitsee etddmpdnd kappaleen pddstd kuin
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ensimmdinen viilto, samalle syvyvdelle kuin ensimmdi-
nen viilto,

d) tehddidn kolmas viilto kappaleen ympdri koh-
taan, joka sijaitsee etddmpdnd kappaleen pddstd kuin
toinen viilto, mutta tdtd pienemmidlle syvyydelle, joka
riittd3 ainakin osittain katkaisemaan toisen kerroksen
pddlld olevan kolmannen kerroksen,mutta ei katkaise
toista kerrosta,

e) kohdistetaan kolmannen kerroksen leikattuun
osaan kolmannen leikkauksen kohdasta tai vélittOmésti
sen vierestd voima kappaleen akselin suuntaan sen pddtd
kohti, jotta voidaan kuoria kappaleesta kolmannesta
leikkauksesta ldhtien perdtysten kolmas kerros, toinen
kerros ja ensimmdinen kerros, jolloin kappaleen pdidstd
jdd sydédnosa tietyltd matkalta paljaaksi.

Sovellettaessa keksinndn mukaista menetelmdd

tulee huomata, ettd vaikka kaapelin ympdri tehdddn

kolme viiltoa, kaksi viiltoa tehd&idn samalle syvyy-

delle (ensimmdinen ja toinen viilto), ja laitetta
keksinnén mukaisen menetelmdn toteuttamiseksi voidaan
paljon yksinkertaistaa siind suhteessa, ettd silld tulee
pystyd tekem&ddn ainoastaan kahta eri syvyyttd olevia
viiltoja. Lisdksi koska ensimmdinen kerros katkaistaan
ainoastaan osittain sekd ensimmidiselld ettd toisella
viillolla, ei ole olemassa vaaraa, ettd leikkuuteri va-
hingoittaisi keskeistd syddnosaa, ja siten huonollakin
keskeisyystoleranssilla valmistettuja kaapeleita voi-
daan menestyksekkddsti tydstdd tdlld menetelmdlli.
Keksinndn mukaisessa laitteessa leikkuuterd on
sopivimmin kiinnitetty kddntyvdsti kannattimeen, joka
on asennettu liukuvasti rungon suhteen, jolloin terid
voidaan siirtdd pois aukosta liukuvan kannattimen avulla,
mikd helpottaa kaapelin asettamista aukkoon. T&dllaises-
sa sovellutuksessa aukko voi muodostua l&pi kulkevasta

reidstd, johon kaapeli voidaan asettaa. Kannattimen ja
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rungon vdlille on jarjestetty edullisesti joustava
elin, joka painaa terdid kohti aukkoa. Tdm&n ansiosta
terd tunkeutuu vdhitellen kaapeliin vaaditulle syvyy-
delle, kun laitetta pydritetddn kaapelin ympari.
Terdssd on edullisesti kiinnitysreikd, jonka
avulla terd on kiinnitetty kddntyvdsti nastaan, joka
on jdrjestetty laitteen runkoon (tai mahdolliseen kan-
nattimeen). Terdssd voi sitten olla toinen reikd, sopi-
vimmin pitkdnomainen rako, jonka lédpdisee toinen nasta
tietylld vdlykselld, jolloin terdn kddntdliikettd ensin
mainitun nastan ympéri rajoittaa terdn toisen reién
jomman kumman reunan tarttuminen toiseen nastaan.
Laitteessa on edullisesti ohjauselimet, jotka
helpottavat laitteen sijoittamista kaapelin suhteen.
Ndmd ohjauselimet voivat kdsittdd laitteen rungossa au-
kon vieressd olevan ulokkeen, jossa on porrastukset tai
muut osoittimet, jotka asetetaan kohdakkain kaapelin
pddn tai siihen jo tehdyn rengasmaisen viillon kanssa.
Laitteen vaihtoehtoisessa sovellutusmuodossa
leikkuuterd voi olla asetettu rungon suhteen pieneen
kulmaan tarkalleen aukossa olevan kaapelin sdteittdi-
seen tasoon, jolloin laitteéen py&rittdminen koaksiaali-
kaapelin ympdri siihen suuntaan, jossa teri tekee mata-
lan viillon, saattaa rungon kiertymddn pitkin kaapelia,
kun se samalla katkaisee ulomman eristekerroksen ainakin
osittain. Katkaistu ulompi kerros on siten leikkaus-
toimituksen pddtyttyd kierukan muotoinen ja se voidaan
helposti poistaa kaapelista vetdmidlli kierukan vapaata
pddatd yksinkertaisesti aksiaalisuuntaan. Laitteen py6-
rittdminen toiseen suuntaan kaapelin ympdri kaikkien
kerrosten paitsi sisimmidn syddnosan katkaisemiseksi ei
saa aikaan laitteen aksiaalilijkettd kaapelia pitkin,
koska leikkuuterd tunkeutuu huomattavan syville.
Laitteen runko voidaan muotoilla sopivasti,

jotta sitd on helppo pySrittdd koaksiaalikaapelin ympid-
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ri. Rungossa tal mahdollisessa terdnkannattimessa voi

esim. olla pyOristetty sormenreikd. vaihtoehtoisessa
sovellutusmuodossa terd voi olla kiinnitetty k&idntyvasti
suoraan runkoon ja se voi olla muotoiltu sopivasti, jotta
siihen voidaan kohdistaa voima terdn - ja siten rungon -
kuljettamiseksi ty®stettidvan koaksiaalikaapelin ympdri.
Keksinndn mukainen edelld selostettu menetelmd perustuu
siihen havaintoon, ettd syd&dnosan pddlld oleva ensimmdi-
nen kerros voidaan sen jdlkeen, kun se on osittain katkais-
tu ympdri ulottuvalla sdteittdisviillolla, irrottaa tdydel-
lisesti kerroksen pddosasta kiertdmdllid osittain katkais-
tua osaa syddnosan ympdri, minkd jdlkeen t&md kerros voi-
daan poistaa, tal se voidaan Jjdtt38 yhteyteen tdmdn ker-
roksen pddosan kanssa, mikdli siihen vain kohdistetaan
aksiaalinen voima pd&dlld olevien kerrosten vdlitykselld.
Vaadittu viillon syvyys luotettavan irtoamisen takaamisek-
si kierrettdessd mutta riittidvadn lujuuden sdilyttdmiseksi,
jotta osittain katkaistu osa pysyy yvhteydessd pddosaan,

kun siihen kohdistetaan ainocastaan aksiaalinen voima, riip-
puu kaapelin materiaaleista sekd kaapelin mitoista, mutta
kokeet ovat osoittaneet, ettd viillon tulisi katkaista
ensimmdinen kerros syvyydeltd, Jjoka on luokkaa 20...50 %
ensimmdisen kerroksen paksuudesta ja sopivimmin n. 30 %
tdstd paksuudesta.

Kolmannen viillon syvyyden tulisi olla riittdvin
suuri, jotta kolmas kerros katkeaa niin paljon, ettd
voidaan taata tdmdn kerrcoksen irtoaminen, kun siihen koh-
distetaan aksiaalinen voima, mutta on edullista, etti kol-
mas viilto pddttyy hieman ennen toista johtavaa kerrosta,
Jjotta voidaan vdlttdd lovien syntyminen tdhin kerrokseen.
Tdmd kolmas kerros voidaan siis katkaista 60...90 % sy-
vyyteen sen paksuudesta, mutta sopivimmin 75 % syvyyteen
kerroksen paksuudesta, jotta voidaan varmistaa, ettid toi-
nen kerros ei vahingoitu viillosta edes kaapeleissa, jotka

on tehty suhteellisen epdtarkoilla keskeisyystoleransseilla.
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Edelld olevassa keksinndn mukaisen menetelmin

kuvauksessa kaikki katkaistut kerrckset poistetaan saman-

-aikaisesti menetelmdn loppuvaiheessa. On kuitenkin sel-

vdd, ettd menetelmd voidaan toteuttaa siten, ettd valit-
tdmdsti syddnosan pddlld oleva kerros poistetaan kaape-
lista toisen vaiheen suorittamisen jdlkeen, jossa tdmi
pddtyosa irrotetaan kiertdmdlld, kun ensimmidinen viilto
on tehty. Menetelmdn loppuvaiheessa poistetaan sitten
ainoastaan toisella ja kolmannella viillolla katkaistut
kerrokset.

Keksinnén mukaista menetelmdd ei tarvitse toteut-
taa edelld kuvatulla laitteella, jossa on kddntyvd teri,
vaikka sitd ei voida suorittaakaan vksinkertaisilla kidsi-
tydkaluilla, kuten puukolla. Tarvitaan esim. ainoastaan
tydkalu, jonka terdd voidaan sddtdd viillettdvidn kaapelin
referenssitason suhteen kahden halutun syvyisen viillon
tekemiseksi. Tdllaisessa laitteessa voi olla runko, johon
on muodostettu aukko, jonka l&vitse kaapeli johdetaan, ja
runkoon on asennettu liukuvasti terd ja siihen kuuluu
sddtdmekanismi, jonka avulla terd voidaan siirtii perus-
asennosta, jossa se el ole aukon edessd, ensimmidiseen
asentoon, jossa se tekee suhteellisen matalan viillon,
ja toiseen asentoon, jossa se tekee syvemmdn viillon.

Mitd tahansa laitetta kdytetdidn, on edullista
kohdistaa laitteen terddn voima, jolla poistetaan irro-
tetut kerrokset, ennen kuin terd poistetaan kolmannesta
viillosta. Niinpd kolmannen viillon teon jdlkeen mutta
ennen teridn poistamista tdstd viillosta laitteeseen tulisi
kohdistaa kaapelin akselin suuntainen voima kaapelin
vapaata pddtd kohti. Itse laite voi myds kohdistaa puris-
tusvoiman katkaistuihin kerroksiin aivan kolmannen viil-
lon vierestd, mikd helpottaa kerrosten poistoa. T&A1ll:
tavalla katkaistut kerrokset voidaan poistaa, jolloin
kolmannesta viillosta ldhtien paljastuvat vapaata pdidti
kohti perdtysten toinen kerros, ensimmdinen kerros ja

syddnosa.



10

15

20

25

30

35

10

Laite on sopivimmin muotoiltu siten, ettd siin&
on ohjauselimet viiltojen sijoittamista varten. Tdmd voi-
daan toteuttaa esim. porrastetulla ulokkeella, jonka
avulla asentaja voi tarkasti m8&rittdd kaapelin sijoi-
tuspaikan laitteen suhteen ennen viillon tekoa.

Seuraavassa kuvataan pelk&dstdidn esimerkinomai-
sesti erdstd koaksiaalikaapelin kuorintalaitetta, joka on
valmistettu keksinndn mukaisesti, ja keksinndn mukaista
kuorintamenetelmdd sekd toista laitetta menetelmdn toteut-
tamiseksi yvksityiskohtia mydten viittaamalla oheisiin
piirustuksiin, joissa:

Kuvio 1 on etukuvanto keksinnén mukaisesta kaa-
pelin kuorintalaitteesta.

Kuvio 2 on sivukuvanto kuvion 1 mukaisesta lait-
teesta, jossa on selvyyden vuoksi kansilevy irrotettu
perusrungosta Jja Jjoustava nauha leikattu osittain pois.

Kuvio 3 on yvksityiskohtainen osakuvanto kuvioi-
den 1 ja 2 mukaisesta laitteesta ja se esittdd leikkuu-
terdsd ensimmidisessd asennossa.

Kuvio 4 on vksityiskohtainen kuvanto leikkuu-
terastd toisessa asennossa,

Kuviot 5-I...5-VI esittdvdt keksinn®én mukaisen
menetelmdn viittd vaihetta, kun siti sovelletaan s3ihkdi-
sen koaksiaalikaapelin tySstdmiseen, sekid valmista kaa-
pelia. |

Kuvio 6 on kaaviomainen perspektiivikuvanto kidsi-
tybkalusta, joka soveltuu kuvioissa 5-I...5-V esitetyn
keksinndn mukaisen menetelmdn toteuttamiseen.

Aluksi viitataan kuvioihin 1...4, joissa esi-
tetyssd kaapelin kuorintalaitteessa on runko 10, joka
on koottu kolmesta valetusta muoviosasta, jotka on perus-
runko 11, kansilevy 12 ja terdnkannatin 13. Perusrunko
11 ja kansilevy 12 sopivat yhteen muodostaen raon,
jossa terdnkannattimen 13 muodostama osa voi liukua,

kuten kdy selville seuraavasta selostuksesta.
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Perusrungossa 11 on sivulevy 14, josta ulkonee
olennaisesti U-muotcinen seindmd 15 jdttden ulkopuolel-
leen laipan 16. Yhdessd sivuseindn 14 kanssa seindmdn 15
sivupinnat muodostavat raon 17, jossa terdnkannattimen
13 olennaisesti suorakulmainen osa pdidsee liukumaan.
Perusrungon 11 muodostavassa valukappaleessa voi olla
ontelot 18, jotta voidaan pienentdd valmistukseen tarvit-
tavaa muovimddrdd ja jotta se myds voidaan valmistaa tyy-
dyttdvdlld tavalla ruiskuvalumenetelmdlld ottaen huomioon
materiaalin kutistumisen.

Kansilevy 12 on olennaisesti samanmuotoinen kuin
sivulevy 14 ja siind on laippa 19, joka on jarjestetty
samalla tavalla kuin perusrungon 11 laippa 16. Viisi nas-
taa 20 ulkonee kohtisucoraan kansilevystd ja ne tydntyvdt
perusrungossa oleviin reikiin 21 pitddkseen kansilevyn
oikeassa kohdassa perusrungon 11 suhteen. Nastat 20 ja
reidt 21 on edullisesti muotoiltu siten, ettd perusrunko
ja kansilevy naksahtavat yhteen, tai ne voidaan kiinnittida
toisiinsa yksinkertaisesti nastojen ja reikien vdliselld
kitkasovitteella. Vaihtoehtoisesti kansilevy ja perusrun-—
ko voidaan liimata yhteen laitteen kokoonpanon viimeises-
sd vaiheessa. |

Sivulevyn 14 l&vitse on muodostettu reikd 22,
joka on halkaisijaltaan sopivan kokoinen, jotta siihen
voidaan vdlyksettdmdsti sovittaa koaksiaalikaapeli, jonka
vhteydessd laitetta on mi3dri kdyttdd. U-muotoisen seinidmin
15 pohjan sisdpinta 23 kulkee olennaisesti reidn 22 hal-
kaisijan kohdalta ja tdh&n seind&n on muodostettu puoli-
ympyrdn muotoinen uurre 24, joka rajoittuu reikddn 22,
jolloin kaapeli voidaan tyd¥ntdd reidn 22 ldvitse halutul-
le syvyydelle. Kansilevyyn 12 on samaten muodostettu rei-
kd 25, Jjoka on samanakselinen ja samanhalkaisijainen kuin
reikd 22, ja kansilevyn ulkopinnalle reidn 25 viereen
on muodostettu ohjauskappale 26, jossa on kaksi ohjaus-
pintaa 27 ja 28 jiljempdnd selostettavaa tarkoitusta
varten.
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Terdnkannattimessa 13 on sormiosa 29, jossa
on sormenreikd 30 ja valuontelo 31, johon voidaan sijoit-
taa esim. laitteen koosta kertovaa tietoa. Sormiosasta
29 ulkonee terdosa 32, joka on sovitettu liukumaan perus-
runkoon 11 muodostetussa raossa 17. Tamdn osan 32 yli-
pintaan 33 on tehty puolipydred uurre 34, joka sijaitsee
keskeisesti ja kohdakkain perusrungossa 11 olevan reian
22 kanssa.

Ter&nkannattimen 13 ter8osaan 32 on jdrjestetty
kaksi nastaa 35 ja 36, jotka ulkonevat siitd, ja nastaan
35 on kiinnitetty k#&dntyvdsti leikkuuterd 37. Sen reidn
lisdksi, joka sijaitsee ldhelld terdn pddtd leikkuusdr-
mddn 38 ndhden vastakkaisessa pddssid ja sopii tiukasti
nastaan 35, terdssd on rako 39, johon on sijoitettu nas-
ta 36. Ndin sijaitessaan terdn leikkuusdrmd 38 on jdnne-
midisesti uurteessa 34.

Terdn 37 mitat ja muoto ovat tarkkaan mddridtyt.
Raon 39 sivureuna sijaitsee tangentiaalisesti nastan
35 reidn suhteen ja leikkuusdrmd 38 on tarkasti hiottu
siten, ettd se sijaitsee mddrdtyssd terdvidssd kulmassa
raon 39 pddakseliin ndhden tietylld etdisyydelld reidstd,
joka vastaanottaa nastan 35. Nastojen 35 ja 36 sijainti
kannattimen 13 uurteen 34 suhteen on lisdksi tarkasti
madrdtty. ,

Voidaan siis havaita, ettd kun terd on kdidnnetty
kuvion 3 mukaiseen asentoon, jossa nasta 36 koskettaa
raon 39 oikeanpuoleiseen reunaan, leikkuusdrmdn 38 si-
jainti uurteessa 34 mddrdytyy nastan 35 sijainnin perus-
teella. Kun terd on kdantynyt siten, ettd raon 39 vasem-
manpuoleinen reuna koskettaa nastaan 36 (kuten on esi-
tetty kuviossa 4) mdidrd, jonka sdrmd 38 peittdd uurret-
ta 34, on suurempil mutta se on rajoitettu nastojen 35
ja 36 sijainnin mukaan. Ndin ollen molempien viiltojen
syvyydet ter#n ollessa kuvioiden 3 ja 4 mukaisissa asen-
noissa voidaan valita yksinomaan sijoittamalla nastat

35 ja 36 sopivasti.
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Kuten kuviossa 2 on esitetty, nastat 35 ja 36
ulkonevat perusrungon 11 U-muotoisen seindmdn 15 ohit-
se asettuakseen kansilevyn 12 uurteeseen 40. XKun laite
on tdysin koottu, tdmd@ uurre 40 rajoittaa terdnkannatti-
men 13 lijikettd poispdin perusrungosta 11.

Laite on valmis, kun siihen on sovitettu jousta-
va pd&dtdn naunha 41, joka kulkee U-muotoisen seinidmin
15 ympdri laippojen 16 ja 19 vdlistd ja terdnkannattimen
13 sormiosan 29 ympdri. Ndin asennettuna nauhan 41 tuli-
si olla jdnnityksen alaisena, jotta se pitd3 terdnkannat-
timen 13 tdydellisesti perusrungossa 11 olevassa urassa.
Jotta terdnkannatin ja perusrunko 11 on helpompi vetdd
irti toisistaan niin pitkdlle kuin uurteessa 40 oleva
nasta 35 sallii, sivulevyyn 14 ja kansilevyyn 12 on muodos-
tettu sormea ja peukaloa varten kitkatartuntacsat 42 ja
43.

Edelld kuvattu laite on erityisesti muotoiltu
kdytettdvdksi tietyn koaksiaalikaapelin yhteydessid sen
pddtyosan tydstédmiseksi mddrdtyn muotoiseksi. Kun halutaan
tybstdd oikeaa tyyppid olevaa kaapelia, laite avataan
vetdmdlld terdnkannatin 13 ulos perusrungosta 11 nauhan
41 muodostamaa joustavaa elintd vastaan ja tdmid tapahtuu
sopivimmin tydntdmdlld keskisormi sormenreidn 30 livitse
ja ottamalla runko peukalon ja etusormen viliin tartun-
takohdista 42 ja 43. Pitden laitetta avoinna asentaja
tydntdd sitten kaapelin reidn 22 ldvitse, uurteiden 24
ja 34 ohitse ja levyssd 12 olevan reiidn 25 lipi siten, et-
td se ulottuu pinnan 28 ulkopuolelle. Laite vapautetaan
sitten, jotta nauha voi vetdi terdnkannattimen 13 perus-
runkoon, minkd jdlkeen laitetta pydritetddn mydtipdiviin
(kuviossa 1 kaapelin pddstd katsottuna). Terddn kohdistu-
va kitkavoima sen katkaistessa kaapelin kerroksia saa
terdn siirtymddn kuviossa 4 esitettyyn asentoon ja tdlldin
terd tekee verrattain syvdn viillon ja katkaisee osittain

kaapelin syddnosan p&ddlld olevan eristekerroksen,
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Laite avataan sitten uudestaan ja kaapelia tydnne-
tddn eteenpdin reidn ldvitse, kunnes edelld tehty viilto
tulee ohjauskappaleen ohjauspinnan 27 kohdalle. Sitten kaa-
pelin ulkonevaa osaa kierretddn, kunnes tuntuu vain vdhdn
vastusta, mikd osoittaa, ettd@ kaapelin ensimmidinen eristdva
kerros on katkennut kokonaan. Tdmd toimenpide kiertdd myds
monisdikeisen sydanjohtimen langat yhteen. Laitetta py&ri-
tetddn sitten uudestaan mydtidpdividdn, jolloin syntyy
toinen viilto, joka katkaisee osittain kaapelin ensimmdisen
eristdvin kerroksen terédn toimiessa tdsmédlleen samalla ta-
valla kuin edelld on selostettu. Laitetta pydritetdidn tHssd
kohdassa edullisesti sen verran vastapdivididn, ettdi terd
siirtyy kuviossa 3 esitettyyn asentoon, jotta estetdidn te-
rdd leikkautumasta kokonaan eristdvidn kolmannen kerroksen
livitse seuraavan vaiheen alussa, jota selostetaan seu-—
raavassa.

Seuraavassa tydvaiheessa laite jdlleen avataan
ja kaapelia tyOnnetddn yhd pitemmdlle laitteessa olevan
reidn ldvitse, kunnes toinen viilto on ohjauskappaleen 26
toisen ohjauspinnan 28 tasolla. Sitten sitd pydritetidn
vastapdivaddn, jolloin terd pysyy automaattisesti kuviossa
J esitetyssid asennossa ja syntyy verrattain matala viilto,
joka katkaisee kaapelin ulomman eristdvdn kolmannen ker-
roksen ja jadttdd johtavan tolisen kerroksen ja eristividn
ensimmdisen kerrcksen vahingoittumattomaksi. Tvostdtoimi-
tuksen loppuunsaattamiseksi laitteeseen tartutaan sen
pdistd ja pakotetaan siten uurteet 24 ja 34 tarttumaan
kaapelin katkaistuun osaan ja laitetta vedetidin sitten
kohti kaapelin vapaata pd&dtd terdn ollessa yhd tarttunee-
na kolmanteen viiltoon. Tdmd vetdid kaikki katkaistut
kerrokset pois kaapelista, jolloin paljastuu osa sisempdi
johdinta, osa eristdvdd ensimmdistd kerrosta ja osa johta-
vaa toista kerrosta.

Kaytettdessd keksinndn mukaista laitetta tulee
huomata, ettd terdn ei tarvitse vidlittOmdsti ldpdistid

kaapelia vaaditulle syvyydelle. Katkaisutoimitus voi olla
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vdhittdinen, kun laitetta pydritetd&n, jolloin nauha

41 vetdd terdd vdhitellen kaapelin sisddn ennalta mdd-
ratylle syvyydelle laitteen pySrityksen jatkuessa. Li-
sdksi laitteen toiminta on tdysin automaattista siind
mielessd, ettd terd siirtyy jompaan kumpaan asentoonsa
sen ansiosta, ettd terd hankautuu kaapelin ldvitse,

ja asento mddrdytyy sen perusteella, pydritetddnkd lai=~
tetta mydtépdivaan vai vastapdivdan.

Laitteeseen voidaan helposti tehdd muunnoksia,
jotta se soveltuu eri kaapeleille. Voidaan kdyttdd saman-
laisia valukappaleita, joihin ty@stetd&n sopivan kokoi-
set reidt 22 ja 25 sekd uurteet 24 ja 34 kaapelille,
jonka kanssa laitetta on m&ddrd kdyttdd. Lisdksi kannatti-
messa hastoja 35 ja 36 varten clevat reidt voidaan tehdi
kuvioporalla sopiviin kohtiin, jotta voidaan tehdi kaksi
halutun syvyistd viiltoa mihin tahansa kaapeliin.

Laitetta voidaan muuntaa myds siten, ettd terin=-
kannatin on mahdollista poistaa rungosta muotoilemalla
nastat 35 ja 36 sekd levy 12 uurteen 40 kohdalta sopivas-
ti. Tamd helpottaa ter&n vaihtamista, kun se on tylsynyt
jatkuvasta kdytdstd. Varaterid voidaan sdilyttdi sopivas-
sa ontelossa, Jjoka on muodostettu terdnkannattimeen esim,
sen vastakkaiselle sivulle kuin, miltd nastat 35 ja 36
ulkonevat.

Erddssi toisessa vaihtoehdossa terdnkannattimes-
sa 13 voi olla liukuva leuka, joka sijaitsee rungon uur-
retta 24 vastapddtd ja painautuu jousen vaikutuksesta
sitd vasten. Tdmd leuka tarttuu kaapeliin heti, kun
terdnkannatin vapautetaan, vaikka terd ei olekaan lipidis-
gyt kaapelia, jolloin estetddn uurretta 34 tarttumasta
kaapeliin. Tdllainen leuka puristaa kaapelin uurretta
24 vasten ja pitdd laitteen suorassa, kunnes terd on
riittdvdsti tunkeutunut kaapeliin laitetta kierrettidessi.

Menetelmdd, jossa kdytetddn edelli kuvattua lai-

tetta, selostetaan nyt yksityiskohtaisemmin viittaamalla
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kuvioihin 5-I...5-VI. N&dissd kuvioissa on esitetty kuo-
rittava kaapeli, joka k&sittd8 johtavan kuparisyddmen 110,
joka voi olla yksi- tai monisdikeinen ja jota ympiarsi
kaapelin kdyttdtarkoituksen kannalta sopivaa eristdvida
materiaalia oleva ensimmdinen kerros 111. Ensimmdinen
kerros 111 voi mucodostua esim. polyetyleenid olevasta
kiintedstd putkilosta tai se voi olla huckoista tyyppid.
Tiiviisti ensimmdisen kerroksen 111 pddlld on johtava
toinen kerros 112, joka tyypillisesti muodostuu sukka=~
maisesta kuparipunoksesta. Toinen kerros 112 voi jdlleen
kdyttoétarkoituksesta riippuen kdsittdi kaksi osakerrosta,
joista ensimmdinen on tiukasti ensimmidisen kerroksen

111 ympdrille kiedottu kuparikalvo ja toinen on punottu
kuparisukka. Kaapelissa on lisdksi kolmas kerros 13, joka
muodostuu sopivasta muovimateriaalista valmistetusta,
eristdvidstd putkilosta. TAmd putkilo voi sen lisdksi,
ettd se muodostaa eristédvdn kerroksen, antaa kaapelille
edulliset mekaaniset ja fysikaaliset ominaisuudet, kuten
lujuuden, kulutuskestdvyyden jne.

Vaikka pddtyosan tyOstdn tarkka suoritustapa
voi vaihdella riippuen kédytettdvidstd liittimesta, ylei-
sesti ottaen tarvitsee paljastaa kaapelin pddstd tietty
patkd johtavaa syddnosaa 110, sitten tietty p&dtkd eris-
tdvdad ensimmdistd kerrosta 111 ja sitten tietty pdtka
johtavaa toista kerrosta 112. Padtyosan tydstd edellyttidi
siten, ettd poistetaan verrattain pitkd pidtkid ulointa
kerrosta 113, lyhyempi pdtkd johtavaa toista kerrosta
112 ja verrattain lyhyt pdtkd eristidvii ensimmiistd
kerrosta 111.

Menetelmdn I vaiheessa tehdddn rengasmainen
viilto 114 (esim. kuvioiden 1...4 mukaisella laitteella
tai kuvion 6 esittdmdlld laitteella, jota selostetaan
jdljempédnd) s&dteittdiseen tasoon tHysin kaapelin ympiri
ensimmdiselle syvyydelle, joka riittidi osittain katkai-

semaan ensimmidisen kerroksen 111. Ensimmidinen viilto
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voi sijaita esim. 14 mm kaapelin pddstd ja, kun kysymyk-
sessd on tyypillinen sdhk&inen koaksiaalikaapeli, se voi
ldpdistd ensimmidisen kerroksen 111 n. 50 % syvyydelle
tdmén kerroksen sdteittdisestd paksuudesta.

5 Menetelmdn II vaiheessa pyOritetddn kiertoliik-
keelld, kuten nuclella A on esitetty, kaapelin osittain
katkaistua pddtyosaa syddnosan 110 ympdri. Tdstd on seu-
rauksena, ettd ensimmdinen kerros 1171 irtoaa tdydellises-
ti, kuten kohdassa 115 on osoitettu. Lisdksi kun kysy-

10 myksessd on monisdikeinen kaapelinsyddn 110, tdlld toi-
menpiteelld on sellainen edullinen vaikutus, ettd se kier-
td338 vhteen syddnosan 110 sdikeet.

Vaihe III on olennaisesti samanlainen kuin vaihe
I ja siind tehddidn rengasmainen viilto 116 tdysin kaape-

15 lin ympdri sdteittdiseen tasoon kohtaan, joka sijaitsee
etddmpdnd kaapelin pddstd kuin viilto 114 - ja tyypillises-
ti 22 mm kaapelin pddsta. Viilto 116 tehdddan tarkalleen
samaan syvyyteen kuin viilto 114 ja se ldpdisee siten
ensimmdisen kerroksen 111 yhtd syvdlle kuin viilto 114.

20 Vaiheessa IV tehdddn rengasmainen viilto 117
tdysin kaapelin ymp&dri sdteittdiseen tasoon vield etdam-
mdlle kaapelin pddstd kuin viillot 114 ja 116 mutta pie-
nemmédlle syvyydelle kuin ndmd wviillot. Viilto 117 sijait-
see tyypillisesti 30 mm kaapelin pddstd ja ldpdisee

25 aincastaan ulomman kolmannen kerroksen 113 n. 75 & syvyy-
delle tdmin kerroksen sdteittdisestd paksuudesta.

Pddtyosan tydstdn viimeisessd vaiheessa V kohdis-
tetaan kaapelin aksiaalisessa suunnassa sen pddtd kohti
katkaistuun kolmanteen kerrokseen 113 voima B ja voima

30 kohdistetaan t&hdn leikattuun osaan kolmannen viillon
117 kohdalta. Tdmd voima kohdistetaan edullisesti puukon
terdn valitykselld, jota kdytetddn viillon 117 tekoon,
vaikka monia muitakin tydkaluja voitaisiin kdyttdd tdhdn
tarkoitukseen, esim. pihtejid tai sivuleikkureita. Tamd

35 voima liuttaa kaikki katkaistut osat poils kaapelin pddsti,
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jolloin paljastuu pdtkd syddnosaa 110, pdtkd eristidviid
ensimmdistd kerrosta 111 ja pdtkd johtavaa toista ker-
rosta 112, kuten kuviossa 5-VI on esitetty.

Tulee huomata, ettd td&mdn keksinndn merkittavi
piirre on se, ettd ensimmdisen, toisen ja kolmannen
viillon 114, 116 ja 117 syvyydet ovat tarkkaan mddrdt-
tyjd eikd t&dm& menetelmd sen vuoksi helposti sovellu
toteutettavaksi asentajan kdyttdm&llid vapaalla puukon-
terdlld., On kuitenkin mahdollista suunnitella suhteelli-
sen yksinkertainen ohjauslaite, joka ohjaa teridn tunkeu-
tumista, jotta saadaan aikaan kaksi viillon syvyyttd ja
voidaan tyydyttdvdllid tavalla tydstdd kaapelin pddty-
osaa.

Vield yksi esimerkki tydkalusta, jolla voidaan
toteuttaa edelld kuvattu keksinnédn mukainen menetelmi,
on esitetty kuviossa 6. Tdmd laite kdsittdd perusrungon
120, jossa on sopivan halkaisijan omaava reikd tydstet-
tdvdn kaapelin vastaanottamiseksi vdlyksettOmdsti.
Rungossa 120 on myds rako, johon on kiinnitetty liuku-
vasti veitsenterd 122, joka liikkuu sdteittdisessd tasos-
sa reidn 121 suhteen. SE&tdnuppi 123 on asennettu pydri-
vdsti runkoon 120 ja se kayttdid epdkeskoa (ei esitettj),
joka kytkeytyy veitsenterddn 122 rungossa 120 siten,
ettd nuppila 123 pyodrittdmdlld voidaan sadtdd, kuinka
paljon veitsenterdn leikkuusdrmd leikkaa aukkoa 121.
Nuppiin 123 on edullisesti Jjdrjestetty osoitusmekanismi
siten, ettd nuppi voidaan asettaa tiettyyn asentoon ja
se pysyy siind.

Kiytettdessd edelld kuvattua laitetta voidaan
terdn 122 tekemdn viillon syvyys sddtdd tarkasti ja
toistuvasti ja silld voidaan siten toteuttaa edelli ku-
vattu keksinndn mukainen menetelmd tyydyttdvdlld taval-
la asettamalla kaapeli ulottumaan aukon 121 livitse,
kiertamdlld nuppia halutun viillon syvyyden sddtdmisek-
si ja pydrittdmdlld laitetta sitten kaapelin ympdri,

jolloin katkaistaan ainakin muutamia kaapelin kerroksia.
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Jotta voidaan helpottaa viiltojen sijoittamista
oikeaan kohtaan kaapelin pituudelle, laitteeseen voidaan
jdrjestdd osoituselin, joka ulkonee rungosta 120 reidn
121 akselin suuntaisesti ja jonka kanssa kaapelin pddty-
pinta voidaan asettaa kohdakkain joka kerta, kun viilto
halutaan tehdd.
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Patenttivaatimukset

1. Laite erillisten kerrosten kuorimiseksi
monikerroksisesta, pitkdnomaisesta kappaleesta, t u n -
nettu siitd, ettd laite kdsittdd rungon, jossa on
aukko, johon voidaan asettaa kuorittava kappale, ja leik-
kuuteridn, joka on kiinnitetty kd&ntyvdsti runkoon ja
joka pddsee liikkumaan kahden &ddriasennon vdlilld, joista
ensimmdisessd asennossa terdn leikkuusdrmd ulottuu
suhteellisen pitkdlle aukkoon Jja toisessa asennossa
terdn leikkuusdrmd ulottuu vdhemmdn matkaa aukkoon, jol-
loin sen j&dlkeen, kun monikerroksinen kappale on asetet-
tu aukkoon, ja laitetta ryhdytddn pydrittémdén yhteen
suuntaan kappaleen ymp&ri, terd siirtyy ensimmidiseen &d3ri-
asentoon siten, etti leikkuusdrmd& leikkaa useita kerrok-
sia kappaleesta, mutta pydritettdessd laitetta kappaleen
ympdri toiseen suuntaan leikkuuterd siirtyy automaatti-
sestl toiseen H&riasentoonsa siten, ettd leikkuusdrmd
leikkaa v@hemmdn kappaleen kerroksia.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd leikkuuterd on kiinnitetty kd&n-
tyvdsti kannattimeen, joka on asennettu liukuvasti rungon
suhteen, jolloin terd voidaan siirtdid pois aukosta liuku-
van kannattimen avulla.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd kannattimen ja rungon vidlille
on jdrjestetty joustava elin, joka painaa terdd kohti
aukkoa.

4. Jonkin edeltdvdn patenttivaatimuksen mukainen
laite, tunnet tu siitd, ettd aukko muodostuu 1l&pi
kulkevasta reidstd, johon kaapeli voidaan asettaa.

5. Jonkin edeltédvidn patenttivaatimuksen mukainen
laite, t unnet tu siitd, ettd terdssi on kiinnitys-
reikd, jonka avulla terd on kiinnitetty kiadntyvisti nas-

taan, joka on jdrjestetty laitteen runkoon tai mahdolli-
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seen kannattimeen, ja terdssd on toinen reiki, sopivim-
min pitk&nomainen rako, jonka l&dpdisee toinen nasta tie-
tylld vdlykselld, jolloin terdn kddntdliikettd ensin mai-
nitun nastan ympdri rajoittaa terdn toisen reiidn reunan
tarttuminen teoiseen nastaan.

6. Jonkin edeltdvdn patenttivaatimuksen mukainen
laite, tunnettu siitd, ettd siind on ohjauselimet,
jotka helpottavat laitteen sijoittamista kappaleen suh-
teen, kun kappaleeseen halutaan tehdd viilto, jolloin oh-
jauselimet k&sittdvdt edullisesti laitteen rungossa aukon
vieressd olevan ulokkeen, jossa on porrastukset tai muut
osoittimet, jotka asetetaan kohdakkain kappaleen pdin tai
siihen jo tehdyn viillon kanssa.

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd leikkuuterd on asetettu rungossa
olevan aukon keskiviivan subteen pieneen kulmaan tarkal-
leen aukon sdteittdiseen tasoon, jolloin laitteen pydrit-
tdminen pitk&nomaisen kappaleen ympdri saattaa rungon
kiertymddn pitkin kappaletta.

8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t u n =~
nettu siitd, ettd terd on kiinnitetty kdintyvisti
suoraan runkoon ja se on muotoiltu sopivasti, jotta siihen
voidaan kohdistaa voima terdn kuljettamiseksi tydstettdvin
pitkdnomaisen kappaleen ympdri.

9. Menetelmd pddtyosan tydstdmiseksi pitkdnomai-
sesta kappaleesta, Jjossa on sydinosa ja vihintdin kolme
samanakselista kerrosta sen ympdrilld, jolloin kappaleen
pddstd paljastetaan perdtysten syddnosa ja mainitut ker-
rokset, t unne t tu siitd, ettd

a) tehdddn ensimmiinen viilto kappaleen ympiri
kohtaan, joka on l&helld kappaleen pddtZ mutta tietylli
etdisyydelld siitid, syvyyvdelle, joka riitt83d osittain kat-
kaisemaan vdlittdmdsti syddnosan pddlld olevan kerroksen,

b) kierretdin katkaistuja, sydinosan ymparilli
olevia kerroksia, jotta voidaan irrottaa valittomisti
sydédnosan pddlld olevan kerroksen pddtyosa kokonaan sen

pddosasta,
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c) tehdddn toinen viilto kappaleen ympdri kohtaan,
joka sijaitsee etddmpdnd kappaleen pddstd kuin ensimmdinen
viilto, samalle syvyydelle kuin ensimmdinen viilto,

d) tehdddn kolmas viilto kappaleen ympdri kohtaan,
joka sijaitsee etddmpidnid kappaleen pddstd kuin toinen viil-
to, mutta tdtd pienemmidlle syvyydelle, joka riittdd aina-
kin osittain katkaisemaan toisen kerroksen pddlld olevan
kolmannen kerroksen, mutta ei katkaise toista kerrosta,

e) kohdistetaan kolmannen kerroksen leikattuun
osaan kolmannen viillon kohdasta tai vdlittOmisti sen
vierestd voima kappaleen akselin suuntaan sen pditd koh-
ti, jotta voidaan kuoria kappaleesta kolmannesta viillosta
ldhtien perdtysten kolmas kerros, toinen kerros ja en-
simm8inen kerros, jolloin kappaleen pdidstd jdd sydidnosa
tietyltd matkalta paljaaksi.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd ensimmdiselld viillolla
leikattu ja leikattua osaa kiertédmdlli irrotettu osa
poistetaan kappaleesta valitt&mdsti ennen toisen viillon
tekoa.

11. Patenttivaatimuksen 9 ja 10 mukainen menetel-
md, tunnet tu siitd, ettd kdytetddn yksiterdistd
laitetta ensimmdisen, toisen ja kolmannen viillon teke-
miseen ja laitteen terd jidtetddn kolmanteen viiltoon,
kun se on valmis, ja laitteeseen kohdistetaan akselin
suuntainen voima kohti kappaleen vapaata pddtd siten,
ettd voima kohdistuu leikattuihin kerroksiin laitteen
terdn kautta.
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Patentkrav

1. Verktyg som lémpar sig f£&r avskalning av skilda
lager fran en av flera skikt uppbyggd, langstrédckt del,
k&nnetecknat dirav, att verktyget omfattar en
stomme som avgrdnsar en 8ppning, i vilken delen som skall
skalas, kan mottagas, och ett skdrande blad, vilket pivaartat
monterats i f&rhidllande till stommen och kan roras mellan tva
grdnsldgen, varvid skdrkanten av bladet i det fdrsta ldget i
relativt hdg grad trdnger in i Oppningen och 1 det andra l&get
i relativt mindre grad trédnger in i den ndmnda Oppningen,
varigenom, efter placerande av den flerskiktiga delen i
Oppningen och roterande av verktyget kring delen i den andra
riktningen, bladet fOrorsakas rora sig till det ena grdnsliget
sd, att skdrkanten vidsentligen genomskdr flera lager av delen,
eller vid roterandet av verktyget kring delen i den andra
riktningen s&, att skdrbladet automatiskt férorsakas rora sig
till det andra grdnsldget under sk&rande av fdrre lager av
delen.

2. Verktyg enligt patentkravet 1, Xk @& nneteck -

n a t dirav, att skdrbladet pivaartat monterats p& en hdllare
varvid hdllaren monterats glidbar i fdrhallande till stommen,
varigenom bladet kan rdras bort fran Sppningen genom glid-
rérelse hos hallaren.

3. Verktyg enligt patentkravet 2, Kk 4nneteck -

n at ddrav, att en fjddrande kraft anordnats mellan hillaren
och stommen f£6r tvingande av bladet mot &ppningen.

4. Verktyg enligt nagot av de fdreglende patentkraven,
kd&nnetecknat dirav, att Sppningen bestdr av ett
genomgdende h&l, i vilket kabeln kan mottagas.

5. Verktyg enligt ndgot av de fdregdende patentkraven,
k@&nnetecknat dirav, att bladet har ett monterings-
hal, medelst vilket bladet pivaterats p& en tapp, vilken
anordnats i verktygsstommen eller i hé&llaren ifall en sadan

férefinnes, och att bladet har ett andra hal, fdretridesvis
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i form av en l&ngstrdckt springa, genom vilken en andra tapp
gdr med spelrum, varvid pivé:érelsen hos bladet kring den
forstndmnda tappen begrdnsas genom inbdrdes kontakt mellan
kanten av bladet som definerar det andra halet, och den andra
tappen.

6. Verktyg enligt ndgot av de fdregaende patentkraven,
kdnnetecknat ddrav, att det ytterligare omfattar
en styranordning, vilken ldmpar sig att assistera vid place-
randet av verktyget i f&rhallande till en del da delen skall
skdras, varvid denna styranordning f&retrddesvis omfattar ett
utspréng frdn verktygsstommen invid &ppningen i denna och &r
forsedd med graderingar eller andra index, vilka bringas i
linje med dnden av delen eller av ett snitt som redan ut-
formats 1 denna.

7. Verktyg enligt patentkravet 1, k &nneteck -
n at darav, att skdrbladet i férhadllande till axeln av
Sppningen i stommen inst&dllts i en liten vinkel i fdrhallande
till ett strikt radiellt plan av &ppningen, varigenom rota-
tion av verktyget kring en langstrdckt del kan fdrorsaka
stommen att vridas utmed delen.

8. Verktyg enligt patentkravet 1, k & nneteck =~
n at dirav, att bladet pivaterar direkt pa& stommen och att
det profilerats lémpligt f£5r tillatande av att en kraft an-
bringas pa desamma fdr drivande av bladet kring den lang-
strdckta delen som skall behandlas.

9. Forfarande f&6r behandling av &ndpartiet av en
langstrickt del, vilken har en kdrna och &tminstone tre
koaxiella lager kring denna, £8r att successivt blotta k&rnan
och lagren i dnden av delen, Kk annetecknat dirav,
att man

a) utfdr ett forsta snitt kring delen pd ett stille
invid men p& avstand fran dnden av delen till ett djup, vilket
dr tillridckligt att partiellt genomskdra lagret som ligger
omedelbart Over kdrnan;

b) vrider de pa detta s&dtt skurna lagren kring k&rnan
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fdr helt separerande av dndpartiet av lagret omedelbart pa
kdrnan fridn stdrre delen av detsamma;

c) utfdr ett andra snitt kring delen pa ett stérre
avstdnd fran inden dn det fdrsta snittet och till samma djup
som vid f&rsta snittet;

d) utfdr ett tredje snitt kring delen pa ett &dnnu
stdrre avstand fradn &nden av delen men till ett ldgre djup,
vilket dr tillr&dckligt att atminstone delvis genomskdra det
tredje lagret, som Overligger det andra lagret, men ej skéar
det andra lagret;

e) axiellt i fdrhadllande till delen och i dndriktningen
av densamma anbringar en kraft pé& det skurna partiet av det
tredje - lagret vid eller omedelbart intill det tredje snittet
for successivt skalande av det tredje lagret fran det tredje
snittet pa delen, det andra lagret och det f&rsta lagret, var-
vid l&mnas en blottad 1lingd av kdrnan i dnden av delen.

10. Forfarande enligt patentkravet 9, k @& nne -

t ecknat dirav, att partiet som skurits vid det forsta
snittet och separerats genom vridande av det skurna partiet,
omedelbart avldgsnas fran delen fére utfdrande av det andra
snittet.

11. Férfarande enligt patentkravet 9 eller 10, k & n -
netecknat ddrav, att ett verktyg med enlkelt blad
anvdnds fOr utfdrande av det f&rsta, andra och tredje snittet,
varvid bladet av verktyget som anvdnts for utférande av det
tredje snittet kvarldmnas i snittet efter att snittet gjorts,
ochatt en axiell kraft mot fria &dnden av kablen anbringas pa
verktyget sa, att kraften Overfdrs pd de skurna lagren via
bladet i verktyget.
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