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Formemekanisme i en innretning for fremstilling av fylte deigmasseprodukter.

Foreliggende oppfinnelse vedrgrer innret-
ninger for fremstilling av fylte deigmasse-
produkter, spesielt posteier.

Det er tidligere kjent formemekanismer for
fremstilling av stekte posteier, hvilke omfatter
et legeme som omgir et rgr som mater fyllstoffet
sidvel som et skrubart munnstykke pa hvilket
det.er anodnet en Kkuttemekanisme (kf. USSR
Author’s Certificate of the No. 118377, class
2b, 164,).

I nevnte mekamsme har munnstykket et
utigp med et konisk parti. Aksiell forskyvning
av munnstykket bevirker en forandring av av-
standen mellom det koniske parti og enden av
matergret for fyllstoffet.

Stgrrelsen av produktet er sdledes reguler-
bar ved forskyvning av munnstykket ved &
skru dette inn eller ut.

En ulempe ved nevnte mekanisme er at en
forandring i munnstykkets stilling bevirker en

forandring av avstanden mellom munnstykket
og en kuttemekanisme for produktet arrangert
nzr ved, hvilket ngdvendiggjgr regulering av
kuttemekanismens stilling, idet en ungyaktig
innstilling i forhold til munnstykket bevirker
et darligere utseende av endene pi det kuttede
produkt.

En slik intrikat regulering kan ikke utfgres
mens maskinen er i drift, hvorfor det etter hver
gang maskinen har veert. stoppet, det til & be-
gynne med kommer flere produkter som ikke
tilfredsstiller kravene.

. En annen ulempe ved nevnte mekanisme
er en utilstrekkelig herding av kantene pa det
omhyllende produkt nar pastaen i kammeret
flyter rundt matergret for fyllstoffet, hvilket
av og til resulterer i at fyllstoffet trenger ut
av produktet.

Et form3al ved foreliggende oppfinnelse er &
eliminere nevnte ulemper.
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Oppfinnelsen har til hensikt & sikre en lett
regulering av produktets stgrrelse uten & stanse
innretningen, savel som & sgrge for at det om-
hyllende produkt er s& sterkt at det vil for-
hindre uttrengning av fyllstoffet.

Nevnte og andre problemer blir ifglge fore-
liggende oppfinnelse lgst ved & tilveiebringe en
formemekanisme som har et formekammer
med et munnstykke ved sitt utlgp sivel som
et matergr for fyllstoffet, idet nevnte matergr
er arrangert Kkoaksialt inne i formekammeret,
slik at det kan forskyves aksialt for & regulere
stgrrelsen av produktet ved a variere avstanden
mellom munnstykket og matergret for fyll-
stoffet.

For 4 bevirke aksial forskyvning av mate-
rgret kan en dreibar rulle anordnes inne i
mekanismens formekammer, perpendikuleert pi
matergrets akse, og rullen har en eksentrisk
tapp ved sin ene ende som passer inn i ef sir-
kuleert spor anordnet i matergrets ytre flate.

En utfdrelsesform ifglge oppfinnelsen vil bli
beskrevet i det etterfglgende ved hjelp av ek-
sempler og henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et lengdesnitt gjennom meka-
nismen ifglge oppfinnelsen og

fig. 2 et snitt av samme etter linjen IT—II i
fig. 1.

Formemekanismen ifglge foreliggende opp-
finnelse omfatter et formekammer 1 og et mate-
rgr 2 for fyllstoffet anordnet inne i nevnte
kammer.

Formekammeret 1 har et skjgtestykke 3 for
forbindelse med deigmateren, en koblingsmut-
ter 4 for forbindelse med fyllstoffmateren og
et munnstykke 5 som kan forbindes med forme-
kammeret. Nevnte munnstykke kan endog lages
i ett med formekammeret. En fortykning 6 er
anordnet pa den ytre flate ved rgrets 2 utlgp.
Rgrets 2 sylindriske endestykke 7 har et sirku-
leert spor 8 mens det fremkommer et rom 9 med
sirkulsert tverrsnitt mellom rgret 2 og formme-
kammeret 1. Rgret 2 er lgsbart. Stgrrelsen pa
det indre Igp 10 i hvert rgr kan velges slik at
det passer til de forskjellige typer av fyllstoffer.

For & bevirke en aksiell forskyvning av rg-
ret 2, har mekanismen en rulle 12 perpendiku-
leert pa rgrets akse samt at rullen har en eksen-
trisk tapp 13 som passer inn i et sirkuleert spor
8 i rgrets endestykke.

Til den ytre ende av rullen 12 er det festet
en handsveiv 14 med en fjeerbelastet lastapp 15,
mens kammerlegemet 1 baerer en sektor 16 med
hull 17 for opptagelse av lastappen ved en til-
svarende stilling av rgret 2.

Et kuttelegeme 18, som utfgrer svingende
bevegelser, er anordnet ved den ytre flate av
munnstykket 5. .

Formemekanismen ifglge oppfinnelsen vir-
ker som fglger.

Gjennom forbindelsesstykket 3 passerer dei-
gen eller pastaen til det sirkuleere rom 9 1 for-
mekammeret 1 og fortsetter derfra mot utlgpet
idet den antar formen av et deigrgr. Ettersom
motstanden mot deigen vokser ved utlgpet, pa
grunn av den reduserte radielle klaring, strgm-
mer deigen jevnt over fortykningen 6 og fyller
rommet 9, slik at skjgtene og. veggene i deig-
rgret blir mer kompakte.

Deigrgret fortsetter videre inn i den regu-
lerbare radielle kiaring mellom matergret 2 og
det koniske hull i munnstykket 5, hvorved
tykkelsen av deigrgret blir kalibrert. Ettersom
matehastigheten av deigen ikke er varierbar,
gker lengden av produktet ndr klaringen blir
trangere og vice versa.

For & forandre klaring er det ngdvendig &
lgse lasetappen 15 og dreie handsveien 14, Dette
bevirker at rullens 12 eksentriske tapp 13 vir-
ker pa veggene i sporet 8 og forskyver matergret
2 1 lengderetning. Nar den gnskede stgrrelse pa
posteien er oppnadd, lases matergret 2 i den
gnskede stilling ved 4 slippe lasebolten 15 ned
i det tilsvarende hull 17 i sektoren 18, og
stillingen pa munnstykket 5 og reguleringen av
kuttelegemet 18 forblir uforandret.

Porsjoner av fyllmaterialet blir matet in-
termittent gjennom kanalen 10 i rgret 2 inn i
deigrdgret som Ilgper ut fra munnstykket 5.
Kuttelegemet 18 kutter deretter deigrdgret opp
i stykker mellom de i rgret innfgrte fyllstoff-
porsjoner.

Patentkrav:

1. Formemekanisme i en innretning for
fremstilling av fylte deigmasseprodukter, spe-
sielt posteier, hvor et fyllstoff blir matet gjen-
nom et rgr anordnet inne i et formekammer,
mens en omhyllende masse, f. eks. pasta, mates
till kammerrommet som omgir rgret, og hvor
den dannede fylte streng blir presset ut gjennom
et hull i et munnstykke, og hvor produktets
stgrrelse kan reguleres ved 3 forandre avstanden
mellom fyllstoffets matergr og munnstykkets
indre flate, karakterisert ved at mate-
rgret (2) for fyllstoffet er anordnet inne i for-
mekammeret (1), slik at det kan forskyves
aksielt, mens munnstykket (5) er ubevegelig.

2. Formemekanisme ifglge krav 1, ka-
rakterisert ved at det for aksieil for-
skyvning av matergret (2) for fyllstoff er an-
ordnet en dreibar rulle (12) perpendikuleert pa
matergrets (2) akse inne i formekammeret (1),
hvilken rulle (12) ved sin ene ende har en ek-
sentrisk tapp (13) som passer inn i et sirkuleert
spor (8) i matergrets (2) ytre flate.
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