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【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ２ 部 門 第 ４ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 7 年 6 月 3 0 日 ( 2 0 2 5 . 6 . 3 0 )
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2 0 2 4 - 1 3 9 4 0 6 ( P 2 0 2 4 - 1 3 9 4 0 6 A )
【 公 開 日 】 令 和 6 年 1 0 月 9 日 ( 2 0 2 4 . 1 0 . 9 )
【 年 通 号 数 】 公 開 公 報 ( 特 許 ) 2 0 2 4 - 1 8 9
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 3 - 5 0 3 2 3 ( P 2 0 2 3 - 5 0 3 2 3 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ｂ ２ ９ Ｃ 4 3 / 5 6 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｂ ２ ９ Ｃ 4 3 / 1 8 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｂ ２ ９ Ｃ 4 3 / 5 8 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｈ ０ １ Ｌ 2 3 / 2 9 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｈ ０ １ Ｌ 2 1 / 5 6 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ｂ ２ ９ Ｃ 4 3 / 5 6 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｂ ２ ９ Ｃ 4 3 / 1 8 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｂ ２ ９ Ｃ 4 3 / 5 8 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｈ ０ １ Ｌ 2 3 / 3 0 　 　 　 Ｒ 　 　 　
　 Ｈ ０ １ Ｌ 2 1 / 5 6 　 　 　 Ｒ 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 7 年 6 月 2 0 日 ( 2 0 2 5 . 6 . 2 0 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 し か し な が ら 、 上 型 に ワ ー ク が 保 持 さ れ 、 下 型 に キ ャ ビ テ ィ が 設 け ら れ る 構 成 に お い て  
は 、 ワ ー ク が 薄 い 場 合 や 大 型 の 場 合 に 、 上 型 で の 保 持 が 難 し く 落 下 が 生 じ 易 い と い う 課 題  
が あ っ た 。 ま た 、 通 常 、 フ ィ ル ム を 介 在 さ せ て 下 型 の キ ャ ビ テ ィ 内 に 封 止 樹 脂 が 供 給 さ れ  
る 構 成 と な る が 、 厚 み （ こ こ で は 、 成 形 後 の 樹 脂 部 分 の 厚 み ） が １ ｍ ｍ を 超 え る 程 度 に 厚  
い 成 形 品 を 形 成 し よ う と す る と 、 成 形 ス ト ロ ー ク が 大 き く な り 、 フ ィ ル ム が 成 形 品 に 噛 み  
込 ん で し ま う 成 形 不 良 が 生 じ 易 い と い う 課 題 が あ っ た 。 さ ら に 、 封 止 樹 脂 と し て 顆 粒 樹 脂  
が 用 い ら れ る 場 合 、 前 記 の フ ィ ル ム 噛 み 込 み が 発 生 し 易 く な り 、 ま た 、 成 形 時 の 粉 塵 が 発  
生 す る と い う 課 題 や 、 ハ ン ド リ ン グ が 難 し い と い う 課 題 に 加 え て 、 下 型 に 設 け ら れ る キ ャ  
ビ テ ィ 内 の 全 領 域 に 対 し て 均 等 に 封 止 樹 脂 を 供 給 （ 散 布 ） す る こ と が 難 し く 撒 き ム ラ が 生  
じ 易 い と い う 課 題 が あ っ た 。 ま た 、 封 止 樹 脂 の 散 布 時 に 粒 同 士 の 隙 間 に 含 ま れ る 空 気 及 び  
溶 融 時 に 封 止 樹 脂 よ り 脱 泡 す る こ と に よ る 気 体 成 分 が 抜 け ず に 成 形 不 良 が 生 じ 易 い と い う  
課 題 が あ っ た 。 特 に 、 電 子 部 品 が ワ イ ヤ ー 接 続 に よ り 搭 載 さ れ た ワ ー ク の 場 合 、 樹 脂 封 止  
時 の キ ャ ビ テ ィ 内 に お け る 樹 脂 流 動 に 起 因 す る ワ イ ヤ ー 流 れ （ ワ イ ヤ ー の 変 形 、 切 断 ） が  
生 じ る お そ れ も あ っ た 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 事 情 に 鑑 み て な さ れ 、 上 型 に キ ャ ビ テ ィ が 設 け ら れ る 構 成 の 課 題 解 決 及  
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び 下 型 に キ ャ ビ テ ィ が 設 け ら れ る 構 成 の 課 題 解 決 が 可 能 で 、 ま た 、 封 止 樹 脂 の 流 動 、 撒 き  
ム ラ 、 残 留 気 体 、 樹 脂 量 の 不 足 に 起 因 す る 成 形 不 良 の 発 生 を 防 止 す る こ と が 可 能 で 、 ま た  
、 厚 さ 寸 法 が 大 き い 成 形 品 を 形 成 す る こ と が 可 能 で 、 ま た 、 封 止 樹 脂 の ハ ン ド リ ン グ が 容  
易 で 、 成 形 時 の 粉 塵 の 発 生 を 防 止 す る こ と が 可 能 な 圧 縮 成 形 装 置 及 び 圧 縮 成 形 方 法 を 提 供  
す る こ と を 目 的 と す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 上 記 の 実 施 形 態 に よ れ ば 、 封 止 樹 脂 の 流 動 、 撒 き ム ラ 、 残 留 気 体 に 起 因 す る 成 形 不 良 の  
発 生 を 防 止 す る こ と が で き る 。 特 に 、 ワ ー ク の 電 子 部 品 の 欠 落 等 に よ っ て 必 要 な 樹 脂 の 総  
量 が 増 加 し た 場 合 に お い て も 、 必 要 な 樹 脂 の 総 量 を 容 易 且 つ 迅 速 に 確 保 す る こ と が で き る  
た め 、 樹 脂 量 の 不 足 に 起 因 す る 成 形 不 良 の 発 生 を 防 止 す る こ と が で き る 。 ま た 、 厚 さ 寸 法  
が １ ｍ ｍ を 超 え る よ う な 厚 い 成 形 品 を 形 成 す る 場 合 に も 、 フ ィ ル ム の 噛 み 込 み を 防 止 す る  
こ と が で き る 。 ま た 、 封 止 樹 脂 の ハ ン ド リ ン グ を 容 易 化 す る こ と が で き る と 共 に 、 顆 粒 樹  
脂 に よ る 成 形 時 の 粉 塵 の 発 生 を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 上 型 に キ ャ ビ テ ィ が 設 け ら れ る 構 成 の 課 題 解 決 及 び 下 型 に キ ャ ビ テ ィ  
が 設 け ら れ る 構 成 の 課 題 解 決 を 図 る こ と が で き る 。 ま た 、 封 止 樹 脂 の 流 動 、 撒 き ム ラ 、 残  
留 気 体 、 樹 脂 量 の 不 足 に 起 因 す る 成 形 不 良 の 発 生 を 防 止 す る こ と が で き る 。 ま た 、 厚 さ 寸  
法 が １ ｍ ｍ を 超 え る よ う な 厚 い 成 形 品 を 形 成 す る こ と が で き る 。 ま た 、 封 止 樹 脂 の ハ ン ド  
リ ン グ を 容 易 化 す る こ と が で き る と 共 に 、 成 形 時 の 粉 塵 の 発 生 を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ９ 】
　 さ ら に 、 封 止 樹 脂 Ｒ が 固 形 ・ 半 固 形 樹 脂 で あ る こ と に よ っ て 、 従 来 の よ う に 、 顆 粒 樹 脂  
に 起 因 す る 撒 き ム ラ 、 残 留 気 体 、 成 形 時 の 粉 塵 が 発 生 す る と い う 課 題 や 、 ハ ン ド リ ン グ が  
難 し い と い う 課 題 の 解 決 を 図 る こ と も で き る 。 ま た 、 厚 さ 寸 法 が １ ｍ ｍ を 超 え る よ う な 厚  
い 成 形 品 を 形 成 す る 場 合 に も 、 成 形 品 Ｗ ｐ へ の フ ィ ル ム Ｆ の 噛 み 込 み を 防 止 す る こ と が で  
き る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ９ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ９ ９ 】
　 以 上 、 説 明 し た 通 り 、 本 発 明 に よ れ ば 、 上 型 に キ ャ ビ テ ィ が 設 け ら れ る 構 成 の 課 題 解 決  
及 び 下 型 に キ ャ ビ テ ィ が 設 け ら れ る 構 成 の 課 題 解 決 を 図 る こ と が で き る 。 ま た 、 封 止 樹 脂  
の 流 動 、 撒 き ム ラ 、 残 留 気 体 に 起 因 す る 成 形 不 良 の 発 生 を 防 止 す る こ と が で き る 。 特 に 、  
ワ ー ク の 電 子 部 品 の 欠 落 等 に よ っ て 必 要 な 樹 脂 の 総 量 が 増 加 し た 場 合 に お い て も 、 必 要 な  
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樹 脂 の 総 量 を 容 易 且 つ 迅 速 に 確 保 す る こ と が で き る た め 、 樹 脂 量 の 不 足 に 起 因 す る 成 形 不  
良 の 発 生 を 防 止 す る こ と が で き る 。 ま た 、 封 止 樹 脂 の ハ ン ド リ ン グ を 容 易 化 す る こ と が で  
き る と 共 に 、 成 形 時 の 粉 塵 の 発 生 を 防 止 す る こ と が で き る 。 ま た 、 薄 い 成 形 品 （ 厚 さ 寸 法  
が １ ｍ ｍ 未 満 ） は も ち ろ ん 、 厚 い 成 形 品 （ 厚 さ 寸 法 が １ ｍ ｍ 以 上 ） を 形 成 す る こ と が で き  
る 。 尚 、 厚 さ 寸 法 の 上 限 は 、 各 種 設 定 条 件 に よ る も の の 、 １ ０ ｍ ｍ 程 度 ま で 十 分 形 成 可 能  
で あ る と 考 え ら れ る 。
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