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ASSEMBLAGE DE TRAVERSE DE VEHICULE.

@ Assemblage de traverse de véhicule comprenant une
traverse (1) s'étendant sensiblement selon une direction
longitudinale (Y), un élément de support (2) avec au moins
une surface de fixation (7), un flasque (3) fixé sur I'élément
de support (2). L'élément de support (2) est réalisé dans un
premier matériau, le flasque (3) est réalisé dans un deu-
xieéme matériau, différent du premier matériau. La au moins
une surface de fixation (7) de I'élément de support (2)
s'étend selon un plan de fixation (P), par exemple sensible-
ment paralléle a la direction longitudinale (Y). La surface de
fixation (7) de I'élément de support (2) comporte des orifices
de fixation (9, 9', 9") Pour la fixation de I'élement de support
(2) au flasque (3).




10

15

20

25

30

35

3048221

1

Assemblage de traverse de véhicule.

La présente invention est relative aux
assemblages de traverse de véhicule, notamment aux
assemblages de traverse de planche de bord de véhicule
automobile.

Plus particuliérement, 1l’invention se rapporte a
un assemblage de traverse de véhicule comprenant:

-  une traverse s'étendant sensiblement selon une
direction longitudinale,

- un élément de support, adapté pour étre relié a la
traverse, 1’élément de support comportant au moins une
surface de fixation,

- un flasque relié a la traverse et fixé sur 1’élément
de support, le flasque comprenant une zone de fixation,
coopérant avec la au moins une surface de fixation de
17élément de support, le flasque étant adapté pour étre
agencé entre la traverse et la structure du véhicule

Le document EP2436579 (A2) de la demanderesse
décrit notamment un assemblage de traverse.

Plus particulierement EP2436579 (A2) décrit un
assemblage de traverse comprenant une traverse de planche
de bord de véhicule, un support, un flasque adapté pour
étre agencé entre la traverse et la structure du
véhicule.

Ce type d’assemblage donne satisfaction.
Toutefois, dans un souci de réduction de la masse de
l7assemblage de traverse tout en conservant des
performances techniques élevées, en particulier tout en
maintenant une rigidité importante au niveau des piéces
ou des liaisons entre les piéces, notamment selon la
direction 1longitudinale, la présente invention vise a
améliorer les assemblages de traverse existant.

A cet effet, selon 1'invention, un assemblage de

traverse de véhicule du genre en question est caractérisé
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en ce qgue 1’élément de support est réalisé dans un
premier matériau, le flasque est réalisé dans un deuxiéme
matériau, différent du premier matériau, en ce gque la au
moins une surface de fixation de 1’élément de support
s’étend selon un plan de fixation et en ce que la au
moins une surface de fixation de 1’élément de support
comporte des orifices de fixation pour la fixation de
17élément de support au flasque.

Gréace a ces dispositions, on réalise un
assemblage de traverse qui peut étre léger tout en
assurant une rigidité du systéme, notamment selon la
direction longitudinale. La présence des deux matériaux
différents permet en 1l’occurrence de réduire les masses
de l’ensemble et la fixation de ces éléments de matériaux
différents reste rigide.

Dans des modes de réalisation préférés de
l'invention, on peut éventuellement avoir recours en

outre a l'une et/ou a l'autre des dispositions suivantes

- 17élément de support est une piéce moulée
présentant une direction de démoulage, et dans lequel
1"axe des orifices de fixation s’étend parallélement a la
direction de démoulage. Ainsi les axes de fixation et
l’axe de démoulage de la piece sont paralléles, ce qui
permet de former les orifices de fixation prévus sur
1’élément de support lors du moulage de 1’élément de
support. Ainsi aucune étape d’usinage ultérieure des
orifices de fixation n’est nécessaire ;

- la fixation entre la au moins une surface de
fixation de 1’élément de support et la zone de fixation
du flasque est réalisée par vissage. Le vissage assure
une fixation rigide, simple a mettre en  cuvre.
Eventuellement d’"autres fixations par exemple par
rivetage pourraient étre envisagées ;

- la zone de fixation du flasque comprend
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plusieurs portions de fixation disjointes. La pluralité
des portions de fixation permet une répartition des
efforts en cas de choc sur le véhicule par exemple et
participe a 1la rigidité de 1la 1liaison prévue entre
1’élément de support et le flasque ;

- les portions de fixation sont en appui sur la
au moins une surface de fixation. Par exemple, chaque
portion de fixation peut étre en appuil sur une surface de
fixation ou les portions de fixation sont en appui sur
une surface de fixation ou les portions de fixation sont
en appuli sur des surfaces de fixation, plusieurs portions
de fixation pouvant é&tre en appul sur une méme surface de
fixation ;

- le flasque comporte en outre des zones
intermédiaires, les =zones intermédiaires reliant des
portions de fixation entre elles, les zones
intermédiaires étant en partie en regard de la au moins
une surface de fixation de 1’élément de support ;

- les zones intermédiaires sont a distance de la
au moins une surface de fixation de 1’élément de support.
En d’autres termes, un Jjeu est prévu entre les zones
intermédiaires et le flasque pour éviter les bruyances de
contact en fonctionnement du véhicule ;

- le flasque comporte une ©premiere et une
deuxiéme partie, chaque partie comporte une premiéere
patte de fixation avec un premier orifice de fixation et
une deuxieme patte de fixation avec un deuxieme orifice
de fixation. Ces deux parties permettent d’améliorer la
rigidité de 1l’ensemble ;

- les premiéres pattes de fixation des premiéere
et deuxiéme parties sont superposées de sorte que les
axes des premiers orifices de fixation des premiere et
deuxieme parties soient sensiblement confondus ;

- les orifices de fixation du flasque sont en

regard des orifices de fixation de 1’élément de support.
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La fixation est facilitée ;

- la zone de fixation du flasque comprend trois
portions de fixation disjointes formées par les pattes de
fixation des premiére et deuxiéme parties de flasgue. On
optimise ainsi la fixation ;

- la premiere patte de fixation de la deuxieme
partie est prise en sandwich entre la premiéere patte de
fixation de la premiere partie et la au moins une surface
de fixation de 1’élément de support ;

- une fixation par soudure est prévue entre les
premieres pattes de fixation de la premiere partie et de
la deuxiéme partie du flasque. La liaison par soudure
rigidifie la liaison entre les parties du flasque ;

- la premiere partie de flasque et la deuxiéme
partie de flasgque comportent chacune un corps principal
s’étendant sensiblement dans un plan de corps principal
perpendiculaire a la direction longitudinale ;

- le corps principal comprend au moins un bord
pourvu d’un rebord s’étendant sensiblement selon une
direction perpendiculaire au plan de corps principal de
sorte a augmenter la rigidité du flasque. Le rebord
permet de rigidifier 1le flasque afin que la 1liaison
formée par le flasque reste rigide pour le vibratoire.
Les rebords sont simple a réaliser, notamment lors de
1’emboutissage du flasque ;

- le premier matériau est un métal 1léger. Le
premier matériau est par exemple de 1’aluminium ou du
magnésium ;

- le deuxieme matériau est de 1l’acier. En
l’espeéce le premier matériau est plus léger que l’acier.

- 1’élément de support est un support colonne de
direction sur lequel est fixée en outre une Jjambe de
force ;

- le flasque est un flasque de 1liaison de

traverse intérieure de baie comprenant des moyens de
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solidarisation avec une traverse intérieure de baie.
D'autres caractéristiques et avantages de
l'invention apparaitront au cours de la description
suivante d'une de ses formes de réalisation, donnée a

titre d'exemple non limitatif, en regard des dessins

joints.

Sur les dessins

- la figure 1 est une vue de face d’un
assemblage de traverse de véhicule selon
l’invention comprenant une traverse, un élément de

support et un flasque;

- la figure 2 est une vue de détail a échelle
agrandie de la zone repérée II a la figure 1 du flasque
et de 1’élément de support ;

- la figure 3 est une vue en perspective de
17élément de support de 1l’assemblage de la figure 1 ;

- la figure 4 est une vue en perspective du
flasque de 1’assemblage de la figure 1 ;

- la figure 5 est une vue en perspective d’une
partie du flasque de la figure 2 ;

- la figure 6 est une vue éclaté du flasque et de
1’élément de support de 1l’assemblage de la figure 1 ;

- la figure 7 est une vue en perspective du
flasque et de 1’élément de support de 1l’assemblage de la
figure 1.

Sur les différentes figures, les mémes références
désignent des éléments identiques ou similaires.

La figure 1 représente un assemblage de traverse
de véhicule, et notamment un assemblage de traverse de
planche de bord (ou traverse avant) de véhicule
automobile comprenant notamment une traverse 1, un
élément de support 2 et un flasque 3. L’élément de
support 2 et le flasque 3 sont reliés a la traverse 1.
Par exemple, 1le flasque 3 comporte une ou plusieurs

échancrure(s) 4 (visibles sur 1les figures 1 et 2)
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6
adaptée(s) pour recevoir la traverse 10.

La traverse 1 de planche de bord de véhicule
automobile telle gque représentée sur la figure 1 est
destinée a étre fixée transversalement entre les montants
latéraux avant, ou montants « A » (non représentés) d’une
structure de caisse de véhicule (encore appelée chéssis).
Elle a notamment ©pour fonctions de —rigidifier 1la
structure du véhicule et de supporter des équipements
fonctionnels du véhicule tels qu’une colonne de
direction, un systeme de ventilation de chauffage et de
climatisation, ou encore un autoradio. La traverse 1
comporte un tube de traverse 10 s’étendant selon une
direction longitudinale Y. Le tube de traverse 10 peut
&tre de section circulaire. Le tube de traverse 10
comprend une premieére et une deuxiéme extrémité 11, 12.

Le tube de traverse 10 est relié a la structure
de caisse (ou chéssis) du véhicule par 1l’intermédiaire
d’un étrier de montage conducteur 5. Plus précisément,
une des extrémités 11 du tube de traverse 10 est fixée
sur 1l’étrier de montage conducteur 5 qui lui-méme est
destiné a étre fixé sur la structure de caisse du
véhicule du cé6té du siége du conducteur du véhicule.

De fagon similaire, la deuxiéeme extrémité 12 du
tube de traverse 10 est reliée a la structure de caisse
du véhicule par 1’intermédiaire d’un étrier de montage
passager 6. Plus précisément, la deuxiéeme extrémité 12 du
tube de traverse est fixée sur 1’étrier de montage
passager 6 qui lui-méme est destiné a étre fixé sur la
structure de caisse du véhicule du cbété du siege du
passager du véhicule situé dans la direction transversale
a cbté du siege du conducteur.

Les étriers de montage 5, 6 peuvent par exemple
étre réalisés en matiere allégée comme une matieéere
thermo-dure renforcée avec des fibres de verre ou de

carbone. L’ensemble composé de l’assemblage de traverse



10

15

20

25

30

35

3048221

7
et des étriers est ainsi plus léger tout en conservant
des performances techniques équivalentes a des ensembles
uniquement réalisés en acier. L’ensemble composé de
l’assemblage de traverse et des étriers 5, 6 peut ainsi
étre « hybride », c¢'est-a-dire réalisé dans différents
matériaux.

Le tube de traverse 10 peut étre en métal, par
exemple en acier. Toutefois, dans le but de réduire au
maximum la masse de 1l’assemblage de traverse, le tube de
traverse 10 peut étre réalisé en matériau composite ou
encore étre « hybride », c'est-a-dire avoir une partie
réalisée en métal et une autre partie réalisée en
matériau composite.

Le tube de traverse 10 est relié a 1’élément de
support 2. L’élément de support 2 est par exemple un
élément de support de colonne de direction et/ou d’une
jambe de force.

L’élément de support 2 est par exemple, réalisé
en métal léger tel que le magnésium ou l’aluminium. On
entend notamment par « matériau léger » un matériau
présentant une masse volumique plus faible que celle de
l’acier.

L’élément de support 2 peut étre réalisé par
moulage. Par exemple, 1l’élément de support 2 est adapté
pour étre démoulé selon une direction de démoulage D
perpendiculaire a la direction longitudinale Y. En
1’espéce, 1’élément de support 2 comporte une partie
comprenant une section transversale perpendiculaire a la
direction longitudinale Y adaptée pour que 1’élément de
support 2 soit démoulé selon une direction de démoulage
D, par exemple perpendiculaire a la direction
longitudinale Y lors de la fabrication de 1’élément de
support 2.

L’élément de support 2 comporte au moins une

surface de fixation 7 sur laquelle est fixé le flasque 3,
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et plus particulierement sur laquelle est fixée une zone
de fixation 8 prévue sur le flasque 3. La surface de
fixation 7 (en d’autres termes la au moins une surface de
fixation) de 1’élément de support 2 s’étend selon un plan
de fixation P sensiblement paralleéle a la direction
longitudinale Y.

La surface de fixation 7 de 1’élément de support
2 comporte des orifices de fixation 9. L’élément de
support 2 peut comprendre plusieurs surfaces de fixation
7. Par exemple, les orifices de fixation 9 sont chacun
sur une surface de fixation différente ou sur la méme
surface de fixation 7 ou encore a chaque surface de
fixation 7 correspond un nombre variable (par exemple
allant de 1 a 3) d’orifices de fixation 9. Les orifices
de fixation 9 de la surface de fixation 7 présentent un
axe d’orifice fixation A. Les axes orifices de fixation A
sont paralleles a la direction de démoulage D. Notamment,
les axes des orifices de fixation A s’étendent selon une
direction parallele a la direction de démoulage D de
sorte a étre formés lors de la fabrication de 1’élément
de support 2 par moulage. Eventuellement, les axes des
orifices de fixation A peuvent s’étendre selon une
direction perpendiculaire au plan de fixation de
1’élément de support 2.

Dans une variante de réalisation, les axes des
orifices de fixation A ne s’étendent pas selon une
direction perpendiculaire au plan de fixation P de
17élément de support 2, notamment lorsqu’il est
nécessaire d’incliner 1’axe pour permettre un accés plus
alsé a une visseuse adaptée pour visser par exemple des
tiges filetés dans les orifices de fixation 9.

Par exemple, comme représenté sur la figure 3, la
surface de fixation 7 de 1’élément de support 2 comporte
trois orifices de fixation 9, 97, 9’’. Le premier et le

deuxieme orifice de fixation 9, 9’ sont par exemple
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situés a proximité de 1la traverse 1, tandis que le
troisieme orifice de fixation 9’’ est situé a une
distance plus importante de la traverse 1 que les premier
et deuxiéeme orifices de fixation 9, 9’. Les premier,
deuxiéme et troisiéme orifices de fixation 9, 97, 977
peuvent étre disposés de telle sorte sur la surface de
fixation 7 (ou les surfaces de fixation 7) qu’ils forment
les sommets d’un triangle isocele.

La surface de fixation 7 coopére avec la zone de
fixation 8 du flasque 3. Par exemple le flasque 3 est un
flasque 3 de 1liaison de traverse intérieure de baie
solidaire de 1la traverse 1 et destiné a former une
entretoise dans une direction sensiblement
perpendiculaire a la direction longitudinale Y entre la
traverse 1 et une traverse 1intérieure de Dbaie (non
représentée). Le flasque 3 comprend par ailleurs des
moyens de solidarisation 13 avec la traverse intérieure
de baie. La traverse 1intérieure de baie s’étend
conventionnellement sous le bord inférieur du pare-brise.

Le flasque 3 doit étre suffisamment rigide pour
éviter la rupture lors de vibration due a un
fonctionnement normal du véhicule (ces vibrations
proviennent par exemple du déplacement du véhicule, ou
bien du fonctionnement du moteur). Le flasque 3 doit
également étre adapté pour collapser en cas notamment de
choc frontal subi par le véhicule pour éviter les risques
de blessure du conducteur.

En l’espece, comme représenté sur les figures 2,
4 et 6, la zone de fixation 8 du flasque 3 comprend
plusieurs portions de fixation 14, 147, 1477, Les
portions de fixation 14, 14’, 14’'’ sont disjointes. Par
exemple, les portions de fixation 14, 14’, 14’’ sont au
nombre de trois. Les portions de fixation 14, 14’, 14’7
sont en appul sur la surface de fixation 7 ou sur les

surfaces de fixation 7. Plus particuliérement, le flasque
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3 comporte des pattes de fixation 15, 16, 17, 18 et ces
pattes de fixation 15, 16, 17, 18 forment les portions de
fixation 14.

Le flasque 3 comporte en outre un corps principal
19, 20. Le corps principal 19, 20 du flasque 3 s’étend
sensiblement dans un plan de corps principal
perpendiculaire a la direction longitudinale Y. Le corps
principal 19, 20 comprend au moins un bord pourvu d’un
rebord R s’étendant sensiblement selon une direction
perpendiculaire au plan de corps principal de sorte a
augmenter la rigidité du flasque 3. On entend par bord du
corps principal la périphérie du corps principal.

En outre, le corps principal 19, 20 du flasque 3
est ajouré. Plus précisément, le corps principal 19, 20
du flasque 3 comporte une ou plusieurs ouverture(s) 21,
22. Les bords du flasque 3 délimitant les ouvertures 21,
22 peuvent également présenter un rebord R s’étendant
sensiblement selon une direction perpendiculaire au plan
de corps principal de sorte a augmenter la rigidité du
flasque 3. Le corps principal 19, 20 du flasque 3
comprend par exemple une tdle en acier présentant des
ouvertures 21, 22. Le corps principal du flasque 3 est
par exemple réalisé par emboutissage.

Comme représenté sur la figure 4 notamment, le
flasque 3 comporte une premiére et une deuxiéme partie
23, 24. La premiére partie 23 comporte une premiére et
une deuxiéme patte de fixation 15, 16. La deuxieéme partie
24 comporte une premiere et une deuxiéme patte de
fixation 17, 18.

En 1l’espéce, la premiere partie 23 du flasque
comporte un corps principal 19 et la deuxieme partie 24
du flasque 3 comporte un corps principal 20, gqui peut
s’étendre sensiblement paralléele au premier corps
principal 19.

En 1l’espéce, chaque partie 23, 24 comporte une
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premiere patte de fixation 15, 17 avec un premier orifice
de fixation 25, 26 et une deuxiéme patte de fixation 16,
18 avec un deuxieme orifice de fixation 27, 28. Les
premieres pattes de fixation 25, 26 des premiére et
deuxieme parties 23, 24 sont superposées de sorte que les
axes des premiers orifices de fixation 9 des premiere et
deuxieme parties 23, 24 soient sensiblement confondus. En
l’occurrence, la premiere patte de fixation 17 de 1la
deuxieme partie 24 du flasque 3 (ou une portion de cette
premiere patte de fixation 17) est prise en sandwich
entre la premiéere patte 15 de fixation de la premieéere
partie 23 du flasque 3 et la surface de fixation 7. Les
premieres pattes de fixation 15, 17 forment alors une
portion de fixation 14. La deuxieme patte de fixation 16
de la premiere partie 23 forme une portion de fixation
14’., La deuxieme patte de fixation 16 de la deuxieme
partie 24 forme une portion de fixation 14'7.

Par exemple, un cordon de soudure S peut é&tre
prévu entre la premiere patte de fixation 17 de 1la
deuxieme partie 24 du flasque 3 et la premiéere patte de
fixation 15 de la premiére partie 23 du flasque 3.

Les pattes de fixation 15, 16, 17, 18 du flasque
3 s’étendent sensiblement parallélement a la surface de
fixation 7 de 1’élément de support 2.

Les orifices 25, 26, 27, 28 des pattes de
fixation 15, 16, 17, 18 sont destinés a étre mis en
regard des orifices de fixation 9, 9’, 9’7’ de la surface
de fixation 7 (ou des surfaces de fixation 7).

Plus particulierement, tel que représenté sur la
figure 6, le deuxiéme orifice 26 de la premiére partie 23
du flasque 3 est en regard du premier orifice de fixation
9 de 1’élément de support 2. Le deuxiéme orifice 28 de la
deuxieme partie 24 du flasque 3 est en regard du deuxieéme
orifice de fixation 9’ de 1’élément de support 2. Les

premiers orifices 25, 26 des premiére et deuxiéme parties
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23, 24 du flasque 3 sont en regard du troisiéme orifice
de fixation 97’ de 1’élément de support 2. Les orifices
et orifices de fixation 9, 97, 9’’’ sont par exemple
circulaires. Toutefois, ceux-ci peuvent é&tre également
oblongs. Par exemple, les premiers orifices 25, 26 des
premiere et deuxiéme parties 23, 24 de flasque 3 sont
oblongs tandis que les autres orifices 27, 28 et orifices
de fixation 9, 97, 97’ sont circulaires, ou sensiblement
circulaires, afin de limiter 1les contraintes. A 1’état
assemblé, 1’écart entre les axes des premiers orifices de
fixation 25, 26 des premiére et deuxiéme parties de
flasque 3 doit étre inférieur a un millimétre.

Des tiges filetées (non représentées) par exemple
sont prévues pour traverser les orifices 9, 9 “, 9’7, 25,
26, 27, 28 afin d’assembler de fagon rigide le flasque 3
et 1’élément de support 2, et plus particuliérement afin
d’assembler de facon rigide la premiere partie 23 du
flasque 3, la deuxiéme partie 24 du flasque 3 et
1’élément de support 2.

Les zones de fixation du flasque 3 sont en appui
sur la surface de fixation 7 (ou les surfaces de fixation
7) de 1’élément de support 2. Les pattes de fixation 15,
16 de la premiere partie 23 du flasque 3 sont reliées
entre elles par des zones intermédiaires Zi. Les pattes
de fixation 17, 18 de la deuxiéme partie 24 du flasque 3
sont reliées entre elles par des zones intermédiaires Zi.
Les zones intermédiaires Zi sont en partie en regard de
la surface de fixation 7 (les surfaces de fixation 7) de
1’élément de support 2, et a distance de celle-ci. Ainsi
un Jjeu existe entre les zones intermédiaires Zi et
1’élément de support 2. Ce Jeu permet d’éviter les
bruyances de contact entre les piéces. Toutefois, ce jeu
pourrait fragiliser la rigidité du flasque 3. Aussi, afin
d’éviter ce défaut, les rebords R prévus sur le corps

principal du flasque 3 et s’étendant sensiblement selon
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une direction perpendiculaire au plan de corps principal
permettent d’éviter une éventuelle rupture d’inertie et
d’augmenter la rigidité du flasque 3. Ces rebords R
peuvent étre par exemple prévus sur tous les bords libres
du flasque 3. Eventuellement, les bords libres du flasque
3 auxquels sont reliés la traverse 1 et les moyens de
solidarisation 13 avec la traverse 1intérieure de baie

peuvent étre dépourvus de ces rebords.
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REVENDICATIONS

1. Assemblage de traverse de véhicule comprenant

- une traverse (1) s'étendant sensiblement selon une
direction longitudinale (Y),

- un élément de support (2), adapté pour étre relié a
la traverse (1), 1l’élément de support (2) comportant
au moins une surface de fixation (7),

- un flasque (3) relié a la traverse (1) et fixé sur
17élément de support (2), le flasque (3) comprenant
une zone de fixation (8), coopérant avec la au moins
une surface de fixation (7) de 1’élément de support
(2), le flasgue (3) étant adapté pour étre agencé
entre la traverse (1) et la structure du véhicule,

caractérisé en ce que

17élément de support (2) est réalisé dans un premier

matériau, le flasque (3) est réalisé dans un deuxiéme

matériau, différent du premier matériau,

en ce que

la au moins une surface de fixation (7) de 1l’élément

de support (2) s’étend selon un plan de fixation (P)

et en ce que

la au moins une surface de fixation (7) de 1’élément

de support (2) comporte des orifices de fixation (9,

97, 977y pour la fixation de 1’élément de support (2)

au flasque (3).

2. Assemblage selon la revendication 1, dans lequel
1’élément de support (2) est une pileéece moulée
présentant une direction de démoulage (D), et dans
lequel 1l’axe des orifices de fixation (A) s’étend
sensiblement parallelement a la direction de

démoulage (D).
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Assemblage selon la revendication 1 ou la
revendication 2, dans lequel la fixation entre la au
moins une surface de fixation (7) de 1’élément de
support (2) et la zone de fixation (8) du flasque

(3) est réalisée par vissage.

Assemblage selon 1’une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel la zone de fixation (8) du
flasque (3) comprend plusieurs portions de fixation
(14, 147, 14’'7) disjointes, dans lequel les portions
de fixation (14, 147, 14’7} sont en appui sur la au
moins une surface de fixation (7), et dans lequel le
flasqgue (3) comporte en outre des zones
intermédiaires (Zi), les zones intermédiaires (Zi)
reliant des portions de fixation (14, 147, 1477)
entre elles, les zones intermédiaires (Zi) étant en
partie en regard de la surface de fixation de
17élément de support (2), et dans lequel les zones
intermédiaires (Zi) sont a distance de la au moins
une surface de fixation (7) de 1’élément de support

(2).

Assemblage selon 1’une gquelconque des revendications
précédentes, dans lequel le flasque (3) comporte une
premiére et une deuxiéeme partie (23, 24), chaque
partie comporte une premiere patte de fixation (15,
17) avec un premier orifice de fixation (25, 26) et
une deuxieme patte de fixation (16, 18) avec un
deuxieme orifice de fixation (27, 28), dans lequel
les premieres pattes de fixation (15, 17) des
premiére et deuxieéme parties (23, 24) sont
superposées de sorte gue les axes des premiers
orifices de fixation (25, 26) des premiere et
deuxieme parties (23, 24) soient sensiblement

confondus, et dans lequel les orifices de fixation
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(25, 26, 27, 28) du flasque (3) sont en regard des
orifices de fixation (9, 97, 977) de 1’élément de

support (2).

. Assemblage selon la revendication précédente, dans

lequel la zone de fixation (8) du flasque (3)
comprend trols portions de fixation (14, 147, 1477)
disjointes formées par les pattes de fixation (15,
16, 17, 18) des premiere et deuxieéme parties (23,

24) de flasque (3).

. Assemblage selon la revendication 5 ou 6, dans

lequel la premiére patte de fixation (17) de la
deuxieme partie (24) est prise en sandwich entre la
premiére patte de fixation (15) de la premieéere
partie (23) et la au moins une surface de fixation

(7) de l’élément de support (2).

. Assemblage selon 1’une guelconque des revendications

5 a 7, dans lequel la premiere partie (23) de
flasque (3) et la deuxieme partie (24) de flasque
{3) comportent chacune un corps principal (19, 20)
s’étendant sensiblement dans un plan de corps
principal perpendiculaire a la direction
longitudinale (YY), dans lequel le corps principal
(19, 20) comprend au moins un bord pourvu d’un
rebord (R) s’étendant sensiblement selon une
direction perpendiculaire au plan de corps principal

de sorte a augmenter la rigidité du flasque (3).

. Assemblage selon 17une des revendications

précédentes, dans lequel le premier matériau est un
métal léger, et dans lequel le deuxieme matériau est

de l7acier.
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10. Assemblage selon 17une des revendications
précédentes, dans lequel 17élément de support (2)
est un support colonne de direction sur lequel est
fixée en outre une jambe de force, et dans lequel le
flasque (3) est un flasque de liaison de traverse
intérieure de baile comprenant des moyens de

solidarisation avec une traverse intérieure de balie.
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