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Wynalazek dotyczy przyrzadu do ga-
szenia luku w elektrycznych wylacznikach
z kontaktami, zanurzonemi w cieczy.

Stwierdzono doswiadczalnie, ze najwaz-
niejszemi  czynnikami, wywierajacemi
wplyw na przebiegi, zachodzace podczas
przerywania pradéw zmiennych, jest szyb-
kosé wzrastania powracajacego napigcia,
nastepujacego natychmiast po zerowej war-
tosci pradu w jednym okresie fali oraz
szybkosé¢ odjonizowywania gazéw pomig-
dzy kontaktami po przejsciu pradu przez
zerowa wartosc.

Szybkosé wzrastania powracajacego na-

pigcia moze byé regulowana zapomocy o-
pornikéw lub kondensatoréw, przylaczo-
nych do wylacznikéw, natomiast ponowne
zwiagzywanie jonéw wewnatrz tuku zalezy
wylacznie od budowy wytacznikéw.
Przedmiotem wynalazku jest wylacz-
nik o kontaktach, zanurzonych w cieczy,
przyczem posiada on przyrzady do dopro-
wadzania cial odjonizowujacych do stru-
mienia luku, z ktérych kazdy sktada sie z
kilku izolacyjnych czesci, zaopatrzonych w
male srodkowe otwory, przez ktére prze-

chodzi tuk.
W celu lepszego zrozumienia istoty wy-



nalazku ponizej podany jest opis przykta-
du wykonania, przedstawjodego na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 jest pibnowym prze-
krojem wylacznika wedtug wynalazku; fig.
2 — pionowym przekrojem w zwigkszonej
podziatce szczegolu przyrzadu do gasze-
nia tuku, uwidocznionego w wylaczniku na
fig. 1, fig. 3 — przekrojem odmiany przy-
rzadu do gaszenia tuku, fig. 4 — poprzecz-
nym przekrojem przyrzadu do gaszenia lu-
ku, przeprowadzonym wzdluz linji IV—IV
na fig. 3, fig. 5 — prostopadlym przekro-
jem zespotu plytek przyrzadu do gaszenia
tuku o odmiennem wykonaniu, fig. 6 — pro-
stopadlym przekrojem czesci przyrzadu,
podobnego do przyrzadu wedlug fig. 2, lecz
zawierajacego dodatkowa znamienna ceche
wynalazku, fig. 7 — widokiem zgéry przy-
rzadu, uwidocznionego na fig. 6, po usunie-
ciu zen gornych ptytek, i wreszcie fig. 8 o-
raz fig. 9 sa prostopadlemi przekrojami ze-
spoléw plytek z uwidocznieniem toréw ru-
chu odjonizowanych gazéw wewnatrz stru-
mienia luku. :

Wytacznik posiada zbiornik 1, zaopa
trzony w pokrywe 2, w ktérej sa osadzone
izolatory przepustowe 3 i 4 w sposéb po-
wszechnie znany. Izolatory przepustowe 3
i 4 sa zaopatrzone w szczeki kontaktowe 5
i 6, ktore sg polaczone elektrycznie zapo-
moca trzpieni kontaktowych 8 i 9, osadzo-
nych na konicach zwieracza 7.

Zwieracz 7 jest osadzony na drazku na-
stawczym 10, ktéry, siegajac nazewnatrz
pokrywy 2, zostaje przylaczony do urza-
dzenia nastawczego, nieuwidocznionego na
rysunku, Urzadzenie nastawcze uruchomia
trzpienie kontaktowe 8 i 9, przesuwajac je
w kierunku ich osi, i taczac lub rozlaczajac
je ze szczekami kontaktowemi 5 i 6, zamy-
ka lub przerywa obwéd elektryczny. Przy-
rzady 11 i 12 do odjonizowywania tukéw,
osadzone na szczekach kontaktowych 5 i 6,
sa zanurzone w cieczy gaszacej 13, zawar-
tej w zbiorniku 1. Najodpowiedniejsza cie-
czg jest olej, ktory w razie zetknigcia si¢ z

tukiem z latwoscia wydziela gaz o mate]
wadze czasteczkowej, jednakze podkresla
sie, ze kazda ciecz, ktéra posiada zadowa-
lajace wlasnosci elektryczne oraz wlasnosci
odjonizowywania i wywiazuje w dostatecz-
nej ilosci gazy w obecnosci tuku, moze za-
stapi¢ olej.

W patencie gléownym Nr 18920 podano
opis przyrzadu do odjonizowywania luku,
ktéry sktada si¢ z szeregu plytek, nasigk-
nietych olejem i zaopatrzonych w otwory,
w ktérych przeskakuje tuk, uirzymywany
stale w zetknieciu z olejem, zatrzymanym

na plytkach. Olej w obecnosci tuku ulega
‘gwaltownemu rozkladowi, wywiazujace sie

za$ gazy przeplywaja burzliwie przez stru-
mieni tuku i przez zjonizowane przestrzenie,
pozostajace po zgaszeniu luku. Chlodne
czastki gazu tworza w zjonizowanych prze-
strzeniach osrodki, w ktérych nastepuje
gwaltowne zwigzywanie jonéw, dziegki cze-
mu tworzy si¢ niezjonizowana warstwa, o-
siggajaca bardzo szybko tak znaczna gru-
bos¢, iz wzrost powracajacego napiecia pra-
du zmiennego po zgaszeniu luku nie wy-
starczy w zadnym razie do ponownego po-
wstania tuku.

Aczkolwiek przyrzad, opisany w przy-
toczonym patencie, pracuje zadowalajaco,
zapobiegajac ponownemu pojawianiu sie
lukéw pradu zmiennego przy wzroscie po-
wracajacego napiecia, to jednak stwierdzo-
no, ze plytki, wykonane z materjalu gab-
czastego lub wldéknistego, podlegaja w obec-
nos$ci tuku nagryzaniu w przypadku wiek-
szych natezed pradu. Przedmiotem wyna-
lazku sa przyrzady do wprowadzania ole-
ju do strumienia tuku, ktére posiadaijg ta-
ka budowg, iz tuk wywiera na nie tylko sta-
be dzialanie niszczace, przyczem jednakze
istota przyrzadu pozostaje niezmieniona.

W wyltaczniku, przedstawionym na fig.
1, przyrzad do odjonizowywania 11 1 12,
sklada si¢ z dwoch lub wigkszej liczby izo-
lacyjnych plytek 14, ktére sa rozmieszczo-
ne w okreslonym od siebie odstepie zapo-



moca, tulejek izolacyjnych 15, uwidocznio-
nych na fig. 2. Prety 16 przenikaja przez
tulejki 15 i piytki 16, tworzac zespél, za-
wieszony na szczekach kontaktowych 51 6.
W srodku kazdej ptytki 14 jest wywierco-
ny otwér 17, przyczem plytki sa rozmie-
szczone w zespole odjonizowujacym w ten
sposob, iz trzpienie kontaktowe 8 i 9 moga
z latwoscia przesuwa¢ si¢ w wymienionych
otworach w celu otwarcia lub zamkniecia
obwodu.

Skoro tylko w gaszacej cieczy powsta-
nie tuk, dokota jego strumienia tworzy si¢
banka gazowa, ktéra uniemozliwia znacz-
nej czesci jadra tuku zetkniecie si¢ z ciecza.
Jedyna czescia tuku, ktora stale styka sie z
ciecza jest czesé, przylegla do ruchomego
kontaktu, ktéra pograza si¢ w cieczy pod-
czas ruchu tego kontaktu. Plytki 74 maja
za zadanie zwigkszenie liczby punktéw ze-
tknigcia jadra tuku z ciecza. Warstewka
cieczy, zatrzymana na obwodzie otworu 17,
-ulega pod wptywem tuku rozkladowi, sko-
ro tylko banka, utworzona dookota tuku,
przesunie ciecz poza granice jego. strumie-
nia.

Rzecz oczywista, ze o ile srednica otwo-
ru 17 jest zbyt duza, to warstewka ptynu
znajdzie si¢ w takiej odleglosci od jadra
tuku, ze tuk bedzie mial bardzo mala
powierzchni¢ styku z plynem, a wiec wy-
wiazywanie si¢ odjonizowujacych gazéw be-
dzie bardzo mate albo ustanie zupetnie. Do-
$§wiadczenia pomiarowe z pradem ponad
3000 amperow wykazaly, ze srednica otwo-
réw winna byé mniejsza niz 22 mm. Plytki
z otworami o wigkszej érednicy daja gorsze
wyniki, a to dlatego, ze warstewka cieczy
na powierzchni otworéw jest zbyt oddalona
od strumienia tuku, aby mogla ulec szyb-
kiemu rozktadowi pod wplywem tuku.

Male otwory ograniczaja rozszerzenie
si¢ tuku, przyczem powinny mieé przekréj
réwny albo mniejszy od poprzecznego prze-
kroju jadra tuku. Gdy tuk jest tak ograni-
czony, napigcie luku rosnie wraz ze wzro-

stem pradu, poniewaz tuk nie moze sig roz-
szerzyé poza punkty graniczne, wskutek
czego zwicksza sie gestosé pradu. Zwiek-
szenie za$ gestosci pradu powoduje zwigk-
szenie rozkladu cieczy, ktéra podaza w kie-
runku tuku do jego jadra wzdluz kazdej
plytki, obejmujacej obwéd tuku.

Aby przy zalozeniu duzej gestosci pra-
du tuku zapobiec wszelkiemu powigkszeniu
wymiaréw otworu, nalezy stosowaé¢ do bu-
dowy plyt tworzywo, ktére w obecnosci tu-
ku wcale nie ulega uszkodzeniu lub ulega
uszkodzeniu tylko w bardzo malym stopniu.
Wyttaczane wyroby azbestowe daja wyniki
zadowalajace, jednakze do wyrobu ptyt
najodpowiedniejszym tworzywem okazala
sie fibra. W obecnosci tuku fibra podlega
nagryzaniu tylko w bardzo matym stopniu,
a nawet to nieznaczne nagryzanie jest ko-
rzystne, gdyz zapobiega osiadaniu metalo-
wego nalotu na sciankach otworéw 17. Inna
zaleta fibry jest jej wlasnosé¢ dostarczania
dodatkowego niezjonizowanego gazu do
strumienia luku w razie rozkladu tego two-
rzywa w obecnosci luku. Gaz, otrzymany
z rozkladu fibry, powoduje odjonizowywa-
nie tuku w podobny sposéb, jak i gaz, wy-
wigzujacy si¢ podczas rozkladu cieczy, a
polaczenie tych dwéch gazéw powoduje
znaczne zwigkszenie szybkosci ponownego
zwigzywania jonéw wewnatrz strumienia
tuku.

Przyrzad do gaszenia tuku wedlug fig.
3 i 4 sklada sie z kilku zespoléw 18, z kto-
rych kazdy zawiera dwie lub wigksza licz-
be ptytek z opisanego poprzednio materja-
tu izolacyjnego. Zespoly sa oddzielone od
siebie zapomoca izolacyjnych tulejek 15,
ktére bedac osadzone na pretach 16, zespa-
laja urzadzenie w jedna calosé. Kazdy ze-
sp6t 18 jest zaopatrzony w srodku w o-
twér 17, ktérego $rednica jest mniejsza niz
22 mm. Kontaktowe trzpienie zwierajace 8
i 9, przenikajace przez rozmieszczone sze-
regowo otwory 17, zamykaja obwéd pradu,

stykajac sie ze szczekami kontaktowemi 5



i 6, a z chwila, gdy trzpienie kontaktowe
zostana oderwane od szczek kontaktowych,
otwierajac obwod, pomiedzy kontaktami
powstaje tuk.

Boczne powierzchnie otworéw w zespo-
"fach plytek 18 sa znacznie wigksze, anizeli
powierzchnia otworu pojedyriczej ptytki 14,
a zatem objetosé niezjonizowanych gazow,
-wywiazujacych sig¢ na przylegajacych do o-
tworéw powierzchniach zespoléw plytek
staje sie wieksza, poniewaz do powierzchni,
przylegajacych do otworéw, przylega wigk-
sza ilosé oleju. Poniewaz szybkosé odjoni-
zowywania tuku zwieksza sie w miare
zwigkszania ilosci niezjonizowanego gazu,
stale doprowadzanego do strumienia tuku,
stosowanie zespolow plytek 18 jest wyraz-
nie korzystniejsze od stosowania pojedyn-
czych ptytek 14.

Zespotl plytek 18, uwidoczniony na fig
5, posiada plytke srodkowa 20, zaopatrzo-
ng w §rodku w otwér 21, ktérego srednica
jest wigksza od srednicy otworéw 17 w ze-
wnetrznych ptytkach 22 i 23 zespotlu. Otwor
21 w tarczy 20 tworzy wglebienie w zespo-
le 18, wypelnione pewna iloscia cieczy ga-
szacej 13, ktora dostarcza nastepnie do
wnetrza strumienia luku w razie przebie-
gania tuku przez szereg zespolow, zawiera-
jacych wglebienia, utworzone przez otwér
21.

Jak zaznaczono wyzej, dzieki cigglemu
tworzeniu si¢ swiezych gazéw pod wply-
wem luku gorace zjonizowane gazy sa wy-
pierane ze strumienia .luku nazewnatrz
przestrzeni 19 pomiedzy dwoma zespotami
plytek. W celu zwiekszenia skutecznosci
chlodzenia i odjonizowywania gazéw, wy-
partych do przestrzeni 19, dokota otworéw
17, w kierunku ich promieni sa rozmieszczo-
ne prostopadle do plytek przegrodki 24, u-
widocznione na fig. 6 i 7. Gaz, wyparty do
przestrzeni 19, zostaje w niej rozdzielony
zapomoca wymienionych przegrodek 24,
ktére chlodza gazy, . przyspieszajac ich
zwigzywanie na powierzchni przegrodek.

Przegrodki 24 sa korzystne jeszcze z tego
wzgledu, Ze stawiaja opér odpltywowi oleju
od strumienia luku, wskutek czego zatrzy-
many olej pozostaje w zetknigciu z tukiem,
ulegajac rozkladowi, pozostala za$§ nieroz-
lozona czesé oleju przyspiesza chtodzenie
ulatniajacych sie gazow.

Wymieniony ruch gazéw wzdluz i wpo-
przek strumienia tuku jest uwidoczniony
na fig. 8, gdzie krzywe linje 25 oznaczaja
tor ruchu réznych czasteczek gazu, wywia-
zujacego sie podczas rozkladu oleju 13.
Kierunek linij i strzalek wyraznie uwi-
docznia, ze gaz plynie nietylko w kierunku
do wnetrza i od wnetrza tuku w otworach,
przez ktore przenika, lecz ze ruch ten ist-
nieje na calym obwodzie tuku. Oznacza to,
ze gaz dociera do jadra tuku z kazdego
punktu, potozonego na obwodzie tuku.

Wobec wagi odkrycia, ze odjonizowane
gazy z dowolnego punktu drogi luku poda-
zaja do jadra luku, powodujac szybkie
zwigzywanie jonéw wewnatrz niego, zasto-
sowano to odkrycie w przyrzadzie-do odjo-
nizowywania, przedstawionym na fig. 9.
Przyrzad ten, skladajacy sie z kilku zespo-
léw 18, rozmieszczonych wzdluz drogi tu-
ku, posiada pierscieniowy kanal 26, do kté-
rego jest przylaczona pewna liczba rurek
27, rozmieszczonych w kierunku promieni
wzgledem kanalu 26. Rurki 27 sa polaczone
ze zroédtem, dostarczajacem odjonizowu-
jacy materjal, ktéry moze byé substancja
sproszkowana, gazowa lub plynng, usku-
teczniajaca szybkie ponowne zwiazywanie
jonéw wewnatrz tuku w sposéb opisany po-
przednio. Znane skadinad odpowiednie u-
rzadzenia stuza w danym przypadku do
wlaczania i odlaczania zrédla zasilania ru-
rek 27, w zaleznosci od ruchu trzpieni kon-
taktowych 8 i 9. Dazenie gazéw do wnetrza
luku ze wszystkich jego stron zapobiega
poza tem odchylaniu sie od nadzwyczaj
ruchliwego tuku gazéw, ktére przeplywaja
wprost do wnetrza i od wnetrza luku, jak

zaznaczono na fig. 9 linjami i strzatkami.



Zastrzezenia patentowe.

1. Przyrzad do gaszenia tuku w elek-
trycznych wytacznikach z kontaktami, za-
nurzonemi w cieczy, skladajacy si¢ z sze-
regu plytek z materjalu izolacyjnego z o-
tworami w $rodku, rozmieszczonych w pew-
nych odstepach jedna od drugiej wzdluz
drogi tuku, wedtug patentu Nr 18920, zna-
mienny tem, ze wykonane w srodku plytek
otwory, przez ktore przeskakuje tuk i przez
ktore przenikajg narzady kontaktowe, po-
siadaja srednice mniejsza od 22 mm.

2. Odmiana przyrzadu do gaszenia lu-
ku wedlug zastrz. 1, znamienna tem, :ze
sktada sie z szeregu zespoléw plytek z o-
tworami, rozmieszczonych w pewnych od-
stgpach jeden od drugiego.

3. Przyrzad do gaszenia tuku wedlug

zastrz. 2, znamienny tem, ze otwory w srod-
kowych ptytkach kazdego zespotu plytek
posiadaja wymiar, wigkszy od wymiaru o-
tworow w plytkach zewnetrznych i tworza
wglebienie, wypelnione ciecza, gaszaca tuk.

4 Przyrzad do gaszenia tuku wedlug
zastrz. 1 — 3, znamienny tem, ze kazda z
przestrzeni miedzy poszczegélnemi plytka-
mi lub zespolami ptytek jest podzielona za-
pomoca szeregu przegrodek, rozmieszczo-
nych w kierunku promieni otworéw w po-
szczegbélnych ptytkach lub zespotach pty-
tek.

Westinghouse Electric
& Manufacturing Company.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzeécznik patentowy.



Frgl
N 4
2
) 6 Y
——— E—=4

¥

AAAAANIEALRRANRRNNNRNNNRR RN UNNNNNRNGN

ARSI [
\:arunun 02

) ()
Q22 2ot 'cw N L,

Do opisu patentowego Nr 19311.

795 4 22
RIVRNRTRINNRY A RNy @
VLLALolA —  Velelle e
EXNONNNNNNY ] \\\\\\\“

/ (9 6 :

ATV LGSy
D T AT
ATTRWWINK X W

RRKRSERES

RS

v a7 o I Y

oxoxo-oly””m

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.

BIBLIOTREY

Urzgus
pe'st



	PL19311B3
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


