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SPOSCB WSTEPNEGO OCZYSZCZANIA SUROWYCH SMOEL WEGLOWYCH

Przedmiotem wynalazku Jjest sposdéb wstepnego oczyszczania surowych sm6t weglowych, umoz-
liwiajgecy uzyskanie z nick surowca, ktéry moze mieé zastosowanie do produkcji wysokojako-
Sciowego koksu elektrodowego, Otrzymywanie koksu elektirodowego © najwyiszej jakosci, to jest
o wysokiej podatnosci do grafityzacji i niskiej rozszerzalnosci termicznej, wymaga stosowa-
nia surowca zawierajgcego gitéwnie wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne o0 masach cz3-
steczkowych w zakresie 200 - 400. Warunkom tym odpowiada migdzy innymi cigzki olej z olefi-
nowej pirolizy benzyn lub nafty oraz ciezka frakcja z krakingu termicznego destylatéw atmo-
sferycznych lub prézniowych, jednakze frakcje te zawierajg dosé znaczne ilosci takich zanie-
czyszczen Jjak na przykiad metale cieikie. Obecno$é tych zanieczyszczeh znacznie ogranicza
mozliwosé zastosowan wiekszobci frakcji petrochemicznych do produkcji koksu igiowego,

Smoly i paki koksownicze, zawierajg wprawdzie znikome ilosci zanieczyszczen w postaci
metali cigikich, lecz obok wymienionych wielopierscieniowych zwigzkéw aromatycznych zawiera-
ja réwniez substiancje o znacznie wigkszych masach czgsteczkowych, substancje polimeryczne
usieciowane, a takze state czastki wegla, koksu i pytéw ceramicznych, uniesione z komory kok-
sowniczej przez strumien gazéw i rozproszone w fazie smotowej. Skladniki te, nazywane 2jcznie
frakcj§<£ 2 lub sktadnikami nierozpuszczalnymi w chinolinie, gromadzg sie w paku weglowym w
trakcie destylacyjnego rozdziaslu smoly i zakl6cajg swobodny rozwd] sfer mezofazy w trakcie
koksowania paku. W konsekwencji uzyskuje sie¢ koks pakowy o zdecydowanie niekorzystnych wia=-
sciwodciach., Podstawowym zatem warunkiem do otrzymywania ze smbét weglowych wysokojakosciowe-
go koksu elektrodowsego Jjest usuniecie substancji nierozpuszczalnyoch w chinolinie ze smél su-
rowych lub z pakéw weglowych przed ich koksowaniem,

W literaturze patentowej opisano wiele sposobéw usuwania substancji wieloczgsteczkowych
i inertnych 2ze smoly lub z paku weglowego, Wiekszos¢ z nich oparta jest na mieszaniu surowe J
emo1y lub paku smoizowego 2z rozpuszczalnlkiem typu benzolu, oleju lekkiego lub benzyny lub 2z
rozpuszczalnikiem typu Ole ju antracenowego, chinoliny lub frakcji pirydynowej, a nastepnie
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oddzieleniu substancji nierozpuszczalnych przez sedymentacje, wirowanie lub filtracje.

Na przyklad w opisie patentowym USA nr 3 799 865 oméwiony Jjest sposéb otrzymywania koksu
elektrodowego polegajacy na zmieszaniun surowej smoly z frakcjg naftfy lub oleju smoZowego
(olej lekki, karbolowy, naftalenowy lub ptuczkowy), ogrzaniu mieszaniny do temperatury
343 - 473K, a nastepnie oddzieleniu skiadniké4w nierozpuszczalnych w chinolinie na wiréw-
ce, Przy stosowaniu oleju lekkiego jako rozciehczalnika smoly uzyskano wprawdzie produk—
ty zawierajgce zaledwie 0,4% skladnikéw nierozpuszczslnych w chinolinie, jednakie pozo-
statrosé odbierana z wirdwki zawierala tylko 36,28 skladnikéw nierozpuszczalnych w chino-
linie, oo Swiadczy o znacznyoh stratach cemnych sktadnikéw smolowych unoszonmych z tym
gtrumieniem., Przy tym przedstawiony powyzej sposdédb oddzielania ze smoly skzadnikéw nie-
rozpuszczalnych w chinolinie wymagal zastosowanis wirdéwkil pracujacej w ekstremalnie trud-
nych warunkach (przyspieszenie do 1900 G, czas wirowania 5 min,, temperatura 100°C).

Nieoczekiwanie oOkazal0 sig, Ze Jezeli surowg smole weglowg podda si¢ wygrzewaniu w
temperaturze 373 - 453 K, a otrzymang zdyspergowang faze¢ wodng oddzieli si¢ od fazy smo-
towe] przez destylacje polgczong ewentualnie z grawitacyjnym rozdziatem faz i nastepnie
faz¢ smolowg rozciehczy si¢ weglopochodnymi rozpuszczalnikami aromatyoznymi dodanymi w
ilogci od 30 do 100% wagowych w stosunkn do ilosci smoly, po czym otrzymang mieszanine
podda sig filtracji w temperaturze powyzej 333 K to uzyskuje si¢ zdecydowang poprawe wa-—
runkéw filtracji i1 produkt zawierajgcy Sladowe ilosci skiadnikéw nierozpuszczalnych w
chinoliris, Jako rozpuszczalniki aromatyczne mozna stosowaé benzole koksownicze, solwent-
nafte 1lub frakcje ole)éw smotowych. Okazalo sie, %e po przeprowadzeniu obrébki surowej
smoly w¢glowe] sposobem wediug wynalazku opory filtracyjne osadu wydzielanego z mieszani-
ny smoiowo-olejowej na filtrze tkeninowym sq wielokrotnie mnie jsze, niz w przypadku fil=-
tracji smoly surowej zmieszanej z analogiczng frakcjg olejowg bez wetepnej obrébki, co
umozliwia prowadzenie procesu filtracji na filtrze obrotowym o dzialaniu ciggiym.

Sposéb wediug wynalazku polega na ogrzaniu surowej smoly do temperatury 373 - 453 K,
a nastepnie wprowadzeniu tej mieszaniny do cisnieniowego zblornika - separstora faz,
gdzie grawitacyjnie oddzielans jest czesé wody zaﬁértej w smole. Pozostaty czeS8é wody usu-
wa gi¢ deatylacyjnie na przyklad przez destylacj¢ ekspamsyjni. Do tak przygotowanego su-
rowca wprowadza si¢ weglopochodny rozpuszeozalnik organiczny, korzystnie benzol surowy,
solwentnaft¢ lub frakcje ole Jéw smotowych, w stosunku od 30 do 100% wagowych w przelicze-
niu na smoie. Mieszaning t¢ nast¢pnie sie filtruje na obrotowym filtrze bebnowym, w tem=-
peraturze powyzej 333 K. Przefiltrowans mieszanina smoly z rozpuszczalnikiem jest nastep=—
nie poddawana destylacyjnemu rozdzistowi, przy czym lekka frakcja olejowa po ewentuslnym
wydzieleniu wlasciwej frakojl jest zewrecsana do procesu, a oczyszczona smola jest podda-
wana dalszemu przerobowi ne frakcje olejows i pak wedlug znanych metod., Pak uzyskiwany z
tak przygotowsnej smoly w pelni nedaje si¢ do dslszego przerobu ne koks elektrodowy dla
przemysiu metalurgicznego.

Przyktad I. Prébke 1 kg emoly weglowej ogrzewsnc w autoklawie w temperatu-—
rze 423 K przez okres 2 godzin, Bezposredulo po operacji wygrzewaenia smoia zostala odwod=-
niona przez ekspansyjne odparowanie, przy ozym odebrano 38,8 g wody i 8,5 g oleju. Smole
rozcienczono lekkim Olejem smoiowym w stosunku wagowym 1 : 1, a nastepnie po ogrzaniu do
temperatury 350 K przefiltrowano pod stalym ciénjeniem w 670 hPa, uzysksno 53,3 placka
1 1804,2 g przesgozu. Przesgcz byl calkowlicie pozbawiony sktadnikéw nierozpuszczalnych w
chinolinie (ponizej 0,1%).

Przyk1ad TII. Prébk¢ smoly jak w przyktadzie I ogrzano do temperatury 423 K
1 wygrzewano przez 2 godziny. Nastg¢pnie po rozprezeniun odebranc przez destylacje 33,5 g
wody, po ozym smot¢ rozoiefczono lekkim olejem smolowym w stosunku wagowym 1 0,7. Mie=
szaning ogrzano do temperatury 350 K przy Jednoczesnym mieszaniu 1 wprowedzono te¢ miesza-
ning do préiniowego filtra tkaninowego pracujgcego pod stelym ciénieniem 670 hPa. Uzyska-
no 23 g placka 1 1161 g przesgczu. Przesqcz byil catkowicie wolny od skladnikéw nierozpusz=-
czalnych w chinolinie|
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Zestrzezenia patentowe

1. Sposbédb wstepnego oczyszczanla surowych emdt weglowych, z namienny tym,
%2e oczyszczane smoly weglowe poddaje si¢ wygrzewaniu w temperaturze 373 - 453 K, a na-
stepnie zdyspergowang faze wodng oddziela si¢ od fazy amolowej przez destylacje potgczong
ewentualnie z grawitacyjnym rozdziatem faz, po czym faz¢ smolowg rozcieficza sie weglopo-
chodnymi rozpuszczalnikami aromatycznymi dodanymi w ilosci od 30 do 100% wagowych w sto-
sunku do smoly, a nastepnie otrzymang mieszaning poddaje sie filtracji w temperaturze po-
wyzej 333 K.

2. Sposdéd wediug zastrz. 1, znemienny ty m, 2e jako rozpuszczalniki aro-
matyczne stosuje si¢ benzole koksownicze, solwentnafte lub frakcje ole jéw smolowych.
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