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Sposob zapuszczania poziomych i uko$nych rur w warstwach
wodonosnych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Wynalazek dotyczy sposobu zapuszczania pozio-
mych i uko$nych rur w warstwach wodonoénych
oraz urzgdzenia do stosowania tego sposobu zwtasz-
cza uszczelnienia pomiedzy rurg filtrows, a rurg
odpiaszczajaca w obrebie otworu szybowego i do-
tyczy przeniesienia sily drazacej z rury odpiaszcza-
jacej na rure filtrows.

Do zapuszezania poziomych przewodoéw filtrowych
znane jest urzadzenie, ktére sklada sie z rury fil-
trowej oraz umieszczonej w niej rury odpiaszczaja-
cej. Sila drazaca zostaje przeniesiona bezpogrednio
na rure filtrowa. Celem uszczelnienia tych rur w
obrebie otworu szybowego znajduje sie miedzy
nimi uszczelka unieruchomiona wetknietymi we
wreby rury filtrowej klinami, Odpowiednio z po-
stepem drazenia przetyka sie te kliny, przy czym
uszczelka zsuwa sie za nimi pod ci$nieniem hydro-
statycznym. Przy tym nastepujg czeSciowe zaklesz-
czenia i skrzywienia klinéw, co hamuje postep ro-
bo6t.

W innym znanym urzadzeniu zapuszczanie prze-
wodu filtrowego odbywa sie¢ w ten spos6b, ze sita
drazaca dziala na rure odpiaszezajaca i zostaje
przeniesiona na rure filtrowa. Ten rodzaj drazenia
nadaje sie dla cienko$ciennych rur filtrowych. Dla
uszezelnienia tych rur wystarcza wystajaca z otwo-
ru szybowego do warstwy wodono$nej rura komo-
rowa, oraz na kazdym zabieraku uszczelka gumo-
wa. Jak wiadomo przewody rurowe odchylajg sie
przy drazeniu bardziej lub mniej z nadanego z géry
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kierunku i powodujg ich skrzywienie, Rura odpiasz-
czajgca, ktéra posiada w poréwnaniu z rurg filtro-
wa znacznie wiekszg sztywno§é, przeciwdziala temu
skrzywieniu, przez co zabieraki zostajg silnie naci-
skane ku rurze filtrowej, a ta zn6éw ciSnie z kolei
na grunt. Powoduje to znieksztalcenie rury filtro-
wej pomiedzy zabierakami, a niekiedy wyskakiwa-
nie zabierak6éw z zaglebien pier§cieni posrednich
lgczgcych pojedyncze rury filtrowe, oddzialtywajgc
réwniez niekorzystnie na uszczelki gumowe zabie-
rakow.

Podstawowym zadaniem wynalazku jest stworze-
nie skutecznego i prostego w uZyciu uszczelnienia
pomiedzy rurg filtrowa, a rurg odpiaszczajgcy i
umozliwienie zapuszczania rur filtrowych o matlej
stosunkowo wytrzymatosci,

Rozwigzanie wedlug wynalazku polega na tym,
ze uszczelka pomiedzy rurg filtrowg a rurg od-
piaszczajaca, znana jako taka, jest przesuwana kaz-
dorazowo lgcznie z pojedynczymi rurami przewodu
filtrowego i przewodu odpiaszczajacego, a nastepnie -
zostaje sprowadzona z powrotem do poloZenia wyj$§-
ciowego.

Do przesuwania i sprowadzania z powrotem
uszezelki stosuje sie te sama prase co do zapusz-
czania rur. Jedli sila drazgca zostaje przeniesiona
bezpoérednio na rure filtrowa, to uszczelka posiada
jak dotychczas przekr6j pierScieniowy.

Przy przenoszeniu sily z przewodu odpiaszczajg-
cego na przewdd filtrowy umieszcza sie na poje-
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dynczych rurach przewodu odpiaszczajacego zebra.
Najkorzystniej jest umieszczaé trzy zebra. Pomiedzy
dwoma Zebrami umieszcza sie kazdorazowo jedng
czebé trbéjdzielnej uszezelki. W miejscach potgczenia
pojedynczych rur przewodu odpiaszczajgcego przy-
legajq szczelnie powierzchnie czolowe Zeber, w celu
. uzyskania sztywnego polaczenia na zginanie, Za-

bieraki sg zamocowane w Zebrach obrotowo na
trzpieniach prowadzonych bocznie i podpartych na
cylindrycznych lozyskach oporowych, Istotnym jest
to, ze trzpienie przejmujg tylko dzialanie obrotowe,
a cylindryczne loZyska oporowe.

Dzieki ukladowi zeber osigga sie w kazdym przy-
padku centryczne usytuowanie przewodu odpiasz-
czajacego w przewodzie filtrowym oraz przeciw-
dziala sie w wysokim stopniu znieksztalceniu prze-
wodu filtrowego. Na rury filtrowe mozna wiec
uzyé tworzywa o stosunkowo malej wytrzymatoSci
— jak na przyklad tworzywa sztucznego. Dotych-
czas wytwarzane sg rury filtrowe przy najczesciej
uzywanych sposobach z wysokowartosciowej stall
sZlachetnej. Przy rurach filtrowych ze sztucznego
tworzywa mozna dobieraé szerokoSci wrebéw o
znacznie mniejszym wymiarze, anizeli jest to mozli-
we przy stalowych rurach filtrowych. Dzieki temu
sposéb ten mozna stosowaé réwniez w stosunkowo
drobnoziarnistych gruntach,

Wynalazek jest ponizej objaniony na przykladzie
wykonania, uwidocznionym na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w przekroju podiuz-
nym, fig, 2 — spos6b przeniesienia sily drazacej z
przewodu odpiaszczajacego na przewdd filtrowy,
fig. 3 —przekréj A—A Wedlug fig. 2 (w powieksze-
niu), fig. 4 — przekréj B—B wedlug fig. 2 (w po-
wiekszeniu), fig. 5§ — przekr6j C—C wedlug fig. 1.
fig, 6 — przekr6j D—D wedlug fig. 1, fig. 7 —
suwak do przenoszenia sily z sani prasy na rure
odpiaszczajgca oraz fig. 8 — dwudzielny suwak do
powrotnego przesuwania uszczelki.
~ Trzy zebra 3 na pojedynczych rurach 2a przewodu
odpiaszczajgcego 2 sg réwnomiernie rozmieszczane
na ich obwodzie. Przé6d rur pojedynczych 2a wyko-
nany jest w postaci polaczenia Srubowego. Na
koficu kazdej pojedynczej rury 2a zebra 3 s przer-
wane, a w te miejsca osadzone s3 zabieraki 4.
Celem zagwarantowama przeniesienia sity z zabjera-
k6w 4 na cylindryczne powierazchnie czelowe zeber
3, powierzchnie czolowe zabierakéw 4 i zeber 3 s3
odpowiednio obrobione, a otwory dla trzpieni 5 w
zabierakach 4 s dostatecznie duze. Aby zabieraki 4
nie byly przez umocowane na rurze odpiaszczajacej
2 sprezyny 6 zbyt wysoko podnoszone, zebro 3 jest
w danym czasie przesuwane nad odno$nym zabie-
rakiem 4 i ma brzekréj dwustronnie zbiezny unie-
mozliwiajgcy zatrzymywanie sig ziaren gruntu.

Przewbd filtrowy 1 sklada si¢ z pojedynczych rur
la, z ktérych kazda sktada sig¢ z pierScienia 1b i
jednej rury poéredniej 1le.

Zaglebienie w pierScieniu 1b, ktérego powierzch-
nia czolowa przenosi sily zabierakéw 4, moze by¢
jedno na calym obwodzie dla wszystkich trzech
zabierakéw 3, lub tez — jak to pokazano na fig 5
— moga byé przewidziane dla kazdego zabieraka
oddzielne wyzlobienia. Jako zlgcze wtykowe za-
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mieszcza sie pomiedzy pierScieniami przenoszenio-
wymi 1b, a rurami poérednimi le¢ jeden wpust,
ktéry przenosi sile ci$nienia z pier§cienia 1b na
ieiaca przed nim rure poSredniag le¢ i zapobiega
przesunieciu rur 1b i le migdzy soba. Pier§cienie 1b
sa wykonane z materialu odpornego na korozje i o -
takiej wytrzymalosci, ktéra pozwala przenie§¢ silg
z zabierakow 4.

Przeniesienie sity drazacej z zabierakéw 4 na-
stepuje poprzez rure odpiaszczajaca 2 na pierSciefl
17 sprzegla rury odpiaszczajacej 15, a z niego na
suwak 21, ktéry przenosi te sile na sanie 19. Po
wyprowadzeniu pras nalezy sanie 19 przesunaé w
powrotne polozenie, a suwak 21 osadzi¢ w leggcym
przed nimi wpuscie 20,

Uszczelnienia pomiedzy rura filtrowg 1, a rura
odpiaszczajacg 2 dokonuje tréjdzielna uszczelka T,
przy czym kazda cze§é Ta umieszczona jest pomieg- -
Gzy dwoma Zebrami 3 rury odpiaszczajacej 2. Kazda
cze§é Ta zlozona jest przykladowo na przemian z
czesci metalowych 8 i uszczelek gumowych 9 a od
strony prasy z metalowej czeSci 10. Dla przeprowa-
dzenia przewod6w, ktére sa przykladowo uZzywane
dla wymierzenia wysokoéci pionu, przewidziane sg
w obydw6ch gérnych cze§ciach Ta uszezelki 7 otwo-
ry 11 a w dolnej czeSci 7Ta dwa otwory 11 zgodnie
z fig. 516

Podparcie trzech czeSci uszczelki Ta przeciwdzia-
lajgce ich przesunieciu spowodowanym naciskiem
hydrostatycznym nastepuje na pier§cieniu 17 sprze-
gla rury odpiaszczajacej 15. Dlugo§é uszczelek Ta
réwna sie dlugoSci jednej rury pojedynczej 2a plus
wymaganej dla uszczelki dlugodci elementu 23 w
ksztalcie litery F.

Po dokonanym zapuszczeniu diugoSci jednej rury
lacznie z uszczelkami 7a, nasadza si¢ nowe rury
pojedyncze 1a i 2a, a uszezelki Ta zostaja za pomocq
uzytych do drazenia pras przesunigte z powrotem
na pierfciefi 17 przy zapuszczaniu nastepnych rur
pojedynczych 1la, 2a.

Przebieg zapuszczania rur jest nastepujacy

Gdy pojedyncze rury la, 2a zostang juz zmonto-
wane zgodnie z fig. 1, kazdg uszczelke 7a zabezpie-
cza sie urzadzeniem wsporczym 12 przeciwko wy-
ciénieciu, W tym celu wsuwa si¢ rygiel 14 w gniaz-
do 10 i zakleszcza sie go w ramieniu 13 (fig, 1 i 6).

Nastepnie element 18 zostaje odlaczony od sprze-
gla rury odpiaszczajacej 15, a ta ostatnia od rury
odpiaszczajacej 2, a wloZone zostaja rury pojedyn-
cze 1a i 2a do sani 19. Rure pojedyncza 2a polaczy
sie z rura odpiaszczajaca 2, a rure pojedynczy 1la,
przesuwa sie az do &ciany szybu przeciwlegle]
elementowi 23, tak zeby zebra 3 rury pojedynczej
2a byly w duzym stopniu odsloniete.

Usuwanie z powrotem uszczelek 7a dokonuje sig
za pomocag pras. W tym celu wsuwa si¢ specjalny
suwak 22 do wpustu sani 20 sani 19. Dwie gérne
uszezelki 7a wspieraja sie na gérnej czeSci 22a su-
waka 22, a dolna uszczelka Ta opiera sie o dolng

“cze§é 22b.

Podparcie o suwak 22 nastepuje w pierwszej po-
lowie rury pojedynczej 2a na cze§¢ metalowa 10 i
w drugiej polowie na czeSciach metalowych 8. Pod-
czas obracania suwaka 22 zostajg uszczelki Ta za-
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bezpieczone urzadzeniem wsporczym 12 jak to opi-
sano powyzej. '

Po osiagnieciu polozenia kraficowego w czasie
wyjmowania uszczelek 7a, rura pojedyncza 1a zo-
staje przesunieta do przodu az do rygla 14, po
czym sprzeglo rury odpiaszczajacej 15 nakreca sie
na rure odpiaszezajgcg 2, a element 18 umocowuje
sie na sprzegle rury odpiaszczajacej 15. Suwak 21
osadza si¢ na wrebie 20 sani prasy 19, a sanie na-
lezy tak daleko przesunaé, az rygle 14 nie zostang
odcigzone. Po zluzowaniu rygli 14 wsuwa sie przy
elemencie 23 nowo osadzonej rury pojedynczej la
rure posrednig le do wpustu pier§cienia przenosze-
niowego 1b, Po tym nalezy pierSciefi 1b od strony
pras wprowadzi¢ do wpustu wymienionej rury po-
$redniej lc tak, aby zabieraki 4 spoczely w zagte-
bieniach pier§cienia 1b.

Przeprowadzenie sposobu uszczelnienia miedzy
rurg filtrows a rura odpiaszczajaca, w ktérym sila
drazenia zostaje przeniesiona bezposrednio na rure
filtrowa, nastepuje zgodnie z podanym przykladem.
Uszczelka 7 zostaje w tym przypadku wykonana

-iylko jako jednoczeSciowa i posiada wtedy kolisto-

pier§cieniowy przekr6j.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b zapuszczania poziomych i uko$nych rur
w warstwach wodonoénych, skladajgcych sie z jed-
nej rury filtrowej i jednej rury odpiaszczajacej, w
ktérych zwlaszcza pojedyncze rury przewodu fil-
trowego sa zamocowane na rurze odpiaszczajacej
zabierakami zapuszczanymi, znamienny tym, Ze
znana jako taka i umieszczona W obrebie otworu
szybowego uszczelka (7) zostaje na dtugosci rur po-
jedynczych (1a, 2a) przewodu filtrowego (1) i prze-
wodu 6dpiaszczaja,cego (2) lacznie zapuszczana, a
nastepnie sprowadzona z powrotem do potozenia
wyjSciowego.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz, 1, znamienne tym, Ze uszczelka (7) zostaje
wykonana przewaznie jako tréjdzielna i kazda czesé
(7a) uszczelki (7) umieszczona jest miedzy Zebrami
(3) znajdujacymi sie na rurze odpiaszczajacej (2).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, rmamienne tym,
ze w zebrach (3) umieszczone sg zabieraki (4) umo-
cowane obrotowo na trzpieniach (5), ktére bocznie
prowadzone oparte sg o cylindryczne lozysko opo-
TowWe.
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