
(57)【要約】

【課題】キャップやシート状蓋材を使用しないシート成

型容器であって、シート材の材質構成を工夫することに

より、容器を自立可能とするとともに、耐圧性、成型適

性、酸素バリア性を付加することを可能にする成型用積

層シート及び成型容器を提供する。

【解決手段】樹脂フィルム基材層21と接着層22と共押し

出しシーラント層23とからなり、シーラント層が層内側

から順にナイロン層24と接着層25とポリエチレン層26と

からなる積層シート1 にて成型され、折目a を介して両

側に線対称形の各々シート領域1A、1Aを備えたシート1 

に、該シートの四方周囲にシール用フランジ部2,2,3,3 

を残して立体成型された各々収納用凹部4,4 を備え、該

フランジ部と各々収納用凹部を折目ａを介して重ね合わ

せ、前記シール用フランジ部の重ね合わせ面が密封シー

ルされ、取出口となる個所に収納用凹部側から延設した

未シール領域が設けられ容器の底面部5 が平坦面を呈し

て自立可能である。

【選択図】図３

JP 2005-111920 A 2005.4.28



【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材 層 と 接 着 層 と 共 押 し 出 し シ ー ラ ン ト 層 と か ら な る こ と を 特 徴 と す る 成
型 用 積 層 シ ー ト 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 共 押 し 出 し シ ー ラ ン ト 層 が 、 層 内 側 か ら 順 に ナ イ ロ ン 層 と 接 着 層 と ポ リ エ チ レ ン 層
と か ら な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 成 型 用 積 層 シ ー ト 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ポ リ エ チ レ ン 層 が 、 密 度 ０ ． ９ ｇ ／ ｃ ｍ 3  以 上 の 線 状 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン で あ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 記 載 の 成 型 用 積 層 シ ー ト 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ナ イ ロ ン 層 が 、 酸 素 バ リ ア 性 の あ る で あ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 ２ 又 は ３ 記 載 の 成 型 用 積 層 シ ー ト 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 ナ イ ロ ン 層 と 接 着 層 と の 間 に 、 接 着 層 と ガ ス バ リ ア 性 の エ チ レ ン － ビ ニ ル ア ル コ ー
ル 共 重 合 体 層 と を こ の 順 に 積 層 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 乃 至 ４ の い ず れ か １ 項 記 載
の 成 型 用 積 層 シ ー ト 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 エ チ レ ン － ビ ニ ル ア ル コ ー ル 共 重 合 体 層 の エ チ レ ン 含 有 率 が 、 ３ ０ モ ル ％ 以 上 で あ
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 記 載 の 成 型 用 積 層 シ ー ト 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材 層 が ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 又 は ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト フ ィ
ル ム で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ６ の い ず れ か １ 項 記 載 の 成 型 用 積 層 シ ー ト 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材 層 面 に 印 刷 が 施 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ７ の い
ず れ か １ 項 記 載 の 成 型 用 積 層 シ ー ト 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材 層 ２ １ の 層 外 側 に 、 接 着 層 ３ ０ を 介 し て 接 着 さ れ た 延 伸 ポ リ エ チ
レ ン テ レ フ タ レ ー ト フ ィ ル ム 又 は を 基 材 ３
１ と す る 印 刷 層 ２ ９ を 、 該 基 材 ３ １ の 外 面 側 又 は 内 面 側 に 設 け た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ 乃 至 ７ の い ず れ か １ 項 記 載 の 成 型 用 積 層 シ ー ト 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 折 目 ａ を 介 し て 両 側 に 線 対 称 形 の 各 々 シ ー ト 領 域 １ Ａ 、 １ Ａ を 備 え た 成 型 用 積 層 シ ー ト
１ に 該 シ ー ト １ の 四 方 周 囲 に シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 ２ 、 ２ 、 ３ 、 ３ を 残 し て 立 体 成 型 さ れ た
各 々 収 納 用 凹 部 ４ 、 ４ を 備 え 、 該 シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 と 各 々 収 納 用 凹 部 を 折 目 ａ を 介 し て
重 ね 合 わ せ 、 前 記 シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 の 重 ね 合 わ せ 面 を 密 封 シ ー ル し た シ ー ト 成 型 容 器 で
あ っ て 、 前 記 密 封 シ ー ル さ れ る シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 ２ 、 ２ 、 ３ 、 ３ の う ち 内 容 物 取 出 口 と
な る 個 所 に 収 納 用 凹 部 ４ 、 ４ 側 か ら 延 設 し た 未 シ ー ル 領 域 が 設 け ら れ 、 シ ー ト 成 型 容 器 の
底 面 部 ５ が 折 目 ａ を 中 心 線 と す る 平 坦 面 を 呈 し て 自 立 可 能 で あ る こ と を 特 徴 と す る シ ー ト
成 型 容 器 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 密 封 シ ー ル さ れ る シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 ２ 、 ２ 、 ３ 、 ３ の う ち 、 前 記 未 シ ー ル 領 域 を
挟 ん で 両 側 の シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 と 未 シ ー ル 領 域 の 上 周 部 と に 亘 っ て 、 ハ ー フ カ ッ ト 線 が
施 さ れ 、 開 封 時 に は 前 記 ハ ー フ カ ッ ト 線 を 折 り 曲 げ て フ ラ ン ジ 部 と 未 シ ー ル 領 域 の 上 周 部
と を 切 除 し 、 容 器 開 封 で き る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ 記 載 の シ ー ト 成 型 容
器 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 密 封 シ ー ル さ れ る シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 ２ 、 ２ 、 ３ 、 ３ の う ち 前 記 未 シ ー ル 領 域 を 挟
ん で 両 側 の シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 と 未 シ ー ル 領 域 と に 亘 っ て ハ ー フ カ ッ ト 線 が 施 さ れ 、 開 封
時 に は 前 記 ハ ー フ カ ッ ト 線 を 折 り 曲 げ て フ ラ ン ジ 部 と 未 シ ー ル 領 域 を 切 除 し 、 容 器 開 封 で
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き る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ 記 載 の シ ー ト 成 型 容 器 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 請 求 項 １ ０ 乃 至 １ ２ の い ず れ か １ 項 記 載 の シ ー ト 成 型 容 器 で あ っ て 、 液 体 内 容 物 の １ 回
使 い 切 り 容 器 又 は 使 い 捨 て 容 器 と し て 用 い る こ と を 特 徴 と す る シ ー ト 成 型 容 器 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 シ ー ト 成 型 容 器 の 分 野 、 特 に キ ャ ッ プ を 使 用 し な い 自 立 可 能 な シ ー ト 成 型 容
器 で あ っ て 、 そ の シ ー ト 材 の 材 質 構 成 を 工 夫 す る こ と に よ り 、 耐 圧 性 、 成 型 適 性 、 酸 素 バ
リ ア 性 を 付 加 す る こ と を 可 能 に し た 成 型 用 積 層 シ ー ト 及 び そ の 成 型 用 積 層 シ ー ト を 用 い て
成 型 し た 成 型 容 器 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 シ ャ ン プ ー 、 リ ン ス 、 化 粧 水 等 の コ ス メ テ ィ ッ ク 用 液 体 や 、 ト イ レ タ リ ー 用 液 体
や 、 食 器 洗 剤 液 な ど キ ッ チ ン 用 液 体 を 充 填 包 装 し た 使 い 切 り 液 体 容 器 や 、 試 供 品 液 体 容 器
と し て は 、 例 え ば 、 実 際 の 所 定 商 品 の 形 状 を 型 取 っ た 形 状 に 射 出 成 型 さ れ た ガ ラ ス 瓶 容 器
や プ ラ ス チ ッ ク ボ ト ル 容 器 が あ り 、 ま た 小 容 量 タ イ プ の 偏 平 パ ウ チ 形 状 容 器 や 、 シ ー ト 成
型 容 器 と シ ー ト 状 蓋 材 と を 組 み 合 わ せ た ピ ー ル オ ー プ ン 開 封 可 能 な ポ ー シ ョ ン 容 器 （ ポ ー
シ ョ ン パ ッ ク ） 等 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し か し な が ら 、 実 際 の 所 定 商 品 の 形 状 を 型 取 っ た ガ ラ ス 瓶 容 器 や プ ラ ス チ ッ ク ボ ト ル 容
器 で は 、 容 器 本 体 に 自 立 性 は あ る も の の 、 容 器 本 体 と は 別 に キ ャ ッ プ を 必 要 と す る こ と か
ら 包 装 コ ス ト が 高 く な り 、 ま た 、 充 填 が 難 し く 、 生 産 効 率 が 低 い と い う 難 点 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ま た 、 そ の 容 器 本 体 の 表 面 に 商 品 情 報 の 表 示 や 、 絵 柄 や 彩 色 を 施 す 場 合 は 、 簡 単 な 商 品
情 報 や 絵 柄 を シ ル ク ス ク リ ー ン 印 刷 な ど に よ り 容 器 本 体 の 表 面 に ポ イ ン ト 印 刷 す る か 、 若
し く は 予 め 商 品 情 報 や 絵 柄 の 印 刷 さ れ た ラ ベ ル を 容 器 本 体 の 表 面 に 貼 着 す る な ど の 対 応 に
限 定 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 特 に 、 実 際 の 所 定 商 品 の 形 状 を 型 取 っ た 容 器 が 、 ガ ス バ リ ア 性 を 必 要 と す る プ ラ ス チ ッ
ク ボ ト ル 容 器 の 場 合 に は 、 プ ラ ス チ ッ ク 射 出 成 型 に よ る 容 器 成 型 お い て ガ ス バ リ ア 性 を 付
与 す る こ と が 難 し く 、 現 実 に は 、 ガ ス バ リ ア 層 と し て エ チ レ ン － ビ ニ ル ア ル コ ー ル 共 重 合
体 層 （ Ｅ Ｖ Ｏ Ｈ 層 ） を 中 間 層 に 積 層 し て プ ラ ス チ ッ ク ボ ト ル 容 器 を 射 出 成 型 す る 技 術 や 、
プ ラ ス チ ッ ク ボ ト ル 容 器 を 射 出 成 型 後 に ボ ト ル 容 器 内 面 に 化 学 蒸 着 （ Ｃ Ｖ Ｄ ） に よ り ガ ス
バ リ ア 性 蒸 着 層 を 付 与 す る 技 術 は あ る が 、 生 産 コ ス ト が 非 常 に 高 く な る と い う 問 題 が あ っ
た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 ま た 、 小 容 量 の 偏 平 パ ウ チ 形 状 容 器 は 、 実 際 の 所 定 商 品 の 形 状 を 型 取 っ た 射 出 成 型 容 器
と 比 較 し て 、 生 産 コ ス ト が 安 価 な 長 所 は あ る も の の 、 容 器 本 体 に 自 立 性 が な く 、 ま た 、 そ
の 容 器 形 状 が 実 際 の 所 定 商 品 の 形 状 と は 大 き く 異 な る た め に 、 容 器 の 外 観 が 顧 客 に 目 立 ち
難 く 、 顧 客 の 購 買 意 欲 を 高 め る た め の 起 因 に 結 び 付 き 難 い 面 が あ り 、 ま た 、 特 に 粘 性 の あ
る 液 体 内 容 物 を 充 填 し た 場 合 に は 、 偏 平 パ ウ チ 容 器 で あ る た め に 容 器 か ら 内 容 物 を 取 り 出
し 難 い と い っ た 欠 点 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 シ ー ト 成 型 容 器 と シ ー ト 状 蓋 材 と の 組 み 合 わ せ に よ る 、 特 に 粘 性 の 低 い 液 体 内 容
物 を 充 填 し た ポ ー シ ョ ン パ ッ ク の 場 合 は 、 蓋 材 を ピ ー ル オ ー プ ン し て 容 器 を 開 封 す る 際 に
、 内 容 物 の 垂 れ や 跳 ね 、 あ る い は 容 器 外 へ の 不 用 意 な 流 出 が 発 生 し て 、 衣 服 や 周 囲 を 汚 し
た り し て 、 ハ ン ド リ ン グ 性 の 悪 さ が 問 題 に な り 、 液 体 内 容 物 を 充 填 す る た め に 使 用 す る 場
合 は 、 ク リ ー ム 状 な ど 高 粘 性 の 内 容 物 に 限 定 さ れ る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
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　 ま た 、 ポ ー シ ョ ン パ ッ ク の 場 合 は 、 蓋 材 を ピ ー ル オ ー プ ン し て 開 封 す る 際 は 、 容 器 外 へ
の 不 用 意 な 内 容 物 の 流 出 を 避 け る た め に 、 シ ー ト 成 型 容 器 側 を 底 面 側 に し て 開 封 す る 必 要
が あ り 、 容 器 成 型 の 形 状 が 限 定 さ れ る も の で あ り 、 ま た 、 シ ー ト 成 型 容 器 の 底 面 を 起 立 さ
せ た 状 態 で 容 器 側 面 を 下 に し て 自 立 さ せ る こ と が で き な い も の で あ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － １ ７ ９ １ ４ ０ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の 課 題 は 、 特 に キ ャ ッ プ や シ ー ト 状 蓋 材 を 使 用 し な い シ ー ト 成 型 容 器 で あ っ て 、
シ ー ト 材 の 材 質 構 成 を 工 夫 す る こ と に よ り 、 容 器 を 自 立 可 能 と す る と と も に 、 耐 圧 性 、 成
型 適 性 、 酸 素 バ リ ア 性 を 付 加 す る こ と を 可 能 に す る 成 型 用 積 層 シ ー ト 及 び そ の 成 型 用 積 層
シ ー ト を 用 い て 成 型 し た 成 型 容 器 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 １ に 係 る 発 明 は 、 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材 層 ２ １ と 接 着 層 ２ ２ と 共 押 し 出 し シ
ー ラ ン ト 層 ２ ３ と か ら な る こ と を 特 徴 と す る 成 型 用 積 層 シ ー ト で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ２ に 係 る 発 明 は 、 上 記 請 求 項 １ に 係 る 成 型 用 積 層 シ ー ト に お い て 、 前 記
共 押 し 出 し シ ー ラ ン ト 層 ２ ３ が 、 層 内 側 か ら 順 に ナ イ ロ ン 層 ２ ４ と 接 着 層 ２ ５ と ポ リ エ チ
レ ン 層 ２ ６ と か ら な る こ と を 特 徴 と す る 成 型 用 積 層 シ ー ト で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ３ に 係 る 発 明 は 、 上 記 請 求 項 ２ に 係 る 成 型 用 積 層 シ ー ト に お い て 、 前 記
ポ リ エ チ レ ン 層 ２ ６ が 、 密 度 ０ ． ９ ｇ ／ ｃ ｍ 3  以 上 の 線 状 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン で あ る こ と
を 特 徴 と す る 成 型 用 積 層 シ ー ト で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ４ に 係 る 発 明 は 、 上 記 請 求 項 ２ 又 は ３ に 係 る 成 型 用 積 層 シ ー ト に お い て
、 前 記 ナ イ ロ ン 層 ２ ４ が 、 酸 素 バ リ ア 性 の あ る で あ る こ と を 特 徴 と す
る 成 型 用 積 層 シ ー ト で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ５ に 係 る 発 明 は 、 上 記 請 求 項 ２ 乃 至 ４ の い ず れ か １ 項 に 係 る 成 型 用 積 層
シ ー ト に お い て 、 前 記 ナ イ ロ ン 層 ２ ４ と 接 着 層 ２ ５ と の 間 に 、 接 着 層 ２ ７ と ガ ス バ リ ア 性
の エ チ レ ン － ビ ニ ル ア ル コ ー ル 共 重 合 体 層 ２ ８ と を こ の 順 に 積 層 し た こ と を 特 徴 と す る 成
型 用 積 層 シ ー ト で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ６ に 係 る 発 明 は 、 上 記 請 求 項 ５ に 係 る 成 型 用 積 層 シ ー ト に お い て 、 前 記
エ チ レ ン － ビ ニ ル ア ル コ ー ル 共 重 合 体 層 ２ ８ の エ チ レ ン 含 有 率 が 、 ３ ０ モ ル ％ 以 上 で あ る
こ と を 特 徴 と す る 成 型 用 積 層 シ ー ト で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ７ に 係 る 発 明 は 、 上 記 請 求 項 １ 乃 至 ６ の い ず れ か １ 項 に 係 る 成 型 用 積 層
シ ー ト に お い て 、 前 記 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材 層 ２ １ が ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 又 は ポ リ エ チ レ ン
テ レ フ タ レ ー ト フ ィ ル ム で あ る こ と を 特 徴 と す る 成 型 用 積 層 シ ー ト で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ８ に 係 る 発 明 は 、 上 記 請 求 項 １ 乃 至 ７ の い ず れ か １ 項 に 係 る 成 型 用 積 層
シ ー ト に お い て 、 前 記 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材 層 ２ １ の 外 面 側 若 し く は 内 面 側 に 印 刷 層 ２ ９ が 施
さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 成 型 用 積 層 シ ー ト で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ９ に 係 る 発 明 は 、 上 記 請 求 項 １ 乃 至 ７ の い ず れ か １ 項 に 係 る 成 型 用 積 層
シ ー ト に お い て 、 前 記 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材 層 ２ １ の 層 外 側 に 、 接 着 層 ３ ０ を 介 し て 接 着 さ れ
た 延 伸 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト フ ィ ル ム 又 は

を 基 材 ３ １ と す る 印 刷 層 ２ ９ を 、 該 基 材 ３ １ の 外 面 側 又 は 内 面 側 に 設 け た こ と を 特
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徴 と す る 成 型 用 積 層 シ ー ト で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 １ ０ に 係 る 発 明 は 、 折 目 ａ を 介 し て 両 側 に 線 対 称 形 の 各 々 シ ー ト 領 域 １
Ａ 、 １ Ａ を 備 え た 成 型 用 積 層 シ ー ト １ に 該 シ ー ト １ の 四 方 周 囲 に シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 ２ 、
２ 、 ３ 、 ３ を 残 し て 立 体 成 型 さ れ た 各 々 収 納 用 凹 部 ４ 、 ４ を 備 え 、 該 シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部
と 各 々 収 納 用 凹 部 を 折 目 ａ を 介 し て 重 ね 合 わ せ 、 前 記 シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 の 重 ね 合 わ せ 面
を 密 封 シ ー ル し た シ ー ト 成 型 容 器 で あ っ て 、 前 記 密 封 シ ー ル さ れ る シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 ２
、 ２ 、 ３ 、 ３ の う ち 内 容 物 取 出 口 と な る 個 所 に 収 納 用 凹 部 ４ 、 ４ 側 か ら 延 設 し た 未 シ ー ル
領 域 ８ が 設 け ら れ 、 シ ー ト 成 型 容 器 の 底 面 部 ５ が 折 目 ａ を 中 心 線 と す る 平 坦 面 を 呈 し て 自
立 可 能 で あ る こ と を 特 徴 と す る シ ー ト 成 型 容 器 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 １ １ に 係 る 発 明 は 、 上 記 請 求 項 １ ０ に 係 る シ ー ト 成 型 容 器 に お い て 、 前
記 密 封 シ ー ル さ れ る シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 ２ 、 ２ 、 ３ 、 ３ の う ち 前 記 未 シ ー ル 領 域 ８ を 挟 ん
で 両 側 の シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 と 未 シ ー ル 領 域 ８ の 上 周 部 と に 亘 っ て ハ ー フ カ ッ ト 線 が 施 さ
れ 、 開 封 時 に は 前 記 ハ ー フ カ ッ ト 線 を 折 り 曲 げ て フ ラ ン ジ 部 と 未 シ ー ル 領 域 ８ の 上 周 部 と
を 切 除 し 、 容 器 開 封 で き る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る シ ー ト 成 型 容 器 で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 １ ２ に 係 る 発 明 は 、 上 記 請 求 項 １ ０ に 係 る シ ー ト 成 型 容 器 に お い て 、 前
記 密 封 シ ー ル さ れ る シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 ２ 、 ２ 、 ３ 、 ３ の う ち 前 記 未 シ ー ル 領 域 ８ を 挟 ん
で 両 側 の シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 と 未 シ ー ル 領 域 ８ と に 亘 っ て ハ ー フ カ ッ ト 線 が 施 さ れ 、 開 封
時 に は 前 記 ハ ー フ カ ッ ト 線 を 折 り 曲 げ て フ ラ ン ジ 部 と 未 シ ー ル 領 域 ８ を 切 除 し 、 容 器 開 封
で き る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る シ ー ト 成 型 容 器 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 １ ３ に 係 る 発 明 は 、 上 記 請 求 項 １ ０ 乃 至 １ ２ の い ず れ か １ 項 に 係 る シ ー
ト 成 型 容 器 で あ っ て 、 液 体 内 容 物 の １ 回 使 い 切 り 容 器 又 は 使 い 捨 て 容 器 と し て 用 い る こ と
を 特 徴 と す る シ ー ト 成 型 容 器 で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 本 発 明 の シ ー ト 成 型 用 積 層 シ ー ト は 、 基 材 シ ー ト と し て ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 又 は ポ リ
エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト フ ィ ル ム を 用 い て い る た め 、 基 材 シ ー ト に 対 し て 直 接 印 刷 が 可 能
で あ り 、 又 は そ の 基 材 シ ー ト に 対 し て 別 途 印 刷 さ れ た 基 材 を 接 着 剤 層 を 介 し て 積 層 す る こ
と が で き 、 印 刷 さ れ た ラ ベ ル 等 を 用 い ず に 容 易 に シ ー ト を 美 装 化 す る こ と が 可 能 と な り 、
ま た 、 本 発 明 の シ ー ト 成 型 用 積 層 シ ー ト は 、 中 間 層 と し て ガ ス バ リ ア 性 の あ る エ チ レ ン －
ビ ニ ル ア ル コ ー ル （ Ｅ Ｖ Ｏ Ｈ ） 樹 脂 層 や ナ イ ロ ン 層 を 積 層 し て あ る た め 、 ガ ス バ リ ア 性 の
あ る シ ー ト 成 形 容 器 を 生 産 す る た め の 好 適 な 成 型 用 シ ー ト 材 料 と し て 効 果 的 で あ り 、 ま た
ナ イ ロ ン 層 を 積 層 す る こ と に よ り 、 容 易 に 耐 圧 強 度 の あ る シ ー ト 成 形 容 器 を 生 産 す る た め
の 好 適 な 成 型 用 シ ー ト 材 料 と し て 効 果 的 で あ る 。 ま た 、 そ の ナ イ ロ ン 層 の 厚 さ を 適 宜 に 調
整 す る こ と に よ り 、 成 型 適 性 の 良 好 な 成 型 用 シ ー ト 材 料 を 得 る こ と が で き 、 シ ー ト 成 型 用
積 層 シ ー ト に よ り 成 型 さ れ る 容 器 へ の 多 様 な 機 能 付 与 が 容 易 に で き る 効 果 が あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 本 発 明 の シ ー ト 成 型 用 積 層 シ ー ト は 、 共 押 し 出 し シ ー ラ ン ト 層 の 最 表 層 （ シ ー ト 成 型 容
器 の 最 内 層 ） に 直 鎖 型 の 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン を 用 い る こ と に よ り 、 強 シ ー ル 性 や 、 耐 圧 適
性 や 、 液 噛 み シ ー ル 適 性 を 付 与 す る こ と が で き 、 ま た シ ー ラ ン ト 層 の 厚 さ を 適 宜 に 限 定 す
る こ と に よ り 、 ハ ー フ カ ッ ト 部 の 手 切 れ 性 を 改 善 す る こ と が で き 、 ま た 、 そ の 最 表 層 の ポ
リ エ チ レ ン 層 の 密 度 を 限 定 す る こ と に よ り 、 成 型 前 の 加 熱 工 程 で の シ ー ラ ン ト 層 表 面 の ブ
ロ ッ キ ン グ 発 生 を 回 避 さ せ る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 本 発 明 の シ ー ト 成 型 容 器 は 、 内 容 物 の 取 出 口 を 付 加 す る 際 に 、 容 器 本 体 の 一 部 に ハ ー フ
カ ッ ト 加 工 を 施 す こ と に よ り 容 易 に 付 加 す る こ と が 可 能 で あ り 、 容 器 本 体 の 取 出 口 に 別 体
の キ ャ ッ プ を 必 要 と し な い こ と か ら 、 包 材 コ ス ト 及 び 容 器 製 造 コ ス ト が 安 価 に な り 、 ま た
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容 器 内 へ の 内 容 物 を 充 填 し 易 く 、 生 産 効 率 を 向 上 で き る 。 ま た 、 本 発 明 の シ ー ト 成 型 容 器
は 、 ハ ー フ カ ッ ト を 介 し て ワ ン タ ッ チ で 開 封 で き る た め 、 粘 度 の 低 い 液 体 内 容 物 で あ っ て
も 、 液 体 の 垂 れ や 跳 ね な ど の 発 生 な く 、 開 封 時 に お け る 内 容 物 の 不 用 意 な 流 出 を 回 避 で き
て 、 取 り 扱 い が 容 易 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 、 本 発 明 の シ ー ト 成 型 容 器 は 、 シ ー ト 成 型 用 積 層 シ ー ト を 二 つ 折 目 を 介 し て そ の 両
側 の 領 域 に 、 そ の 折 目 を 対 称 軸 と し て 線 対 称 に 周 囲 の シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 を 残 し て 各 々 収
納 部 が 成 型 さ れ て お り 、 そ の 線 対 称 の 各 々 収 納 部 の 容 器 底 面 部 と な る 面 が 、 そ の 折 目 に 沿
っ て 垂 直 に 成 型 さ れ て い る た め 、 そ の 折 目 を 折 り 曲 げ て 各 々 収 納 部 を 重 ね 合 わ せ 、 シ ー ル
用 フ ラ ン ジ 部 を ヒ ー ト シ ー ル す る こ と に よ り 立 体 形 状 の 容 器 と し て 形 成 で き 、 容 器 形 成 後
の 各 々 収 納 部 の 容 器 底 面 部 と な る 面 は 折 目 に 沿 っ て 垂 直 に 成 型 さ れ て い る た め に 平 坦 に な
っ て 自 立 が 可 能 と な る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 ま た 、 本 発 明 の シ ー ト 成 型 容 器 は 、 偏 平 形 状 の パ ウ チ 容 器 と 同 様 の 工 程 数 に て 生 産 で き
る だ け で な く 、 偏 平 形 状 の パ ウ チ 容 器 と 比 較 し て 成 型 形 状 の 自 由 度 が 高 く 、 実 商 品 に 近 似
す る 形 状 の 容 器 へ の 成 型 が 可 能 で あ り 、 顧 客 の 購 買 意 欲 へ の ア プ ロ ー チ に 結 び 付 き 易 い 容
器 を 提 供 で き る も の で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 本 発 明 の シ ー ト 成 型 用 積 層 シ ー ト を 、 図 １ （ ａ ） ～ （ ｄ ） の 側 断 面 図 に 基 づ い て 以 下 に
詳 細 に 説 明 す れ ば 、 図 １ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材 層 ２ １ と 、 接 着 層 ２ ２ と
、 共 押 し 出 し シ ー ラ ン ト 層 ２ ３ と か ら な る 積 層 シ ー ト で あ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 前 記 共 押 し 出 し シ ー ラ ン ト 層 ２ ３ は 、 図 １ （ ｂ ） に 示 す よ う に 層 内 側 か ら 順 に 、 ナ イ ロ
ン 層 ２ ４ と 、 接 着 層 ２ ５ と 、 ポ リ エ チ レ ン 層 ２ ６ と か ら な り 、 例 え ば 、 前 記 ポ リ エ チ レ ン
層 ２ ６ に は 、 密 度 ０ ． ９ ｇ ／ ｃ ｍ 3  以 上 の 線 状 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン が 用 い ら れ 、

【 ０ ０ ３ ０ 】
　

【 ０ ０ ３ １ 】
　 本 発 明 の シ ー ト 成 型 用 積 層 シ ー ト は 、 ま た 、 図 １ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 前 記 共 押 し 出 し
シ ー ラ ン ト 層 ２ ３ の ナ イ ロ ン 層 ２ ４ と 接 着 層 ２ ５ と の 間 に 、 接 着 層 ２ ７ と ガ ス バ リ ア 性 の
エ チ レ ン － ビ ニ ル ア ル コ ー ル 共 重 合 体 層 ２ ８ と を こ の 順 に 積 層 さ れ て い て も よ い 。 そ の 場
合 に 、 前 記 エ チ レ ン － ビ ニ ル ア ル コ ー ル 共 重 合 体 層 ２ ８ の エ チ レ ン 含 有 率 は ３ ０ モ ル ％ 以
上 で あ る こ と が 適 当 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 本 発 明 の シ ー ト 成 型 用 積 層 シ ー ト の 前 記 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材 層 ２ １ は 、 例 え ば ポ リ エ チ レ
ン フ ィ ル ム 又 は ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト フ ィ ル ム が 用 い ら れ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 ま た 、 本 発 明 の シ ー ト 成 型 用 積 層 シ ー ト は 、 図 １ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 前 記 樹 脂 フ ィ ル
ム 基 材 層 ２ １ の 外 面 側 若 し く は 内 面 側 に 、 該 シ ー ト を 用 い て 成 型 さ れ た 物 品 又 は 容 器 の 内
容 に 関 す る 情 報 や 絵 柄 、 彩 色 を 表 示 す る 印 刷 層 ２ ９ を 施 す よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
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☆ 前 記 ナ
イ ロ ン 層 ２ ４ に は 、 ナ イ ロ ン ６ フ ィ ル ム 、 ナ イ ロ ン ６ ６ フ ィ ル ム 、 ナ イ ロ ン １ ２ フ ィ ル ム
、 ナ イ ロ ン Ｍ Ｘ Ｄ ６ フ ィ ル ム の う ち の い ず れ か を 用 い る こ と が で き る が 、 特 に 、 酸 素 バ リ
ア 性 の あ る ☆ 結 晶 性 ポ リ ア ミ ド で あ る ナ イ ロ ン Ｍ Ｘ Ｄ ６ フ イ ル ム が 好 適 で あ る 。

☆ 酸 素 バ リ ア 性 の あ る 結 晶 性 ポ リ ア ミ ド と し て の ナ イ ロ ン Ｍ Ｘ Ｄ ６ フ ィ ル ム は 、 メ タ キ
シ レ ン ジ ア ミ ン （ Ｍ Ｘ Ｄ Ａ ） と ア ジ ピ ン 酸 と の 重 縮 合 反 応 か ら 得 ら れ る 結 晶 性 の ポ リ ア ミ
ド で あ り 、 ナ イ ロ ン ６ 、 ナ イ ロ ン ６ ６ な ど と は 異 な り 、 主 鎖 中 に 芳 香 族 環 を 有 す る た め 、
ガ ス バ リ ア 性 が 良 く 、 強 度 が あ り 、 ２ 次 加 工 適 性 が 良 好 で あ る 特 性 が あ る 。 ナ イ ロ ン Ｍ Ｘ
Ｄ ６ と し て は 、 例 え ば 、 三 菱 ガ ス 化 学 （ 株 ） 製 、 東 洋 紡 （ 株 ） 製 等 の Ｍ Ｘ Ｄ ６ フ ィ ル ム が
用 い ら れ る 。



　 ま た 、 本 発 明 の シ ー ト 成 型 用 積 層 シ ー ト は 、 図 １ （ ｄ ） に 示 す よ う に 、 前 記 樹 脂 フ ィ ル
ム 基 材 層 ２ １ の 層 外 側 に 、 接 着 層 ３ ０ を 介 し て 接 着 さ れ る 延 伸 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー
ト フ ィ ル ム 又 は
を 基 材 ３ １ と す る 印 刷 層 ２ ９ を 、 該 基 材 ３ １ の 外 面 側 、 又 は 内 面 側 に 設 け る よ う に し て も
よ い 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　

【 ０ ０ ３ ６ 】
　

【 ０ ０ ３ ７ 】
　 次 に 本 発 明 の シ ー ト 成 型 容 器 を 、 図 ２ 、 図 ３ の 全 体 斜 視 図 に 基 づ い て 以 下 に 詳 細 に 説 明
す れ ば 、 本 発 明 の シ ー ト 成 型 容 器 は 、 上 記 の 本 発 明 の シ ー ト 成 型 用 積 層 シ ー ト を 用 い て 、
真 空 成 型 又 は 圧 空 成 型 方 式 に て 成 型 さ れ た 容 器 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 本 発 明 の シ ー ト 成 型 容 器 は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 シ ー ト 成 型 用 積 層 シ ー ト １ に は 、 中 間
の 二 つ 折 目 線 ａ を 介 し て 両 側 に 、 そ の 折 目 線 ａ を 対 称 軸 線 と し て 線 対 称 形 に 各 々 シ ー ト 領
域 １ Ａ 、 １ Ａ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 前 記 成 型 用 積 層 シ ー ト １ の 各 々 シ ー ト 領 域 １ Ａ 、 １ Ａ に は 、 折 目 線 ａ を 対 称 軸 と し て 線
対 称 に 周 囲 の シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 と し て 、 上 部 フ ラ ン ジ 部 ２ 、 ２ 、 側 部 フ ラ ン ジ 部 ３ 、 ３
を 残 し て 各 々 収 納 用 凹 部 ４ 、 ４ が 成 型 さ れ 、 そ の 線 対 称 の 各 々 収 納 凹 部 ４ 、 ４ に は 、 そ の
折 目 線 ａ に 沿 っ て 垂 直 方 向 に 、 成 型 完 成 後 の 容 器 の 底 部 と な る 底 面 部 ５ 、 ５ が 成 型 さ れ て
い て 、 各 々 収 納 凹 部 ４ は 前 記 底 面 部 ５ と 胴 面 部 ６ と 上 面 部 ７ と に よ り 構 成 さ れ て い る 。 な
お 、 本 発 明 に お い て は 、 例 え ば 、 容 器 の 注 出 口 （ 開 封 口 ） と な る 形 状 部 分 と し て 、 収 納 用
凹 部 ４ に 連 続 し て 注 出 口 用 の 収 納 用 凹 部 ４ Ａ 、 ４ Ａ が 、 同 様 に 線 対 称 形 に 成 型 さ れ て い て
も よ い 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 図 ２ に 示 す よ う に 、 前 記 成 型 用 積 層 シ ー ト １ の 各 々 シ ー ト 領 域 １ Ａ 、 １ Ａ の シ ー ル 用 フ
ラ ン ジ 部 ２ 、 ２ 、 ３ 、 ３ の う ち 、 内 容 物 取 出 口 と な る 個 所 に は 、 例 え ば 収 納 用 凹 部 ４ 、 ４
、 又 は 注 出 口 用 の 収 納 用 凹 部 ４ Ａ 、 ４ Ａ か ら 連 続 し て 延 設 し た 未 シ ー ル 領 域 ８ が 設 け ら れ
て い る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 図 ３ は 、 成 型 さ れ た 収 納 用 凹 部 ４ 、 ４ を 備 え た 積 層 シ ー ト １ の 各 々 シ ー ト 領 域 １ Ａ 、 １
Ａ を 折 目 線 ａ に 沿 っ て 折 り 曲 げ て 、 各 々 収 納 凹 部 ４ 、 ４ と 、 そ の 周 囲 の シ ー ル 用 フ ラ ン ジ
部 （ 上 部 フ ラ ン ジ 部 ２ 、 ２ 、 側 部 フ ラ ン ジ 部 ３ 、 ３ ） を 重 ね 合 わ せ た 状 態 を 示 す 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
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☆ 非 晶 性 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト フ ィ ル ム （ Ａ Ｐ Ｅ Ｔ 又 は Ｐ Ｅ Ｔ Ｇ ）

☆ 非 晶 性 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （ Ａ Ｐ Ｅ Ｔ ） は 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （
テ レ フ タ ル 酸 と エ チ レ ン グ リ コ ー ル を 重 合 し た も の ） と 、 イ ソ フ タ ル 酸 、 ア ジ ピ ン 酸 、 シ
ク ロ ヘ キ サ ン ジ メ タ ノ ー ル 、 ジ エ チ レ ン グ リ コ ー ル （ 変 性 グ リ コ ー ル ） 等 を 共 重 合 し て 、
ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト の エ チ レ ン グ リ コ ー ル 成 分 の 一 部 を 、 イ ソ フ タ ル 酸 、 ア ジ ピ
ン 酸 、 シ ク ロ ヘ キ サ ン ジ メ タ ノ ー ル 、 変 性 グ リ コ ー ル 等 で 代 替 す る こ と に よ り 、 ポ リ エ チ
レ ン テ レ フ タ レ ー ト の 結 晶 化 を し 難 く し た 非 晶 性 Ｐ Ｅ Ｔ で あ り 、 通 常 の ポ リ エ チ レ ン テ レ
フ タ レ ー ト （ 結 晶 性 Ｐ Ｅ Ｔ ） と 比 較 し て 、 よ り 柔 軟 性 と 強 靱 性 を 併 せ も ち 、 ま た 、 透 明 性
と ヒ ー ト シ ー ル 性 が 良 好 で あ り 、 成 型 加 工 な ど の ２ 次 加 工 適 性 に 優 れ て い る 。

☆ 非 晶 性 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （ Ｐ Ｅ Ｔ Ｇ ） は 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （
テ レ フ タ ル 酸 と エ チ レ ン グ リ コ ー ル を 重 合 し た も の ） と 、 １ ， ４ － シ ク ロ ヘ キ サ ン ジ メ タ
ノ ー ル 、 ジ エ チ レ ン グ リ コ ー ル （ 変 性 グ リ コ ー ル ） 等 を 共 重 合 し て 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ
タ レ ー ト の エ チ レ ン グ リ コ ー ル 成 分 の 一 部 を 、 １ ， ４ － シ ク ロ ヘ キ サ ン ジ メ タ ノ ー ル 、 変
性 グ リ コ ー ル 等 で 代 替 す る こ と に よ り 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト の 結 晶 化 を し 難 く し
た 非 晶 性 Ｐ Ｅ Ｔ で あ り 、 通 常 の ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （ 結 晶 性 Ｐ Ｅ Ｔ ） と 比 較 し て
、 よ り 柔 軟 性 と 強 靱 性 を 併 せ も ち 、 透 明 性 と ヒ ー ト シ ー ル 性 が 良 好 で 、 成 型 加 工 な ど の ２
次 加 工 適 性 に 優 れ て い る 。



　 重 ね 合 わ せ ら れ る 各 々 収 納 凹 部 ４ 、 ４ 内 に 内 容 物 を 充 填 し た 後 、 各 々 収 納 凹 部 ４ 、 ４ と
、 そ の 周 囲 の シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 を 重 ね 合 わ せ 、 重 ね 合 わ せ た 周 囲 の シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部
２ 、 ２ 、 ３ 、 ３ を 、 そ の 内 容 物 取 出 口 と な る 未 シ ー ル 領 域 ８ を 残 し て ヒ ー ト シ ー ル す る こ
と に よ り 、 立 体 形 状 の 成 型 容 器 （ 例 え ば 、 ボ ト ル 形 状 容 器 ） と し て 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 図 ３ に 示 す 容 器 形 成 後 の 成 型 容 器 は 、 各 々 収 納 凹 部 ４ 、 ４ の 容 器 底 面 部 ５ 、 ５ と な る 面
が 折 目 線 ａ に 沿 っ て 垂 直 に 成 型 さ れ て い る た め に 、 各 々 収 納 凹 部 ４ 、 ４ を 重 ね 合 わ せ た 際
に 該 シ ー ト 成 型 容 器 の 底 部 は 、 前 記 各 々 底 面 部 ５ 、 ５ が 折 目 線 ａ を 中 心 線 と す る 平 坦 面 を
呈 し て 平 坦 に な り 、 そ の た め に 自 立 可 能 と な っ て い る も の で あ る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 ま た 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 前 記 未 シ ー ル 領 域 ８ を 挟 ん で 両 側 の シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 ２ 、
２ と 未 シ ー ル 領 域 ８ の 上 周 部 と に 亘 っ て 、 又 は 両 側 の シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部 ２ 、 ２ と 未 シ ー
ル 領 域 上 と に 亘 っ て ハ ー フ カ ッ ト 線 ｂ が 施 さ れ て お り 、 開 封 時 に は 前 記 ハ ー フ カ ッ ト 線 ｂ
を 折 り 曲 げ て フ ラ ン ジ 部 の 上 部 と 未 シ ー ル 領 域 ８ の 上 周 部 、 又 は フ ラ ン ジ 部 の 上 部 と 未 シ
ー ル 領 域 ８ の 上 部 と を 切 除 し て 、 未 シ ー ル 領 域 ８ を 開 口 部 （ 注 出 口 ） と し て 容 器 開 封 で き
る も の で あ る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 な お 、 ハ ー フ カ ッ ト 線 ｂ は 、 図 ２ に 示 す よ う に 成 型 さ れ た シ ー ト １ の 折 り 曲 げ 前 に 施 し
て も よ い し 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 シ ー ト 折 り 曲 げ 後 の フ ラ ン ジ 部 を ヒ ー ト シ ー ル し た 後 に
施 し て も よ い 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 図 ４ （ ａ ） は 、 本 発 明 の シ ー ト 成 型 容 器 の 正 面 図 、 （ ｂ ） は そ の 側 面 図 、 （ ｃ ） は そ の
上 面 図 で あ り 、 本 発 明 の シ ー ト 成 型 容 器 は 、 成 型 さ れ た シ ー ト １ の 折 り 曲 げ 前 に 、 図 ３ 、
図 ４ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 未 シ ー ル 領 域 ８ に 、 外 側 に 折 り 出 さ れ る よ う な 縦 方 向 の 折 目 ８
ａ や 横 方 向 の 折 目 ８ ｂ を 設 け る こ と に よ り 、 未 シ ー ル 領 域 ８ の 開 口 部 （ 注 出 口 ） を 容 易 に
開 放 し て 、 内 容 物 を 注 出 し 易 く す る こ と が で き 、 図 ４ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 重 ね 合 わ せ シ
ー ル さ れ た フ ラ ン ジ 部 の 一 部 に 形 成 さ れ た 未 シ ー ル 領 域 ８ は 、 厚 さ ｃ （ 例 え ば １ ． ５ ｍ ｍ
程 度 ） だ け 、 外 側 に 折 り 出 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 本 発 明 の シ ー ト 成 型 容 器 の 成 型 方 法 の 一 例 を 、 図 ５ （ ａ ） ～ （ ｂ ） に 基 づ い て 以 下 に 説
明 す る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 図 ５ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 成 型 に 用 い る 木 製 又 は 金 属 製 の 成 型 用 型 １ ０ は 、 そ の 中 間 部
の 二 つ 折 目 線 ａ 相 当 部 を 挟 ん で 両 側 に 、 そ の 折 目 線 ａ 相 当 部 を 線 対 称 軸 と し て 線 対 称 形 に
、 実 商 品 の 形 状 （ 例 え ば ボ ト ル 形 状 ） の 各 々 凹 部 １ １ 、 １ １ を 備 え 、 ま た 、 必 要 に 応 じ て
容 器 の 注 出 口 の 形 状 の 凹 部 １ １ Ａ 、 １ １ Ａ を 備 え る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 該 二 つ 折 目 線 ａ 相 当 部 に は 、 各 々 凹 部 １ １ 、 １ １ を 区 画 す る よ う に 、 耐 熱 性 プ ラ ス チ ッ
ク 製 又 は 金 属 製 又 は セ ラ ミ ッ ク 製 の 薄 い プ レ ー ト 状 の 成 型 用 板 １ ２ （ 例 え ば 厚 さ ０ ． ５ ｍ
ｍ ～ １ ｍ ｍ 程 度 ） が 垂 直 に 取 り 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 ま た 、 成 型 用 型 １ ０ の 凹 部 １ １ 、 １ １ （ 及 び １ １ Ａ 、 １ １ Ａ ） の 壁 面 あ る い は 壁 面 同 士
の 交 差 部 分 に は 、 成 型 用 型 １ ０ の 底 面 方 向 に 連 通 す る 真 空 成 型 エ ア ー 吸 引 用 の 小 孔 が 数 個
所 に 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 ま ず 、 成 型 用 積 層 シ ー ト １ を 成 型 用 型 １ ０ の 上 面 に 被 せ 、 加 熱 し て 軟 化 さ せ た 後 、 真 空
吸 引 し 、 必 要 に 応 じ て シ ー ト １ の 上 方 よ り エ ア ー を 吹 き 付 け て 圧 空 処 理 し て 、 図 ５ （ ｂ ）
に 示 す よ う に 、 シ ー ト １ を 凹 部 １ １ （ 及 び １ １ Ａ ） 内 に 吸 引 し て 容 器 形 状 に 成 型 し 、 そ の
後 、 冷 却 処 理 し た 後 、 成 型 さ れ た シ ー ト １ を 成 型 用 型 １ ０ か ら 取 り 外 す こ と に よ り 、 図 ２
に 示 す よ う な シ ー ト 成 型 容 器 が 得 ら れ る も の で あ る 。
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【 実 施 例 】
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 以 下 に 本 発 明 の 成 型 用 積 層 シ ー ト 及 び そ の 積 層 シ ー ト を 用 い て 成 型 さ れ た シ ー ト 成 型 容
器 の 具 体 的 実 施 例 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 ＜ 基 本 例 ＞
　 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材 層 ２ １ と し て

フ ィ ル ム の 片 面 に 、 接 着 剤 層 ２ ２ と し て 塗 布 膜 厚 ２ μ ｍ の ド ラ イ ラ ミ ネ ー ト 用 接
着 剤 層 を 塗 布 し 、 共 押 し 出 し シ ー ラ ン ト 層 ２ ３ と し て 、 接 着 剤 層 ２ ２ 側 か ら 順 に 、 ガ ス バ
リ ア 性 層 ２ ４ と し て エ チ レ ン － ビ ニ ル ア ル コ ー ル （ Ｅ Ｖ Ｏ Ｈ ） 樹 脂 層 と 、 膜 厚 ２ μ ｍ の 接
着 樹 脂 層 ２ ７ と 、 ナ イ ロ ン 層 ２ ８ と 、 膜 厚 ２ μ ｍ の 接 着 樹 脂 層 ２ ５ と 、 ポ リ エ チ レ ン 樹 脂
層 ２ ６ と を 、 共 押 し 出 し に て 積 層 し て 、 本 発 明 の 成 型 用 積 層 シ ー ト を 得 た 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 ＜ 実 施 例 １ ～ 実 施 例 ３ ＞
　 上 記 基 本 例 に 基 づ い て 、 下 記 表 １ に 示 す 実 施 例 １ ～ ３ に 示 す 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材 層 ２ １ 、
ガ ス バ リ ア 性 層 ２ ４ 、 ナ イ ロ ン 層 ２ ８ 、 ポ リ エ チ レ ン 樹 脂 層 ２ ６ の 各 層 の 膜 厚 と 、 ナ イ ロ
ン 層 ２ ８ 、 ポ リ エ チ レ ン 樹 脂 層 ２ ６ の 樹 脂 組 成 、 密 度 に て 、 本 発 明 の 成 型 用 積 層 シ ー ト １
を 得 た 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 ＜ 比 較 例 １ ～ 比 較 例 ７ ＞
　 上 記 基 本 例 に 基 づ い て 、 下 記 表 １ に 示 す 比 較 例 １ ～ ７ に 示 す 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材 層 ２ １ 、
ガ ス バ リ ア 性 層 ２ ４ 、 ナ イ ロ ン 層 ２ ８ 、 ポ リ エ チ レ ン 樹 脂 層 ２ ６ の 各 層 の 膜 厚 と 、 ナ イ ロ
ン 層 ２ ８ 、 ポ リ エ チ レ ン 樹 脂 層 ２ ６ の 樹 脂 組 成 、 密 度 に て 、 比 較 例 の 成 型 用 積 層 シ ー ト を
得 た 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　 ＜ 評 価 手 法 ＞
　 上 記 実 施 例 １ ～ ３ 及 び 比 較 例 １ ～ ７ に て 得 ら れ た 各 々 成 型 用 積 層 シ ー ト を 用 い て 、 図 ２
及 び 図 ３ に 示 す よ う な 、 １ ５ ｍ ｌ の 内 容 物 を 充 填 可 能 な 自 立 性 を 有 す る ボ ト ル 形 状 の シ ー
ト 成 型 容 器 の サ ン プ ル を 各 々 １ ０ ０ 個 ず つ 作 成 し た 。 こ の 時 、 内 容 物 は シ ャ ン プ ー を １ ５
ｍ ｌ ず つ 成 型 ラ イ ン で 充 填 し た 。 な お 、 開 封 部 の ハ ー フ カ ッ ト 線 ｂ は 、 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材
層 ２ １ の 厚 み の ５ 割 ま で 刻 切 加 工 し た 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
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☆ 非 晶 性 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （ Ａ Ｐ Ｅ Ｔ 又 は Ｐ
Ｅ Ｔ Ｇ ）



　 ＜ 評 価 結 果 ＞
　 実 施 例 １ ～ ３ 及 び 比 較 例 １ ～ ７ の 各 々 成 型 用 積 層 シ ー ト を 用 い て 成 型 充 填 さ れ た 上 記 シ
ー ト 成 型 容 器 の 評 価 結 果 を 表 ２ に 示 す 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
【 表 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ５ ９ 】
【 図 １ 】 （ ａ ） ～ （ ｄ ） は 、 本 発 明 の 成 型 用 積 層 シ ー ト の 一 例 を 説 明 す る 側 断 面 図 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の シ ー ト 成 型 容 器 の 折 目 線 に て 折 り 曲 げ る 前 の 一 例 を 説 明 す る 全 体 斜 視 図
。
【 図 ３ 】 本 発 明 の シ ー ト 成 型 容 器 の 折 目 線 に て 折 り 曲 げ て 重 ね 合 わ せ 密 封 シ ー ル し た 後 の
一 例 を 説 明 す る 全 体 斜 視 図 。
【 図 ４ 】 （ ａ ） は 、 本 発 明 の シ ー ト 成 型 容 器 の 正 面 図 、 （ ｂ ） は 、 そ の 側 面 図 、 （ ｃ ） は
、 そ の 上 面 図 。
【 図 ５ 】 （ ａ ） ～ （ ｂ ） は 、 本 発 明 の シ ー ト 成 型 容 器 の 製 造 方 法 を 説 明 す る 斜 視 図 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ６ ０ 】
１ … 成 型 用 積 層 シ ー ト 　 １ Ａ … 線 対 称 形 の シ ー ト 領 域 　 ２ 、 ３ … シ ー ル 用 フ ラ ン ジ 部
４ … 収 納 用 凹 部 　 ５ … 底 面 部 　 ６ … 胴 部 　 ７ … 上 面 部 　 ８ … 未 シ ー ル 領 域 　 　 　 　 　 　 　
１ ０ … 成 型 用 型 部 　
２ １ … 樹 脂 フ ィ ル ム 基 材 　 ２ ２ … 接 着 剤 層 　 ２ ３ … 共 押 し 出 し シ ー ラ ン ト 層
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】
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