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(54) PRESSE ZUM HERSTELLEN EINES GESTUFTEN FORMKORPERS AUS PULVER

(57) Es wird eine Presse zum Herstellen eines gestuften

Formkoérpers aus Pulver mit einem einen Oberbaren
(2) und einen Unterbdren (3) aufnehmenden Pres-
senrahmen (1), mit einem Presseneinsatz (5), der
einen im Pressenrahmen (1) abgestutzten Grund-
korper (9) und ein im Grundkorper (9) in Richtung
des Pressenhubes verschiebbar gelagertes, Uber je
einen Kupplungskopf (6) an den Ober- und an den
Unterbéren (2, 3) anschlieBbares Gestell fir einen
Matrizenhalter (8) und fiir gegeniiber dem Matrizen-
halter (8) verschiebbare, mit Endanschlagen zu-
sammenwirkende Stempeltrager (13, 14) aufweist,
und mit Stelitrieben (26) zum Verschieben der
Stempeltrédger (13, 14) beschriecben. Um einen
einfachen Wechsel des Presseneinsatzes (5) vor-
nehmen zu konnen, wird vorgeschlagen, daR die
Stelltriebe (26) fir die Stempeltrager (13, 14) dem
Pressenrahmen (1) zugeordnet und Gber IGsbare
Kupplungen (27) mit den zugehérigen Stempeltra-
gern (13, 14) antriebsverbunden sind.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Presse zum Herstellen eines gestuften Formkdrpers aus
Pulver mit einem einen Oberbéren und einen Unterbaren aufnehmenden Pressenrahmen, mit
einem Presseneinsatz, der einen im Pressenrahmen abgestitzten Grundkorper und ein im
Grundkorper in Richtung des Pressenhubes verschiebbar gelagertes, (iber je einen Kupplungs-
kopf an den Ober- und an den Unterbaren anschlieRbares Gestell fir einen Matrizenhalter und
fir gegenuber dem Matrizenhalter verschiebbare, mit Endanschldagen zusammenwirkende
Stempeltrager aufweist, und mit Stelltrieben zum Verschieben der Stempeltrager.

Das Pressen von Formkdrpern aus Pulver, beispielsweise zur pulvermetallurgischen Herstel-
lung von Werkstulicken, erfolgt mit Hilfe von PreRwerkzeugen, die Stempel umfassen, mit deren
Hilfe das Pulver in einer Matrize zu einem Formling gepreRt wird. Die Form und Anzahl der
Stempel hangt von der geometrischen Form des zu pressenden Formkorpers ab, so daf’ unter-
schiedliche Formkérper unterschiedliche PreRwerkzeuge bedingen. Um den Werkzeugwechsel
zu erleichtern, ist es bekannt (DE 101 35 523 C2), fiir die zum Einsatz kommende Presse einen
Presseneinsatz mit den jeweils bendtigten PreBwerkzeugen vorzusehen. Dieser Presseneinsatz
weist ein uber je einen Kupplungskopf an den Ober- und an den Unterbaren der Presse an-
schlieBbares Gestell auf, das in einem Grundkorper axial verschiebbare Fiihrungssaulen be-
sitzt, die durch den Kupplungskopf flir den Unterbaren und einen Matrizenhalter rahmenartig
verbunden sind. Entlang der Flhrungssaulen sind Stempeltrdger verschiebbar gelagert, die sich
uber Endanschldge am Grundkorper abstiitzen und von diesen Endanschldgen weg mit Hilfe
von Stellzylindern gegeniiber dem Matrizenhalter verlagert werden kénnen, um beispielsweise
die vom Matrizenhalter aufgenommene Matrize mit Pulver zu befillen. In der Pref3stellung
liegen die Stempeltrager an ihren Endanschldgen an, so daR die vom Oberbéren Uber wenigs-
tens einen Stempel eines am Kupplungskopf fiir den Oberbaren abgestiitzten Stempeltragers
aufgebrachten PreRkrafte Uber die Stempel der am Grundkorper abgestiitzten Stempeltrager
auf den Grundkoérper und Uber diesen auf den Pressenrahmen abgetragen werden kénnen. Die
Endanschiage fur die Stempeltrager konnen dabei (iber Stelltriebe entsprechend der Abstufung
des zu pressenden Formkorpers eingestellt werden. Zu diesem Zweck ist es bekannt
(EP 1 422 050 A2), in Verstellrichtung verlaufende Gewindetriebe vorzusehen, die (iber Winkel-
getriebe angetrieben werden. Da der Presseneinsatz alle fir ein Pressen eines Formkorpers
erforderlichen Prefwerkzeuge aufnimmt, kann zum Umriisten einer Presse fiir die Herstellung
eines unterschiedlichen Formkorpers der hiefir notwendige Werkzeugsatz in einem entspre-
chenden Presseneinsatz vorbereitet werden, so daf lediglich die Presseneinsédtze mit den
unterschiedlichen Werkzeugséatzen ausgewechselt werden mussen. Trotz der vorbereiteten, mit
den jeweils erforderlichen Prefllwerkzeugen versehenen Presseneinsdtze bleibt jedoch die
Umristung der Presse aufwendig, weil die hydraulischen Verbindungen zur Beaufschlagung
der Hydraulikzylinder fiir die Verstellung der Stempeltrédger und die elektrischen Anschlisse fir
die Uberwachungs- und Steuerungseinrichtungen dieser Stelltriebe erst nachtréaglich vorge-
nommen werden kénnen.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Presse zum Herstellen eines gestuften
Formkdrpers aus Pulver der eingangs geschilderten Art so auszugestalten, daR das Lésen und
AnschlieRen von Steuer- und Versorgungsleitungen zwischen der Presse und dem Pressenein-
satz entfallen kann, ohne auf eine gesteuerte Verstellung der Stempeltrdger verzichten zu
muissen.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, daR die Stelltriebe fir die Stempeltrager dem
Pressenrahmen zugeordnet und (iber I6sbare Kupplungen mit den zugehérigen Stempeltragern
antriebsverbunden sind.

Da zufolge dieser Mafnahmen die Stelltriebe fiir die Stempeltrdger nicht im Presseneinsatz
vorgesehen, sondern dem Pressenrahmen zugeordnet sind, wird hinsichtlich des auswechsel-
baren Presseneinsatzes eine Konstruktionsvereinfachung mit dem Vorteil erzielt, daR fir die
Stelltriebe zum Verschieben der Stempeltrdger keine Leitungen zur Energieversorgung und zur
Steuerung angeschlossen werden miissen, was das Wechseln des Presseneinsatzes erheblich
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erleichtert. Trotzdem bleibt die Steuerungsmdglichkeit der Stempeltrager uneingeschrankt
erhalten, weil die dem Pressenrahmen zugehérigen Stelltriebe mit den zugehérigen Stempel-
tragern des jeweiligen Presseneinsatzes (iber Kupplungen in Antriebsverbindung stehen. Diese
I6sbaren Kupplungen bediirfen keines besonderen Konstruktionsaufwandes, weil ja lediglich
eine mechanische Antriebsverbindung zwischen dem jeweiligen Stempeltrédger und dem zuge-
hérigen Stelltrieb herzustellen ist.

Besonders gunstige Konstruktionsverhaltnisse ergeben sich in diesem Zusammenhang, wenn
die I6sbaren Kupplungen fir die Stelitriebe der Stempeltrager eine gemeinsame mit der Kupp-
lungsrichtung zwischen den Baren und den Kupplungskopfen des Gestells libereinstimmende
Kupplungsrichtung aufweisen, da in diesem Fall mit dem Einflihren des Presseneinsatzes in
den Pressenrahmen alle notwendigen Kupplungsverbindungen zugleich durchgefiihrt werden
kénnen. Wegen der Stellwege in Richtung des Pressenhubes ergibt sich in vorteilhafter Weise
eine Kupplungsrichtung quer zum Pressenhub.

Neben den Stempeltragern kdnnen die den einzelnen Stempeltragern zugeordneten Endan-
schlage ebenfalls mit Hilfe von im Pressenrahmen vorgesehenen Antrieben verstellt werden. Zu
diesem Zweck werden die den einzelnen Stempeltragern zugeordneten Endanschlage jeweils
gemeinsam mit Hilfe eines tber ein Winkelgetriebe antreibbaren Gewindetriebes verstellt, wobei
die Winkelgetriebe fur die den einzelnen Stempeltrdgern zugehdrigen Gewindetriebe Uber
Kupplungen an im Pressenrahmen vorgesehenen Antriebe fiir die Gewindetriebe angreifen.
Weist der Presseneinsatz ein Gestell mit im Grundkérper axial verschiebbar gelagerten, mitein-
ander durch den Kupplungskopf fiir den Unterbaren und den Matrizenhalter rahmenartig ver-
bundene Fihrungssaulen fiir die Stempeltrager auf, so konnen die Gewindetriebe den Endan-
schlagen zugehérige Gewindemuttern und mit den Gewindemuttern zusammenwirkende, auf
den Fuhrungssédulen verschiebbar gelagerte, am Grundkérper unverschiebbar abgestitzte
Gewindehulsen umfassen, so dal die Gewindemuttern der jeweils einem Stempeltrdger zuge-
horigen Endanschldge Uber einen gemeinsamen Zahnkranz angetrieben werden konnen, der
mit den angetriebenen Gewindemuttern in einer Stellplatte axial unverschiebbar gehalten wird.
Mit der Schraubverstellung der Gewindemuttern entlang der Gewindehiilsen wird somit die
Stellplatte verlagert, in der die Gewindemuttern und der Zahnkranz drehbar gehalten sind, was
eine entsprechende Verstellung der Endanschldge fiir die Stempeltrdger gegeniiber dem
Grundkérper ergibt. Die axiale Verlagerung der Stellplatte mit dem Zahnkranz bedingt eine
entspreche Anpassung des Zahnkranzantriebes. Dies kann mit einfachen konstruktiven Mitteln
dadurch erreicht werden, dal der Zahnkranz Uber ein Zahnrad angetrieben wird, das auf einer
mit dem Winkelgetriebe des dem jeweiligen Stempeltrdger zugehorigen Gewindetriebes ver-
bundenen Welle undrehbar aber axial verschiebbar gelagert ist. Diese axiale Verschiebbarkeit
des Antriebszahnrades fiir den Zahnkranz auf der Antriebswelle stellt diese Anpassung sicher.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestelit. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemafRe Presse zum Herstellen eines gestuften Formkoérpers aus Pulver
ausschnittsweise in einer Vorderansicht ohne Presseneinsatz,

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung der Presse, jedoch mit Presseneinsatz,

Fig. 3 den Presseneinsatz in einem Schnitt nach der Linie -1l der Fig. 2 in einem groferen
Mafstab,

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 3 in einem gréReren MaRstab,

Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V-V der Fig. 4 und

Fig. 6 einen Schnitt nach der Linie VI-VI der Fig. 5 in einem groReren MaRstab.

Wie den Fig. 1 und 2 entnommen werden kann, weist die dargestellte Presse einen Pressen-
rahmen 1 mit einem Oberbéren 2 und einem Unterbaren 3 auf, die AnschluRkopfe 4 fir einen
Presseneinsatz 5 tragen. Die mit diesen Anschiufkdpfen 4 zusammenwirkenden Kupplungs-
kopfe 6 des Presseneinsatzes 5 sind mit einer hinterschnittnen Aufnahmenut fiir die AnschiufR-
kopfe 4 versehen, so dal der Presseneinsatz 5 quer zum Pressenrahmen 1 in Langsrichtung
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dieser hinterschnittenen Aufnahmenuten zwischen den Béaren 2 und 3 in die Presse eingescho-
ben werden kann. Der Presseneinsatz 5 umfafit ein Gestell aus Fiihrungssaulen 7, die mitein-
ander durch den Kupplungskopf 6 fir den Unterbdren 3 und durch einen Matrizenhalter 8 zu
einem Rahmen verbunden sind, der in einem Grundkorper 9 axial verschiebbar gelagert ist. Der
Grundkorper 9 stiitzt sich in der Einbaulage des Presseneinsatzes 5 auf einem dem Pressen-
rahmen 1 zugehorigen Widerlager 10 ab, wobei das Wechseln des Presseneinsatzes 5 durch
dem Grundkérper 9 zugehorige Laufrollen 11 erleichtert wird, mit deren Hilfe der Pressenein-
satz 5 entlang von rahmenseitigen Schienen 12 verfahren werden kann.

Auf den Fuhrungssaulen 7 sind Stempeltrdger 13, 14 verschiebbar gelagert, die sich in der
Prefstellung auf Endanschldgen 15 abstiitzen. Wahrend die der Unterseite der Matrize und
damit des Matrizentrégers 8 zugeordneten Trager 13 fiir mit der Matrize zusammenwirkende
Unterstempel (ber die Endanschldge 15 am Grundkérper 9 abgestiitzt sind, erfoigt die Abstit-
zung der Stempeltréger 14 fir die oberen Stempel am Kupplungskopf 6 des Presseneinsatzes
5 fur den Oberbéaren 2. Die Endanschldge 15 sowohl fiir die unteren Stempeltrager 13 als auch
fur die oberen Stempeltrager 14 sind verstellbar gelagert. Zu diesem Zweck durchsetzen die
Flhrungsséaulen 7 Gewindehlsen 16, die in axialer Richtung am Grundkorper 9 bzw. am Kupp-
lungskopf 6 flir den Oberbaren 2 abgestiitzt sind. Die Endanschldage 15 selbst werden durch
Gewindemuttern gebildet, die schraubverstellbar auf den Gewindehiilsen gelagert sind. Wie
sich insbesondere aus den Fig. 4 und 5 ergibt, sind die als Gewindemuttern ausgebildeten
Endanschldge 15 mit Zahnradern 17 versehnen, die mit einem gemeinsamen Zahnkranz 18
kdmmen. Da die Endanschldage 15 mit den Zahnradern 17 und dem gemeinsamen Zahnkranz
18 flir jeden Stempeltrager 13 bzw. 14 in einer Stellplatte 19 axial unverschiebbar gehalten
sind, werden durch ein Antreiben des gemeinsamen Zahnkranzes 18 die Endanschldge 15 fir
den jeweiligen Stempeltrager 13 bzw. 14 entlang der gegeniiber den Fihrungsséulen 7 drehfest
gehaltenen Gewindehiilsen 16 verlagert.

Zum Antreiben des jeweiligen Zahnkranzes 18 dient ein am Grundkdrper 9 angeordnetes Win-
kelgetriebe 20, das uber eine Kupplung 21 an einen dem Pressenrahmen zugehdrigen Antrieb
22 angeschlossen werden kann. Da von den den einzelnen Stempeltrdgern 13 bzw. 14 zuge-
ordneten Winkelgetrieben 20 Wellen 23 ausgehen, auf denen Zahnrader 24 drehfest, aber axial
verschiebbar gelagert sind, konnen iber diese zusammen mit einem Zwischenrad 25 in der
zugehorigen Steliplatte 19 vorgesehenen Zahnrader 24 die Endanschlage 15 den jeweiligen
Anforderungen entsprechend der Hohe nach eingestellt werden.

Die beispielsweise zum Beflillen der Matrize mit Pulver notwendige axiale Verlagerung der
Stempeltrager 13, 14 von den Endanschlagen 15 weg erfolgt (iber Stelltriebe 26 die jedoch
nicht dem Presseneinsatz 5, sondern dem Pressenrahmen 1 zugehoren, wie dies vor allem der
Fig. 1 entnommen werden kann. Diese Stelltriebe 26 sind mit Kupplungen 27 fiir die einzelnen
Stempeltréager 13 bzw. 14 versehen, die entsprechend der Fig. 6 mit Kupplungsansétzen 28 in
den Kupplungen 27 festgeklemmt werden. Zu diesem Zweck bilden die Kupplungen 27 eine
Aufnahme 29 fiir die Kupplungsansétze 28 der Stempeltrager 13 bzw. 14 mit einem Klemmzy-
linder 30, dessen Kolben 31 zur Klemmung der Kupplungsansétze 28 in den Aufnahmen 29
gegen die Kraft einer Rickstellfeder beaufschlagt werden kann. Da die Aufnahmen 29 parallel
zu den hinterschnittenen Nuten der Kupplungskdpfe 6 des Presseneinsatzes 5 verlaufen, kon-
nen die Kupplungsansétze 28 der Stempeltrager 13, 14 beim Einsetzen des Presseneinsatzes
5 zwischen den Ober- und Unterbédren 2, 3 in die Kupplungen 27 eingefiihrt und festgeklemmt
werden, um anschlieBend die Stempeltradger 13, 14 entlang der Fiihrungssaulen 7 Uber die
Stelltriebe 26 zu verstellen. Die Stelltriebe 26 selbst sind als Stellzylinder 32 ausgebildet, deren
Kolbenstangen 33 die Kupplungen 27 tragen.

Aufgrund der Anordnung der Stelltriebe 26 im Bereich des Pressenrahmens 1 brauchen die
Steuer- und Versorgungsieitungen fiir die Stelltriebe 26 bei einem Wechsel des Presseneinsat-
zes 5 nicht abgezogen bzw. angeschlossen zu werden, was den Arbeitsaufwand fir den Wech-
sel eines Presseneinsatzes 5 verringert. AuRerdem wird die Konstruktion des Presseneinsatzes
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S vereinfacht, und zwar mit dem Vorteil, daB die Stelitriebe 26 fiir unterschiedliche Pressenein-
satze 5 genutzt werden kénnen. Ahnliche Vorteile ergeben sich auch fiir den Antrieb 22 zur
Verstellung der Endanschlage 15 fir die Stempeltrager 13, 14, weil diese Antriebe 22 dem
Pressenrahmen 1 zugeordnet sind und beim Wechsel des Presseneinsatzes 5 liber Kupplun-
gen 21 mit den Winkelgetrieben 20 verbunden werden, so daf auch die Einstellung der Endan-
schldge uber Antriebe 22 auRerhalb der Presseneinsatze 5 ermdglicht wird. Selbstverstandlich
ist aber eine solche Einstellung der Endanschldge 15 auch innerhalb des Presseneinsatzes 5
mdglich, insbesondere wenn hiefiir von Hand aus betétigbare Stelltriebe vorgesehen sind.

Anspriiche:

1.

Presse zum Herstellen eines gestuften Formkorpers aus Pulver mit einem einen Oberba-
ren und einen Unterbaren aufnehmenden Pressenrahmen, mit einem Presseneinsatz, der
einen im Pressenrahmen abgestiitzten Grundkérper und ein im Grundkorper in Richtung
des Pressenhubes verschiebbar gelagertes, iiber je einen Kupplungskopf an den Ober-
und an den Unterbaren anschlieBbares Gestell fiir einen Matrizenhalter und fir gegeniber
dem Matrizenhalter verschiebbare, mit Endanschidgen zusammenwirkende Stempeltréager
aufweist, und mit Stelltrieben zum Verschieben der Stempeltrager, dadurch gekennzeich-
net, dal} die Stelltriebe (26) fir die Stempeltrager (13, 14) dem Pressenrahmen (1) zuge-
ordnet und Uber I6sbare Kupplungen (27) mit den zugehorigen Stempeltragern (13, 14) an-
triebsverbunden sind.

Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal} die I6sbaren Kupplungen (27) fur
die Stelltriebe (26) der Stempeltrager (13, 14) eine gemeinsame mit der Kupplungsrichtung
zwischen den Béren (2, 3) und den Kupplungskopfen (6) des Gestells libereinstimmende
Kupplungsrichtung aufweisen.

Presse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf} die den einzelnen Stempel-
trédgern (13, 14) zugeordneten Endanschlage (15) jeweils gemeinsam mit Hilfe eines Uber
ein Winkelgetriebe antreibbaren Gewindetriebes verstellbar sind und daR die Winkelgetrie-
be (20) fur die den einzelnen Stempeltréagern (13, 14) zugehérigen Gewindetriebe (ber
Kupplungen (21) an im Pressenrahmen (1) vorgesehene Antriebe (22) fiir die Gewindetrie-
be angreifen.

Presse nach Anspruch 3 mit einem Presseneinsatz, dessen Gestell im Grundkérper axial
verschiebbar gelagerte, miteinander durch den Kupplungskopf fiir den Unterbaren und den
Matrizenhalter rahmenartig verbundene Fiihrungssaulen fiir die Stempeltréager aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daf} die Gewindetriebe den Endanschlagen (15) zugehorige Ge-
windemuttern und mit den Gewindemuttern zusammenwirkende, auf den Fiihrungssaulen
(7) verschiebbar gelagerte, am Grundkorper (9) unverschiebbar abgestiitzte Gewindehiil-
sen (16) umfassen, daR die Gewindemuttern der jeweils einem Stempeltrager (13, 14) zu-
gehdrigen Endanschlage iiber einen gemeinsamen Zahnkranz (18) antreibbar sind, der mit
den angetriebenen Gewindemuttern in einer Stellplatte (19) axial unverschiebbar gehalten
ist.

Presse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dalt der Zahnkranz (18) tiber ein Zahn-
rad (24) antreibbar ist, das auf einer mit dem Winkelgetriebe (20) des dem jeweiligen
Stempeltrager (13, 14) zugehorigen Gewindetriebes verbundenen Welle (23) undrehbar,
aber axial verschiebbar gelagert ist.

Hiezu 6 Blatt Zeichnungen
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Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist.

Datum der Beendigung der Recherche: . Priifer(in):
9. September 2005 U Fortsetzung siehe Folgeblatt | by SCHULTZ
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s . .. > osterreichisches
Erlauterungen zum Recherchenbericht fiir den Anmelder patentamt

Hinweis

Die Kategorien der angefiihrten Dokumente dienen in Anlehnung an die Kategorien der Entgegen-
haltungen bei EP- bzw. PCT-Recherchenberichten zur raschen Einordnung des ermittelten Stands
der Technik.

Bitte beachten Sie, dass nach der Zahlung der Veroffentlichungsgebiihr die Registrierung erfolgt
und die Gebrauchsmusterschrift veroffentlicht wird, auch wenn die Neuheit bzw. der erforderlich
erfinderische Schritt nicht gegeben ist. In diesen Fallen kdnnte ein allfélliger Antrag auf Nichtig-
erklarung (kann von jedermann gestellt werden) zur Léschung des Gebrauchsmusters fiihren.

Auf das Risiko allfalliger im Fall eines Nichtigkeitsantrags anfallender Prozesskosten (die geman

§§ 40 bis 55 Zivilprozessordnung zugesprochen werden) darf hingewiesen werden.

Landercodes von Patentschriften (Auswahl, weitere Codes siehe WIPO ST. 3.)

AT = Osterreich; AU = Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutsch-
land; EP = Européisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Konigreich (UK);

JP = Japan; RU = Russische Fdderation; SU = Ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von
Amerika (USA); WO = Verdffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPI);

Die genannten Druckschriften knnen in der Bibliothek des Osterreichischen Patentamtes
wihrend der Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 bis 12 Uhr 30, Dienstag von 8 bis 15 Uhr)
unentgeltlich eingesehen werden. Bei der von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patent-
amts betriebenen Kopierstelle kdnnen Kopien der ermittelten Verdffentlichungen bestellt werden.

Uber den Link http:/at.espacenet.com/ kénnen Patentveroffentlichungen am Internet kostenlos
eingesehen werden.

Auf Bestellung gibt die von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebene
Serviceabteilung gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten Patentdokumenten allfallige
veroffentlichte "Patentfamilien” (den selben Gegenstand betreffende Patentverdffentlichungen in
anderen Landern, die uber eine gemeinsame Prioritdtsanmeldung zusammenhangen) bekannt.

Auskiinfte und Bestellmoglichkeit zu den Serviceleistungen erhalten Sie unter der Telefonnummer
+43 1534 24 - 738 bzw. 739
Schriftliche Bestellungen:

per FAX Nr. + 43 1 534 24 — 737 oder per E-Mail an Kopierstelle@patentamt.at
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