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Plyta prefabrykowana do obmurz kotlowych oraz sposéb
wykonania obmurza z tych plyt

Patent. trwa od dnia 20 wrze§nia 1960 r.

Przedmiotem wynalazku jest prefabrykowa-
na plyta zebrowa z tworzywa zaroodpornego
do obmurz kotléw opromieniowanych z pale-
niskami pylowymi oraz spos6b wykonania ob-
murza z tych piyt.

W ostatnim okresie czasu coraz szersze za-
stosowanie znajduja kotly opromieniowane
z paleniskami pylowymi. Znaczny stopieh roz-
drobnienia cze§ci mineralnych paliwa w posta-
ci zuzla powoduje jego stopienie w wysokiej
temperaturze, zwiekszajac niebezpieczenstwo
korozji i erozji obmurza kotlowego. Odmiennie
niz w kotlach rusztowych, gdzie korozja zuzlo-

*) Wiadciciel patentu oSwiadczyl, ze wspol-
twoércami wynalazku sg Benon Szenkelbach,
Antoni Turek, Tadeusz Swiecki, Oskar Wein-
berger, Jan Trzepiéra i Henryk Jendrysik.

wa ogranicza si¢ do wyrobéw ogniotrwatych,
zabudowanych w partiach przyrusztowych —
w kottach apromienidwanych o paleniskach py-
lowych mozliwo§é korozji obmurza rozszerza
sie na calg komore paleniskowsg pierwszego
ciggu oraz na przewal, czyli na te czesci kotla,
gdzie obmurze styka e&ie z goracymi spalinami,
niosgcymi ciekly zuzel.

Znane dotychczas ksztaftki szamotowe do
obmurz kotlowych posiadajg te zasadniczg wa-
de, ze nierdwno$ci powstajace przy ich uklta-
daniu na zaprawie zaroodpornej oraz duza po-

. wierzchnia spoin ualtwiajag osiadanie roztopio-

nego zuzla, pylu i czastek rozzarzonego wegla,
sprzyjajgc korozji i
obmurza. Ponadto obmurza wykonane z tych
ksztaltek sa bardzo kosztowne, zwlaszcza ze

zmniejszajac zywotnosé

wzgledu na znaczng pracochlonno$é montazu

N



oraz konieezno§é wykonywarfbe: rzez do-
brych specjalistow. Niedogodn" wykonywa-
nia tych obmurz jest réwniez koniecznogé
prowadzenia prac réwnolegle z montazem kons-
trukcji stalowej kotla, co stwarza zle warunki
bezpieczenstwa pracy i przediuza okres mon-
fazu.

W celu czeSciowego usuniecia tych wad prze-
prowadzono do§wiadczenie z wykonanymi na
mokro obmurzami z betonéw ognioodpornych,
majacymi postaé monolityéznej §ciany zaro-
odpornej, jednak ze wzgledu na wysoki koszt
oszalowan, dlugi okres suszenia oraz mozliwo$é
powstawania mikropeknieé, stwarzajacych nie-
bezpieczenstwo awarii kotla, sposéb ten nie
znalazt szerszego zastosowania.

Przedmiotem wynalazku jest prefabrykowana
ptyta zZaroodporna o znacznej powierzchni
ogniowej (okolo 1 m?), zaopatrzona w zebra,
twerzace po wykonaniu obmurza konstrukeje
no$na $ciany, polaczong za pomocy lacznikéw
z konstrukecja stalowa kotla. Powierzchnia
ogniowa piyty posiada wysoki stopien gladko$-
ci, zmniejszajac mozliwo§é korozji zuzlowej
i jest pokryta ochronng powloka karborundo-
wo-cementows, co powoduje kilkakrotne zwiek-
szenie zywotnosci obmurza. Dzieki mozliwo$eci
wytwarzania plyt wedlug wynalazku na placu
budowy koszt wykonanego z nich obmurza jest
znacznie nizszy w stosunku do znanych do-
tychczas rozwiazan, a réwnoczeénie dzieki mo-
zliwo$ci dokladnej kontroli plyt zmniejsza sie
niebezpieczenstwo awarii. Sposéb wykonania
obmurza z tych plyt nie wymaga réwnoczes-
nego prowadzenia montazu konstrukeji stalo-
wej pieca i dlugotrwalego suszenia, a dzieki
ich odpowiedniemu ksztatowi jest znacznie
mniej pracochlonny i kroétszy w stosunku do
innych rodzajéow obmurz kotlowych.

Wynalazek jest wyjasniony na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia widok czolowx
plyty zebrowej, fig. 2 — widok boczny tej
plyty, fig. 3 — jej przekr6j poprzeczny, fig.
4 — widok powierzchni ogniowej obmurza wy-
konanego z tych plyt, a fig. 5 — jego przekrdj
poziomy. '

Prefabrykowana plyta 1 do obmurz kotlo-
wych wedlug wynalazku jest wykonana z two-
rzywa zaroodpornego, na przyklad szamotowo-
-cementowego, i zaopatrzona w wystepy ha-
kowe 2, tworzace po zestawieniu plyt oraz
uzbrojeniu i wypetnieniu utworzonych miedzy
nimi kanaléw 3 zaprawe zZaroodporng — zebra
konstrukcji nofnej obmurza, ktére laczy sie
za pomoca stalowych lgcznikéw 4 i 7 z kons-
trukcjg stalowa kotla. Plyty 1 posiadajg na
swych powierzchniach bocznych wyciecia 6 lub
wystepy 11, ktorymi wzajemnie sie zazebiajg
w przekroju pionowym ukladanego obmurza.
W celu zwiekszenia wytrzymatosci plyt, umozli-
wiajacej zwiekszenie ich powierzchni ognio-
wej, a takze ualtwienie transportu i montazu,
mogg one posiadaé zbrojenie stalowe.:

Spos6b wykonania obmurza wedlug wynalaz-
ku rézni sie w stosunku do dotychczas zna-
nych tym, Ze jego montaz rozpoczyna sie po
calkowitym ukonczeniu montazu konstrukcji
stalowej. Wykonanie obmurza rozpoczyna sie
od ulozenia pierwszej poziomej warstwy piyt,
w ktorej kanalach 3 montuje sie¢ zbrojenie
piohowe, a nastepnie uklada kolejno dalsze
warstwy i laczy zbrojenie pionowe 10 za po-
mocg lacznikéw 7 i 4 z konstrukeja stalowa 5
kotla. Po ulozeniu kilku warstw plyt wypelnia
sie kanaly zaprawg zaroodporng, tworzac ze-
bra noéne $ciany, polaczone ze stalowa kons-
trukcja no$ng kotla. Przestrzen 8 vmiedzy} ob-
murzem a konstrukcja stalowg wypelnia sig
tworzywem izolacyjnym, na przyklad tenuoli-
tem, welng zuzlowsq itp., a powierzchnig ognio-
wa obmurza pokrywa sie¢ za pomoca natryski-
wania ognioodporna warstwa karborundowo-ce-
mentowsg. '

Piyty . prefabrykowane wedlug wynalazku

i wykonane z nich obmurze moze znaleZé za-.

stosowanie zwlaszcza dla kotléw opromienio-
wanych z paleniskami pylowymi.

Zastrzezenia patentowe

1. Plyta prefabrykowana do obmurz kotto-:

wych wykonana z tworzywa Zzaroodpornego,

— 2 —



na przyklad szamotowo-cementowego, zna-
mienna tym, ze jest zaopatrzona w hakowe
wystepy (2), ktére po zestawieniu plyt oraz
uzbrojeniu i wypelnieniu utworzonych mie-
dzy nimi kanaléw (3) zaprawa Zzaroodporng
tworza zebra stanowigce konstrukcje noénag
obmurza, a wyciecia (6) i wystepy (11) plyt
wchodzgce w wyciecia sgsiedniej plyty two-
rza szczelne polaczenia plyt.

Spos6b wykonania obmurza wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, Ze jego montaz wykonuje

3.

si¢ po calkowitym zakoficzeniu montazu
konstrukcji stalowej kotla. -

Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym,
ze po zakoriczeniu montazu powierzchnie
ogniowa obmurza pokrywa sie ognioodpor-
na warstwa (9) karborundowo-cementows,
na przyklad za pomocg natryskiwania.

Przedsiebiorstwo Robét
Termoizolacyjnych .
sTermoizolacja”

Zastepca: inz. Zbigniew Kaminski
rzecznik patentowy
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