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(57) Abstract

An abrasive body for grinding optical glass, precious and
natural stones (marble) or other materials such as wood, metal,
plastics or the like, consists of a base body (3) made of a woven,
knitted or embroidered fabric made of carbon fibres or a graphite
foil, upon which a diamond coating (1) is deposited as grinding
layer. An intermediate precious metal layer (2) may also be
provided between the base body (3) and the diamond coating

(1.
(57) Zusammenfassung

Ein Schleifkorper zum Schleifen von optischen Glisern,
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Edel- und Natursteinen (Marmor) oder anderen Werkstoffen wie Holz, Metall, Kunststoff oder dgl. besteht aus einem Grundkérper (3)
aus einem Kohlenfasergewebe, —gestick oder —gewirke oder einer Graphitfolie, worauf eine Dlamantbcschlchtung (1) als Schleifschicht

niedergeschlagen wurde.
Edelmetall vorgesehen sein.

Zwischen dem Grundkodrper (3) und der Diamantbeschichtung (1) kann noch eine Zwischenschicht (2) aus
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Schleifkdrper

Beschreibung:

Die Erfindung betrifft einen Schleifkérper zum Schleifen
von optischen Gl&dsern, Edelsteinen, Marmor oder anderen
Werkststoffen wie Holz, Metall, Kunststoff oder dgl.. Insbe-
sondere betrifft die Erfindung Schleifkérper in Form eines
mit einem Schleifmaterial bestiickten duktilen diinnflichigen
Grundkdérpers zum Schleifen von optischen, insbesondere

Brillengldsern. Es wird daher im folgenden iiberwiegend
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von Brillenglidsern gesprochen, ohne daBl damit eine Beschrin-

kung fiir den Einsatz der Schleifkdrper verbunden ist.

Zum Schleifen von optischen Glisern werden mit Diamantparti-
keln versehene Metallfolien von 0,1 bis 0,5 mm Stidrke ver-
wendet. Diese Metallfolien bestehen in der Regel aus einer
niedrig legierten Bronze mit einem Zinngehalt von unter
10 %Z. Solche Folien sind folglich duktil und passen sich
durch einfaches Anpressen dem gegebenen Aufnahmeradius
der optischen Feinschleifmaschine an. Diese Folien %&nnen
beidseitig als Schleifkdrper benutzt werden, da sie in
entsprechender Konzentration v6llig mit Diamant durchsetzt
sind. Die Diamantpartikel haben dabei eine Korngréfie von
vorzugsweise 5 bis 30 pm. Wihrend des Schleifvorganges
nutzen sich die Schleifkdérper ab, und es entsteht als
Schleifriickstand ein Gemisch aus Glasstaub, Schwermetallpul-
ver und Diamantpulver. Es ist offensichtlich, daB die Ent-
sorgung eines derartigen Riickstandes, insbesondere wegen

des Schwermetalls, erhebliche Probleme bereitet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Schleifkdr-
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per zu den oben genannten Zwecken so auszubilden, daB das

Problem der Entsorgung vermieden wird.

Die Aufgabe wird gemdB der Erfindung dadurch gelost, daB
der Grundkérper des Schleifksrpers aus einem Kohlefasergewe-
be, -gestrick oder -gewirke oder einer Graphitfolie be-
steht, worauf eine Diamant- oder Bornitridbeschichtung
als Schleifschicht niedergeschlagen ist. Dies hat den Vor-
teil, daB8 als Schleifriickstand lediglich Diamantpulver,
Kohle~ bzw. Graphitstaub und Staub aus dem Material des
zu schleifenden Gegenstandes, z. B. Glasstaub, entsteht,
der umweltfreundlich entsorgt werden kann. Ein Recycling
des Glasstaubes zusammen mit dem Diamantpulver sowie Kohle-
und Graphitstaub ist ohne weiteres moglich. Die unter Ver-
wendung der erfindungsgenmiBen Grundkdrper, die die gleiche
Stdrke von 0,1 bis 0,5 mm wie die iiblichen Bronzefolien
aufweisen konnen, hergestellten Schleifkdrper bieten den
veilteren Vorteil, daB sie ohne weiteres als Austauschproduk-
te fiir die bekannten metallischen Schleifkdrper eingesetzt
werden kénnen. Die Kohlefasergewebe, -gestricke oder -gewir-

ke bzw. die Graphitfolien sind in gleicher Weise elastisch



WO 98/30360 PCT/EP98/00107

wie Metallfolien, da sich die Diamant- oder Bornitridschicht
nur auf den Fasern des Gewebes, Gestrickes oder Gewirkes
bzw. der Oberfliche der Graphitfolie niederschligt und

somit entsprechend verformen 1l#Bt.

Die Diamant- oder Bornitridbeschichtung wird vorzugsweise
durch Gasphasenabscheidung, gegebenenfalls beidseitig,
auf den Grundkdrper aufgebracht. Durch dieses auch als
CVD (Chemical Vapor Deposition) bekannte Verfahren kann
eine sehr diinne und homogene Schicht erzeugt werden. Die
Beschichtung kann auch durch galvanische Abscheidung zweck-
médfligerweise im Wirbelbad auf dem Grundkdrper niedergeschla-
gen werden. Es kann beispielsweise vorgesehen werden, daB
die Beschichtung einseitig oder beidseitig eine Dicke von

5 bis 50 pm aufweist,

Zur Verbesserung der Haftung der Diamant- oder Bornitridbe-
schichtung am Werkstoff des Grundkdrpers kann weiter eine
vorzugsweise galvanisch aufgetragene Zwischenschicht aus
Edelmetall, beispielsweise aus Gold, Silber, Platin oder

Iridium, zwischen Grundkdrper und Diamantbeschichtung vorge-
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sehen sein,

Die Form der Schleifkérper ist grundsidtzlich beliebig und
hdngt im wesentlichen von der Form der Aufnahme der Bearbei-
tungsmaschine fiir den Schleifksérper sowie dem zu bearbeiten-
den Werkstiick ab. So kann der Schleifkdrper zum Bearbeiten

von Edelsteinen oder Marmor ein Ring sein.

Die Grundkérper der Schleifkérper kénnen aus handelsiiblichen
Kohlefasergeweben, -gestricken oder -gewirken oder ge-
walzter Graphitfolie in jeder beliebigen Form den jeweiligen
Bediirfnissen entsprechend hergestellt werden. Mindestens
eine Fldche des fertigen Grundkdrpers wird dann, beispiels-
weise im CVD-Verfahren, mit einer diinnen Diamant- oder
Bornitridschicht versehen, wobei vor dem Auftragen der
Diamant- oder Bornitridschicht auf der Flidche des Grundkér-—
pers, welche die Diamant- oder Bornitridschicht tragen
soll, noch galvanisch eine Edelmetallschicht als Haftver-
mittler wund zum Spannungsausgleich zwischen Grundkoérper
und Diamantschicht aufgebracht werden kann. Die beschichte-

ten Schleifkdrper werden in iiblicher Weise auf dem Schleif-
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teller befestigt, z. B. geklebt. Die beschichteten Schleif-
korper konnen aber auch ohne Befestigung auf einem Tragkér-
per, z., B. Schleifteller, wie ein Schleifpapier eingesetzt

werden.

Wdahrend des Schleifvorganges nutzt sich die diinne Diamantbe-
schichtung in bekannter Weise ab, so daB der Grundkésrper
freigelegt wird. Danach kann das Werkstiick nicht mehr ge-
schliffen werden, wodurch auch der VerschleiB des Schleif-
korpers ersichtlich ist. Die Schleifksrper nmiissen dann
ausgetauscht werden. Das Abfallprodukt, der verbrauchte
Schleifkdrper besteht dann nur noch aus Graphitfolie oder
Kohlefasern und kann ohne weiteres mit dem normalen Miill
beseitigt werden. Es entfidllt somit nicht nur die aufwendige
Schwermetallentsorgung der bekannten Schleifkorper aus
Metallfolie. Es sind auch keine umweltbelastenden chemischen
Entsorgungsprozesse erforderlich. Die gebrauchten Grundkér-
per koénnen auch wiederholt beschichtet werden. Abfallproduk-
te in einer Menge, wie sie nach dem Stand der Technik ange-

fallen sind, werden daher vermieden.
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Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden im folgenden

noch anhand der schematischen Zeichnungen niher erliutert.

Es zeigen:

Fig. 1: im Schnitt einen Schleifkérper,

Fig. 2: im Schnitt eine Schleifscheibe mit einem ringférmi-

gen Schleifkérper,

Fig. 3: im Schnitt eine Schleifrolle mit einem auf ihrer

Mantelfldche angebrachten Schleifkérper.

Der in Fig. 1 dargestellte Schleifkérper weist einen Grund-
korper 3 aus einenm Kohlefasergewebe, -gestrick oder -gewir-
ke oder einer Graphitfolie auf. Der Grundkorper 3 ist beid-
seitig im CVD-Verfahren mit einer diinnen Diamantschicht
1 versehen worden. Zwischen der Diamantschicht 1 und dem
Grundkérper 3 ist noch eine Edelmetallzwischenlage 2 als
Haftvermittler vorgesehen. Diese Schleifksérper koénnen auf

einem nicht gezeigten Tragkérper, z. B. einem Schleifteller
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fiir optische Glidser, befestigt werden oder aber auch wie

ein iibliches Schleifpapier eingesetzt werden.

Bei der in Fig. 2 dargestellten und vorzugsweise zum Bear-
beiten von Edelsteinen bestimmten Schleifscheibe ist am
Rand eines an einer drehbaren Spindel (nicht gezeigt) gehal-
tenen Metalltellers 5 ein ringférmiger Schleifkérper iiber
eine Klebschicht 4 befestigt. Der Schleifkérper umfaBt
einen inneren Grundkérper 3 aus Kohlefasergewebe, -gestrick
oder -gewirke oder Graphitfolie, auf dem beidseitig eine
Edelmetallzwischenlage 2 galvanisch abgeschieden ist. Die
vom Metallteller 5 wegweisende Fldche des Grundkérpers
3 trédgt eine nach dem CVD-Verfahren aufgebrachte Diamantbe-

schichtung 1.

Die Fig. 3 zeigt eine metallische Schleifrolle 5, deren
Mantelfliche eine Klebschicht 4 trigt, auf der ein erfin-
dungsgemdBer Schleifksrper gehalten ist. Der Schleifk&rper
selbst besteht aus einem Grundkérper 3, aus einem Kohlefa-
sergewebe, -gestrick oder -gewirke oder einer Graphitfolie

und ist galvanisch mit einer Edelmetallzwischenlage 2 be-
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schichtet worden. Die von der metallischen Schleifrolle
5 wegweisende Fliche des Grundkdrpers 3 tridgt eine nach

dem CVD-Verfahren aufgetragene Bornitritschicht 1.

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten und beschrie-
benen Ausfiihrungsformen begrenzt. Sie schlieBt fiir den
Fachmann geldufige Abwandlungen ein., So k&nnen insbesondere
mehrere ringformige Schleifksrper, zwischen denen Diamant-
imprdgnierungen vorgesehen sind, auf einer Schleifscheibe
angeordnet sein. Es kann auch der Randbereich der Schleif-
scheibe die Diamantimpridgnierung aufweisen, an die zur
Scheibenmitte hin ringfdérmige Schleifkdrper angrenzen.
Die ringformigen Schleifksérper konnen auch am Rand von
topfformigen Schleiftellern oder Schleifscheiben gehalten
sein, wobei die die Diamantbeschichtung tragende Fliche

der Schleifkdrper gekriimmt sein kann.
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Patentanspriiche

1.

4,

Schleifkérper zum Schleifen von optischen Glisern, Edel-
steinen, Marmor oder anderen Werkstoffen wie Holz, Me-
tall, Kunststoff oder dgl. in Form eines mit einem
Schleifmaterial bestiickten duktilen Grundkérpers, dadurch
gekennzeichnet daB der Grundkérper (3) aus einem Kohlen-
fasergewebe, ~gestrick oder ~gewirke oder einer Graphit-
folie besteht, worauf eine Diamant- oder Bornitridbe-

schichtung (1) als Schleifschicht niedergeschlagen ist,

Schleifksérper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dafl die Diamant- oder Bornitridbeschichtung (1) durch
Gasphasenabscheidung auf den Grundkdrper (3) aufgebracht

wird,

Schleifkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Diamant- oder Bornitridbeschichtung (1) durch
galvanische Abscheidung an den Grundkdérper (3) aufge-

bracht wird.

Schleifkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
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1"

gekennzeichnet, daB die Diamant- oder Bornitridbeschich-

tung (1) eine Dicke von 5 bis 50 pm aufweist,

Schleifkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen dem Grundksérper (3) und
der Diamant- bzw. Bornitridbeschichtung (1) eine Zwi-
schenschicht (2) aus Edelmetall wie Gold, Silber, Platin,

Iridium oder dgl. vorgesehen ist.

Schleifkorper nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB eine Zwischenschicht (2) aus Edelmetall galvanisch

auf den Grundkérper (3) aufgetragen wird.
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