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(57) Sammendrag:

Et apparat til fremstilling af luftpudeforsendelses-
emballage, som bestdr af en udrulningsmekanisme (11,
24) til papirbaner (14,15) og til i det mindste én
luftpudefoliebane (27,30), midler (32,33,34,35,36)
til forsegling og efterfolgende koling af papirbaner-
ne (14,15) med hver derimellem indfert luftpudefo-
liebane (27,30) 1 forsendelsesemballagens kantomride,
drivmidler (40,44) for papirbanerne (14,15) med deri-
mellem forseglet luftpudefoliebane (27,30), og midler
(43,45) til skaring af forsendelsesemballagen til det
onskede format, overfladeforseglingsmidler (32), som
er anbragt for forseglings- og kolemidlerne (33-36) i
fremforingsretningen, banestyringsmidler (42), som er
anbragt for skaremidlerne (43,45) i fremforingsret-
ningen til afvigelseskorrigering af papirbanerne
(14,15), som er forbundet til hinanden over de deri-
mellam forseglede luftpudefolisbaner (27, 30), og en
arbejdsgangsstyring (39) til bearbejdning af papirba-
nerne (14,15) med luftpudefoliebanerne (27,30) er
frembragt til hurtig og sikker fremstilling af luft-
pudeforsendelsesemballage ved anvendelse af en enkel
konstruktion.
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APPARAT TIL FREMSTILLING AF LUFTPUDEFORSENDELSESEMBALLAGE

OPFINDELSENS BAGGRUND.

Denne opfindelse omhandler et apparat til fremstilling af
luftpudeforsendelsesemballager, hvilket apparat bestar af
en mekanisme til udrulning af papir, en mekanisme til ud-
rulning af en luftpudefolie, i det mindste et langsgaende
og et tvargdende forseglingsorgan for kantomradet af hver
forsendelsespose eller konvolut, som skal fremstilles, op-
strgms anbragte drivmidler for til luftpudefolien forseglet
papir, et organ til skaring af forsendelsesposerne svarende
til det ¢nskede format og en tidsstyring for fremstillingen

af forsendelsesposerne.

Luftpudeforsendelsesemballager bliver mere og mere popular
til postforsendelse af produkter, som er fglsomme overfor
tryk eller chok pd grund af den isolerende effekt og den
relativt lave vagt.

Et sddant apparat er allerede kendt fra DE offentligg¢rel-
sesskrift nr. 2 629 679. Dette kendte apparat besidder en
mekanisme til udrulning af en enkelt papirbane og en meka-
nisme til udrulning af en enkelt bane af en 1luftpudefolie,
hvorved den til papirbanen ved hjzlp af en tvarforsegling
langs randen fastgjorte luftpudefoliebane bliver foldet til
en halvslange i en foldestation.

Det ma ved dette kendte apparat betragtes som en ulempe, at
der i en arbejdstakt kun kan fremstilles en forsendelsespo-
se, som ikke pd alle sider udviser en relativt fast randzo-
ne, der kan tjene som beskyttelse mod st¢d. Endvidere ma
der ved det kendte apparat bemarkes, at der produceres en
relativt stor me&ngde spild under fremstillingen af luftpu-
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deforsendelsesemballager, der skyldes indtraden af spandin-
ger ved forseglingen af papirbanen til luftpudefoliebanen
og den efterf¢glgende foldning. Det er yderligere en ulempe,
at en &ndring af formatet for forsendelsesposerne, der skal
fremstilles, kun kan udfgres pa en relativt vanskelig og
omstandelig made under et stort tidsforbrug.

I DE offentligg¢relsesskrift nr. 2 164 152 er beskrevet en
beskyttelsesbeholder i form af en konvolut og en fremgangs-
made til fremstilling deraf, hvor der ganske vist fremvises
en randforsegling, men hvor det som fglge af foldningstrin-
net ikke er muligt at fremstille forsendelsesposer med en
langs alle kanter stabil randforsegling.

I US patentskrift nr. 3 896 712 &benbares en indretning til
automatisk produktion af konvolutter, der muligge¢r en en-
kelt formatandring gennem drejelige spidshjul, der indgri-
ber i et system af tandstanger og spindler. En omtale ret-
tet mod fremstilling af isar luftpudeforsendelsesposer og
de dertil forbundne problemer mangler.

RESUME AF OPFINDELSEN.

Det er formdlet med den foreliggende opfindelse at videre-
udvikle det indledningsvist anf¢rte apparat pa en sddan ma-
de, at der i lgbet af en arbejdstakt kan fremstilles 1luft-
pudeforsendelsesemballager med forskelligt format med det
mindst mulige spild.

Dette forma&l opnds med et apparat af den i indledningen om-
handlede art, hvilket apparat ifplge opfindelsen er sar-
egent ved, at mekanismen til udrulning af papir er indret-
tet til to adskilte papirbaner, at mekanismen til udrulning
af luftpudefolien er indrettet til to adskilte luftpudefo-
liebaner, at der opstrgms for det langsgdende forseglings-
organ er placeret et omrddeforseglende organ, der forsegler
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i det mindste over en del af et delareal af de to konverge-
rende papirbaner til de mellem dem indfe¢rte luftpudefolie-
baner, at de langsgdende og tvargdende forseglingsorganer
er justerbare for at svare til formatet, og at der er til-
vejebragt i det mindste tre langsgdende forseglingsorganer.

Foretrukne trak, som pd fordelagtig mdde yderligere udvik-
ler opfindelsen, er omhandlet i de uselvstandige krav.

P4 grund af udfgrelsesformen for apparatet ifglge opfin-
delsen kan delvis eller total overfladeforsegling af luft-
pudefoliebaner til papirbaner udferes i overfladeforseg-
lingsmidlerne, idet der samtidigt kan fremstilles to eller
flere polstrede forsendelsesposer i en enkelt arbejdstakt.
Derved tjener de pé& hver forsendelsespose relativt faste
randzoner, som udge¢r beskyttelse mod stepd, til nedszttelse
af fremstillingsspildet. Apparatet frembringer p& fordelag-
tig mdde en forbindelse mellem en st¢rre flade af luftpude-
foliebanerne og papirbanerne og formindsker sdledes gensi-
dige spandinger. Banestyringsmidlerne ifgplge opfindelsen
sikrer pd fordelagtig madde hurtig og palidelig fremstilling
af emballagen uden spild ved at s¢rge for effektiv tilpas-
ning af de med de indesluttede luftpudefoliebaner sammen-
hangende papirbaner f¢r skaremekanismen i fremfgringsret-
ningen. Den frembragte arbejdsgangsstyring til styring af
papirbanerne og luftpudefoliebanerne efter forseglingsomra-
det i fremforingsretningen overflepdigger det teknisk van-
skelige problem ved at have en forseglingsvogn, som bevages
synkront med den kontinuerlige banefremfe¢ring, og ge¢r det
sdledes muligt pad fordelagtig made at forenkle apparatets
konstruktion, sd det pd pdlidelig made forsegler og siden
keoler papirbanerne med de herimellem indf¢rte luftpudefoli-

ebaner.

Apparatet er fortrinsvis udfe¢rt til side om side fremstil-
ling af luftpudeforsendelsesemballager. Herved opnar man pa
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fordelagtig madde fremstilling af et optimalt antal luftpu-
deforsendelsesemballageenheder i forhold til maskinomkost-
ninger ved en enkelt operation. Produktionssikkerhed sikres
yderligere ved frembringelse af midler, fortrinsvis et
ikke-klabende element, sdsom en PTFE lanse, som er fast
forbundet med apparatet og forhindrer tilklzbning af embal-
lagedbningerne i emballagedbningsomrdderne, som er anbragt
i siderne i papirbanernes fremfgoringsretning mellem de to
luftpudefoliebaner til langsgdende forsegling af disse.
Ifplge en foretrukken udfgrelsesform er det yderligere for-
delagtigt at tilvejebringe et justerbart middel til beskyt-
telse af de langsgdende forseglingselementer for at skarme
disse mod tilsmudsning eller tilklzbning i den langsgdende
forsegling af papirbanerne. Disse beskyttelsesmidler bestar
fortrinsvis af en udrullet bane af PTFE fastgjort til det
langsgdende forseglingselement.

I et eksempel pd en foretrukken udfgrelsesform ifgplge op-
findelsen er der frembragt et justeringsmiddel og et emne-
lengdeindstillingsmiddel for at tilpasse apparatet til at
tjene forskellige forsendelsesemballageformater. Dette mid-
del til justering af formatet bestdr fortrinsvis af stan-
ger, som er anbragt i og pd tvars af papirbanernes fremfop-
ringsretning. Stangerne er i indgreb med tandhjul, som er
monteret pad forseglings- og ke¢lemidlernes forseglings- og
kpleelementer. Tandhjulene er roterbare med det formdl at
udfpre justeringer. Det er ligeledes fordelagtigt at an-
bringe mdleskalaer pad begge sider af papirbanernes fremfg-
ringsretning i det mindste til kontrol af indstillingen af
det tvargdende format. Mdleskalaer er fastgjort til appara-
tet.

I en foretrukken udfgrelsesform ifglge opfindelsen er emne-
lezngdeindstillingsmidlerne udfert i form af en fotocelle-
styring til bestemmelse af det tvergdende omrdde, hvori
forsendelsesemballagen skal skares.
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Med hensyn til palidelig fremstilling og produktion med et
minimum af spild er det yderligere fordelagtigt at tilve-
jebringe drivruller til fremfeoring af de til foliebanerne
forseglede papirbaner. Disse drivruller er i kontakt med en
langsgdende forseglingssgm, som befinder sig i midten og i
siderne af papirbanerne, i hvert tilfazlde ved en langsgden-
de forseglingsse¢m, som befinder sig i emballagedbningsomra-
derne. P& denne made har drivrullerne altid en ensartet
kontaktflade.

Banestyringsmidlerne bestdr af drivmidler, som fortrinsvis
er anbragt i de forseglede papirbaners kantomrade. Disse
betjenes passende, nar papirbanerne afviger ud til siden.
Hvert drivmiddel bestdr fortrinsvis af en styrerulle, som
er forskudt udad i forhold til papirbanernes fremfe¢rings-
retning, og en drivrulle, som er forskudt udad i forhold
til papirbanernes fremfe¢ringsretning, idet papirbanen pa
undersiden altid l¢ber pad den i hvert drivmiddel varende
styrerulle, og drivrullen er i kontakt med den anden mod-
satte kant af papirbanerne i omradet for den langsgdende

forseglingss¢m, ndr papirbanerne afviger.

Med det formdl at bestemme afvigelsen af papirbanerne péa
hver side er det formdlstjenligt at frembringe et signal
fra et af foplemidlerne, hvilket signal styrer den pd den
modsatte side anbragte drivrulles kontakttryk. Feplemidlerne
bestar fortrinsvis af en fotocelle, og hver drivrulle be-
tjenes fortrinsvis ved hjalp af en elektrisk styret cylin-
der indeholdende et medium under tryk, for eksempel en
pneumatisk donkraft.

Ifplge en yderligere udfgrelsesform af apparatet ifgplge op-
findelsen er der monteret udstansningsmidler f¢r banesty-
ringsmidlerne i papirbanernes fremfgringsretning til ud-
stansning af flaphuller og til skrd afskaring af flapperne.
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Udstansningsmidlerne indeholder fortrinsvis ogsa juste-
ringsmidler, som bestdr af stanger og tandhjul i indgreb
med disse, som tjener til at udfe¢re justeringer, og en ma-
leskala. Dette er formdlstjenligt ikke alene til enkle og
hurtige formatandringer, men det g¢r det ogsd muligt for
eksempel at indstille flaphullernes position for at imgde-
komme individuelle behov.

KORT BESKRIVELSE AF TEGNINGEN.

Yderligere detaljer, trazk og fordele ifglge opfindelsen vil
umiddelbart vise sig ved lasning af den fg¢lgende del af be-
skrivelsen, som beskriver et udfgrelseseksempel for appara-
tet ifplge opfindelsen i detaljer med henvisning til den
medf¢lgende tegning, hvori:

Fig. 1 viser et apparat til fremstilling af 1luftpudefor-
sendelsesemballager set fra siden,

fig. 2 viser apparatet ifglge fig. 1 set fra oven,

fig. 3 er et snitbillede set langs linien III-III pa fig.
1,

fig. 4 viser overfladeforseglingsmidlerne vist pd fig. 3

set fra oven,

fig. 5 er et snitbillede set langs linien V-V pa fig. 1,

som viser banestyringsmidlerne,

fig. 6 viser banestyringsmidlerne ifg¢lge fig. 5 set fra

oven,

fig. 7 viser banestyringsmidlerne ifgplge fig. 5 set fra
siden,
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fig. 8 er et snitbillede set langs linien VIII-VIII pa
fig. 1, som viser de langsgdende forseglingsmid-

ler,

fig. 9 viser de langsgdende forseglingmidler vist pa fig.
8 set fra oven,

fig. 10 viser et udsnit af de forseglede uopskdrne papir-
baner set fra oven, og

fig. 11 er et snitbillede set langs linien XI-XI pd fig.
10.

DETALJERET BESKRIVELSE AF DEN FORETRUKNE UDF@RELSESFORM.

Idet der f¢rst henvises til fig. 1 og 2, er der vist et ud-
forelseseksempel for et apparat 10, som anvendes til frem-
stilling af luftpudeforsendelsesemballager. Luftpudeforsen-
delsesemballagerne samles af papirbaner og baner af luftpu-
defolie i apparatet 10 og fremstilles ved hjzlp af flere
midler, som er sammenkadet i fremfgringsmidler.

Illustrationerne pad fig. 1 og 2 er blevet delvist skemati-
serede for at tilvejebringe en bedre forstdelse af kon-
struktionen og virkemdden af apparatet ifgplge opfindelsen.
Set i retning mod indfg¢dningen bestdr apparatet 10 forst af
udrulningsmidler 11, som indeholder to papirruller 12 og
13, idet papirrullen 12 indfgrer den ¢verste papirbane 14
til forsendelsesemballagen, som skal fremstilles, og papir-
rullen 13 indfgrer den nederste papirbane 15 til forsendel-
sesemballagen, som skal fremstilles. Papiret er overflade-
behandlet, og kan bestd af for eksempel natriumpapir. Den
gverste papirbane 14 og den nederste papirbane 15 styres
gennem et system af afbgjningsruller monteret pd rammen 16.
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Der er yderligere anbragt to ruller 17, som fremfgrer en
lukketape 18 til et middel 31 til fastg¢relse af lukketapen
18 pa den nederste papirbane 15, som beskrevet herunder. En
kran 20 med lg¢fteudstyr er anbragt over papirullerne 12 og
13 til udskiftning af papirrullerne, som har en diameter pa
omkring 800 mm, og til udskiftning af de pneumatiske don-
krafte til papirtrykningsmidler, som er anfort med tallet
21. Papirtrykningsmidlerne 21 bestdr fortrinsvis af en re-
flekstrykningsenhed, som har en bredde pa ca. 1270 mm.

Den ¢verste papirbane 14 passerer kontinuerligt gennem pa-
pirtrykningsmidlerne 21 og fgres sd kontinuerligt fra den
¢vre halvdel af papirbanefremfe¢rerne 22. Den nedre halvdel
af disse papirbanefremfgrere 22 er anbragt til kontinuerlig
fremfgoring af den nederste papirbane 13. Papirtrykningsmid-
lerne er monteret sammen med et drev (ikke vist) i en tryk-
ningsenhedsstander 23, som er fast forbundet til udrul-
ningsmidlernes 11 ramme 16 og til styreskinnen for kranen
og le¢fteudstyret 20.

Dette efterfglges i papirbanernes 14 og 15 fremfgringsret-
ning af udrulningsmidler 24 for luftpudefolieruller, i
hvilke to dobbelte udrulningsmidler med ialt fire ruller er
anbragt. Ved anbringelse af sddanne dobbelte udrulningsmid-
ler undgas maskinstandsning under udskiftning af rullerne.
De dobbelte udrulningsmidler 24 er yderligere forsynet med
en automatisk klazbestation (ikke vist), i hvilken enden af
én luftpudefolierulle kan sammenf¢jes s¢m mod s¢m med be-
gyndelsen af en anden luftpudefoliebane fra den naste rul-
le. Rullerne 25 og 26 er anbragt til alternativ tilfgrsel
af den ¢verste luftpudefoliebane 27, hvorimod de nedre rul-
ler 28 og 29 er anbragt til alternativ tilfg¢rsel af den ne-
derste luftpudefoliebane 30.

Apparatet 10 er udstyret til side om side fremstilling af
forsendelsesemballager. Til dette formdl indf¢res den ¢ver-
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ste luftpudefoliebane 27 og den nederste luftpudefoliebane
30 mellem den ¢verste papirbane 14 og den nederste papirba-
ne 15. Den nederste papirbane 15 rager frem ud over hver
side af den ¢verste papirbane 14 i et omfang, der svarer
til bredden af flapperne. Lukketapen rulles af langs denne
udragende del af den nederste papirbane 15 ved hjalp af ap-
paratet anfert med tallet 31. Midlerne 31 er ogsd fast for-

bundet som en enhed til rammen 16.

Efter indfe¢ringen af de to luftpudefoliebaner 27 og 30 mel-
lem de to papirbaner 14 og 15, fortsatter de i ind overfla-
deforseglingsmidler 32, hvor de bliver delvist og eller
helt overfladeforseglet til papiret. Detaljer i disse over-
fladeforseglingsmidler vil blive beskrevet herunder med
henvisning til fig. 3 og fig. 4. Disse overfladeforseg-
lingsmidlers 32 ramme er fast forbundet som en enhed til

rammen 16.

Efter overfladeforseglingsmidlerne 32 i fremfepringsretnin-
gen er der anbragt langsgaende forseglingsmidler 33, 1
hvilke der i overensstemmelse med det valgte format af for-
sendelsesemballagen udfg¢res varmeforsegling mellem de to
papirbaner i deres fremferingsretning. Detaljer i disse
langsgaende forseglingsmidler vil blive beskrevet herunder
med henvisning til fig. 8 og fig. 9. De langsgdende forseg-
lingsmidler 33 bestdr ogsd af en ramme, som er fast forbun-
det til de andre indretningers ramme.

Lazngere nede i fremfpringsretningen er der anbragt langsga-
ende ko¢lemidler 34, i hvilke i det mindste papirbanens mid-
terste forseglingssem, som stadig er varm, k¢ples. Endnu
lezngere nede 1 fremforingsretningen er der tvargaende for-
seglingsmidler 35, i hvilke der laves forseglingssgmme pa
tvars af papirbanen ifglge det fastsatte format for forsen-
delsesemballagen. Disse varme tvargdende forseglingssgmme
koles endnu langere nede i fremfgringsretningen i kolemid-
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ler 36. Der udstandses huller i flapperne, som skares skrat
af i udstansningsmidler 37, 38, som er anbragt endnu lange-
re nede i fremfgringsretningen. Midlerne 34 til 38 er ogsa
monteret i en ramme som er fast forbundet til rammen 16.
Udlgsningsmidler 39 til drift Og synkronisering af den pul-
serende fremfg¢ring af banerne med de enkelte midlers ar-
bejdsgang er anbragt under de langsgdende k¢lemidler 34 og
de tvargdende forseglingsmidler 35.

Henvisningstallet 40 stdr for en drivrulleenhed, idet hver
sddan enhed bestar af tre ruller, som tilkobles i omrdderne
for den midterste forseglingsse¢m og forsendelsesemballage-
flapperne. Dette efterfglges langere nede i fremforingsret-
ningen af en fotocelle til bestemmelse af de sektioner af
forsendelsesemballagen, som skal skares. Efter dette i
fremforingsretningen er der banestyringsmidler 42. Detaljer
i fotocellestyringen til bestemmelse af sektionerne og ba-
nestyringsmidlerne vil blive beskrevet herunder med henvis-
ning til fig. 5 til 7. De ovenfor omtalte midler er alle
monteret p& en ramme, som er fast forbundet til rammen 16

for at danne en enkelt enhed.

Henvisningstallet 43 stdr for en cirkular skarer, som an-
vendes til at skille de forseglede papirbaner i midten. En
yderligere fremfgrer er anbragt ved 44. I lighed med frem-
fereren 40 er denne fremforer ogsad udstyret med cylindre,
som har lg¢ftede ruller for at indgribe med begge sider af
de svejsede papirbaner i omraddet for forseglingss¢mmene.
Tallet 45 betegner tvargaende skaremidler, som skarer langs
den tvargdende s¢m, styret af sektionsstyringen i fotocel-
lestyringsmidlerne 41. Endelig er der ved enden af appara-
tet anbragt et fralagningsbord 46, pd hvilket de ferdige
luftpudeforsendelsesemballageenheder anbringes efter at ha-
ve forladt apparatet. Dette bords ramme er ogsa forbundet
til apparatets resterende ramme for at danne en enkelt en-
hed.
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Af forenklingshensyn er der kun vist en elektrisk motor 47
under drivmidlerne 40; den stdr for alle drivmidlerne i ap-
paratet 10. Forseglings-, k¢le- og udstandsningsmidlerne
drives af pneumatiske donkrafte, som sattes under tryk i et
tempo, som er bestemt af det valgte format og af fremfo-
ringshastigheden og ogsd af de ved forseglingselementerne
frembragte temperaturer. Dette middel kan fremstille forma-
ter i en ste¢rrelse fra 100 til 500 mm med en arbejdsbredde
pa 1100 mm uden at behgve varktgjsudskiftning. Til dette
formal er der frembragt enkle justeringsmidler til de re-
spektive midler. Forseglings- og ke¢lemidlerne og udstans-
ningsmidlerne kan derved justeres via en krumtap, som ar-
bejder sammen med staznger, som er fast monteret pa rammen.
For at kunne bestemme et format indtil sidste millimeter pa
den kortest mulige tid er der anbragt en mdleskala eller
kalibrering langs hele langden af forbindelseselementerne
pd begge sider af forseglingsmidlerne. En stangkoblet driv-
mekanisme i en drivmaskine justeres til fastsattelse af
sektionslangden. Det er muligt at fastsatte formatlangden
hvorsomhelst mellem 100 og 500 mm. Arbejdshastigheden for
en prototype af apparatet var omkring 40 arbejdsgange pr.
minut. Fordi apparatet er udstyret til side om side frem-
stilling, svarer dette til en produktion af 80 forsendel-
sesemballageenheder pr. minut.

I prototypen kom temperaturen for den langsgaende forseg-
ling af midtersgmmen og for den tvargdende forsegling op pa
ca. 250°C, idet en temperatur pd omkring 230°C var valgt
som forseglingstemperatur i omradet ved lukkeflapperne. De
respektive anvendte temperaturer kan justeres afhangigt af
materialekvaliteten og arbejdshastigheden for maksimal ef-
fektivitet med minimale varmeenergibehov.

I den konstruerede prototype blev forseglingsmekanismen ak-
tiveret ved hjalp af et knasthjul. Fastsattelsen af de



10

15

20

25

30

35

DK 170766 B1

12

¢nskede formater for forsendelsesemballageenhederne er ikke
alene meget enkel med hensyn til konstruktionen af maskinen
pa grund af den heri anbragte justeringsmekanisme, men den
er ogsd enkel at betjene. Faste formatmarkeringer letter

fastszttelsen af faste formater.

Overfladeforseglingsmidlerne 32 er vist i fremfgringsret-
ningen pd fig. 3, og de er vist ovenfra pa fig. 4. En vogn
52 er anbragt pd spor 51 i en ramme 50, som er fast inte-
greret i apparatets 10 ramme. Vognen 52 kan fastldses i en
given position pd sporene ved hjalp af sikringsskruer. Den-
ne position kan fastsattes ved hjalp af justeringsmidler
(ikke vist), som er i indgreb med stangerne 53 vist pa fig.
4.

Vognen 52 bestdr af tre tvargdende profiler 54 til 56. To
pneumatiske donkrafte 57 og 58 er monteret pa de tvaergdende
profiler 54. Den tvargdende profil bzrer en fordeler 59,
fra hvilken elektriske varmeledere 60' og 61' lgber til en
¢vre forseglingsplade 62 og elektriske varmeledere 63 og 64
lgber til en nedre forseglingsplade 65. Af forenklingshen-

syn er varmelederne 63 og 64 igen kun vist under vognen 52.

Fremfgringsretningen er vist med en pil pa fig. 4. De pneu-
matiske donkraftes 57, 58, 60 og 61 stempelstanger er for-
bundet med to dobbelte tvargdende profiler 66 henholdsvis
67, som strakker sig pd tvaers af forseglingspladen 62. Den
¢vre forseglingsplade 62 kan tvinges mod den nedre forseg-
lingsplade 65 ved hjalp af de pneumatiske donkrafte 57, 58,
60 og 61. Den nedre forseglingsplade 65 er fast forbundet
til vognen 52. Trykluftventilerne 57, 58, 60 og 61 aktive-
res via styringsventilmidler 68, som samvirker med tryk-
luftcylinderen via pneumatiske re¢r 69 til 72.

Den ¢vre forseglingsplade 62 og den nedre forseglingsplade
65 er i det vasentlige af samme storrelse, og er rektangu-
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lzre af form. Deres temperatur styres ved hjalp af en ter-
mostat og kan justeres.

Banestyringsmidlerne 42 er vist skematisk pa& fig. 5 til 7.
Pneumatiske donkrafte 82 og 83 er monteret pd en tvargdende
profil 81, som er pasat en basisramme 80, hvilken ramme er
fast forbundet +til apparatets 10 resterende ramme. Den
pneumatiske donkrafts 82 stempel er forbundet til en driv-
rulles 84 aksel. Drivrullen 84 er forskudt udad i papirba-
nernes fremfgringsretning. Ligeledes er den pneumatiske
donkraft 83 forbundet til en drivrulles 85 drivaksel, som
ogsd er forskudt wudad i papirbanernes fremfe¢ringsretning.
Drivrullerne 84 og 85 kan presses nedad og bringes i kon-
takt med den nederste papirbane i omradet for dennes ydre
kant ved hjalp af de pneumatiske donkrafte 82 henholdsvis
83. Dette kontaktomradde af papirbanerne hviler pa styrerul-
ler 86 og 87, som er fast forbundet til apparatet, og som
ogsd er forskudt svarende til de respektive drivruller, som
de er tilknyttet. En styreventil 88 er anbragt til aktive-
ring af trykluftventilerne 82 henholdsvis 83. Styringsven-
tilen 88 samvirker via pneumatiske r¢r 89 og 90 med den
pneumatiske donkraft 83 og via pneumatiske r¢r 91 og 92 med

den pneumatiske donkraft 82.

Som det ses pd fig. 6 og 7, hvorpa papirbanernes fremfop-
ringsretning er vist med en pil, er der, pa den tvargdende
profil 81, som befinder sig over papirbanens kantomrade,
anbragt fotoceller 94 og 95, som scanner kanterne af papir-
banerne. Fotocellerne 94 og 95 er vist skematisk pa tegnin-
gen. De er elektrisk forbundet til styringsventilen 88 pa
en ikke vist mdde. Hvis papirbanen afviger til den ene si-
de, f.eks. til hgpjre for fremfgpringsretningen som vist pa
fig. 6, transmitterer fotocellen et signel til et rela ved
hjelp af hvilket den pneumatiske donkraft 83 aktiveres via
styringsventilen 88, som er udformet som en magnetventil.
P4 denne made tvinges drivrullen 85, som, i 1lighed med
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drivrullen 84, oprindeligt var i et afstandsmaessigt forhold
til den hermed samvirkende styrerulle 87 (eller henholdsvis
86), i kontakt med kanten af papirbanen, og drivrullen er i
stand til, takket vare dens forskudte position, at trakke
banen imod sig, indtil fotocellen 95 ikke langere angiver
nogen afvigelse eller slip ved papirbanen. Ligeledes arbej-
der fotocellen 94 sammen med den pneumatiske donkraft 82,
som er anbragt pa den modsatte side af papirbanen for at
gribe justerende ind pd den side. Det tidsrum drivrullerne
84 henholdsvis 85 er i kontakt med papirbanen kan bestemmes
enten ved hjalp af ledesignalet, som transmitteres fra den
modsatte fotocelle eller ved hjzlp af et tidsforsinkelses-
rele. Yderligere kan den forskudte position af drivmidler-
ne, som bestdr af styre- og drivruller, pad fordelagtig méade
varieres for at tilpasses forskellige arbejdsbetingelser.

Banestyringsmidlerne 42 kan anvendes universelt til styring
af bevagende banematerialer, hvilke har en tendens til at
slippe eller afvige fra den lige fremforingsretning, iser
inden for intervallet *+ 10 mm. I dette tilfalde kan frem-
foringsretningen holdes konstant inden for en tolerance pa

+ 1 mm.

Idet der yderligere henvises til fig. 6, er der anbragt en
fotocellestyring, som bestdr af en fotocelle 96, som befin-
der sig over den midterste del af papirbanen. Fotocellen 96
kan justeres ved hjzlp af en svingarm 97, ved hjalp af
hvilken den ogsd er monteret pa rammen 80. Fotocellestyrin-
gen 96 reagerer pd en tvargdende markering 98 i omradet for
den midterste forseglingssg¢m 99 pd den ¢verste papirbane 14
for derved at ud¢ve eksakt styring af de tvargdende skare-
midler 45. Papirbanernes udseende i dette omrdde er vist
mere tydeligt pa fig. 10 og 11. Den g¢verste papirbane, som
lpber oven over den ¢verste luftpudefoliebane 30 er forbun-
det til den nederste papirbane 15 pa langs ned gennem mid-
ten ved hjalp af den langsgdende forseglingss¢m 99 og pa
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tvers ved hjalp af tvargdende forseglingssgmme 100. De
langsgdende forseglingssgmme 101a, 101b, 102a, 102b, som
befinder sig i kantomrdderne, forbinder den g¢verste papir-
bane 14 med den ¢verste luftpudefoliebane 27 og den neder-
ste papirbane 15 med den nederste luftpudefoliebane 30, sa-
ledes at forsendelsesemballagens 4&bning forbliver 4aben.
Lukketapes 103 (eller 18), som er pasat af udrulningsmid-
lerne 31, er monteret pd de dele af den nederste papirbane
15, som rager frem pd begge sider udover den ¢verste papir-
bane 14, idet disse dele er beregnet til lukkeflapper.

Af illustrationshensyn er de langsgdende forseglingsmidler
33 vist skematisk pd fig. 8 og 9. De langsgdende forseg-
lingsmidler 33 bestdr af en ramme 105 med tre tvaergaende
profiler 106, 107 og 108. Rammen 105 er fast forbundet til
apparatets 10 resterende ramme. Pneumatiske donkrafte 109,
110, 111 og 112, 113, 114 er forbundet til de tvaergdende
profiler 106 henholdsvis 108. De pneumatiske donkraftes 109
og 112 stempelstanger er forbundet med en sideforseglings-
skinne 115, de pneumatiske donkraftes 110 og 113 stempel-
stenger er forbundet med en langsgdende forseglingsskinne,
som er anbragt i midten af banen og de pneumatiske donkraf-
tes 111 og 114 stempelstanger er forbundet med en langsga-
ende forseglingsskinne 117, som er anbragt i den anden
kantzone. Den gensidige aktivering af de pneumatiske don-
krafte udfgres ved hjalp af en central pneumatisk styrings-
enhed 118 via re¢rforbindelser (ikke vist) for sdledes at
stemme overens med maskinens impulser. Styringsenheden 118
er forbundet til den tvargdende profil 107.

Justeringsmidler 120, 121 og 122, som samvirker med de
pneumatiske donkrafte 109, 110, 111, er vist skematisk pa
ydersiden af den tvargdende profil 106 i fremforingsretnin-
gen. Justeringsmidler 123, 124 og 125, som samvirker med de
pneumatiske donkrafte 112, 113 og 114 er ligeledes vist
skematisk pad ydersiden af den tvargdende profil 108.
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Samtlige pneumatiske donkrafte er glideligt monteret pad de
tvergdende profiler 106 henholdsvis 108 og kan justeres pa
tvers af banens fremfgringsretning, anfert med en pil pa
fig. 9, ved hjelp af justeringsmidlerne 120 til 125. Pa
fig. 8 er vist en stang 126 pd undersiden af den tvargdende
profil 108, med hvilken fastsazttelsesmidlernes 121 til 125
tandhjul (ikke vist) gar i indgreb med det formdl at juste-

re profilerne.

Stationare forseglingsskinner 127, 128 og 129 er tilknyttet
med forseglingsskinnerne 115, 116 og 117. De stationzre
forseglingsskinner 127-129 er forsynet med temperaturjuste-
ring pA samme mdde som forseglingsskinnerne 115-117. En
termostatstyring af temperaturen er tilvejebragt. Justerba-
re beskyttelsesmidler er tilvejebragt i forseglingsskinner-
nes 115 og 117 forseglingsoverfladeomrade. Disse beskyttel-
sesmidler bestdr af baner af PTFE 130 og 131, som kan rul-
les ud pa hver side af forseglingselementerne pd langsgaen-
de ruller. Disse beskyttelsesmidler beskytter pa effektiv
méde de langsgaende forseglingsoverflader pd de langsgaende
forseglingselementer 115 og 117 mod snavs for derved at
undgd utilsigtet sammenkla&bning i emballagedbningsomrader-
ne. Hvis kontaktomraderne bliver beskidte, behgver den pa
en langsgdende rulle oprullede PTFE bane kun at blive rul-
let yderligere op p& den modstdende langsgaende rulle, for
sdledes at g¢re et nyt stykke tilgazngeligt for de langsgéa-
ende forseglingselementer. Idet der ingen fare er for til-
smudsning opstdet gennem fremtraden af smeltet folie i om-
radet for det i midten anbragte langsgdende forseglingsele-
ments 116, er der ikke tilvejebragt nogen sadan beskyttelse
pa& denne langsgdende forseglingsskinne.

For at undgd sammenklabning af de langsgdende s¢gmme 10la,
101b og 102a, 102b vist pa fig. 11 i emballagedbningsomra-
derne, er der tilvejebragt midler til forebyggelse af en

saddan sammenklazbning pd begge sider af papirbanerne pa ram-
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men 105. Som anfgrt pd fig. 8 bestdr disse midler af et
mellemliggende lag af PTFE, som er udf¢rt i form af en séa-
kaldt PTFE lanse, og som trader i funktion ved siden af de
langsgdende forseglingselementer 115 henholdsvis 117.

I lighed med de enkelte forseglingsskinner er kgleskinnerne
ogsd justerbare med hensyn til temperatur, kontakttryk og
det tidsrum, de er i kantakt med papirbanerne. Med det for-
mdl at opretholde den ¢nskede kgletemperatur er ogsd se¢mko-

lemidlerne forsynet med en termostat.

Apparatet 10 opererer med en justerbar cyklus i et samle-
badnd, og de ¢verste papirbaner 14 og nederste papirbaner 15
fores fra udrulningsmidlerne 11 gennem de forskellige enhe-
der, som er beskrevet under henvisning til fig. 1, en efter
en, hvorved luftpudeforsendelsesemballagen bliver fremstil-
let. Med idéen ifplge opfindelsen kan kort udskiftningstid
realiseres pd et apparat, som udfg¢rer fremstilling af em-
ballagen side om side. Apparatet er nasten helt uimodtage-
ligt for sammenbrud, fordi de enkelte enheder er af en en-
kel konstruktion. Til betjening af apparatet behgves kun
specialarbejdere. Der er ingen problemer forbundet med
fremfprings- eller forseglingsspor eller lignende p& embal-
lagen, hvorfor tab pa grund af spild minimeres. De under
forseglingen af de kombinerede papir- og luftpudefoliebaner
opstdede spandinger ordnes uden nogen problemer. Ifglge op-
findelsens idé er det ikke n¢dvendigt at udskifte k¢le- el-
ler forseglingsskinner, ndr formatet @ndres, fordi den
¢nskede formatstegrrelse enkelt og palideligt kan fastsattes
ved at forskyde de formatbestemmende elementer.
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PATENTIKRAYV

1. Apparat til fremstilling af luftpudeforsendelsesemballa-
ger, hvilket apparat bestdr af en mekanisme (11) til udrul-
ning af papir, en mekanisme (24) til udrulning af en luft-
pudefolie, i det mindste et langsgdende og et tvargdende
forseglingsorgan (33 og 35) for kantomradet af hver forsen-
delsespose eller konvolut, som skal fremstilles, opstroms
anbragte drivmidler (40, 44) for til luftpudefolien forseg-
let papir, et organ (43, 45) til skering af forsendelsespo-
serne svarende til det ¢nskede format og en tidsstyring
(39) for fremstillingen af forsendelsesposerne, k e n d e -
t e gne t ved, at mekanismen (11) til udrulning af papir
er indrettet til to adskilte papirbaner (14, 15), at meka-
nismen (24) til wudrulning af 1luftpudefolien er indrettet
til to adskilte luftpudefoliebaner (27, 30), at der op-
stroms for det langsgdende forseglingsorgan (33) er place-
ret et omrddeforseglende organ (32), der forsegler i det
mindste over en del af et delareal af de to konvergerende
papirbaner (14, 15) til de mellem dem indfe¢rte luftpudefo-
liebaner (27, 30), at de langsgdende og tvargdende forseg-
lingsorganer (33, 35) er justerbare for at svare til forma-
tet og at der er tilvejebragt i det mindste tre langsgdende
forseglingsorganer (35).

2. Apparat ifgplge kravl, kende tegnet ved, at et
banestyringsorgan (42) er anbragt opstre¢ms for skaringsor-
ganerne (43, 45) for at korrigere en afvigelse i siden af
de to forbundne papirbaner (14, 15).

3. Apparat ifglge krav 1l eller 2, kendetegnet
ved, at de langsgdende og tvergdende forseglingsorganer
(33, 35) hver efterfelges af kgpleorganer (34, 36).

4. Apparat ifplge ethvert af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at der i omradet for emballage-
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dbningerne, der er frembragt pa& kantsiden i papirbanernes
(14, 15) fremf¢ringsretning, i hvert tilfalde er tilveje-
bragt en PTFE lanse (132, 133) mellem de to luftpudefolie-
baner (27, 30) for at forhindre en langsgdende forsegling
af emballagedbningerne.

5. Apparat ifplge ethvert af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at der for hvert langsgdende
forseglingsorgan (35) til langsgdende forsegling af papir-
banerne (14, 15) er tilvejebragt en justerbar og oprulbar
PTFE-bane, som er fastgjort til respektive langsgdende for-
seglingselementer (115, 117) og lg¢ber over forseglingsover-
fladen for at forhindre tilsmudsning og klabning.

6. Apparat ifplge ethvert af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at der er tilvejebragt juste-
ringsmidler (96, 97) for langdeafskaringen og et juste-
ringsmiddel (120, 125) for formatet af forsendelsesposerne,
idet sidstnavnte justeringsmiddel (120, 125) omfatter tan-
dede stanger i fremfgringsretningen og pd tvars af fremfo-
ringsretningen (126) for papirbanerne (14, 15), hvilke
steanger er i indgreb med justerbare tandhjul monteret péa
forseglingselementerne (115, 116, 117) pa forseglingsorga-
nerne (33, 35) og ke¢leelementer pd ke¢leorganerne (34, 36).

7. Apparat ifplge ethvert af de foregdende krav, ken -
detegnet ved, at der for den tvargdende skaring af
forsendelsesposerne er tilvejebragt en fotocellestyring til
at afggre snittet.

8. Apparat ifplge ethvert af de foregadende krav,
kendetegnet ved, at der er tilvejebragt spande-
ruller (40, 44) for transporten af de til luftpudefolieba-
nerne (27, 30) forseglede papirbaner (14, 15), hvilke span-
deruller (40, 44) indgriber ved en langsgdende s¢m (99)
frembragt i papirbanerne og sidekanterne af papirbanerne
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(15).

9. Apparat ifplge ethvert af kravene 2 til 8, kende -
tegnet ved, at banestyringsorganet (42) i hvert rand-
omrade af den forseglede papirbane (15) har en 1 fremfe-
ringsretningen udad skratstillet frit roterbar feringsrulle
(86, 87) og en dertil knyttet 1 fe¢ringsretningen udad
skratstillet frit roterbar trykrulle (84, 85), hvorved
trykrullen (84 henholdsvis 85) pavirker den anden modsta-
ende rand kun ved udlgb af papirbanen (15), og at varighe-
den af trykket fra trykrullerne (84, 85) er justerbar ved
hjzlp af et tidsstyringsorgan.

10. Apparat ifglge ethvert af kravene 2 til 9, kende -
tegnet ved, at der for at forhindre en afvigelse i
siden af papirbanen (15) ved hver sidekant er anbragt en
fotocelle (94, 95), hvorved et signal fra fotocellerne ved
hjzlp af en elektrisk drevet trykluftcylinder (82, 83) kan
aktivere den ved den modsatte kant tilvejebragte trykrulle
(84, 85).

11. Apparat ifglge ethvert af kravene 2 til 10, kende -
tegnet ved, at i fremfpringsretningen opstr¢ms for
banestyringsorganet (42) er anbragt udstansningsmidler (37,
38) til udstansning af flaphuller og til skrd afskaring af
flapperne, hvilke udstansningsmidler omfatter tandede stan-
ger og dermed samvirkende tandhjul, der er aktiverbare til

justering, samt en maleskala.
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