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ES 2999 007 T3

DESCRIPCION
Dispositivo para suplementar una hoja de electrodo con litio y método para suplementar una hoja de electrodo con litio
CAMPO TECNICO

La solicitud se refiere al campo de la produccion de baterias, y en particular se refiere a un dispositivo para suplementar
una hoja de electrodo con litio y un método para suplementar la hoja de electrodo con el litio.

ANTECEDENTES

En los dltimos afios, junto con el desarrollo vigoroso de automéviles eléctricos, los requisitos para la densidad de
energia de una bateria de alimentacién son cada vez mas estrictos, para una hoja de electrodo negativa, parte del litio
se consume debido a la formacién de una interfase de electrolito sélido (SEI) en el primer proceso de carga de la
bateria, y a continuacién se causa la pérdida del litio, un material de electrodo positivo, lo que da como resultado la
reduccién de la capacidad de la bateria, y la reduccién de la primera eficiencia. Esto se acentiia en particular en la
hoja de electrodo negativo que utiliza materiales de aleacion (por ejemplo, aleaciones de silicio, aleaciones de estafio,
etc.) como sustancias activas. Se han utilizado algunas soluciones para reducir la disminucién de la capacidad de la
bateria debido a la capacidad irreversible de la bateria durante el primer proceso de carga-descarga.

Una solucién en la técnica anterior es que una superficie de una cinta de litio se recubre con un agente de liberacion
en linea por medio de un rodillo de recubrimiento, de modo que la cinta de litio prensada y adelgazada se adhiera a
un rodillo de calandrado, la hoja de electrodo pasa a través del rodillo de calandrado, y la cinta de litio adelgazada en
una superficie del rodillo de calandrado se transfiere directamente a una superficie de la hoja de electrodo, para
compensar la pérdida del litio en el primer proceso de carga-descarga. En el método, dos superficies de la cinta de
litio se recubren simultaneamente con el agente de liberacién en linea, lo que tiene requisitos extremadamente altos
para la consistencia del espesor de la cinta de litio. Ademas, un mecanismo de recubrimiento para proporcionar el
agente de liberacién de cinta de litio se acopla con la laminacién de dos rodillos de recubrimiento, lo que hace que la
integracién del equipo sea complicada y el suministro del agente de liberacion sea inflexible e incontrolable.

El documento CN206878098U divulga un dispositivo para suplementar una hoja de electrodo con litio, que incluye un
mecanismo de laminacién, un mecanismo de transporte de cinta de litio, un mecanismo de transporte de hoja de
electrodo y un mecanismo de recubrimiento. El mecanismo de laminacion incluye un primer rodillo, un segundo rodillo
y un tercer rodillo que estén dispuestos secuencialmente; el mecanismo de transporte de cinta de litio se utiliza para
alimentar la cinta de litio entre el primer rodillo y el segundo rodillo, el mecanismo de recubrimiento puede recubrir con
suspension al menos una superficie de la cinta de litio opuesta al segundo rodillo; el mecanismo de transporte de hoja
de electrodo se utiliza para alimentar la hoja de electrodo entre el segundo rodillo y el tercer rodillo. EI mecanismo de
recubrimiento puede recubrir con la suspension la superficie de la cinta de litio opuesta al segundo rodillo; con la
laminacion del segundo rodillo, la cinta de litio unida al segundo rodillo entra en contacto con la hoja de electrodo y se
une a la hoja de electrodo.

El documento CN107236144A divulga una composicién de pelicula de liberacion para procesar una cinta de litio de
calidad de bateria y un método de preparacion de la misma. La composicién de la pelicula de liberacion comprende
una primera pelicula de liberacién y una segunda pelicula de liberacién, en donde la primera pelicula de liberacion
incluye una capa de aceite de silicona y una capa de sustrato que estan conectadas secuencialmente, o una capa de
aceite de silicona, una capa de recubrimiento de base de acido acrilico y una capa de sustrato que estan conectadas
secuencialmente; la segunda pelicula de liberacion incluye una capa de aceite de silicona y una capa de sustrato que
estan conectadas secuencialmente, o una capa de aceite de silicona, una capa de recubrimiento de base de acido
acrilico y una capa de sustrato que estan conectadas secuencialmente; y la rugosidad superficial de la capa de aceite
de silicona de la primera pelicula de liberacién es menor que la de la segunda pelicula de liberacién.

SUMARIO

La presente invencién se define en el conjunto de reivindicaciones adjunto. En vista de los problemas existentes en la
técnica anterior, el objetivo de la solicitud es proporcionar un dispositivo para suplementar una hoja de electrodo con
litio y un método para suplementar la hoja de electrodo con el litio, que puede reducir los requisitos para la consistencia
de espesor de una cinta de litio, y hace que un agente de liberacién se proporcione de manera mas flexible, mas
controlada y mas facil.

Para lograr el objetivo mencionado anteriormente, la solicitud proporciona el dispositivo para suplementar la hoja de
electrodo con el litio. El dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio incluye dos primeras ruedas de
laminacién, una segunda rueda de laminacién, un mecanismo de suministro de cinta de litio, un primer mecanismo de
transporte de pelicula de transferencia, un segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia y un
mecanismo de suministro de hoja de electrodo, en donde las dos primeras ruedas de laminacion son opuestas entre
si, y la segunda rueda de laminacion esta adyacente a la primera rueda de laminacién; el mecanismo de suministro
de cinta de litio esta ubicado aguas arriba de la segunda rueda de laminacién y la primera rueda de laminacion
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adyacente a la segunda rueda de laminacion, y el mecanismo de suministro de cinta de litio se utiliza para alimentar
una cinta de litio f entre la segunda rueda de laminacion y la primera rueda de laminacién adyacente a la segunda
rueda de laminacién; el primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia esta ubicado aguas arriba de la
segunda rueda de laminacién y la primera rueda de laminacién adyacente a la segunda rueda de laminacién, y el
primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia se utiliza para transportar una primera pelicula de
transferencia que lleva un primer agente de liberacién y transferir el primer agente de liberacién a una primera
superficie de la cinta de litio; el segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia esta ubicado aguas
arriba de la segunda rueda de laminacién y la primera rueda de laminaciéon adyacente a la segunda rueda de
laminacion, y el segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia se utiliza para transportar una segunda
pelicula de transferencia que lleva un segundo agente de liberacién y transferir el segundo agente de liberacién a una
segunda superficie de la cinta de litio; el mecanismo de suministro de hoja de electrodo esta ubicado aguas arriba de
las dos primeras ruedas de laminacién, y el mecanismo de suministro de hoja de electrodo se utiliza para proporcionar
la hoja de electrodo entre las dos primeras ruedas de laminacion, utilizandose la segunda rueda de laminacién y la
primera rueda de laminacién adyacente a la misma para prensar la cinta de litio con el primer agente de liberacién y
el segundo agente de liberacion transferidos en la primera superficie y la segunda superficie respectivamente,
prensando asi la cinta de litio a una lamina de litio y haciendo que la lamina de litio se adhiera a la primera rueda de
laminacién adyacente a la segunda rueda de laminacion; y las dos primeras ruedas de laminacion se utilizan para
laminar el primer agente de liberacion, la lamina de litio y la hoja de electrodo que entran en el espacio entre las dos
primeras ruedas de laminacién, haciendo asi que la lamina de litio se adhiera a la hoja de electrodo para formar una
hoja de electrodo suplementada con litio.

La solicitud proporciona ademas un método para suplementar una hoja de electrodo con litio, comprendiendo el
método las siguientes etapas: proporcionar una hoja de electrodo y una cinta de litio; transferir primer agente de
liberacién a una primera superficie de la cinta de litio; transferir segundo agente de liberacién a una segunda superficie
de la cinta de litio; laminar la cinta de litio con el primer agente de liberacion y el segundo agente de liberacion
transferidos para formar una lamina de litio; y prensar la lamina de litio en al menos una superficie de la hoja de
electrodo para formar una hoja de electrodo suplementada con litio.

La solicitud tiene los siguientes efectos beneficiosos: el primer agente de liberacién se proporciona para la primera
superficie de la cinta de litio por medio de la primera pelicula de transferencia que lleva el primer agente de liberacién,
y el segundo agente de liberacion se proporciona para la segunda superficie de la cinta de litio por medio de la segunda
pelicula de transferencia que lleva el segundo agente de liberacién, de modo que cuando se proporcionan el primer
agente de liberacion y el segundo agente de liberacion (ya sea en un modo de precurado fuera de linea o en un modo
de recubrimiento en linea), se evita la integracion de equipos complejos causada por el acoplamiento de un mecanismo
de recubrimiento que proporciona el agente de liberacion de cinta de litio y la laminacién de dos rodillos de
recubrimiento en la técnica anterior, y los requisitos para la consistencia de espesor de la cinta de litio entrante se
reducen, haciendo asi que el primer agente de liberacién y el segundo agente de liberacién se proporcionen de manera
maés flexible, mas controlable y més facil (incluso si el primer agente de liberaciéon esta dispuesto en la primera pelicula
de transferencia y el segundo agente de liberacién esta dispuesto en la segunda pelicula de transferencia).

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es un diagrama esquematico de una primera realizacion de un dispositivo para suplementar una
hoja de electrodo con litio no de acuerdo con la invencidn como se reivindica;

La figura 2 es un diagrama esquematico de una segunda realizacién del dispositivo para suplementar una
hoja de electrodo con el litio no de acuerdo con la invencién como se reivindica;

La figura 3 es un diagrama esquematico de una tercera realizacién del dispositivo para suplementar una hoja
de electrodo con litio no de acuerdo con la invencién como se reivindica;

La figura 4 es un diagrama esquematico de una cuarta realizacién del dispositivo para suplementar una hoja
de electrodo con litio no de acuerdo con la invencién como se reivindica;

La figura 5 es un diagrama esquematico de una quinta realizacién del dispositivo para suplementar una hoja
de electrodo con litio no de acuerdo con la invencién como se reivindica;

La figura 6 es un diagrama esquematico de una sexta realizacién del dispositivo para suplementar una hoja
de electrodo con litio no de acuerdo con la invencién como se reivindica;

La figura 7 es un diagrama esquematico de una séptima realizacién del dispositivo para suplementar una
hoja de electrodo con litio de acuerdo con la solicitud,

La figura 8 es un diagrama esquematico de una octava realizacion del dispositivo para suplementar una hoja
de electrodo con litio de acuerdo con la solicitud,;
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La figura 9 es un diagrama esquematico de una realizacién de un mecanismo de recubrimiento del dispositivo
para suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con la solicitud,

La figura 10 es un diagrama esquematico de otra realizacion del mecanismo de recubrimiento del dispositivo
para suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con la solicitud; y

La figura 11 es un diagrama esquematico de otra realizacién del mecanismo de recubrimiento del dispositivo
para suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con la solicitud.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES

Los dibujos adjuntos ilustran las realizaciones en el presente documento, y debe entenderse que las realizaciones
divulgadas son meramente ejemplos en el presente documento y que la solicitud puede ser implementada en diversas
formas, y por lo tanto, los detalles especificos divulgados en el presente documento no deben ser interpretados como
limitantes, sino que se considera simplemente como una base para las afirmaciones y como una base ilustrativa para
ensefiar a los expertos en la técnica a implementar la solicitud de diversas maneras.

Ademas, expresiones de arriba, abajo, izquierda, derecha, frontal, posterior, etc., para ilustrar las direcciones de
indicacion de operacién y estructura de los miembros en las realizaciones no son absolutas sino relativas, y aunque
estas indicaciones son apropiadas cuando los miembros estan en posiciones mostradas en las figuras, estas
direcciones deben interpretarse de manera diferente cuando estas posiciones cambian, de modo que correspondan
al cambio.

La figura 1 es un diagrama esquematico de una primera realizacién de un dispositivo para suplementar una hoja de
electrodo con litio no de acuerdo con la invencién como se reivindica.

En la primera realizacion, el dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio incluye dos primeras ruedas
de laminacién 1, una segunda rueda de laminacién 2, un mecanismo de suministro de cinta de litio 3, un primer
mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 4, un segundo mecanismo de transporte de pelicula de
transferencia 5, y un mecanismo de suministro de hoja de electrodo 6. De acuerdo con la situacién real, el dispositivo
para suplementar la hoja de electrodo con el litio puede incluir ademas dos primeros conjuntos de despejamiento 7,
utilizandose cada primer conjunto de despejamiento 7 para limpiar una superficie de cada primera rueda de laminacion
1. De acuerdo con la situacion real, el dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio puede incluir ademas
un segundo conjunto de despejamiento 8, utilizandose el segundo conjunto de despejamiento 8 para limpiar una
superficie de la segunda rueda de laminacién 2. De acuerdo con la situacién real, el dispositivo para suplementar la
hoja de electrodo con el litio puede incluir ademéas un mecanismo de recogida de hoja de electrodo suplementada con
litio 10.

Las dos primeras ruedas de laminacion 1 estan opuestas entre si. La segunda rueda de laminacién 2 esta adyacente
a la primera rueda de laminacién 1.

El mecanismo de suministro de cinta de litio 3 esta ubicado aguas arriba de la segunda rueda de laminacién 2 y la
primera rueda de laminacién 1 adyacente a la segunda rueda de laminacion 2. El mecanismo de suministro de cinta
de litio 3 se utiliza para alimentar una cinta de litio LO entre la segunda rueda de laminacién 2 y la primera rueda de
laminacion 1 adyacente a la segunda rueda de laminacién 2. En la figura 1, el mecanismo de suministro de cinta de
litio 3 es un rodillo.

El primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 4 esta ubicado aguas arriba de la segunda rueda de
laminacion 2 y la primera rueda de laminacién 1 adyacente a la segunda rueda de laminacion 2.

El primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 4 se utiliza para transportar una primera pelicula de
transferencia T1 que lleva un primer agente de liberacion G1 y transferir el primer agente de liberacién G1 a una
primera superficie S1 de la cinta de litio LO. El segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 5 esta
ubicado aguas arriba de la segunda rueda de laminacién 2 y la primera rueda de laminacién 1 adyacente a la segunda
rueda de laminacién 2. El segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 5 se utiliza para transportar
una segunda pelicula de transferencia T2 que lleva un segundo agente de liberacién G2 y transferir el segundo agente
de liberacién G2 a una segunda superficie S2 de la cinta de litio LO. Una rugosidad superficial del primer agente de
liberacion G1 es mayor que la del segundo agente de liberacién G2. El primer agente de liberacién G1 se distribuye
de forma continua en la primera pelicula de transferencia T1 que lleva el primer agente de liberacién G1, es decir, en
la figura 1, el primer agente de liberacién G1 se distribuye de forma continua en la primera pelicula de transferencia
T1 en la direccién longitudinal de la primera pelicula de transferencia T1 antes de que el primer agente de liberacién
G1 se transfiera a la primera superficie S1 de la cinta de litio LO; y el segundo agente de liberacién G2 se distribuye
de forma continua en la segunda pelicula de transferencia T2 que lleva el segundo agente de liberacién G2, es decir,
en la figura 1, el segundo agente de liberacién G2 se distribuye de forma continua en la segunda pelicula de
transferencia T2 en la direccion longitudinal de la segunda pelicula de transferencia T2 antes de que el segundo agente
de liberacion G2 se transfiera a la segunda superficie S2 de la cinta de litio LO. En la primera realizacién mostrada en
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lafigura 1, el primer agente de liberacién G1 se precura en la primera pelicula de transferencia T1; y el segundo agente
de liberacion G2 se precura en la segunda pelicula de transferencia T2, de modo que el primer agente de liberacién
G1 y el segundo agente de liberacién G2 se pueden proporcionar mas facilmente en comparacién con el agente de
liberacién de recubrimiento en linea en la técnica anterior, se reducen la dificultad de integracién de componentes y la
compatibilidad del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio, se reduce el nimero de componentes
y se simplifica la operacién.

El primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 4 comprende un primer rodillo 41. El primer mecanismo
de transporte de pelicula de transferencia 4 puede comprender ademas un primer mecanismo de desbobinado de
pelicula de transferencia 42 y un primer mecanismo de bobinado de pelicula de transferencia 43. El primer mecanismo
de desbobinado de pelicula de transferencia 42 se utiliza para desbobinar la primera pelicula de transferencia T1; y el
primer mecanismo de bobinado de pelicula de transferencia 43 se utiliza para bobinar la primera pelicula de
transferencia T1. En la figura 1, tanto el primer mecanismo de desbobinado de pelicula de transferencia 42 como el
primer mecanismo de bobinado de pelicula de transferencia 43 son rodillos.

El segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 5 comprende un segundo rodillo 51. El segundo
mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 5 comprende ademas un segundo mecanismo de desbobinado
de pelicula de transferencia 52 y un segundo mecanismo de bobinado de pelicula de transferencia 53. El segundo
mecanismo de desbobinado de pelicula de transferencia 52 se utiliza para desbobinar la segunda pelicula de
transferencia T2, y el segundo mecanismo de bobinado de pelicula de transferencia 53 se utiliza para bobinar la
segunda pelicula de transferencia T2. En la figura 1, tanto el segundo mecanismo de desbobinado de pelicula de
transferencia 52 como el segundo mecanismo de bobinado de pelicula de transferencia 53 son rodillos.

El segundo rodillo 51 del segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 5 estd opuesto al primer
rodillo 41 del primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 4. Por lo tanto, el primer rodillo 41 y el
segundo rodillo 51 se utilizan para laminar la primera pelicula de transferencia T1 que lleva el primer agente de
liberacion G1, la cinta de litio LO proporcionada por la mecanismo de suministro de cinta de litio 3 y la segunda pelicula
de transferencia T2 que lleva el segundo agente de liberacién G2 para transferir el primer agente de liberaciéon G1 y
el segundo agente de liberacién G2 a la primera superficie S1 y la segunda superficie S2 de la cinta de litio LO
respectivamente. Por medio de la funcién de laminacién del primer rodillo 41 y el segundo rodillo 51, se mejora la
uniformidad del primer agente de liberacion G1 y el segundo agente de liberacién G2 transferidos a la primera
superficie S1 y la segunda superficie S2 de la cinta de litio LO respectivamente. En la figura 1, el primer rodillo 41 y el
segundo rodillo 51 se utilizan para hacer que el primer agente de liberacion G1 y el segundo agente de liberacién G2
se adhieran de forma continua a la primera superficie S1 y la segunda superficie S2 de la cinta de litio LO
respectivamente.

En una realizacion, el primer rodillo 41 es un rodillo caliente. Del mismo modo, el segundo rodillo 51 también puede
ser un rodillo caliente. El primer rodillo 41 y/o el segundo rodillo 51 son/es los rodillos calientes/el rodillo caliente, lo
que puede reducir una presién de rodillo entre el primer rodillo 41 y el segundo rodillo 51, de modo que el primer
agente de liberacién G1 en la primera pelicula de transferencia T1 se puede transferir mas facilmente a la primera
superficie S1 de la cinta de litio LO y/o el segundo agente de liberacion G2 en la segunda pelicula de transferencia T2
se puede transferir mas facilmente a la segunda superficie S2 de la cinta de litio L0, es decir, se mejora la eficiencia
en un proceso de transferencia del agente de liberacién, se reduce el dafio a la primera pelicula de transferencia T1 y
la segunda pelicula de transferencia T2, y a continuacion la primera pelicula de transferencia T1 y la segunda pelicula
de transferencia T2 se pueden utilizar repetidamente.

El mecanismo de suministro de hoja de electrodo 6 esté ubicado aguas arriba de las dos primeras ruedas de laminacion
1. La mecanismo de suministro de hoja de electrodo 6 se utiliza para proporcionar una hoja de electrodo PO entre las
dos primeras ruedas de laminacién 1. La hoja de electrodo PO comprende un colector de corriente PO1 y una capa de
sustancia activa P02 dispuesta en una superficie del colector de corriente PO1. La distribucién del primer agente de
liberacion G1 corresponde a la distribucién de la capa de sustancia activa P02, y la capa de sustancia activa P02 de
la hoja de electrodo PO se distribuye de forma continua en el colector de corriente PO1. En otras palabras, es decir, el
primer agente de liberacién G1 también se distribuye de forma continua.

La segunda rueda de laminacién 2 y la primera rueda de laminacién 1 adyacente a la misma se utilizan para prensar
la cinta de litio LO con el primer agente de liberacién G1 y el segundo agente de liberacion G2 transferidos en la primera
superficie S1 y la segunda superficie S2 respectivamente, prensando asi la cinta de litio LO a una lamina de litio L1 y
haciendo que la lamina de litio L1 se adhiera a la primera rueda de laminacién 1 adyacente a la segunda rueda de
laminacion 2 por medio del primer agente de liberacion G1. Especificamente, cuando la segunda rueda de laminacion
2y la primera rueda de laminacién 1 adyacente a la misma se utilizan para prensar la cinta de litio LO con el primer
agente de liberacién G1 y el segundo agente de liberacion G2 transferidos en la primera superficie S1 y la segunda
superficie S2 respectivamente, debido al hecho de que la rugosidad superficial del primer agente de liberacién G1 es
mayor que la del segundo agente de liberacion G2, la lamina de litio prensada L1 se adhiere a la primera rueda de
laminacion 1 adyacente a la segunda rueda de laminacion 2 por medio del primer agente de liberaciéon G1.
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Las dos primeras ruedas de laminacién 1 se utilizan para laminar el primer agente de liberacion G1, la lamina de litio
L1 y la hoja de electrodo PO que entran en el espacio entre las dos primeras ruedas de laminacién 1, haciendo asi que
la lamina de litio L1 se adhiera a la hoja de electrodo PO (especificamente la capa de sustancia activa P02) para formar
una hoja de electrodo suplementada con litio P 1. Especificamente, la rugosidad superficial de la capa de sustancia
activa P02 de la hoja de electrodo PO es mayor que la del primer agente de liberacién G1, de modo que la fuerza
adhesiva entre la lamina de litio L1 y la capa de sustancia activa P02 es mayor que la que existe entre la lamina de
litio L1 y el primer agente de liberacién G1, cuando la hoja de electrodo PO pasa por un espacio entre las dos primeras
ruedas de laminacion 1, la lamina de litio L1 se retira de la primera rueda de laminacién correspondiente 1 bajo la
traccién de la hoja de electrodo PO, y a continuacién la lamina de litio L1 se adhiere a la capa de sustancia activa P02
de la hoja de electrodo PO para formar la hoja de electrodo suplementada con litio P 1.

Cada primer conjunto de despejamiento 7 comprende un primer raspador 71. De acuerdo con la situaciéon real, cada
primer conjunto de despejamiento 7 comprende ademas un primer dispositivo de limpieza 72. Un filo de corte del
primer raspador 71 esta unido a una superficie de la primera rueda de laminacién correspondiente 1. Preferentemente,
se forma un angulo obtuso entre el filo de corte del primer raspador 71 y una linea tangente de la primera rueda de
laminacion correspondiente 1 en una direccién de rotacién de la primera rueda de laminacién correspondiente 1. El
primer raspador 71 se utiliza para raspar el primer agente de liberacion G1 y los residuos de litio L2 en la superficie de
la primera rueda de laminacion correspondiente 1, y el primer dispositivo de limpieza 72 esta ubicado detras del primer
raspador 71 en la direccién de rotacion de la primera rueda de laminacion correspondiente 1 y se utiliza para limpiar
una superficie raspada del primer raspador 71 correspondiente a la primera rueda de laminacién 1. El primer dispositivo
de limpieza 72, por ejemplo, puede succionar los residuos (el primer agente de liberaciéon G1 y los residuos de litio L2)
raspados por el primer raspador 71 utilizando presién negativa, y también se puede utilizar para pulverizar gas a alta
temperatura a la superficie de la primera rueda de laminacién correspondiente 1, y el gas a alta temperatura volatiliza
rapidamente el primer agente de primera liberacién residual G1, de modo que la limpieza de la primera rueda de
laminacion correspondiente 1 se garantiza adin mas.

El segundo conjunto de despejamiento 8 comprende un segundo raspador 81. De acuerdo con la situacién real, €l
segundo conjunto de despejamiento 8 puede comprender ademas un segundo dispositivo de limpieza 82. Un filo de
corte del segundo raspador 81 esta unido a una superficie de la segunda rueda de laminacién 2. Preferentemente, se
forma un angulo obtuso entre el filo de corte del segundo raspador 81 y una linea tangente de la segunda rueda de
laminacion 2 en una direccion de rotacion de la segunda rueda de laminacion 2. El segundo raspador 81 se utiliza
para raspar el segundo agente de liberacién G2 en la superficie de la segunda rueda de laminacién correspondiente
2. El segundo dispositivo de limpieza 82 esta ubicado detras del segundo raspador 81 en la direccién de rotacion de
la segunda rueda de laminacién 2 y se utiliza para limpiar una superficie raspada del segundo raspador 81
correspondiente a la segunda rueda de laminacién 2. De manera similar, el segundo dispositivo de limpieza 82, por
ejemplo, puede succionar el segundo agente de liberaciéon G2 raspado por el segundo raspador 81 utilizando la presién
negativa, y también se puede utilizar para pulverizar el gas a alta temperatura a la superficie de la segunda rueda de
laminacién 2, y el gas a alta temperatura volatiliza rapidamente el segundo agente de liberacién residual G2 en la
segunda rueda de laminacién 2, de modo que la limpieza de la segunda rueda de laminacién 2 esta aun mas
garantizada.

El mecanismo de recogida de hoja de electrodo suplementada con litio 10 estd ubicado aguas abajo de las dos
primeras ruedas de laminacién 1. El mecanismo de recogida de hoja de electrodo suplementada con litio 10 se utiliza
para recoger la hoja de electrodo suplementada con litio P1. En la figura 1, el mecanismo de recogida de hoja de
electrodo suplementada con litio 10 es un rodillo.

La segunda rueda de laminacién 2, el mecanismo de suministro de cinta de litio 3, el primer mecanismo de transporte
de pelicula de transferencia 4 y el segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 5 se disponen
correspondientemente en uno o dos conjuntos sobre la base de que la capa/capas de la sustancia activa P02
esta/estan dispuestas en una o dos superficies del colector de corriente PO1. En otras palabras, cuando la capa de
sustancia activa P02 esta dispuesta en una superficie del colector de corriente P01, la segunda rueda de laminacién
2, la mecanismo de suministro de cinta de litio 3, el primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 4, y
el segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 5 estan dispuestos en un conjunto, es decir,
dispuestos en el lado izquierdo de las dos primeras ruedas de laminacién 1 o el lado derecho de las dos primeras
ruedas de laminacion 1, suplementando asi una superficie de la hoja de electrodo PO con el litio; y cuando las capas
de sustancia activa P02 estan dispuestas en las dos superficies del colector de corriente P01, las dos segundas ruedas
de laminacién 2, los dos mecanismos de suministro de cinta de litio 3, los dos primeros mecanismos de transporte de
pelicula de transferencia 4 y los dos segundos mecanismos de transporte de pelicula de transferencia 5 estan
dispuestos como se muestra en la figura 1, suplementando asi dos superficies de la hoja de electrodo PO con el litio.

Cabe sefialar que, en la primera realizacién mostrada en la figura 1, las dos primeras ruedas de laminacién 1
constituyen un primer par de ruedas de laminacién, y la segunda rueda de laminacién 2 y la primera rueda de
laminacién adyacente constituyen un segundo par de ruedas de laminacién. El segundo par de ruedas de laminacién
y el primer par de ruedas de laminaciéon comparten una primera rueda de laminacién correspondiente. La segunda
rueda de laminacién 2 esta ubicada en un lado de una linea de conexién formada por una entrada de laminacién y
una salida de laminacién del primer par de ruedas de laminacion, en otras palabras, la segunda rueda de laminacién
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2 esta ubicada en un lado de una linea de conexién (concretamente, una linea de proceso de prensado) formada por
la hoja de electrodo PO y la hoja de electrodo suplementada con litio P1. En la figura 1, los centros de la segunda
rueda de laminacién 2 y las dos primeras ruedas de laminacién 1 estan en la misma linea recta, pero no se limitan a
esto, siempre y cuando la funcién de prensado del segundo par de ruedas de laminacién mencionado anteriormente,
la adhesién de la lamina de litio L1 a la primera rueda de laminacién correspondiente 1, el calandrado del primer par
de ruedas de laminacién y la adhesion de la lamina de litio L1 a la capa de sustancia activa P02 de la hoja de electrodo
PO se puedan satisfacer.

La primera realizacién del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio en la figura 1 logra el suplemento
de litio continuo en la hoja de electrodo PO.

La figura 2 es un diagrama esquematico de una segunda realizacién del dispositivo para suplementar la hoja de
electrodo con el litio no de acuerdo con la invencidon como se reivindica. Cabe sefialar que un componente que tiene
la misma estructura que un componente de la primera realizacién se indica con el mismo numero de referencia,
omitiendo la descripcion del mismo. Se omitira una descripcién adicional de los mismos actos y funciones que la
primera realizacion.

Es diferente de la primera realizacion del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio en la figura 1 en
que en la segunda realizacién, un hueco entre el primer rodillo 41 y el segundo rodillo 51 es ajustable, de modo que
el primer agente de liberacion G1 y el segundo agente de liberacién G2 pueden adherirse de forma discontinua a la
primera superficie S1 y la segunda superficie S2 de la cinta de litio LO respectivamente. La capa de sustancia activa
P02 de la hoja de electrodo PO se distribuye de forma discontinua en el colector de corriente PO1 (es decir, la parte,
sin la capa de sustancia activa P02, de la superficie del colector de corriente PO1 es una regién desprovista de colector
de corriente), y el primer agente de liberacidon G1 corresponde a la capa de sustancia activa P02 uno a uno; cada
primer conjunto de despejamiento 7 incluye ademas un primer cortador auxiliar 73, los primeros cortadores auxiliares
73 estan dispuestos delante de entradas formadas por las dos primeras ruedas de laminacion 1 y se utilizan para
despejar los residuos de litio L2 que estan ubicados entre las laminas de litio L1 que se adhieren de forma discontinua
a las superficies de las primeras ruedas de laminacién 1, ubicadas delante de una entrada de prensado y formadas
por las laminas de litio L1, para evitar que los residuos de litio L2 se adhieran a la hoja de electrodo PO, de modo que
se mejore la precision del suplemento de litio; y el dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio incluye
ademas un tanque de recogida 9, y el tanque de recogida 9 esta ubicado debajo de la segunda rueda de laminacién
2y la correspondiente primera rueda de laminacién 1 y se utiliza para recoger los residuos de litio L2 eliminados por
el primer cortador auxiliar 73 y los residuos de litio L2 formados por la lamina de litio L1 y que caen desde el espacio
entre la segunda rueda de laminacion 2 y la primera rueda de laminacién correspondiente 1.

La segunda realizacién del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio en la figura 2 logra un
suplemento de litio intermitente en la hoja de electrodo PO, y cabe sefialar que la parte, sin la capa de sustancia activa
P02, de la superficie del colector de corriente P01 es la regién desprovista de colector de corriente.

La figura 3 es un diagrama esquematico de una tercera realizacién del dispositivo para suplementar la hoja de
electrodo con el litio no de acuerdo con la invencién como se reivindica. Cabe sefialar que un componente que tiene
la misma estructura que un componente de la segunda realizacién se indica con el mismo nimero de referencia,
omitiendo la descripcion del mismo. Se omitira una descripcién adicional de los mismos actos y funciones que la
segunda realizacién.

Es diferente de la segunda realizacién del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio en la figura 2
en que en la tercera realizacién, la primera pelicula de transferencia T1 que lleva el primer agente de liberacién G1
también lleva un primer lubricante R1, y el primer lubricante R1 y el primer agente de liberacién G1 estan dispuestos
alternativamente; la segunda pelicula de transferencia T2 que lleva el segundo agente de liberacién G2 también lleva
un segundo lubricante R2, y el segundo lubricante R2 y el segundo agente de liberacién G2 estan dispuestos
alternativamente; el primer lubricante R1 esta predispuesto en la primera pelicula de transferencia T1; el segundo
lubricante R2 esta predispuesto en la segunda pelicula de transferencia T2; el primer agente de liberacion G1 vy el
primer lubricante R1 dispuestos alternativamente se adhieren a la primera superficie S 1 de la cinta de litio LO; el
segundo agente de liberacién G2 y el segundo lubricante R2 dispuestos alternativamente se adhieren a la segunda
superficie S2 de la cinta de litio LO; y la capa de sustancia activa P02 de la hoja de electrodo PO se distribuye de forma
discontinua en el colector de corriente P01, y el primer agente de liberacién G1 corresponde a la capa de sustancia
activa P02 uno a uno.

La tercera realizacion del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio en la figura 3 logra el suplemento
de litio intermitente en la hoja de electrodo PO.

La figura 4 es un diagrama esquematico de una cuarta realizacién del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo
con el litio no de acuerdo con la invencién como se reivindica. Cabe sefalar que un componente que tiene la misma
estructura que un componente de la segunda realizacién se indica con el mismo nimero de referencia, omitiendo la
descripcion del mismo. Se omitira una descripcion adicional de los mismos actos y funciones que la segunda
realizacion.
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Es diferente de la segunda realizacion del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio en la figura 3
en que en la cuarta realizacion, la primera pelicula de transferencia T1 que lleva el primer agente de liberacién G1
también lleva un primer lubricante R1, y el primer lubricante R1 y el primer agente de liberacién G1 estan dispuestos
alternativamente; en la segunda pelicula de transferencia T2 que lleva el segundo agente de liberacién G2, el segundo
agente de liberacion G2 se distribuye de forma continua en la segunda pelicula de transferencia T2, el primer agente
de liberacién G1 y el primer lubricante R1 dispuestos alternativamente se adhieren a la primera superficie S 1 de la
cinta de litio LO; el segundo agente de liberacién G2 se adhiere de forma continua a la segunda superficie S2 de la
cinta de litio LO; y la capa de sustancia activa P02 de la hoja de electrodo PO se distribuye de forma discontinua en el
colector de corriente P01, y el primer agente de liberacién G1 corresponde a la capa de sustancia activa P02 uno a
uno.

La cuarta realizacién del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio en la figura 4 logra el suplemento
de litio intermitente en la hoja de electrodo PO.

Es diferente de la primera realizacion del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio en la figura 1 en
que en la quinta realizacién, el primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 4 incluye ademas un
primer mecanismo de recubrimiento con agente de liberacion 44, y el primer mecanismo de recubrimiento con agente
de liberacion 44 se utiliza para recubrir la primera pelicula de transferencia T1 con el primer agente de liberacién G1;
y el segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 5 incluye ademas un segundo mecanismo de
recubrimiento con agente de liberacién 54, y el segundo mecanismo de recubrimiento con agente de liberaciéon 54 se
utiliza para recubrir la segunda pelicula de transferencia T2 con el segundo agente de liberacién G2.

La figura 6 es un diagrama esquematico de una sexta realizacién del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo
con el litio no de acuerdo con la invencién como se reivindica. Como la segunda realizacion del dispositivo para
suplementar la hoja de electrodo con el litio en la figura 2, la sexta realizacién del dispositivo para suplementar la hoja
de electrodo con el litio en la figura 6 logra el suplemento de litio discontinuo en la hoja de electrodo PO. Cabe sefialar
que un componente que tiene la misma estructura que un componente de la segunda realizacién que se muestra en
la figura 2 se indica con el mismo niimero de referencia, omitiendo la descripcién del mismo. Se omitirga una descripcion
adicional de los mismos actos y funciones que la segunda realizacién.

Es diferente de la segunda realizacion del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio en la figura 2
en que en la sexta realizacion, el primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 4 incluye ademas un
primer mecanismo de recubrimiento con agente de liberacion 44, y el primer mecanismo de recubrimiento con agente
de liberacion 44 se utiliza para recubrir la primera pelicula de transferencia T1 con el primer agente de liberacién G1;
y el segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 5 incluye ademas un segundo mecanismo de
recubrimiento con agente de liberacién 54, y el segundo mecanismo de recubrimiento con agente de liberaciéon 54 se
utiliza para recubrir la segunda pelicula de transferencia T2 con el segundo agente de liberacién G2.

La figura 7 es un diagrama esquematico de una séptima realizacién del dispositivo para suplementar la hoja de
electrodo con el litio de acuerdo con la solicitud. Como la tercera realizacion del dispositivo para suplementar la hoja
de electrodo con el litio en la figura 3, la séptima realizacion del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con
el litio en la figura 7 logra el suplemento de litio discontinuo en la hoja de electrodo PO. Cabe sefialar que un
componente que tiene la misma estructura que un componente de la tercera realizacién que se muestra en la figura 3
se indica con el mismo nimero de referencia, omitiendo la descripcién del mismo. Se omitira una descripcién adicional
de los mismos actos y funciones que la tercera realizacion.

Es diferente de la tercera realizacion del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio en la figura 3 en
que en la séptima realizacién, el primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 4 incluye ademas un
mecanismo de recubrimiento con agente de liberacién 44, y el mecanismo de recubrimiento con agente de liberacién
44 se utiliza para recubrir la primera pelicula de transferencia T1 con el primer agente de liberacion G1; el segundo
mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 5 incluye ademas un segundo mecanismo de recubrimiento con
agente de liberacion 54, y el segundo mecanismo de recubrimiento con agente de liberacién 54 se utiliza para recubrir
la segunda pelicula de transferencia T2 con el segundo agente de liberacién G2; el primer mecanismo de transporte
de pelicula de transferencia 4 incluye ademas un primer mecanismo de recubrimiento con lubricante 45, y el primer
mecanismo de recubrimiento con lubricante 45 se utiliza para recubrir la primera pelicula de transferencia T1 con el
primer lubricante R1; y el segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 5 incluye ademéas un segundo
mecanismo de recubrimiento con lubricante 55, y el segundo mecanismo de recubrimiento con lubricante 55 se utiliza
para recubrir la segunda pelicula de transferencia T2 con el segundo lubricante R2.

La figura 8 es un diagrama esquematico de una octava realizacién del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo
con el litio de acuerdo con la solicitud. Como la cuarta realizacién del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo
con el litio en la figura 4, la octava realizacién del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio en la
figura 8 logra el suplemento de litio discontinuo en la hoja de electrodo P0O. Cabe sefialar que un componente que tiene
la misma estructura que un componente de la cuarta realizacién que se muestra en la figura 4 se indica con el mismo
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nimero de referencia, omitiendo la descripcion del mismo. Se omitira una descripcién adicional de los mismos actos
y funciones que la cuarta realizacion.

Diferente de la cuarta realizacién del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con litio en la figura 4, en la
octava realizacién, el primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 4 incluye ademas un primer
mecanismo de recubrimiento con agente de liberacion 44, y el primer mecanismo de recubrimiento con agente de
liberacion 44 se utiliza para recubrir la primera pelicula de transferencia T1 con el primer agente de liberacion G1; el
primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 4 incluye ademas un primer mecanismo de recubrimiento
con lubricante 45, y el primer mecanismo de recubrimiento con lubricante 45 se utiliza para recubrir la primera pelicula
de transferencia T1 con el primer lubricante R1; y el segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia 5
incluye ademas un segundo mecanismo de recubrimiento con agente de liberaciéon 54, y el segqundo mecanismo de
recubrimiento con agente de liberacién 54 se utiliza para recubrir la segunda pelicula de transferencia T2 con el
segundo agente de liberaciéon G2.

Cabe sefialar que en las cuatro realizaciones del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio en la
figura 5 a la figura 8, la primera pelicula de transferencia T1 se recubre con el primer agente de liberacion G1 en linea,
y la segunda pelicula de transferencia T2 se recubre con el segundo agente de liberacién G2 en linea; en la séptima
realizacion del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio en la figura 7, la primera pelicula de
transferencia T1 se recubre con el primer lubricante R1 en linea, y la segunda pelicula de transferencia T2 se recubre
con el segundo lubricante R2 en linea; y en la octava realizacién del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo
con el litio en la figura 8, la primera pelicula de transferencia T1 se recubre en el primer lubricante R1 en linea.

Cabe sefialar que en las cuatro realizaciones del dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio en la
figura 5 a la figura 8, el mecanismo de recubrimiento utilizado para el recubrimiento puede ser un mecanismo de
recubrimiento por huecograbado M1, un mecanismo de recubrimiento por transferencia M2 o0 un mecanismo de
recubrimiento por extrusion M3.

La figura 9 es un diagrama esquematico de una realizacion del mecanismo de recubrimiento del dispositivo para
suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con la solicitud.

Como se muestra en la figura 9, el mecanismo de recubrimiento por huecograbado M1 incluye una ranura de
alojamiento M11 y un rodillo de huecograbado M12, en donde la ranura de alojamiento M11 se utiliza para alojar un
lubricante o agente de liberacién correspondiente, y el rodillo de huecograbado M12 esta adyacente a la pelicula de
transferencia correspondiente (la primera pelicula de transferencia T1 o la segunda pelicula de transferencia T2); y el
rodillo de huecograbado M12 tiene rebajes M121 dispuestos a intervalos en una direccién circunferencial y que se
extienden en la direccion circunferencial, y el rodillo de huecograbado M12 se utiliza para extraer, durante la rotacién,
el correspondiente lubricante (el primer lubricante R1 o el segundo lubricante R2) o agente de liberacion (el primer
agente de liberacién G1 o el segundo agente de liberacién G2) de la ranura de alojamiento M11 por medio de los
rebajes M121 y recubrir la superficie correspondiente de la pelicula de transferencia correspondiente con el mismo.

La figura 10 es un diagrama esquematico de otra realizacién del mecanismo de recubrimiento del dispositivo para
suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con la solicitud.

Como se muestra en la figura 10, el mecanismo de recubrimiento por transferencia M2 incluye un raspador M21 y un
rodillo de transferencia M22, en donde el raspador M21 se utiliza para alojar el correspondiente lubricante o agente de
liberacién y adyacente al rodillo de transferencia M22, y el rodillo de transferencia M22 estéd adyacente a la pelicula de
transferencia correspondiente (la primera pelicula de transferencia T1 o la segunda pelicula de transferencia T2); y el
raspador M21 se utiliza para transferir el correspondiente lubricante (el primer lubricante R1 0 el segundo lubricante
R2) o agente de liberacion (el primer agente de liberacién G1 o el segundo agente de liberacion G2) a una superficie
del rodillo de transferencia M22, y el rodillo de transferencia M22 se utiliza para hacer que el correspondiente lubricante
o agente de liberacién transferido a la superficie del rodillo de transferencia M22 haga contacto con y cubra la superficie
correspondiente de la pelicula de transferencia correspondiente.

La figura 11 es un diagrama esquematico de otra realizacién mas del mecanismo de recubrimiento del dispositivo para
suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con la solicitud.

Como se muestra en la figura 11, el mecanismo de recubrimiento por extrusién M3 incluye un tanque de alojamiento
M31, una bomba de tornillo M32 y un cabezal de recubrimiento M33, en donde el tanque de alojamiento M31 se utiliza
para alojar el correspondiente lubricante (el primer lubricante R1 o el segundo lubricante R2) o agente de liberacion
(el primer agente de liberacion G1 o el segundo agente de liberacion G2), el correspondiente lubricante o agente de
liberacién se transporta al cabezal de recubrimiento M33 por medio de la bomba de tornillo M32, y el cabezal de
recubrimiento M33 se utiliza para recubrir la pelicula de transferencia correspondiente (la primera pelicula de
transferencia T1 o la segunda pelicula de transferencia T2) con el correspondiente lubricante o agente de liberacién.

En las ocho realizaciones mostradas en la figura 1 a la figura 8, el primer agente de liberacion G1 se proporciona para
la primera superficie S1 de la cinta de litio LO por medio de la primera pelicula de transferencia T1 que lleva el primer
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agente de liberacion G1, y el segundo agente de liberacién G2 se proporciona para la segunda superficie S2 de la
cinta de litio LO por medio de la segunda pelicula de transferencia T2 que lleva el segundo agente de liberacion G2, y
el suministro (ya sea en modo de precurado fuera de linea o en modo de recubrimiento en linea) del primer agente de
liberacién G1 y del segundo agente de liberacién G2 se separa de la laminacién del primer rodillo 41 y del segundo
rodillo 51, se evita la integracién de equipos complejos causada por el acoplamiento de un mecanismo de
recubrimiento para proporcionar el agente de liberacién de cinta de litio y la laminacién de los dos rodillos de
recubrimiento y la influencia de la fuerza de laminacion de los dos rodillos de recubrimiento para recubrir con el agente
de liberacién sobre el suministro del primer agente de liberacion G1 y el segundo agente de liberacion G2 en la técnica
anterior, y se reducen los requisitos sobre la consistencia de espesor de la cinta de litio entrante, de modo que el
primer agente de liberacion G1 y el segundo agente de liberacion G2 se proporcionan de manera mas flexible, mas
controlable y mas facil (incluso si el primer agente de liberacién G1 esta dispuesto en la primera pelicula de
transferencia T1 y el segundo agente de liberacién G2 esta dispuesto en la segunda pelicula de transferencia T2).
Ademas, el primer agente de liberacién G1 se proporciona para la primera superficie S1 de la cinta de litio LO por
medio de la primera pelicula de transferencia T1 que lleva el primer agente de liberacién G1, y el segundo agente de
liberacion G2 se proporciona para la segunda superficie S2 de la cinta de litio LO por medio de la segunda pelicula de
transferencia T2 que lleva el segundo agente de liberacién G2, de modo que el primer rodillo 41 y el segundo rodillo
51 que aplican la laminacién se pueden espaciar desde la cinta de litio LO, la primera pelicula de transferencia T1 y la
segunda pelicula de transferencia T2 juegan un papel en la transferencia y amortiguacion de la fuerza de laminacién,
y la transmisién es mas suave que cuando el primer rodillo 41 y el segundo rodillo 51 transfieren directamente el primer
agente de liberacion G1 y el segundo agente de liberacién G2 a la cinta de litio LO respectivamente, de modo que el
primer agente de liberacién G1 y el segundo agente de liberacién G2 transferidos a la cinta de litio LO son mas
uniformes. Ademas, el primer agente de liberacién G1 se proporciona para la primera superficie S1 de la cinta de litio
L0 por medio de la primera pelicula de transferencia T1 que lleva el primer agente de liberacién G1, el segundo agente
de liberacién G2 se proporciona para la segunda superficie S2 de la cinta de litio LO por medio de la segunda pelicula
de transferencia T2 que lleva el segundo agente de liberacion G2, las direcciones de rotacién del primer rodillo 41 vy el
segundo rodillo 51 son consistentes con una direccién de avance de la cinta de litio LO proporcionada por la mecanismo
de suministro de cinta de litio 3 (que es una direccion hacia delante), y en la técnica anterior, y las direcciones de
rotacion del primer rodillo 41 y el segundo rodillo 51 son opuestas a la direccién de avance de la cinta de litio LO
proporcionada por el mecanismo de suministro de cinta de litio 3 (que es una direccién inversa), de modo que en
comparacién con la técnica anterior, se mejora la eficiencia de transferencia del primer agente de liberaciéon G1 y el
segundo agente de liberacion G2.

La realizacién a continuacién presenta un método para suplementar una hoja de electrodo con litio proporcionado por
la solicitud, y para la parte no descrita en detalle, se puede hacer referencia al dispositivo mencionado anteriormente
para suplementar la hoja de electrodo con litio.

El método para suplementar una hoja de electrodo con litio proporcionado por la solicitud incluye las siguientes etapas:
proporcionar la hoja de electrodo PO y una cinta de litio LO; transferir un primer agente de liberacién G1 a una primera
superficie S1 de la cinta de litio LO; transferir un segundo agente de liberacion G2 a una segunda superficie S2 de la
cinta de litio LO; laminar la cinta de litio LO con el primer agente de liberacién G1 y segundo agente de liberacion G2
transferidos para formar una lamina de litio L1; y prensar la lamina de litio L1 en al menos una superficie de la hoja de
electrodo PO para formar una hoja de electrodo suplementada con litio P1. La al menos una superficie de la hoja de
electrodo PO se refiere a una superficie de la hoja de electrodo PO o dos superficies de la hoja de electrodo PO. La
hoja de electrodo suplementada con litio P1 se puede formar prensando la lamina de litio L1 en la al menos una
superficie de la hoja de electrodo PO.

En una posible realizacién, transferir el primer agente de liberacién G1 a la primera superficie S1 de la cinta de litio LO
incluye especificamente: proporcionar una primera pelicula de transferencia T1 que lleva el primer agente de liberacion
G1; y laminar la primera pelicula de transferencia T1 y la cinta de litio L0, para transferir el primer agente de liberacion
G1 a la primera superficie S1 de la cinta de litio LO.

Laminar la primera pelicula de transferencia T1 y la cinta de litio LO incluye especificamente: ajustar periédicamente
un hueco entre un primer rodillo 41 y un segundo rodillo 51 que se utilizan para laminar la primera pelicula de
transferencia T1 y la cinta de litio LO, para hacer que el primer agente de liberacién G1 se adhiera de forma discontinua
a la primera superficie S1 de la cinta de litio LO. Proporcionar la primera pelicula de transferencia T1 que lleva el primer
agente de liberacion G1 incluye especificamente: recubrir la primera pelicula de transferencia T1 con el primer agente
de liberacién G1. Proporcionar la primera pelicula de transferencia T1 que lleva el primer agente de liberacion G1
especificamente incluye ademas: recubrir la primera pelicula de transferencia T1 con un primer lubricante R1, en
donde el primer lubricante R1 y el primer agente de liberacion G1 se aplican alternativamente, y proporcionar la primera
pelicula de transferencia T1 que lleva alternativamente el primer agente de liberacién G1 y el primer lubricante R1.

En una posible realizacién, transferir el segundo agente de liberacién G2 a la segunda superficie S2 de la cinta de litio
LO incluye especificamente: proporcionar una segunda pelicula de transferencia T2 que lleva el segundo agente de
liberacion G2; y laminar la segunda pelicula de transferencia T2 y la cinta de litio L0, para transferir el segundo agente
de liberacion G2 a la segunda superficie S2 de la cinta de litio LO.
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Laminar la segunda pelicula de transferencia T2 y la cinta de litio LO incluye especificamente: ajustar periédicamente
el hueco entre el primer rodillo 41 y el segundo rodillo 51 que se utilizan para laminar la segunda pelicula de
transferencia T2 y la cinta de litio LO, para hacer que el segundo agente de liberacién G2 se adhiera de forma
discontinua a la segunda superficie S2 de la cinta de litio LO. Proporcionar la segunda pelicula de transferencia T2 que
lleva el segundo agente de liberacién G2 incluye especificamente: recubrir la segunda pelicula de transferencia T2
con el segundo agente de liberacién G2. Proporcionar la segunda pelicula de transferencia T2 que lleva el segundo
agente de liberacion G2 incluye especificamente ademas: recubrir la segunda pelicula de transferencia T2 con un
segundo lubricante R2, en donde el segundo lubricante R2 y el segundo agente de liberacion G2 se aplican
alternativamente; y proporcionar la segunda pelicula de transferencia T2 que lleva alternativamente el segundo
lubricante R2 y el segundo agente de liberacion G2.

El método para suplementar la hoja de electrodo con el litio incluye ademas las siguientes etapas: despejar el primer
agente de liberacion G1 de la primera rueda de laminacién 1 que se utiliza para laminar la cinta de litio LO con el primer
agente de liberacién G1 y segundo agente de liberacion G2 transferidos; y despejar el segundo agente de liberacion
G2 de la segunda rueda de laminacién 2 que se utiliza para laminar la cinta de litio LO con el primer agente de liberacién
G1 y segundo agente de liberacion G2 transferidos.

El método para suplementar la hoja de electrodo con el litio en |a solicitud incluye ademas la siguiente etapa: recoger
el primer agente de liberacién G1 y el segundo agente de liberacion G2 despejado.

La descripcién detallada anterior describe la pluralidad de realizaciones ilustrativas y no pretende limitarse a
combinaciones explicitamente divulgadas. Por tanto, a menos que se indique lo contrario, diversas caracteristicas
divulgadas en el presente documento pueden combinarse para formar una pluralidad de combinaciones adicionales
no mostradas con el proposito de brevedad.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo para suplementar una hoja de electrodo con litio,

comprendiendo el dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio una segunda rueda de laminacién (2),
un mecanismo de suministro de cinta de litio (3), un primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia (4),
un segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia (5), un mecanismo de suministro de hoja de
electrodo (6) y dos primeras ruedas de laminacion (1),

en donde las dos primeras ruedas de laminacion (1) estan opuestas entre si, y la segunda rueda de laminacién (2)
estéd adyacente a una de las dos primeras ruedas de laminacion (1);

el mecanismo de suministro de cinta de litio (3) esta ubicado aguas arriba de la segunda rueda de laminacion (2) y la
primera rueda de laminacién (1) adyacente a la segunda rueda de laminacion (2), y el mecanismo de suministro de
cinta de litio (3) se utiliza para alimentar una cinta de litio (LO) para un espacio entre la segunda rueda de laminacién
(2) y la primera rueda de laminacién (1) adyacente a la segunda rueda de laminacion (2);

el primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia (4) esta ubicado aguas arriba de la segunda rueda de
laminacion (2) y la primera rueda de laminacién (1) adyacente a la segunda rueda de laminacién (2), y el primer
mecanismo de transporte de pelicula de transferencia (4) se utiliza para transportar una primera pelicula de
transferencia (T1) que lleva un primer agente de liberacién (G1) y transferir el primer agente de liberacién (G1) a una
primera superficie (S1) de la cinta de litio (LO);

el segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia (5) esta ubicado aguas arriba de la segunda rueda
de laminacién (2) y la primera rueda de laminacién (1) adyacente a la segunda rueda de laminacién (2}, y el segundo
mecanismo de transporte de pelicula de transferencia (5) se utiliza para transportar una segunda pelicula de
transferencia (T2) que lleva un segundo agente de liberacién (G2) y transferir el segundo agente de liberacién (G2) a
una segunda superficie (S2) de la cinta de litio (LO);

el mecanismo de suministro de hoja de electrodo (6) esta ubicado aguas arriba de las dos primeras ruedas de
laminacion (1), y el mecanismo de suministro de hoja de electrodo (6) se utiliza para proporcionar una hoja de electrodo
(PO) para un espacio entre las dos primeras ruedas de laminacién (1),

utilizandose la segunda rueda de laminacién (2) y la primera rueda de laminacién (1) adyacente a la misma para
prensar la cinta de litio (LO) con el primer agente de liberacién (G1) y el segundo agente de liberacién (G2) transferidos
a la primera superficie (S1) y la segunda superficie (S2) respectivamente, prensando asi la cinta de litio (LO) hasta
conseguir una lamina de litio (L1) y haciendo que la lamina de litio (L1) se adhiera a la primera rueda de laminacién
(1) adyacente a la segunda rueda de laminacion (2);

las dos primeras ruedas de laminacién (1) se utilizan para laminar el primer agente de liberacién (G1), la lamina de
litio (L1) y la hoja de electrodo (P0) que entran en el espacio entre las dos primeras ruedas de laminacion (1), haciendo
asi que la lamina de litio (L1) se adhiera a la hoja de electrodo (P0O) para formar una hoja de electrodo suplementada
con litio (P1);

caracterizado por que,

el primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia (4) comprende un primer mecanismo de recubrimiento
con lubricante (45), utilizandose el primer mecanismo de recubrimiento con lubricante (45) para recubrir la primera
pelicula de transferencia (T1) con un primer lubricante (R1); y

el segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia (5) comprende ademas un segundo mecanismo de
recubrimiento con lubricante (55), utilizandose el segundo mecanismo de recubrimiento con lubricante (55) para
recubrir la segunda pelicula de transferencia (T2) con un segundo lubricante (R2).

2. El dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
por que

el primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia (4) comprende ademas un primer rodillo (41}, y el
segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia (5) comprende un segundo rodillo (51), estando el
primer rodillo (41) y el segundo rodillo (51) opuestos entre si, y

utilizandose el primer rodillo (41) y el segundo rodillo (51) para laminar la primera pelicula de transferencia (T1) que
lleva el primer agente de liberacion (G1), la cinta de litio (LO) proporcionada por el mecanismo de suministro de cinta
de litio (3) y la segunda pelicula de transferencia (T2) que lleva el segundo agente de liberacién (G2), para hacer que
el primer agente de liberacion (G1) y el segundo agente de liberacion (G2) se transfieran a la primera superficie (S1)
y la segunda superficie (S2) de la cinta de litio (LO) respectivamente.

3. El dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con la reivindicacién 2, caracterizado
por que el primer rodillo (41) es un rodillo caliente y el segundo rodillo (51) es un rodillo caliente.

4. El dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con la reivindicacion 2 o 3, caracterizado
por que

un hueco entre el primer rodillo (41) y el segundo rodillo (51) es ajustable, de modo que el primer agente de liberacién
(G1) y el segundo agente de liberacion (G2) pueden adherirse de forma discontinua a la primera superficie (S1)} y la
segunda superficie (S2) de la cinta de litio (LO) respectivamente.

5. El dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones
1-4, caracterizado por que
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el primer mecanismo de transporte de pelicula de transferencia (4) comprende ademas un primer mecanismo de
recubrimiento con agente de liberacion (44), utilizandose el primer mecanismo de recubrimiento con agente de
liberacion (44) para recubrir la primera pelicula de transferencia (T1) con el primer agente de liberacion (G1); y

el segundo mecanismo de transporte de pelicula de transferencia (5) comprende ademés un segundo mecanismo de
recubrimiento con agente de liberacion (54), utilizandose el segundo mecanismo de recubrimiento con agente de
liberacion (54) para recubrir la segunda pelicula de transferencia (T2) con el segundo agente de liberacién (G2).

6. El dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones
1-5, caracterizado por que

el dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio comprende, ademas, un mecanismo de recogida de
hoja de electrodo suplementada con litio (10),

estando el mecanismo de recogida de hoja de electrodo suplementada con litio (10} ubicado aguas abajo de las dos
primeras ruedas de laminacién (1), y utilizandose el mecanismo de recogida de hoja de electrodo suplementada con
litio (10) para recoger la hoja de electrodo suplementada con litio (P1).

7. El dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones
1-7, caracterizado por que
las dos segundas ruedas de laminacion (2), los dos mecanismos de suministro de cinta de litio (3), los dos primeros
mecanismos de transporte de pelicula de transferencia (4) y los dos segundos mecanismos de transporte de pelicula
de transferencia (5) estan dispuestos y se utilizan para proporcionar las laminas de litio (L1) para las dos superficies
de la hoja de electrodo (PO0).

8. El dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones
1-7, caracterizado por que

el dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio comprende, ademas, un primer conjunto de
despejamiento (7) y un segundo conjunto de despejamiento (8), utilizandose el primer conjunto de despejamiento (7)
para limpiar la primera rueda de laminacién (1), y utilizandose el segundo conjunto de despejamiento (8) para limpiar
la segunda rueda de laminacion (2).

9. El dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones
1-8, caracterizado por que

el dispositivo para suplementar la hoja de electrodo con el litio comprende, ademas, un tanque de recogida (9), estando
el tanque de recogida (9) ubicado debajo de la segunda rueda de laminacion (2) y la primera rueda de laminacion (1)
correspondiente y configurado para recoger residuos de litio.

10. Un método para suplementar una hoja de electrodo con litio, que comprende las siguientes etapas:

proporcionar una hoja de electrodo (P0) y una cinta de litio (LO);

transferir un primer agente de liberacion (G1) a una primera superficie (S 1) de la cinta de litio (LO);

transferir un segundo agente de liberacidon (G2) a una segunda superficie (S2) de la cinta de litio (LO);

laminar la cinta de litio (LO) con el primer agente de liberaciéon (G1) y segundo agente de liberacion (G2) transferidos
para formar una lamina de litio (L1);

prensar la lamina de litio (L1) sobre al menos una superficie de la hoja de electrodo (PO} para formar una hoja de
electrodo suplementada con litio (P1),

caracterizado por que,

transferir el primer agente de liberacion (G1) a la primera superficie (S1) de la cinta de litio (LO) comprende
especificamente:

proporcionar una primera pelicula de transferencia (T1) que lleva el primer agente de liberacién (G1); y

laminar la primera pelicula de transferencia (T1) y la cinta de litio (LO) para transferir el primer agente de liberacién
(G1) a la primera superficie (S1) de la cinta de litio (LO);

proporcionar la primera pelicula de transferencia (T1) que lleva el primer agente de liberacién (G1) comprende
especificamente:

recubrir la primera pelicula de transferencia (T1) con un primer lubricante (R1), en donde el primer lubricante (R1) y el
primer agente de liberacidén (G1) se aplican alternativamente; y

proporcionar la primera pelicula de transferencia (T1) que lleva alternativamente el primer agente de liberacién (G1) y
el primer lubricante (R1).

11. El método para suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con la reivindicacion 10, caracterizado
por que laminar la primera pelicula de transferencia (T1) y la cinta de litio (L0} comprende especificamente:

ajustar periédicamente un hueco entre un primer rodillo (41) y un segundo rodillo (51) que se utilizan para laminar la
primera pelicula de transferencia (T1) y la cinta de litio (LO) para hacer que el primer agente de liberacion (G1) se
adhiera de forma discontinua a la primera superficie (S1) de la cinta de litio (LO).

12. El método para suplementar la hoja de electrodo con el litio de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones
10-11, caracterizado por que transferir el segundo agente de liberacién (G2) a la segunda superficie (S2) de la cinta
de litio (LO) comprende especificamente:

proporcionar una segunda pelicula de transferencia (T2) que lleva el segundo agente de liberacién (G2); y
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laminar la segunda pelicula de transferencia (T2) y la cinta de litio (LO) para transferir el segundo agente de liberacién
(G2) a la segunda superficie (S2) de la cinta de litio (LO).
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