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(57) Abstract: Disclosed is a hot water tank (10) comprising an outer container (14) and an inner container (12) that is disposed
inside the outer container (14), is used for receiving hot water, and is located at a distance from the outer container (14). A heat
insulation layer (26) is placed between the inner container (12) and the outer container (14). The inner container (12) is provided
with planar polygonal walls (22a, 22b, 28, 28b) while the outer container (14) is provided with planar polygonal walls (24a, 24b,
30a, 30b). The inner container (12) and/or the outer container (14) are equipped with supporting elements (16) which are configured
s0 as to counteract an internal pressure of the hot water tank (10) in order for the hot water tank (10) to maintain the shape thereof.

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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NL, PL, PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, Verdéffentlicht:
CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). —  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu ver-
dffentlichen nach Erhalt des Berichts

Erklidrung gemiB Regel 4.17: Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab-

—  hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, die Priori-  kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co-
tdt einer friiheren Anmeldung zu beanspruchen (Regel 4.17  des and Abbreviations”) am Anfang jeder reguliiren Ausgabe der
Ziffer iii) PCT-Gazette verwiesen.

(57) Zusammenfassung: Warmwasserspeicher (10) mit einem AuBenbehilter (14), einem in dem AuBenbehilter (14) angeordneten
Innenbehdlter (12), der der Aufnahme von Warmwasser dient und der von dem AuBenbehilter (14) beabstandet ist. Zwischen dem
Innenbehdlter (12) und dem AuBenbehilter (14) ist eine Warmeddmmschicht (26) angeordnet. Der Innenbehélter (12) weist ebene
polygonférmige Winde (22a, 22b, 28, 28b) auf und der AuBenbehilter (14) weist ebene polygonférmige Wénde (24a, 24b, 30a, 30b)
auf. Der Innenbehilter (12) und/oder der AuBBenbehilter (14) weisen Stiitzelemente (16) auf, die so ausgebildet sind, dass sie einem
Innendruck des Warmwasserspeichers (10) entgegenwirken, damit der Warmwasserspeicher (10) seine Form beibehlt.
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Warmwasserspeicher

Die Erfindung betrifft einen Warmwasserspeicher, mit einem
AuRenbehdlter, einem in dem Aulenbehilter angeordneten Innen-
behalter, der der Aufnahme von Warmwasser dient und der von
dem Auflenbehdlter beabstandet ist, und einer Warmedamm-
schicht, die zwischen dem Innenbehdlter und dem AuRenbehdlter

angeordnet ist.

Derartige Warmwasserspeicher kénnen etwa als Boiler, in
Brauchwasseranlagen oder als Pufferspeicher in Heizungssyste-

men eingesetzt werden.

Ein solcher Warmwasserspeicher ist belspielsweise aus der

DE 35 27 315 Al bekannt. Der AufRenbehdlter und der Innenbe-

" h&lter sind im Wesentlichen zylinderfdrmig und aus relativ
dinnwandigem Material, etwa aus einem Stahlblech, gefertigt.
Zwischen dem AuRenbehdlter und dem Innenbehdlter ist ein iso-
lierender Schaum angeordnet. Damit kann ein warmeisolierender
und mechanisch stabiler Verbund aus Innenbehdlter, Warmeddmm-

schicht und Auflenbehdlter geschaffen werden.

Es ist wlinschenswert, derartige Warmwasserspeicher auch unter
begrenzten Raumverhdltnissen einzusetzen, wie sie beispiels-
weise in Kraftfahrzeugen, insbesondere in Wohnmobilen oder

anderen Campingfahrzeugen bestehen.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, einen Warmwasserspeicher zu
schaffen, der gut an vorgegebene Raumverhdltnisse angepasst

werden kann und kostenglnstig herstellbar ist.
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Die Aufgabe wird geldst durch die Merkmale der unabhangigen
Patentanspruche. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung

sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Gemaf eines ersten Aspekts zeichnet gich der Warmwasserspei-
cher der eingangs genannten Art dadurch aus, dass der Innen-
behdlter ebene polygonfdédrmige Wande und der AuRenbehilter e-
bene polygonférmige Wande aufweist. Die ebenen polygonfdrmi-
gen Wande des Innenbeh&lters und/oder des AuRenbehidlters wei-
sen Stitzelemente auf, die so ausgebildet sind, dass sie ei-
nem Innendruck des Warmwasserspeichers entgegenwirken, damit

der Warmwasserspeicher seine Form beibehalt.

Die ebenen polygonférmigen Wande des Warmwasserspeichers er-
méglichen eine Anpassung des Warmwasserspeichers an R&ume be-
liebiger Gestaltungsform und Geometrie. Damit kdnnen die be-

liebig geformten Riume besonders gut dazu genutzt werden, ei-

nen Warmwasserspeicher aufzunehmen. Dartiber hinaus kann durch
die Stltzelemente eine formstabile Ausbildung der ebenen pd-
lygonférmigen Wande des Warmwasserspeichers erreicht werden.
Es kann insbesondere vermieden werden, dass durch den Innen-
druck des Warmwasserspeichers eine Verformung der ebenen po-

lygonfdérmigen Wande stattfindet.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung weist der
Innenbehdlter mindestens zwei einander gegenliberliegende zu-
einander parallele polygonférmige Wande und der AuRenbehilter
mindestens zwel einander gegeniiberliegende zueinander paral-
lele polygonfdérmige Wande auf. Damit wird eine Einpassung des
Warmwasserspeichers in R&ume mit insbesondere parallelen Win-

den ermdglicht.
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In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung weist der
Innenbehalter mindestens vier polygonfdérmige Wa&nde auf, von
denen jeweils zweil einander gegentiiber liegen und zueinander
parallel sind, und der AuRenbehilter weist mindestens vier
polygonfdérmige Wande auf, von denen jeweils zwei einander ge-

gentiberliegende und zueinander parallel sind.

Dies hat den Vorteil, dass der Warmwasserspeicher an Auf-
stellraume mit mehreren zueinander parallelen Wanden anpass-

bar ist.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform der Erfindung
sind mindestens zwei einander gegentberliegende polygonférmi -
ge Wande des Innenbehdlters miteinander kongruent und mindes-
tens zwel einander gegenlberliegende polygonférmige Wande des

AuBenbehdlters sind miteinander kongruent.

‘Besonders vorteilhaft ist, wenn die polygonférmigen Wande
rechteckfdrmig sind. Es ist damit mdglich den Warmwasserspei-
cher an orthogonal ausgebildete Aufstellriume anzupassen. Da-
mit lasst sich der Warmwasserspeicher beispielsweise beson-
ders gut in Gebiduden in einem Heizungskeller mit beengten
Platzverhdltnissen als auch in Fahrzeugen vorteilhaft einset-
zen. Insbesondere in mobilen Anwendungen, also vor allem in
Wohnmobilen oder anderen Campingfahrzeugen mit dem dort be-
stehenden geringen Platzangebot, kann der Warmwasserspeicher
passgenau in freien'Réumen untergebracht werden, und das Ent-

stehen von toten, nicht nutzbaren Riumen vermieden werden.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform der Erfindung
sind die Stltzelemente wenigstens teilweise auf einer AuRen-
seite des AuRenbeh&lters angeordnet. Damit koénnen die Stitz-

elemente einfaches nachtriglich angebracht werden. AuRerdem
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ist ein einfaches Einleiten der Druckkrafte in die Stitzele-

mente ermdglicht.

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung
sind die Stutzelemente wenigstens teilweise als Auspragungen
der Wande des Aufenbehidlters ausgebildet. Damit kénnen die
Stitzelemente wahrend oder nach der Herstellung des AuRenbe-

halters einfach hergestellt werden.

In einer weiteren vorteilhaften Ausbildungsform der Erfindung
besteht der Innenbehdlter aus einem nichtkorrosiven Material.
Besonders vorteilhaft ist, wenn der Innenbehilter aus einem
Edelstahl besteht. In diesem Fall ist es mdglich, dass der
Innenbehdlter eine hohe Korrosionsbestdndigkeit und eine hohe

mechanische Stabilitdt erhilt.

In einer weiteren vorteilhaften Ausbildungsform der Erfindung
besteht der AuRenbehdlter aus einem Metall. Besonders vor-
teilhaft ist, wenn der AuRenbehdlter aus einem Material be-
steht, das aus einer Gruppe aus Aluminium und Aluminiumver-
bindungen ausgewdhlt ist. Hierbei ist besonders vorteilhaft,
dass ein geringes spezifisches Gewicht des Materials des Au-
Benbehalters und eine gute mechanische Stabilitat gegeben

ist. Dartiber hinaus kann ein AuRenbehdlter, der aus derarti-
gen Materialien gefertigt ist, besonders preiswert herge-

stellt werden.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfilhrungsform der Erfindung
besteht der Auflenbehdlter aus extrudiertem Aluminium oder ei-
ner extrudierten Aluminiumverbindung. Damit ist es mdglich,

bereits bei der Herstellung des AuRenbehdlters Anbauteile mit

in den AuRenbehdlter zu integrieren. Solche Anbauteile k&énnen
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beispielsweise Stlitzelemente oder Halteelemente, aber auch

Anschlussstutzen flir Messeinrichtungen sein.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfilhrungsform der Erfindung
weist der Aufenbehdlter ein erstes halbschalenfdérmiges Teil

und ein zweites halbschalenfdrmiges Teil auf. Dies ermdglicht
ein besonders einfaches Herstellen des AuBenbehdlters und ei-

nen einfachen Zusammenbau des Warmwasserspeilchers.

In einer weiteren besonders vorteilhaften Ausflihrungsform der
Erfindung weist die Wirmeddmmschicht einen Polyurethanschaum
auf. Die Warmeddmmschicht aus einem Polyurethanschaum ist

einfach und kostenglinstig herstellbar.

In einer weiteren besonders vorteilhaften Ausfihrungsform der
Erfindung weist die Warmeddmmschicht ein synthetisches Faser-
material auf. Die Warmeddmmschicht aus einem synthetischen
Fasermaterial kann eine gute Warmeddmmung bei hoher mechani-

scher Stabilitat der Warmedammschicht ermdglichen.

GemaR eines zweiten Aspekts zeichnet sich die Erfindung aus
durch ein Verfahren zum Herstellen eines Warmwasserspeichers
mit einem Bereitstellen eines ersten halbschalenfdrmigen
Teils und eines zweiten halbschalenfdrmigen Teils des AuRen-
behalters, einem Aufbringen von aufschiumbaren Kunststoffma-
terialien auf eine Innenseite des ersten Teils und eine In-
nenseite des zweiten Teils des AuRenbehdlters, einem Einbrin-
gen des Innenbehdlters zwischen dem ersten halbschalenfdrmi-
gen Teil und dem zweiten halbschalenfdrmigen Teil des AuRen-
behdlters. Weiter umfasst das Verfahren ein Verspannen des
Innenbehalters mit dem ersten Teil und dem zweiten Teil des
Aufienbehalters mittels einer Verspannvorrichtung und ein Be-

aufschlagen des Innenbehdlters mit einem Innendruck Uber At-
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mospharendruck, bis die Warmedidmmschicht durch Aufschiumen

und Ausharten der Kunststoffmaterialien zwischen dem Innenbe-
halter und den ersten und zweiten halbschalenfdrmigen Teilen
des Aufienbehdlters ausgebildet ist, ein Reduzieren des Innen-
drucks im Innenbehdlter auf Umgebungsdruck, und ein Abnehmen

der Verspannvorrichtung.

Ausfihrungsbeispiele der Erfindung sind im Folgenden anhand

der schematischen Zeichnungen erliutert.

Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische, teilweise gebrochene Ansicht

eines Warmwasserspeichers,

Figur 2 einen Langsschnitt durch den Warmwasserspeicher ent-
lang der Linie II-II der Figur 1 in einer ersten Ausfllhrungs-

form,

Figur 3 einen Querschnitt durch den Warmwasserspeicher ent-
lang der Linie III-III der Figur 2 in der ersten Ausfilhrungs-

form, und

Figur 4 einen Querschnitt durch den Warmwasserspeicher in ei-

ner weiteren Ausflhrungsform.

Elemente gleicher Konstruktion oder Funktion sind figuren-

Ubergreifend mit den gleichen Bezugszeichen versehen.

Figur 1 zeigt in einer perspektivischen Ansicht einen Warm-
wasserspeicher 10 mit einem AuRBenbehdlter 14, in dem ein In-
nenbehalter 12 angeordnet ist. Der AuRenbehdlter 14 hat eine

obere Wand 24a und eine untere Wand 24b, seitliche Wande 30a,
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30b sowie Stirnwande 32. Die Wande 24a, 24b, 30a, 30b, 32 des
AuBenbehdlters sind hier rechteckfdrmig ausgefithrt, kénnen
jedoch auch beliebige andere ebene polygonfdrmige Formen an-
nehmen. Jeweils zwel der Wande 24a, 24b, 30a, 30b des Innen-
behdlters 12 liegen einander gegeniiber, koénnen jedoch auch

schiefwinklig zueinander angeordnet sein.

Der Aufienbehdlter 14 weist auf seinen Winden 24a, 24b, 30a,
30b, 32 (in der Figur teilweise verdeckte) Stlitzelemente 16
auf, die einer mechanischen Stabilisierung des Warmwasser-

speichers 10 gegenlber Schwankungen des Innendrucks dienen.

An der hier gezeigten Ausflihrungsform sind die Stltzelemente
16 auf den Stirnwdnden 32 erhaben ausgefithrt, wahrend die
Stltzelemente 16 der Wande 24a, 24b, 30a, 30b des AuRenbehil-
ters 14 als Auspragungen der Wande 24a, 24b, 30a, 30b des Au-
Benbehdlters 14 ausgebildet sind. In alternativen Ausflih-
‘rungsformen kénnen jedoch auch die Stilitzelemente 16 auf den
Stirnwdnden 32 als Ausprégungen der Stirnwdnde 32 ausgebildet
oder die Stltzelemente 16 der Wande 24a, 24b, 30a, 30b erha-

ben ausgefihrt sein.

Der Warmwasserspeicher hat einen ersten Anschlussstutzen 18
und einen zweiten Anschlussstutzen 20. Wird der Warmwasser-
speicher 10 beispielsweise als Brauchwasserspeicher benutzt,
so kann Uber den zweiten Anschlussstutzen 20 beispielsweise
Kaltwasser in den Warmwasserspeicher 10 eingebracht werden
und an dem ersten Anschlussstutzen 18 aufgeheiztes Warmwasser
entnommen werden. Wird der Warmwasserspeicher 10 hingegen
beispielsweise als Pufferspeicher flUr ein Heizungssystem be-
nutzt, so kann Uber den ersten Anschlussstutzen 18 von einem
(nicht dargestellten) Brenner erhitztes Heifdwasser in den

Warmwasserspeicher 10 eingebracht werden, wihrend Uber den
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zweiten Anschlussstutzen 20 kiihleres Wasser zur Aufheizung zu

dem Brenner zurlck gelangen kann.

In Figur 2 ist ein Langsschnitt durch den Warmwasserspeicher
10 der Figur 1, in Figur 3 ein Querschritt durch den Warmwas-

serspeicher 10 der Figur 1 dargestellt.

Zwischen dem Innenbehilter 12 und dem AuRenbehdlter 14 ist
eine Warmedammschicht 26 angeordnet. Diese weist vorzugsweise
einen Polyurethanschaum auf. AuRerdem ist es vorteilhaft,
wenn die WaArmedidmmschicht synthetische Fasermaterialien auf-
weist, die der Warmedammschicht eine gute Warmeddmmfahigkeit
und eine hohe mechanische Stabilitdt geben. Die Warmedamm-
achicht 26 dient dazu, dass in dem Innenbehdlter 12 aufgenom-
mene Warmwasser gegen Ausklhlung gegentber dem den Warmwas-

serspeicher 10 umgebenden Bereich zu schiitzen.

Dérninnenbéhéltér'12'hat_éihéﬂdbéré'Wandnﬁéé;"einé"ﬁﬁféfé
Wand 22b, seitliche W&nde 28a, 28b sowie Stirnwdnde 31. Die
Wwande 22a, 22b, 28a, 28b, 31 des Innenbehalters 12 sind in
der hier gezeigten Ausfithrungsform rechteckfdrmig. Weiter
liegen sich jeweils zwei der Wande 22a, 22b, 28a, 28b des In-
nenbehélters 12 einander gegenliber. Die Wande 22a, 22b, 28a,
28b des Innenbehilters 12 kdénnen jedoch auch jede andere be-
liebige Polygonform annehmen und auch schiefwinklig zueinan-

der angeordnet sein.

Der Innenbehdlter 12 und der AuRenbehdlter 14 bestehen bevor-

zugt jeweils aus einem Metall.

Besonders bevorzugt ist, wenn der Innenbehdlter 12 aus einem

Edelstahl besteht, da in diesem Fall einer Korrosion des In-
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nenbehdlters 12 entgegengewirkt und eine hohe Stabilit&t des

Innenbehdlters erreicht werden kann.

Der Aufienbehdlter 14 besteht vorzugsweise aus Aluminium oder
einer Aluminiumverbindung. Insbesondere kann der AuRenbehil-
ter 14 aus extrudiertem Aluminium oder einer extrudierten A-
luminiumverbindung hergestellt sein. Extrudierte Bauteile aus
Aluminium oder Aluminiumverbindungen sind besonders vorteil-
haft, da in diese beispielsweise die als Ausprdgungen ausge-
bildeten oder auf einer Wand 24a, 24b, 30a, 30b, 32 angeord-
neten Stutzelemente 16 besonders gut als integrale Bestand-
teile der Wande des AuRenbehdlters 14 ausgebildet werden kdn-
nen. AuBerdem sind diese Materialien sehr leicht, was insbe-

sondere bei mobilen Anwendungen besonders vorteilhaft ist.

Der in den Figuren 1-3 dargestellte Warmwasserspeicher 10
lasst sich sehr gut an verschiedene Raumformen und Geometrien
anpassen. Soll der Warmwasserspeicher 10 beispielsweise in
mobilen Anwendungen wie in einem Wohnmobil oder einem anderen
Campingfahrzeug eingesetzt werden, so kann insbesondere die
HOhe des Warmwasserspeichers 10 derart angepasst werden, dass
auch flache Aufstellrdume, wie sie bei derartigen Fahrzeugen
haufig zur Verfliigung stehen, fUr den Warmwasserspeicher 10

ausgenutzt werden kdénnen.

In Figur 4 ist ein Querschnitt durch eine weitere Ausfih-
rungsform des Warmwasserspeichers 10 dargestellt. Der AuRen-
behalter 14 weist ein erstes halbschalenfédrmiges Teil 34 und
ein zweites halbschalenfdrmiges Teil 36 auf. Das erste halb-
schalenfbrmige Teil 34 und das zweite halbschalenfdrmige Teil
36 des AuBenbehdlters 14 sind so ausgebildet, dass sie mit-
tels Verbindungselementen 38 formschllssig miteinander ver-

bunden werden kdmnen. Eine zweiteilige Ausfihrung des AuRen-
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behdlters 14 kann beim Herstellen des Warmwasserspeichers 10
besonders vorteilhaft sein, wie im folgenden gezeigt werden

soll.

Im Folgenden wird ein Verfahren zum Herstellen des Warmwas-

serspeichers 10 im Detail dargestellt:

Zuerst wird das erste halbschalenfdrmige Teil 34 und das
zweite halbschalenférmige Teil 36 des AuRenbehdlters 14 be-
reitgestellt. Auf jeweils einer Innenseite des ersten halb-
schalenfdrmigen Teils 34 und des zweiten halbschalenfdrmigen
Teils 36 des Aufenbehdlters 14 werden dann aufschiumbare

Kunststoffmaterialien aufgebracht.

Anschliefend wird der Innenbehdlter 12 zwischen dem ersten
halbschalenférmigen Teil 34 und dem zweiten halbschalenfdrmi-
gen Teil 36 des AuRenbehdlters 14 eingebracht. Dies geschieht
vorzugsweise dadurch, dass der Innenbehdlter 12 beispielswei-
se zuerst auf das zweite halbschalenférmige Teil 34 aufge-
bracht wird und dann das erste halbschalenfdrmige Teil 36 des
Aufienbehdlters 14 Uber den Innenbehdlter 12 gelegt wird. In
einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform werden das erste
halbschalenfdrmige Teil 34 und das zweite halbschalenfbdrmige
Teil 36 des AuRenbehdlters 14 zuerst miteinander verbunden,
und dann der Innenbehdlter 12 zwischen den Verbund aus erstem
halbschalenférmigen Teil 34 und zweitem halbschalenfdrmigen
Teil 36 des Aufenbehdlters 14 geschoben. Es ist damit bereits
die Grundform des Warmwasserspeichers 10, wie in der Ausfih-

rungsform der Figur 4 gezeigt, vorgegeben.

Der Innenbehdlter 12 wird dann mit dem ersten Teil 34 und dem
zweiten Teil 36 des AuBenbehdlters 14 mittels einer nicht ge-

zeigten Verspannvorrichtung verspannt und der Innenbehilter



WO 2007/042012 PCT/DE2006/001799

- 11 -

12 mit einem Innendruck tber Atmosphirendruck beaufschlagt.
Das Beaufschlagen des Innenbehilters 12 mit einem Innendruck
Uber Atmosphdrendruck ist deshalb besonders vorteilhaft, weil
die aufschiumbaren Kunststoffmaterialien beim Aufschiumen ihr
Volumen vergréfern koénnen und dies zu einem Verformen des In-
nenbehalters 12 flhren kann. Im Extremfall ware sogar eine
Zerstdrung des Innenbehilters 12 durch Eindrflicken oder Auf-
reifen einer der Wande 22a, 22b, 28a, 28b, 31 des Innenbehil-
ters 12 durch die aufschiumbaren Kunststoffmaterialien mog-
lich.

Durch Aufschaumen und Aushirten der Kunststoffmaterialien
zwischen dem Innenbehidlter 12 und den ersten und zweiten
halbschalenférmigen Teilen 34, 36 des AuRenbehdlters 14 wird
die Warmeddmmschicht 26 ausgebildet. Der Innenbehdlter 12,
die Warmedadmmschicht 26 und der AuRenbehilter 14 bilden eine
Sandwichstruktur aus. Nachdem das Aufschiumen und Aushirten
der aufschidumbaren Kunststoffmaterialien beendet ist und die
Warmedammschicht 26 zwischen dem Innenbehdlter 12 und dem
ersten und zweiten halbschalenférmigen Teil 34, 36 des AuRen-
behdlters ausgébildet ist, wird der Innendruck im Innenbeh&dl-

ter 12 auf Umgebungsdruck reduziert.

Bevorzugt kénmnen nun die Verbindungselemente 38 an Verbin-
dungsstellen zwischen dem ersten halbschalenfdrmigen Teil 34
und dem zweiten halbschalenfdrmigen Teil 36 des AuRenbehil-
ters 14 angebracht werden, um eine formschlissige Verbindung
zwischen den beiden halbschalenfdrmigen Teilen 34, 36 des Au-
Benbehdlters 14 und damit einen stabilen mechanischen Aufbau

des Warmwasserspeichers 10 zu erreichen.

Abschlieffend wird die Verspannvorrichtung von dem Warmwasser-

speicher 10 abgenommen.
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Patentansprliche

1. Warmwasserspeicher (10), mit

- einem AuRenbehilter (14),

- einem in dem AuBRenbehidlter (14) angeordneten Innenbehdlter
(12), der der Aufnahme von Warmwasser dient und der von dem
Aufsenbehdlter (14) beabstandet ist, und

- einer Warmed&mmschicht (26), die zwischen dem Innenbehilter
(12) und dem AuRenbehilter (14) angeordnet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Innenbeh&lter (12) ebene polygonfdrmige Winde (22a, 22b,
28a, 28b) aufweist,

der Aufenbehdlter (14) ebene polygonfdrmige Wande (24a, 24b,
30a, 30b) aufweist, und

die ebenen polygonfdrmige Wande (22a, 22b, 24a, 24b, 28a,
28b, 30a, 30b) des Innenbehdlters (12) und/oder des AuRenbe-
halters (14) Stltzelemente (16) aufweisen, die so ausgebildet
'sind, dass sie einem Innendruck des Warmwasserspeichers (10)
entgegenwirken, damit der Warmwasserspeicher‘(lo) seine Form

beibehdlt.

2. Warmwasserspeicher (10) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Innenbehdlter (12) mindestens zwei einan-
der gegenliberliegende zueinander parallele polygonfdrmige

Wande (22a, 22b, 28a, 28b) und der AuRenbehilter (14) mindes-
tens zwel einander gegeniliberliegende zueinander parallele po-

lygonférmige Wande (24a, 24b, 30a, 30b) aufweist.

3. Warmwasserspeicher (10) nach Anspruch 1 oder Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Innenbehilter (12) mindes-

tens vier polygonférmige Wande (22a, 22b, 28a, 28b) aufweist,
von denen jeweils zwei einander gegentiberliegen und zueinan-

der parallel sind, und der AuRenbehdlter (14) mindestens vier
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polygonfbérmige Wande (24a, 24b, 30a, 30b) aufweist, von denen
jeweils zwei einander gegeniiberliegen und zueinander parallel

gind.

4. Warmwasserspeicher (10) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwel ein-
ander gegenlberliegende polygonfdérmige Wande (22a, 22b, 28a,
28b) des Innenbehilters (12) miteinander kongruent sind, und
mindestens zwei einander gegenlberliegende polygonfdrmige
Wande (24a, 24b, 30a, 30b) des AuRenbehdlters (14) miteinan-

der kongruent sind.

5. Warmwasserspeicher (10) nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die polygonfdérmigen
Wwande (22a, 22b, 24a, 24b, 28a, 28b, 30a, 30b) rechteckfdrmig

sind.

6. Warmwasserspeicher (10) nach eiﬁém_déf_vofhéfgéﬁéﬁdéﬁ“m
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Stltzelemente
(16) wenigstens teilweise auf einer Wand des AuRenbehalters

(14) angeordnet sind.

7. Warmwasserspeicher nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Stlitzelemente (16) we-
nigstens teilweise als Auspragungen der Wande (24a, 24b, 30a,

30b) des AuRenbehdlters (14) ausgebildet sind.

8. Warmwasserspeicher (10) nach einem der vorhergehenden
Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass der Innenbehalter

(12) aus einem nichtkorrosiven Material besteht.
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9. Warmwasserspeicher (10) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Innenbehdlter

(12) aus einem Edelstahl begteht.

10. Warmwasserspeicher (10) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der AuBenbehdlter

(14) aus einem Metall besteht.

11. Warmwasserspeicher (10) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der AuRenbehalter
(14) aus einem Material besteht, das aus einer Gruppe aus A-

luminium und Aluminiumverbindungen ausgewdhlt ist.

12. Warmwasserspeicher (10) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der AulRenbehdlter
(14) aus extrudiertem Aluminium oder einer extrudierten Alu-

miniumverbindung besteht.

13. Warmwasserspeicher (10) nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der AuRenbehalter
(14) ein erstes halbschalenfdrmiges Teil (34) und ein zweites

halbschalenfdrmiges Teil (36) aufweist.

14. Warmwasserspeicher (10) nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Warmedammschicht

(26) einen Polyurethanschaum aufweist.

15. Warmwasserspeicher (10) nach einem der vorhergehenden
anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Warmedammschicht

(26) ein synthetisches Fasermaterial aufweist.

16. Verfahren zum Herstellen eines Warmwasserspeichers (10)

nach Anspruch 1, mit folgenden Schritten:
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Bereitstellen eines ersten halbschalenfdrmigen Teils (34)
und eines zweiten hélbschalenférmigen Teils (36) des Aulen-
behdlters (14),

Aufbringen von aufschiumbaren Kunststoffmaterialien auf ei-
ne Innenseite des ersten Teils (34) und eine Innenseite des
zweiten Teils (36) des AuBenbehdlters (14),

Einbringen des Innenbehdlters (12) zwischen dem ersten
halbschalenfdrmigen Tell (34) und dem zweiten halbschalen-
formigen Teil (36) des Aufenbehdlters (14),

Verspannen des Innenbehdlters (12) mit dem ersten Teil (34)
und dem zweiten Teil (36) des AuRenbehdlters (14) mittels
einer Verspannvorrichtung und Beaufschlagen des Innenbehdl-
ters (12) mit einem Innendruck Uber Atmosphirendruck, bis
die WArmedidmmschicht (26) durch Aufschaumen und Aushdarten
der Kunststoffmaterialien zwischen dem Innenbehdlter (12)
und den ersten und zweiten halbschalenfdrmigen Teilen (34,
36) des AuRenbehdlters (14) ausgebildet ist,

Rédusisren des Innendrucks im Innenbehilter (12) auf Umge-
bungsdruck, und

Abnehmen der Verspannvorrichtung.
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