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(57) Anotace:
Olejovy filtr (10) obsahuje termoplasticky material (22), ktery
obsahuje aditiva zabrariujici oxidaci a okyselovani, ulozeny v
plasti (11) mezi materialem pro odfiltrovani &4stic (19) a
plsténou vlozkou (21). Termoplastickym materidlem je
vyhodné polypropylen o vysoké molekulové hmotnosti, ve
formeé pelet tvaru ryZe, nebo télisek tvaru $paget. Obsah aditiv
je asi 10 az 17 % hmotn., pfiéemZ s rozpousténim
termoplastického materialu v oleji se tato aditiva uvolfiuji.
Pelety nebo téliska z termoplastického materiélu se vyrobi
smisenim aditiv proti oxidaci a okyselovani s tekutym
termoplastickym materidlem na smés, vytlaovanim této smési
na vlakna ve tvaru $paget o tloust'ce asi 1,59 a7 3,17 mm,
chlazenim téchto vlaken, fezanim vlaken na jednotlivé
elementy a pak umisténim téchto télisek do olejového filtru,
umisténym tak, aby t&liska byla ve styku s olejem, ktery je
postupné rozpousti a tim uvolfiuje aditiva.
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Olejovy filtr pro motory, zpiisob vyroby olejového filtru a materidl pro postupné
uvoliiovani litky rozpousténim v oleji

Oblast vynalezu

Vynalez se tykd obtokového olejového filtru pro motory, hydraulickd zafizeni nebo pro
automatické prevodovky, dale zplisobu vyroby tohoto olejového filtru a materidlu pro postupné
uvolilovani latky rozpousténim v oleji.

Dosavadni stav techniky

Béhem filtrace oleje v béZicich motorech, zvlasté ve spalovacich motorech s mazanim, jako
v automatickych pfevodovkach), obvykle nastava oxidace a v oleji vzniké sirné okyseleni, coz
vyzaduje bud’ &ast&jsi vyménu oleje, nebo to v pribéhu urcitého obdobi nepiiznivé ovliviiuje
&innost motoru. Z tohoto diivodu se podle dosavadniho stavu techniky pouzivéa termoplastickych
polymert: s aditivy — jako jsou napfiklad antioxidanty — které jsou vpraveny do té€chto materiald
z toho diivodu, aby se prodlouZila doba mezi vyménami olejovych filtri a/nebo aby se vhodné
motor chranil. Pfiklady takovych metod jsou uvedeny v patentech US 4 066 559 a 4 144 166,
které jsou zde uvedeny jako odkazové materialy.

Podstata vynalezu

Vynalez se tyka olejového filtru pro motory, hydraulické zafizeni nebo automatické prevodovky,
tvofeného

—  pla§tém s prvnim a druhym koncem, ktery urCuje vnitini objem a mé vstupni a vystupni -
otvor;

— materidlem pro filtrovani &astic, tvofenym volnymi vldkny umisténymi v uvedeném
vnitinim objemu, jehoZ podstata spo&iva v tom, Ze obsahuje fadu diskrétnich tvarovanych prvki
z termoplastického materialu, které se postupné rozpousti v oleji o teploté vy33i nez je teplota
okoli, pfitemz uvedeny material ma vpravena aditiva zabrafiujici oxidaci a okyselovani oleje,
kter4 se postupné uvoliiuji do oleje s tim, jak se uvedeny material rozpousti, pfi¢emZ uvedené
diskrétni tvarové prvky jsou umistény v uvedeném vnitfnim prostoru v sousedstvi uvedenych
volnych vlaken.

Ve vyhodném provedeni uvedeny termoplasticky material obsahuje polypropylen o vysoké
molekulové hmotnosti.

Dalsi vyhodné feseni spodiva v tom, Ze uvedeny termoplasticky material je ve formé pelet tvaru
ryZe o tlousfce vrozmezi od 1,59 do 3,18 milimetru a o délce vrozmezi od 7,62 do
17,78 milimetru.

Podle dalsiho vyhodného provedeni ma uvedeny termoplasticky materidl formu vlaken tvaru
Spaget o tloustce v rozmezi od 1,59 do 3,18 milimetru.

Podle dal$iho vyhodného provedeni méa uvedeny polypropylen v nepiitomnosti aditiv specifickou
hmotnost 0,9 a tvrdost Shore D 70, pfi¢emz je rovnéZ vyhodné, jestlize uvedeny polypropylen ma
v nepfitomnosti aditiv pevnost v tahu asi 26,89 MPa.

Uvedeny termoplasticky material s aditivy obsahuje ve vyhodném provedeni 10 az 17 %
hmotnostnich dispergagniho &inidla, maziva a smiSenych detergentovych neutralizujicich latek,
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pfi¢emZ uvedené neutralizujici detergenty obsahuji jak sulfonat neutralizujici detergenty tak
i fenolat neutralizujici detergenty. Tato aditiva pro termoplasticky materiél jsou ve vyhodném
provedeni podle vynédlezu tvofena 3 az 5 % disperga€niho &inidla, 1 az 1,5 % organického
fosfatového maziva, 2,5 az 3,5 % sulfonat neutralizujiciho detergentu a 4,5 az 5,5 % fenolat
neutralizujiciho detergentu.

Tento olejovy filtr podle vyndlezu ma ve vyhodném provedeni vloZku ze vzajemné propletenych
vldken kryjici uvedeny otvor u druhého konce uvedeného plasté. Podle dalsiho vyhodného fe$eni
Je uvedend vlozka tvofena jednomikrometrovou (tj. pro odfiltrovani &astic o velikosti 1 um)
plsténou vlozkou o tloust'’ce v rozmezi od 0,79 do 3,18 milimetru.

Olejovy filtr podle vynélezu podle daliho vyhodného feSeni obsahuje material k filtrovani &astic,
ktery je tvofen volnymi vlakny neb&lené pfirodni baviny.

Podle dalSiho vyhodného provedeni mé tento olejovy filtr podle vynalezu plast, ktery ma
koncovou desku s vytvofenym otvorem a pfirubou, obklopujici tento otvor a vystupujici z desky
smérem od uvedené viozky.

Jak jiZ bylo uvedeno, tento olejovy filtr podle vynélezu obsahuje termoplasticky material, ktery je
ve vyhodném provedeni ve formé pelet tvaru ryze. Podle dal§iho vyhodného provedeni je
uvedeny termoplasticky material ve formé vlaken tvaru 3paget.

Do rozsahu predmétného vynalezu rovnéZ nalezi postup vyroby olejového filtru zahrujici:

(a) smiseni antioxida¢nich aditiv a aditiv proti kyselosti s tekutym termoplastickym materislem
za vzniku termoplastické smési,

JehoZ podstata spofivd vtom, Ze vdaldi fazi se v podstaté kontinualn& provadi postupné
nasledujici stupné:

(b) vytlaCovani termoplastické smési z kroku (a) na vlakna tvaru $paget o tloust'ce v rozmezi od
1,59 do 3,18 milimetru;

(c) chlazeni vlaken;

(d) fezani vlaken na jednotlivé diskrétni elementy; a

(e) umisténi téchto jednotlivych diskrétnich elementi do olejového filtru, uchycenych tak, aby
byly ve styku s olejem o zvySené teploté nad teplotou okoli, k jejich postupnému rozpou$t&ni

a uvoliiovani aditiv z t&chto elementt.

Ve vyhodném provedeni tohoto postupu se ve stupni (a) jako termoplasticky material pouzZije
polypropylen o vysoké molekulové hmotnosti.

Podle dalSiho vyhodného provedeni se stupeti (d) provadi fezanim vlédken na pelety tvaru ryze
o délce 7,62 az 17,78 milimetru.

Podle dalsiho vyhodného provedeni se stupeii (d) provadi fezanim vlaken na jednotlivé diskrétni
elementy o tvaru $paget o délce pres 50,8 milimetrt.

Podle vynélezu je rovnéZ vyhodny postup, pfi kterém se stupeii (a) provadi smisenim 3 az 5 %
dispergacniho &inidla, 1 az 1,5 % organického fosfitového maziva, 2,5 aZz 3,5 % sulfonat
neutralizujiciho detergentu a 4,5 aZ 5,5 % fenolat neutralizujiciho detergentu.
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Do rozsahu predmétného vynalezu rovndZ nalezi materidl pro postupné uvoliiovani latky
rozpouiténim v oleji, jehoZ podstata spodiva vtom, Ze je ve formé mnoZiny pelet tvaru ryze
majicich tloustku 1,59 az 3,18 milimetru a délku 7,62 az 17,78 milimetru a obsahuji 83 az 90 %
ethylenpropylenového polypropylenu (coz je polypropylen, ktery obsahuje malé mnoZstvi
ethylenu) o specifické hmotnosti 0,9 a tvrdosti Shore D 70, a 10 az 17 % aditiv, tvofenych
kombinaci disperga¢niho &inidla, maziva a detergentovych neutralizujicich latek, pfi€emz se
polypropylen rozpousti v oleji o zvy3ené teploté nad teplotou okoli k uvolnéni aditiv.

Podle pfedmétného vynalezu byl vynalezen specificky materidl a jeho geometrické tvary, ktery
optimalizuje schopnost olejového filtru neutralizovat sirné okyseleni a postup oxidace. Pouzity
material podle vynalezu se muize vkladat do olejového filtru zvlastnim zplGsobem tak, aby se
zvysila jeho G€innost. Tento produkt je jednoduchy a snadno se vyrabi pomoci bézného zafizeni,
pfi¢emZ viechny k vyrobé potfebné suroviny jsou bézné k dispozici.

Jednim z aspektli tohoto vynalezu je tedy olejovy filtr pro motory, hydraulicka zafizeni nebo
automatické pfevodovky. Tento olejovy filtr ma tyto €asti:

~  plast sprvym a druhym koncem, ktery vymezuje vnitini prostor a ma u druhého konce
otvor,

—  asticovy filtratni material (na filtrovani &astic), tvofeny volnymi vlakny, které vypliiuji
pfevaznou vétsinu vnitiniho prostoru,

—  vlozku z propletenych vlaken, které kryje otvor u druhého konce plaste,

— termoplasticky material, ktery se postupn& rozpousti v oleji o vyssi teploté, nez je teplota
okoli, a ktery obsahuje aditiva, zabrafiujici oxidaci a okyselovani oleje. Tato aditiva se do oleje
uvoliuji s tim, jak se material rozpousti, pfi¢emzZ je tento termoplasticky material ulozen mezi
¢asticovym filtraénim materialem a vlozkou.

Plast je obvykle kovovy nebo plastovy a ma kruhovy prifez s parem koncovych desek tvaru
kotoude se zvInénim a s otvory v obou koncovych deskach. Filtraéni materidl je obvykle tvofen
naplni dlouhovlaknité nebélené pfirodni baviny (volna, nepropletend vldkna), kterd je
hydraulicky stladena na specifickou vzdu$nou hustotu, aby se zabranilo vzniku kanélki a aby se
docililo maximalni zachyceni &astegek. Piirodni bavlna zachyti urdity podil siry a tim napoméaha
ke snizeni kyselosti. Vlozkou z propletenych vlaken je vyhodné jednomikrometrova plsténa
vlozka (tj. pro odfiltrovani &astic v rozmezi jednoho mikrometru) o tloudtce asi 0,79 az
3,18 milimetru (napftiklad okolo 1,59 milimetru). Je-li to tfeba, mize byt filtr opatfen b&éZnym
uzavienym typem plasté.

Podle uvedeného vynilezu bylo zjiit&no, Ze pro dané ilely je vynikajicim termoplastickym
materidlem polypropylen o vysoké molekulové hmotnosti, v porovnani napfiklad s poly-
esterovymi polykarbonaty, polyallomerem, polyethylenem a polysulfonatem. Zvlasté vhodny
polypropylen je tvoren ethylenpropylenem se specifickou hmotnosti asi 0,9, tvrdosti Shore D asi
70, a pevnosti v tahu (bez pfitomnosti aditiv) asi 26,89 MPa (napfiklad 27,17 MPa). Tento
material je zvla$té¢ vhodny ve form& vliken ve tvaru Spaget o tloustce vrozmezi od asi
1,6 x 51 milimetru do asi 3,18 milimetru a délce asi 50,8 milimetru, nebo o tvaru ryZovych pelet
o tloust’ce v rozmezi od asi 1,5 x 88 do asi 3,18 milimetru a o délce v rozmezi od asi 7,62 az
17,78 milimetru (napfiklad asi 12,7 milimetru). '

Termoplasticky material miZe obsahovat asi 83 az 90 % tekutého ethylenpropylenu a asi 10 aZ
17 % hmotnostnich dispergaéniho ¢&inidla, maziva a neutralizaénich detergenti. Tento
neutralizadni detergent miize obsahovat jak detergenty, neutralizujici sulfonat, tak i fenolat.
Aditiva mohou napfiklad obsahovat asi 3 az asi 5 % disperga¢niho &inidla, asi 1 aZ asi 1,5 %
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organického fosfatového maziva, asi 2,5 az asi 3,5 % detergentu neutralizujiciho sulfonat a asi
4,5 az asi 5,5 % detergentu neutralizujiciho fenolat.

DalSim aspektem vynalezu je zpisob vyroby olejového filtru. Tento postup zahrnuje provedeni
v podstaté kontinuélnich, postupné provadénych dale uvedenych stupiit:

(a) Michani antioxida¢nich a antiacidifikalnich aditiv s tekutym termoplastickym materidlem za
vzniku termoplastické smési.

(b) Vytlaovani termoplastické smési ziskané podle stupné (a) na vldkna podobni 3pagetim
o tloust’ce asi 1,587 milimetru do asi 3,18 milimetru.

(c) Chlazeni vlaken.
(d) Rezani vlaken na jednotlivé elementy, a

(¢) Umisténi jednotlivych elementi do olejového filtru, umisténého tak, aby se téliska dostala
do styku s olejem o teploté vy3si nez je teplota okoli, a aby se postupn& rozpoustéla a uvolnila
aditiva. Krok (c) se miZe provadét pomoci chladiciho Zlabu a krok (d) pomoci fezaZky, ktera
feZze vldkna na pelety a podava je to pytle. Ve vyhodném provedeni se pouZiva télisek ve tvaru
ryze o délce asi 7,62 az asi 17,78 milimetrd, i kdyZ krok (d) je moZno alternativné provést tak, ze
se pripravi oddélené elementy podobné $pagetam, jejichz délka je v&tsi nez 50,8 milimetri.

Dalsim aspektem vynalezu jsou téliska tvaru ryze. Kazdé t€lisko ma tloustku v rozmezi od asi
1,5 x 88 do asi 3,17 milimetru a délku asi 7,62 aZ asi 17,78 milimetru a obsahuje asi 83 aZ asi
90 % ethylenpropylenového polypropylenu se specifickou hmotnosti asi 0,9 a tvrdosti Shore D
asi 70, a obsahujici asi 10 az asi 17 % aditiv, tvofeny kombinaci disperga&niho &inidla, maziva
a neutralizujicich detergentii. Tento polypropylen se rozpousti voleji o zvyiené teplote
a uvolituje aditiva.

Hlavnim cilem tohoto vynilezu je poskytnout w&innou konstrukci olejového filtru, ktery

neutralizuje simé okyseleni a oxidaci. Tento cil a daldi cile vynalezu budou objasnény
v nasledujicim podrobném popisu vynalezu a s pomoci pfiloZenych obrazka.

Popis pfiloZenych obrizkd na vvkresech

Na obrazku I je boCni pohled, Caste¢né v fezu a &astedné v narysu, na ptikladné provedeni
olejového filtru podle vynalezu.

Na obrazku 2 je pohled shora na olejovy filtr z obrazku 1.

Na obrazku 3 je podélny fez horni nebo dolni koncové desky olejového ﬁitru zobrazku / a 2
pred obroubenim jeji koncové pfiruby.

Na obrazku 4 je zvétSeny perspektivni pohled na jedno geometrické usporadani, které miZe mit
termoplasticky material podle vynalezu.

Na obrazku 5 je pohled na podélny fez télisek z obrazku 4.

Na obrazcich 6 a 7 jsou podobné pohledy jako na obrazcich 4 a 5 na alternativni provedeni
geometrického uspofadani termoplastického materialu podle vynélezu; a

Na obrazku 8 je podobny pohled jako na obrazku I na sestavu uzavieného filtru podle vynalezu.
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Olejovy filtr 10 podle vynalezu je obecné& zndzornén na obrazku /. Olejovy filtr 10 mé plast’ 11
obecné valcovitého vnéjsiho tvaru s koncovymi deskami 12 tvaru kotouce na opagnych stranéach,
kde koncové desky maji stiedové poloZzené otvory 13 s hrdly 14, které vytvareji otvory 13. Na
koncové horni desce 12 miiZze byt upevnéno uchyceni, nebo rukojet’ 16, jak je patrné z obrazkd J
a 2. Ve valcové sténé 11 filtru 10 miZe byt vytvofeno zpeviiujici Zebro 17.

Odfiltrovani gastic ve filtru 10 zajist'uje filtradni ¢asticovy material 19, ktery vypliiuje pfevaznou
vétSinu vnitini dutiny valcového plasté 11 filtru, obvykle napfiklad pres 90 %. V obvyklém
provedeni je filtradni material 19 pro filtrovani ¢astic vyhodné€ tvofen volnymi (tj. nespojenymi
nebo nepropletenymi) vlakny ptirodni nebélené baviny. I kdyZ jsou vlakna, tvofici material 19,
volnd, jsou natésndna v plasti 11 mezi koncovymi deskami 12 takovym zpisobem, aby se
zabranilo tvorb& kanalki pro prichod oleje, pfi¢emz dochazi k filtrovani €astic az do velikosti asi
1 mikrometru, zvla§té v pfipadech, kdy je filtr pouzit v kombinaci s odmérnou tryskou, ktera
omezuje pritok oleje filtrem (vstup a vystup otvory 13) na mnozstvi asi 22,71 litru za hodinu.

Vedle koncovych desek 12 je umistén par vilozek 20 z propletenych vldken. Vlozky 20 a 21 kryji
otvory 13 a brani vstupu cizich téles do filtru 11 a vystupu napln€ 19 nebo jinych vnitinich
soudasti. Vlozky 20 jsou vyhodné jednomikronové plsténé viozky o tloustce asi 0,79 az asi
3,18 milimetru, napfiklad asi 1,59 milimetru.

Smérem dovnitt v blizkosti ,,spodni* vlozky 21 je termoplasticky materiél podle tohoto vynélezu,
oznaceny na vykresech / a 4 vztahovou znaCkou 22. Ve vyhodném provedeni podle vynilezu
tento material 22 pfiléha pouze k vlozce 21 a je umistén mezi bavinénymi vlakny 19 a vlozkou
21. Olej v mist& vlozky 20 byva obvykle pfili§ chladny k tomu, aby rozpoustél material 22.

Termoplasticky material 22 obsahuje aditiva zabratiujici oxidaci a okyselovani oleje, ktera jsou
postupné uvoliiovana do filtrovaného oleje tak, jak se postupn€ rozpousti struktura
termoplastického materialu s aditivy, v pfipadé, kdy je tento materiél ve styku s olejem o vy33i
teploté neZ je teplota okoli (napfiklad teplota asi 65,56 °C nebo vy3si). V provedeni, zobrazeném
na obrazcich / a 4 ma material 22 formu mnoziny vlaken 24 tvaru $paget, které maji tloustku
vrozmezi od asi 1,5 x 88 do asi 3,18 milimetru, pficemZ tyto elementy mohou mit prifez
mnohosténny, ovéilny nebo kruhovy nebo mohou mit i prifez nepravidelny, je-li to snadno
proveditelné konstrukéné. Vyhodnym termoplastickym materidlem je polypropylen o vysoké
molekulové hmotnosti, vyrobeny z tekutého ethylenpropylenu, ktery ma obvykle specifickou
hmotnost asi 0,9 a tvrdost Shore D asi 70 a pevnost v tahu (bez aditiv) asi 26,89 MPa (napiiklad
asi 27,17 MPa). Prouzky 24 mohou mit jakoukoliv délku, jsou vSak dlouhé obvykle vice neZ asi
50,8 milimetru (pro snadnou manipulaci jsou v3ak krat3i nez asi 30,48 cm).

Misto vlaken 24 ve tvaru $paget, miiZe byt material 22 na obrazku 6 ve tvaru pfiblizné zrnek ryze
26, ktera rovnéZz maji nejvetsi tloustku v rozmezi od asi 1,5 x 87 do asi 3,18 milimetrii. Zrnka 26
maji vyhodné délku asi 7,62 aZ asi 17,78 milimetru (naptiklad asi 12,7 milimetru).

Termoplasticky material 22, 22' vyhodng obsahuje asi 83 az 90 % (viechna zde uvédéna procenta
jsou hmotnostni) tekutého etylenpropylenu a asi 10 az asi 17 % dispergaCniho ¢inidla, maziva
a neutralizaénich &inidel pro detergenty celkem. Napiiklad aditiva obsazena v polypropylenu
mohou obsahovat asi 3 aZ asi 5% disperganiho ¢inidla, asi 1 az asi 1,5 % organického
fosfatového maziva, asi 2,5 aZ asi 3,5 % detergentu se schopnosti neutralizovat sulfonat, a asi 4,5
az asi 5,5% detergentu se schopnosti neutralizovat fenolat. Podle jednoho zvyhodnych
provedeni vynalezu miZe etylenpropylen v tekuté formé tvofit 86,8 dili, disperga¢ni €inidlo
Cooper E-644 4,0 dily, zinkové organické fosfatové mazivo Cooper E-685 1,2 dilu, detergent
pro neutralizaci sulfonitu Cooper E-654 3,0 dily a detergent pro neutralizaci fenolatu Cooper
E-6148 5,0 dili. PFi vyrobé zmek 26 (pelet) nebo vldken 24 podle vynalezu se antioxidacni
aditiva a aditiva proti kyselosti smichaji s tekutym termoplastickym materidlem na kapalnou
termoplastickou smés. Pak se sm&s vytladuje na béZzném extrudéru na vlékna ve tvaru podobném
$pagetam o tloust’ce asi 1,59 aZ asi 3,18 milimetru. Tato vlakna se potom chladi, napfiklad
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v chladicim Zlabu, a sekaji pomoci obvyklé fezatky na jednotlivé elementy 24, 26, které se pak
pytluji.

Jednotlivé elementy 24, 26 se potom uvedou do styku se vlisovanou bavinou 19 ve filtru 10 (pti
sejmuté spodni desce 12), dile se umisti vlozka 21 a potom se na vlozku 21 pfilozi deska 12 a jeji
obvodova €ast se ohne nebo obroubi a vznikne uzavieny filtr 10, jak je patrné z obrazku /.
Alternativn€ se miiZze pouZit opa¢ny postup (tj. pfi zahdjeni operace je nejdfive umisténo spodni
viko 12). Objem a hmotnost materidlu 22 se bude ménit podle poZadavku na vytvoreni filtru 10
urgitych vlastnosti. Jestlize se pouZiji zma 26, miZe se presnéji stanovit mnozstvi plastického
materialu pfidaného do filtrii 10 o riiznych velikostech.

Podle pfedmétného vynélezu byla provedena laboratorni zkouska na tvar termoplastického
materialu a jeho pouZiti. U zkuSebniho vzorku se jednotlivé slozky pouzily tak, jak bylo uvedeno
vy3e (tj. 86,8 dilii hmotnostnich ethylenpropylenu, 4,0 dily dispergagniho &inidla, atd.).

Laboratorni zkuSebni vzorky byly zhotoveny na vzorkovacim stroji Buehler 100.0 pomoci pistu
o priméru 25,4 mm a pfi pracovnim tlaku 37,474 MPa. Maximalni teplota byla 250 °C. Népli
materialu &inila 50 gramii. Po ochlazeni se vzorky zvazily a vloZily do kadinky se 600mililitry
motorového oleje a uchovévaly se pii stalé teplot& 65,56 °C. Zkoudky ukézaly, ze se baze
uvoliiovala rychlosti ptiblizn¢ 0,4 &isla kyselosti za 168 hodin. Vzorky 600 ml oleje o &isle
kyselosti 1,0 se nechaly piisobit na dobu jednoho tydne na kopolymer o povrchu 13,54 cm?. Po
jednom tydnu baHzické reakce se sniZila hodnota obsahu kyselosti z 1,0 na 0,1.

Na obrazku 8 je znizornén uzavieny typ olejového filtru 29, ktery se miZe vyrobit podle
vynalezu jako alternativa ke konstrukci plasté na obrazku /. V tomto provedeni ma vnéjsi kovovy
plast 30 jeden uzavieny konec 31 a druhy konec opatteny obvyklou koncovou deskou strukturou
32 (jak je obvyklé u b&Znych uzavrenych filtrii). V této druhé koncové struktute je vytvofen
alespoii jeden otvor 33. V obvyklém provedeni je kruhové usporadanych otvori 33 vice. V této
Casti je rovné€Z vytvofeno obvyklé t&snéni, které doseda na blok motoru apod. Rovné? je v této
&4sti vytvofeno t&snéni se zavitem. '

Uvnitf plast€ 31 je kovovy koncovy uzavér 35, ktery miZe tvofit celistvou &ast s perforovanym
kovovym jadrem 36 s hornim dilem 37, na ktery tlagi pruZina 38, nebo na toto perforované jadro
doseda. Stredovy otvor 39 pro vystup oleje je umistén uprostied koncové desky 32. Nad otvory
33 je plsténa vlozka 40, podobna vlozce 21, pfitem? tato plsténa vlozky 40 ma tvar kotoude.
Mezi koncovym uzivérem 35 a hornim dilem 37 je navinuta 100% pfirodni nebélena bavlna,
obvykle s prim&rem asi 3,18 mm, pfi¢emZ tato bavina je ovinuta okolo perforovaného jadra 36.
Mezi koncovym uzivé€rem 35 a vlozkou 40 je termoplasticky materidl 42 stejné zakladni
konstrukce a stejného geometrického tvaru a sloZeni jako jsou materialy 22, 22', zndzornéné na
obrazcich 4-7.

V provedeni zobrazeném na obrazku 8 protéka horky olej z motoru nebo podobného jiného
zafizeni otvory 33, vlozkou 40, a zvolna rozpousti material 42, aby se zn&j uvolnila aditiva
zabrafiujici oxidaci a okyselovani. Poté se tento olej filtruje pfes bavlnu 41 a prochazi perforaci
stfedového jadra 36, a potom se vede zpét do motoru, nebo podobné, sttedovym otvorem 39.

Ze shora uvedeného popisu je tedy patrné, Ze podle tohoto vynalezu byl vytvofen vyhodny
produkt pro neutralizaci sirového okyseleni a proti oxidaci oleje, jakoZ i konstrukei olejového
filtru vyuZzivajici tento materidl a rovnéz byl navrZen postup vyroby tohoto filtru. I kdyZ je ve

vvvvvv

v

------
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PATENTOVE NAROKY

1. Olejovy filtr (10) pro motory, hydraulicka zafizeni nebo automatické pfevodovky, tvofeny
—  plastém (11) s prvnim a druhym koncem, ktery urluje vnitfni prostor a ma vstupni otvor;

—  materidlem (19) pro filtrovani &astic, tvofenym volnymi vldkny umisténymi v uvedeném
vnitinim prostoruvyznaujici se tim, Ze obsahuje fadu diskrétnich tvarovanych prvki
(22, 22") z termoplastického materilu, které se postupné& rozpousti v oleji o teploté vy3si nez je
teplota okoli, pfi¢emZ uvedeny termoplasticky materidl ma vpravena aditiva zabrafiujici oxidaci
a okyselovéni oleje, ktera se postupné uvoliiuji do oleje stim, jak se uvedeny termoplasticky
material rozpousti, pfi¢emZ uvedené diskrétni tvarové prvky jsou umistény v uvedeném vnitfnim
prostoru v sousedstvi uvedenych volnych vlaken.

2. Olejovy filtr podle néroku 1, vyznadujici se tim, Ze uvedeny termoplasticky
material obsahuje polypropylen o vysoké molekulové hmotnosti.

3. Olejovy filtr podle niroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze uvedeny
termoplasticky material je ve formé& pelet (22') tvaru ryze o tloustce v rozmezi od 1,59 do
3,18 milimetru a o délce v rozmezi od 7,62 do 17,78 milimetru.

4. Olejovy filtr podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze uvedeny
termoplasticky material je ve form& vlaken (22) tvaru $paget o tloust'ce v rozmezi od 1,59 do
3,18 milimetru.

5. Olejovy filtr podle naroku 2, vyzna&ujici se tim, Ze uvedeny polypropylen ma
v neptitomnosti aditiv specifickou hmotnost 0,9 a tvrdost Shore D 70.

6. Olejovy filtr podle naroku 5, vyzna€ujici se tim, Ze uvedeny polypropylen méa
v nepiitomnosti aditiv pevnost v tahu asi 26,89 MPa.

7. Olejovy filtr podle naroku 2, vyznadujici se tim, Ze uvedeny termoplasticky
material s aditivy obsahuje 10 az 17 % hmotnostnich disperga¢niho ¢inidla, maziva a smiSenych
detergentovych neutralizujicich latek.

8. Olejovy filtr podle néroku 7, vyzna&ujici se tim, Ze uvedené neutralizujici
detergenty obsahuji jak sulfonat neutralizujici detergenty tak i fenolat neutralizujici detergenty.

9. Olejovy filtr podle niroku 8, vyznaéujici se tim, Ze uvedena aditiva pro
termoplasticky material jsou tvofena 3 az 5 % disperga¢niho Cinidla, 1 aZ 1,5 % organického
fosfatového maziva, 2,5 aZ 3,5 % sulfonat neutralizujictho detergentu a 4,5 az 5,5 % fenolat
neutralizujiciho detergentu.

10. Olejovy filtr podle n&kterého z pfedchozich narokd, vyznadujici se tim, Zema
vlozku ze vzijemn& propletenych vlaken kryjici uvedeny otvor u druhého konce uvedeného
plasté. '

11. Olejovy filtr podle naroku 10, vyzna&ujici se tim, Zeuvedend vioZka je tvofena
jednomikrometrovou plst&nou vlozkou o tloust'ce v rozmezi od 0,79 do 3,18 milimetru.

12. Olejovy filtr podle nékterého z predchozich ndroki, vyzna€ujici se tim, Ze
material k filtrovani &astic je tvofen volnymi vldkny nebélené pfirodni baviny.
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13. Olejovy filtr podle n&kterého z pfedchozich niroki, vyzna&ujici se tim, Ze
uvedeny plast ma koncovou desku s vytvofenym otvorem a prirubou, obklopujici tento otvor
a vystupujici z desky smérem od uvedené vlozky.

14. Olejovy filtr podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze uvedeny termoplasticky
material je ve formé pelet tvaru ryze.

15. Olejovy filtr podle néroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze uvedeny termoplasticky
material je ve formé vlaken tvaru $paget.

16. Zpisob vyroby olejového filtru zahmujici

(a) smiseni antioxida¢nich aditiv a aditiv proti kyselosti s tekutym termoplastickym materialem
za vzniku termoplastické smési, vyzna&ujici se tim, Ze nasleduji v podstats
kontinualni postupné provadéné néasledujici stupn:

(b) vytlaCovani termoplastické smé&si zkroku (a) na vlikna (22) tvaru $paget o tloustce
v rozmezi od 1,59 do 3,18 milimetru;

(c) chlazeni vlidken (22);
(d) fezani vlaken (22) na jednotlivé diskrétni elementy; a

(¢) umisténi téchto jednotlivych diskrétnich elementi do olejového filtru (10), uchycenych tak,
aby byly ve styku s olejem o zvy3ené teplot& nad teplotou okoli, k jejich postupnému rozpousténi
a uvolilovani aditiv z téchto elementi.

17. Zpiusob podle naroku 16, vyznaduj ici se tim , Z%e ve stupni (a) se jako
termoplasticky material pouzije polypropylen o vysoké molekulové hmotnosti.

18. Zpisob podle naroku 16 nebo 17, vyznadujici se tim, Ze stupeii (d) se provadi
fezanim vlaken na pelety (22) tvaru ryZe o délce 7,62 aZz 17,78 milimetru.

19. Zpisob podle niroku 16 nebo 17, vyzna&ujici se tim, Ze stupeii (d) se provadi
fezanim vliken na jednotlivé diskrétni elementy o tvaru $paget o délce pies 50,8 milimetri.

20. Zpisob podle n€kterého z narokit 16 a2 19, vyznadujici se tim, Ze stupei (a) se
provadi smisenim 3 az 5 % disperga¢niho ¢inidla, 1 aZ 1,5 % organického fosfatového maziva,
2,5 az 3,5% sulfonat neutralizujictho detergentu a 4,5 aZz 5,5% fenolat neutralizujiciho
detergentu.

21. Material pro postupné uvoliiovani latky rozpoust&nim v oleji, vyznaéujici se tim,
Ze je ve formé mnoziny pelet tvaru ryZe (22') majicich tloustku 1,59 az 3,18 milimetru a délku
7,62 az 17,78 milimetru a obsahuji 83 az 90 % ethylenpropylenového polypropylenu o specifické
hmotnosti 0,9 a tvrdosti Shore D 70, a 10 az 17 % aditiv, tvofenych kombinaci disperga&niho
¢inidla, maziva a detergentovych neutralizujicich latek, pfiemZ se polypropylen rozpousti v oleji
o zvy3ené teploté nad teplotou okoli k uvolnéni aditiv.

4 vykresy
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