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Pasta mosi¢zna do lutowania twardego

Przedmiotem wynalazku jest pasta mosi¢zna do lutowania twardego elementéw z miedzi, ze
stali zwlaszcza niskowgglowych i niskotopliwych i z weglikow spiekanych, majaca zastosowanie
szczegllnie w przemysle elektrotechnicznym.

Znana z polskiego opisu patentowego nr 116 602 pasta do lutowania twardego zawiera od 40
do 75% wagowych sproszkowanej elektrolitycznej miedz o granulacji od 5 do 200 mikrometréw,
10 do 30% wagowych topnika Borosec nr 1, od 1 do 5% wagowych kleju celtap-lux, 0 do 8%
wagowych glikolu dwuetylenowego, a reszt¢ procentowego skladu pasty stanowi woda. Wyszcze-
gblnione skiadniki miesza si¢ w naczyniu w temperaturze pokojowej okoto 60 minut do uzyskania
pasty w postaci gestego kremu. Nastepnie nakiada si¢ ja na uprzednio przygotowane zigcze i
ogrzewa do temperatury od 1423 do 1473 K, az do stopienia ziarenek lutu pasty.

Pasta ta nie nadaje si¢ do lutowania elementéw miedzianych.

Wynalazek dotyczy pasty mosi¢znej do lutowania twardego zawierajacej topnik na bazie
boraksu, lut i rozpuszczalnik.

Istota wynalazku polega na tym, ze pasta stanowi mieszaning lutu o granulacji do 120
mikrometréw i skladzie procentowym 58-65% Cu, 36-40% Zn, 0-1,5% Sn, 0-0,6% Si, topnika o
granulacji do 200 mikrometréw i rozpuszczalnika w postaci wody. Poszczeg6lne sktadniki stosuje
si¢ w nast¢pujacych proporcjach wagowych w odniesieniu do catkowitej masy pasty, a mianowicie
lutu 55 do 59% wagowych, do 25% wagowych topnikaido 17,5% wagowych wody. Topnik stosuje
si¢ w postaci uwodnionego boraksu i uwodnionego kwasu borowego w proporcji wagowej 1: 2.

Wytworzona zgodnie z wynalakiem pasta lutownicza jest niepalna, nietoksyczna i posiada
konsystencj¢ pozwalajaca na latwe r¢czne nanoszenie jej na lutowane powierzchnie. Pastg t¢ nalezy
sporzadza¢ bezposrednio przed lutowaniem. '

Pasta mosiezna wedtug wynalazku przedstawiona jest w ponizszych przykladach.

Przyktad I. Pasta wedlug wynalazku stanowi mieszaning o skladze:

lut (60% Cu, 39,9% Zn, O,1% Si) 58.,6% wagowych
‘boraks uwodniony 8,4% wagowych
kwas borowy uwodniony 16.8% wagowych
woda 16,2% wagowych
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W celu otrzymania przykltadowej porcji pasty miesza si¢ 40 g uwodnionego boraksu z 80 g
uwodnionego kwasu borowego i dodaje 280 g proszku lutowniczego, miesza si¢ przez 10 minut,do
catosci wlewa 78 ml wody i dalej miesza do uzyskania pasty o jednolitej konsystencji. Po czym pastg
te naklada sic na zlacze i suszy przez okoto 25 minut w temperaturze od 100 do 150°C. Wlasnosci tej
pasty sa nast¢pujace: temperatura topnienia 900-910°C, powierzchnia rozptywnosci okreslona
przez stapianie 2 g pasty na blaszce ze stali St3S o wymiarach 2X 50 X 50 mm przy oddzialywaniu
plomienia acetylenowo-tlenowego 840 mm?. Whasnosci wytrzymatosciowe polaczeri okreslono dla
stali St3S o grubosci blachy 3 mm przy szczelinie lutowniczej0,3 mm: wytrzymato$¢ na rozciaganie
ztacza R 354 MPa, wytrzymalos¢ na $cinanie ztagcza R, 251 MPa.

Przyktad II. Pasta wedlug wynalazku stanowi mieszaning¢ o skladzie:

lut (58,5% Cu, 39,9% Zn, 1,5% Sn, 0,1% Si) 57,8% wagowych
boraks uwodniony 8,3% wagowych
kwas borowy uwodniony 16,6% wagowych
woda 17,3% wagowych

W celu otrzymania przyktadowej porcji pasty postgpuje si¢ jak w przykladzeI.

Pasta o wyzej wymienionym sktadzie zawiera wigksza ilo§¢ wody i na skutek tego jej nanosze-
nie odbywa si¢ przez zanurzenie w niej elementéw przeznaczonych do lutowania. Aby utrzymaé
jednorodna konsystencj¢ pasty, nalezy ja czgsto miesza¢; nie dopuszcza si¢ w ten sposéb do
sedymentacji ziarenek lutu.

Wlasnosci tej pasty sg nast¢pujace: temperatura topnienia 890-900°C, powierzchnia rozpltyw-
nosci okreslona przez stapianie 2 g pasty na blaszce ze stali St3S o wymiarach 2 X 50 X 50 mm przy
oddziatywaniu ptomienia acetylenowo-tlenowego 1090 mm? Wtasnosci wytrzymatosciowe pota-
czen okres§lono dla stali St3S o grubosci blachy 3 mm przy szczelinie lutowniczej 0,3 mm: wytrzyma-
foé¢ na rozciaganie ztacza Ry, 318 MPa, wytrzymalo$¢ na Scinanie zigcza R, 200 MPa.

Przyktad IIl. Pasta wedlug wynalazku stanowi mieszaning o skladzie:

lut (63% Cu, 36,4% Zn, 0,6% Si) 58,5% wagowych

boraks uwodniony 8,4% wagowych
kwas borowy uwodniony 16 8% wagowych
woda 16,3% wagowych

W celu otrzymania przykiadowej porcji pasty postgpuje si¢ jak w przyktadzie I. Past¢ t¢ nanosi
si¢ r¢cznie na elementy przeznaczone do lutowania.

Wiasnosci tej pasty sg nast¢pujace: temperatura topnienia 910-920°C, powierzchnia rozptyw-
nosci okre§lona przez stopienie 2 g pasty na blaszce ze stali St3S, o wymiarach 2 X 50X 50 mm przy
oddziatywaniu plomienia acetylenowo-tlenowego 670mm? Wlasnosci wytrzymatosciowe pota-
czen okreslono dla stali St3S o grubosci blachy 3 mm przy szczelinie lutowniczej 0,3 mm: wytrzyma-
los¢ na rozcigganie ztacza R, 325 MPa, wytrzymato$é na $cinanie ziacza R, 242 MPa.

Zastrzezenia patentowe

1. Pasta mosi¢zna do lutowania twardego, zawierajaca topnik na bazie boraksu, lut, rozpu-
szczalnik, znamienna tym, Ze pasta stanowi mieszaning lutu o granulacji do 120'‘mikrometréw,
topnika o granulacji do 200 mikrometréw i rozpuszczalnika w postaci wody, przy czym poszcze-
golne sktadniki stosuje si¢ w nast¢pujacych proporcjach wagowych w odniesieniu do catkowitej
masy pasty: od 55 do 59% wagowych lutu, do 25% wagowych topnika i do 17,5% wagowych wody,
z tym, ze lut stanowi 58 do 65% wagowych Cu, 36 do 40% wagowych Zn,0do 1,5% wagowych Sn, 0
do 0,6% wagowych Si.

2. Pasta mosi¢zna wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze topnik sklada si¢ ze zmleszanych w
stosunku wagowym 1: 2, uwodnionego boraksu 1 uwodnionego kwasu borowego.
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