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(57)摘要

电力电缆入库前质检用切断装置，用于保证

导线质量检测时的精度。握柄与支架固连，在支

架的底部设有固定半圆槽，在握柄上铰接安装有

夹持杆，在夹持杆上固定有一对夹板，在夹板上

设有活动半圆槽，固定半圆槽与活动半圆槽围成

圆形的夹持腔；在夹板的一端设有支耳，在支耳

上设有第一斜面；在支架的底部固定有固定块，

在固定块的内腔中滑动安装滑块，在滑块与内腔

之间设有弹簧，在滑块上固定有推块，在滑块上

固定有挡销，挡销伸出固定块一段，并在伸出固

定块的挡销上设有第二斜面；在支架上设有锯片

和驱动锯片的驱动机构；在握柄上设有按钮，按

钮通过电线与第一、第二电机电连接。该装置可

有效实现对导线的切割，且可以保证测量精度。
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1.电力电缆入库前质检用切断装置，其特征是，它包括握柄、支架、夹持杆、锁止总成、

锯片、量板和驱动机构，所述握柄与方形的支架固定连接，在所述支架的底部设有固定半圆

槽，在所述握柄上通过铰接轴铰接安装有夹持杆，在所述铰接轴上设有扭簧，在所述夹持杆

的一端固连有连接杆，在所述连接杆的两端分别固定有一个夹板，在所述夹板的作用面上

设有活动半圆槽，在所述扭簧的作用下夹板与支架底部接触且固定半圆槽与活动半圆槽围

成圆形的夹持腔；在所述夹板的一端设有支耳，在所述支耳上设有第一斜面；在所述支架的

底部设有锁止总成，所述锁止总成包括固定块、弹簧、滑块、推块和挡销，所述固定块为中空

结构并固定在支架的底部，在所述固定块的内腔中滑动安装有滑块，在所述滑块与内腔的

内壁之间设有弹簧，在所述滑块上固定有推块，所述推块伸出固定块内腔一段，在所述滑块

上固定有挡销，在所述弹簧的作用下滑块与内腔的另一内壁接触，挡销伸出固定块一段，并

在伸出固定块的挡销上设有第二斜面，所述第二斜面与第一斜面配合作用；

在所述支架上设有锯切槽和安装槽，所述锯切槽和安装槽由挡板隔开，所述锯切槽与

固定半圆槽贯通，在所述挡板上滑动安装有第一电机，在所述第一电机输出端设有位于锯

切槽中的锯片，在所述安装槽中固定有第二电机，在所述第二电机输出端设有蜗杆，在所述

安装槽中设有共轴设置的蜗轮和齿轮，所述蜗轮与蜗杆啮合，在所述第一电机上固定有齿

条，所述齿条与支架滑动连接且齿条与齿轮啮合配合，所述第一电机、第二电机、蜗杆、蜗

轮、齿条和齿轮构成了驱动机构；

在所述握柄上设有按钮，所述按钮通过位于握柄内腔中的电线与第一、第二电机电连

接；

在所述握柄上设有测量孔，在所述测量孔中固定有透明的量板，在所述量板上设有若

干等间距设置的第一刻度线，在每相邻的两第一刻度线之间设有第二刻度线，所述第二刻

度线与相邻的两第一刻度线之间的距离相等，且第二刻度线的长度大于第一刻度线；

所述蜗杆的一端固定在第二电机输出端，所述蜗杆的另一端转动安装在挡板上所述锯

片；

所述锯片包括锯心、锯沿和锯齿，所述锯心为圆形结构的金属件，所述锯沿为圆环形的

金属件，且自锯沿的内侧向外围锯沿的厚度逐渐减小，锯沿的内侧壁与锯心的外侧壁固连，

在所述锯沿的外壁上设有若干沿周向均匀设置的锯齿；所述锯齿为四边形结构；在所述锯

沿的两端面上分别设有若干条状的第一加强筋，所述第一加强筋在同一圆周上均匀设置；

在每相邻的两第一加强筋之间设有圆弧形的第二加强筋。
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电力电缆入库前质检用切断装置

技术领域

[0001] 本发明涉及电力电缆质量检测技术领域，具体地说是一种电力电缆入库前质检用 

切断装置。

背景技术

[0002] 在供电公司，仓储班仓库保管员对到货电缆进行现场核查，检查电缆的线径是否 

符合要求，这就需要仓库保管员剪出一段电缆，但在剪的时候由于受力不均匀，电缆变的很 

扁，不能正确的代表电缆的线径，测量出的结果也就毫无意义。另一种方法是使用锯条，但 

这种方法非常费力、费时，工作效率低下。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种电力电缆入库前质检用切断装置，用于保证电缆质量 

检测时的精度。

[0004] 本发明解决其技术问题所采取的技术方案是：电力电缆入库前质检用切断装置， 

其特征是，它包括握柄、支架、夹持杆、锁止总成、锯片、量板和驱动机构，所述握柄与方形的 

支架固定连接，在所述支架的底部设有固定半圆槽，在所述握柄上通过铰接轴铰接安装有 

夹持杆，在所述铰接轴上设有扭簧，在所述夹持杆的一端固连有连接杆，在所述连接杆的两 

端分别固定有一个夹板，在所述夹板的作用面上设有活动半圆槽，在所述扭簧的作用下夹 

板与支架底部接触且固定半圆槽与活动半圆槽围成圆形的夹持腔；在所述夹板的一端设有 

支耳，在所述支耳上设有第一斜面；在所述支架的底部设有锁止总成，所述锁止总成包括固 

定块、弹簧、滑块、推块和挡销，所述固定块为中空结构并固定在支架的底部，在所述固定块 

的内腔中滑动安装有滑块，在所述滑块与内腔的内壁之间设有弹簧，在所述滑块上固定有 

推块，所述推块伸出固定块内腔一段，在所述滑块上固定有挡销，在所述弹簧的作用下滑块 

与内腔的另一内壁接触，挡销伸出固定块一段，并在伸出固定块的挡销上设有第二斜面，所 

述第二斜面与第一斜面配合作用；

[0005] 在所述支架上设有锯切槽和安装槽，所述锯切槽和安装槽由挡板隔开，所述锯切

槽与 固定半圆槽贯通，在所述挡板上滑动安装有第一电机，在所述第一电机输出端设有位

于锯  切槽中的锯片，在所述安装槽中固定有第二电机，在所述第二电机输出端设有蜗杆，

在所述  安装槽中设有共轴设置的蜗轮和齿轮，所述蜗轮与蜗杆啮合，在所述第一电机上固

定有齿  条，所述齿条与支架滑动连接且齿条与齿轮啮合配合，所述第一电机、第二电机、蜗

杆、蜗  轮、齿条和齿轮构成了驱动机构；

[0006] 在所述握柄上设有按钮，所述按钮通过位于握柄内腔中的电线与第一、第二电机

电连  接；

[0007] 在所述握柄上设有测量孔，在所述测量孔中固定有透明的量板，在所述量板上设

有若  干等间距设置的第一刻度线，在每相邻的两第一刻度线之间设有第二刻度线，所述第

二刻  度线与相邻的两第一刻度线之间的距离相等，且第二刻度线的长度大于第一刻度线。
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[0008] 进一步地，所述蜗杆的一端固定在第二电机输出端，所述蜗杆的另一端转动安装 

在挡板上。

[0009] 进一步地，在所述固定半圆槽和活动半圆槽上分别可拆卸的安装有半圆弧形的衬 

板。

[0010] 进一步地，在所述固定半圆槽和活动半圆槽上分别设有锥形槽，在所述衬板外壁 

上设有与锥形槽配合的插块。

[0011] 进一步地，所述夹持杆为“√”形结构。

[0012] 进一步地，所述连接杆的中部与夹持杆固连。

[0013] 进一步地，所述锯片包括锯心、锯沿和锯齿，所述锯心为圆形结构的金属件，所述 

锯沿为圆环形的金属件，且自锯沿的内侧向外围锯沿的厚度逐渐减小，锯沿的内侧壁与锯 

心的外侧壁固连，在所述锯沿的外壁上设有若干沿周向均匀设置的锯齿。

[0014] 进一步地，所述锯齿为四边形结构。

[0015] 进一步地，在所述锯沿的两端面上分别设有若干条状的第一加强筋，所述第一加 

强筋在同一圆周上均匀设置。

[0016] 进一步地，在每相邻的两第一加强筋之间设有圆弧形的第二加强筋。

[0017] 本发明的有益效果是：本发明提供的电力电缆入库前质检用切断装置，可以将电 

缆牢固夹持固定在圆形的夹持腔中，然后启动第一、第二电机，锯片一边旋转一边向电缆所 

在的一侧移动，锯片与电缆接触后便可对电缆进行切割。由于夹板与支架的夹持作用，切割 

后的电缆截面依旧为圆形，进而可以保证测量时的精度。切割后，将电缆放置在测量孔中， 

可以直接进行测量。

附图说明

[0018] 图1为本发明的正面示意图；

[0019] 图2为本发明的侧面示意图；

[0020] 图3为锁止总成的位置示意图；

[0021] 图4为图3中的A处局部放大图；

[0022] 图5为锯片的驱动示意图；

[0023] 图6为锯片的安装示意图；

[0024] 图7为放置电缆时的示意图；

[0025] 图8为夹持电缆时的示意图；

[0026] 图9为夹持杆的示意图；

[0027] 图10为衬板的示意图；

[0028] 图11为图7中的B向局部向视图；

[0029] 图12为锯片的正面结构图；

[0030] 图13为锯片的侧面结构图；

[0031] 图14为在锯片上加装加强筋的示意图；

[0032] 图中：1握柄，11按钮，12量板，13第一刻度线，14第二刻度线，2支架，21锯切槽，22

挡板，  23安装槽，24电机滑槽，25固定半圆槽，3夹持杆，31连接杆，32夹板，33活动半圆槽，

34第一  斜面，35燕尾槽，36支耳，4固定块，41内腔，42滑块，43弹簧，44推块，45推块滑槽，46
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挡销，47  第二斜面，5锯片，51第一电机。52齿条，53齿轮，54蜗轮，55蜗杆，56第二电机，6电

缆，61铰  接，7缝隙，8衬板，81插块，9锯齿，91锯心，92锯沿，93第一加强筋，94第二加强筋，

95缝隙。

具体实施方式

[0033] 如图1至图14所示，本发明主要包括握柄1、支架2、夹持杆3、锁止总成、锯片5和驱 

动机构，下面结合附图对本发明进行详细描述。

[0034] 如图1所示，握柄1为圆柱形的金属件，在握柄上设有按钮11，在握柄内腔中设有电 

线。在握柄的一端固定有支架2，在支架的底部设有固定半圆槽25，固定半圆槽贯穿支架的 

左右侧面，在握柄上铰接61安装有夹持杆3，夹持杆为“√”形的金属件，如图9所示，在夹持 

杆的一端固定有连接杆31，连接杆的中部与夹持杆固连，在连接杆的两端分别固定有夹板 

32，在夹板的作用面上设有活动半圆槽33，固定半圆槽与活动半圆槽配合作用夹持电缆。在 

夹板的一端设有支耳36，在支耳上设有第一斜面34。在握柄与夹持杆之间的铰接轴上设有 

扭簧，在扭簧的作用下，夹板与支架的底部接触。

[0035] 为实现对夹持杆的锁止，如图3所示，在支架的底部设有锁止总成，如图4所示，锁 

止总成包括固定块4、滑块42、弹簧43、推块44和挡销46，固定块为中空的方形结构且固定块 

固定在支架的底部，在固定块的内腔41中滑动安装有滑块42，在滑块与内腔之间设有弹簧 

43，在弹簧的作用下滑块与内腔的内侧壁接触。在固定块上设有推块滑槽45，在滑块上固定 

有推块44，推块滑动安装在推块滑槽中，且推块的一部分伸出固定块，推动推块可压缩弹簧 

使得滑块滑动。在滑块上固定安装有挡销46，当滑块与内腔的内侧壁接触时，挡销的一端伸 

出固定块，并在伸出固定块的挡销一端设有第二斜面47。第二斜面与第一斜面配合作用，如 

图7所示，用手握住握柄，然后用手指压动夹持杆，可使得夹板逐渐向远离支架的一侧移动。 

当支架与夹板之间的距离足够大时，可将待切割的电缆6放在固定半圆槽中。然后松开夹持 

杆，在扭簧的作用下，夹板逐渐靠近支架直至支耳上的第一斜面与挡销上的第二斜面接触， 

此后随着夹持杆的进一步释放，支耳压动挡销向固定块内侧移动，直至第一斜面与第二斜 

面脱离后，支耳位于挡销支架之间的缝隙7中，如图8所示，电缆6位于活动半圆槽与固定半 

圆槽围成的夹持腔中，在弹簧的作用下挡销被顶出至固定块外部，且支耳与挡销接触，进而 

实现对夹持杆的锁止。

[0036] 如图6所示，在支架上设有锯切槽21和安装槽23，锯切槽与固定半圆槽贯通，锯切 

槽和安装槽由挡板22隔开，在挡板上设有电机滑槽24，在电机滑槽中滑动安装有第一电机 

51，在第一电机输出端设有锯片5，锯片置于锯切槽21中。在安装槽中固定有第二电机56，如 

图5所示，在第二电机输出端固定有蜗杆55，蜗杆的另一端转动安装在挡板上，在安装槽中 

转动安装有蜗轮54，一齿轮53与蜗轮共轴设置，在安装槽中滑动安装有齿条52，齿条的一端 

固定在第一电机上，齿条与齿轮啮合配合。第二电机工作时，可通过蜗轮、蜗杆、齿轮和齿条 

驱动第一电机的平移，通过第一电机驱动锯片的转动。第一、第二电机通过握柄中的电线与 

握柄上的按钮电连接，通过按钮控制第一、第二电机的工作状态。第一电机、第二电机、齿 

条、齿轮、蜗轮和蜗杆构成了驱动机构。

[0037] 如图12、图13所示，为保证良好的锯切效果，锯片5的结构做了特殊设计，锯片包括 

位于中心的锯心91和位于外侧的锯沿92，锯心为圆形的金属件，锯心的中心设有与第一电 

说　明　书 3/4 页

5

CN 107717104 B

5



机输出轴固连的圆孔，锯心具有一定的厚度，以保证足够的强度，该锯心的厚度设计为3- 

6mm。锯沿为圆环形结构，锯沿的内侧与锯心的外侧固连在一起，且自中心向外围锯沿的厚 

度逐渐减小。在锯沿的外壁上固定有若干沿周向均匀设置的锯齿9，锯齿为四边形结构，锯 

齿之间形成缝隙95，可以在锯齿的边棱上设置小的锯齿，以增强锯切效果。如图14所示，在 

锯沿的两端面上分别设有若干第一加强筋93，每一端面上的若干第一加强筋沿周向均匀设 

置，且第一加强筋为条状结构，第一加强筋沿锯沿的径向设置。在每相邻的两第一加强筋之 

间设有圆弧形的第二加强筋94。通过第一、第二加强筋的设置，保证锯沿足够的结构强度。

[0038] 为实现对电缆线芯的尺寸测量，如图11所示，在握柄1上设有圆形的测量孔，在测 

量孔中固定有透明的量板12，量板为塑料件，在量板上设有若干均匀设置的第一刻度线13， 

在每相邻的两第一刻度线之间设有第二刻度线14，第二刻度线位于相邻的两第一刻度线中 

间，第二刻度线的长度大于第一刻度线的长度，以便于读数。将切下的电缆放入测量孔中， 

根据第一、第二刻度线读取电缆的线芯尺寸。

[0039] 使用时，将电缆放在固定半圆槽和活动半圆槽中并通过锁止总成实现对夹持杆的 

锁定后，如图2所示，启动第二电机和第一电机，此时锯片一边旋转，一边向电缆所在的一侧 

靠近。此时，锯片将电缆切断。由于固定半圆槽和活动半圆槽的作用，在切割电缆的过程中， 

电缆被圆形的夹持腔夹持固定而不会变形，进而可以保证测量时的精度。当切断较小直径 

的电缆时，如图10所示，可在固定、活动半圆槽中分别放置衬板8，衬板为半圆弧形的金属 

板，在衬板外壁上设置插块81，通过插块与锥形槽的配合将衬板安装在支架或夹板上。将切 

下的电缆放入测量孔中后，可以测量电缆线芯的尺寸。
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