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(57) Abstract: The invention relates to a
sealing device for sealing mutually facing
surfaces of adjacent machine parts, such as
for example molding tools, comprising an
inflatable sealing hose (4), wherein at least
one open end (8) of the sealing hose (4) is
connectable to a pressure line for a
pressure medium, and an end piece (10) for
the sealing hose (4). According to the
invention, the end piece (10) has an in
particular expandable feed-through for a

conducted portion of the sealing hose (4)
so that the open end (8) protrudes out of

the end piece (10).

(57) Zusammenfassung: Bei einer
Dichteinrichtung fiir die Abdichtung von
1 einander zugewandten Flachen
benachbarter Maschinenteile, wie z.B.
Formwerkzeuge, mit einem aufbldhbaren

Fig. 1

Dichtschlauch (4), wobei zumindest ein
offenes Ende (8) des Dichtschlauches (4)
an eine Druckleitung fiir Druckmedium
anschlieffbar ist, und mit einem Endstiick
(10) fiir den Dichtschlauch (4), weist das
Endstiick  (10) eine  insbesondere
aufweitbare  Durchfiihrung fiir  einen

durchgetiihrten Abschnitt des Dichtschlauches (4) derart aut, dass das otfene Ende (8) aus dem Endstiick (10) vorragt.
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Dichteinrichtung

Die Erfindung betrifft eine Dichteinrichtung fir die Abdichtung
von einander zugewandten Flichen benachbarter Maschinenteile,
wie z.B. Formwerkzeuge, mit einem aufblé&hbaren Dichtschlauch,
wobei zumindest ein offenes Ende des Dichtschlauches an eine
Druckleitung fir Druckmedium anschliefbar ist, und mit einem

Endstiick fiir den Dichtschlauch.

Die Erfindung betrifft weiters ein Formwerkzeug zur Herstellung
von Kunststoffformteilen mit einander zugewandte Flachen
aufweisenden Werkzeughidlften und einer Dichteinrichtung, wobei
wenigstens eine Werkzeughdlfte eine vorzugsweise nutfdrmige
Aufnahme fiir den aufbliahbaren Dichtschlauch und wenigstens eine

Aufnahmevertiefung fir das wenigstens eine Endstiick aufweist.

Eine Dichteinrichtung der eingangs genannten Art ist

beispielsweise in der EP 1683993 Al beschrieben.

Dichtvorrichtungen fiur die Abdichtung von einander zugewandten
Oberfldchen benachbarter Maschinenteile oder Maschinenelemente
sind in unterschiedlichen Ausbildungen bekannt. Im Formenbau
sind als Dichtelemente hdufig aufbldhbare Dichtschlduche in
Verwendung, welche in einer Nut des einen Maschinenteiles
angeordnet sind und nach ihrer Beaufschlagung mit einem
Druckmedium itiber die Oberfliche des ersten Maschinenteiles in

Richtung zur Oberflache des benachbarten zweiten

‘Maschinenteiles vorragen und auf diese Weise eine elastische

Dichtung bewirken. Ein derartiger Dichtschlauch, welcher mit
Druckmedium beaufschlagbar ist, erlaubt es, MaBtoleranzen in
hohem MaBe auszugleichen und erlaubt es weiter, bei
verschiedenen Herstellungsprozessen, beil welchen

unterschiedliche Materialien beim Hinterschdumen verarbeitet
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werden, auch in einzelnen Phasen der Bearbeitung durch Ablassen
des Druckmediums eine gezielte Undichtheit herzustellen, Uber
welche beispielsweise beim Schdumen eines Werkstoffes
gebildetes Gas und Treibgas abgeleitet werden kann. Bei einem
derartigen Prozess kann dann, wenn nach dem Verdrdngen von Luft
oder Treibgas Schaum am Dichtkragen zwischen dem Spritzgussteil
und einem weiteren Formteil austritt, die Dichtung rasch durch
Aufblasen wieder hergestellt werden und der Schdumvorgang ohne

weiteren Materialverlust zu Ende gefilhrt werden.

Die Enden des aufbldhbaren Dichtschlauches sind beil
Ausbildungen gem#B dem Stand der Technik in der Regel mit
Einsatz- oder BAbschlussstilicken abgeschlossen, von welchen
wenigstens einer eine Durchfihrung fir das Einbringen von
Druckmedium aufweist. Diese Abschlussticke sind in jeweiligen
Ausnehmungen des Maschinenteils angeordnet, die sich im
Wesentlichen quer zur Liangsrichtung der Nut erstrecken, welche
fiir die Aufnahme des Dichtschlauches vorgesehen ist. Um eine
ausreichende Dichtwirkung in den Randbereichen bzw. am Ubergang
zwischen zwei Schlauchsegmenten sicherzustellen, sieht die EP
1683993 Al vor, dass das Anschlussstiick von einem quer zur
Achse des Dichtschlauches verschieblich gefiihrten Stempel
gebildet ist und dass der Dichtschlauch in radialer Richtung in
einen Hohlraum des Stempels miindet, welcher mit Druckmedium
beaufschlagbar ist. Dadurch kann der Druck des Druckmediums
nicht nur zum Aufbl&dhen des Dichtschlauches, sondern
gleichzeitig auch zur axialen Verschiebung des Stempels
ausgeniitzt werden, wobei der Stempel in der axial verschobenen
Position eine Dichtwirkung bis an den Rand der Form

gewdhrleistet.
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Andere Ausbildungen von End- bzw. Abschlussstiicken sind in den

Schriften EP 1045179 A2, EP 1361380 A2 und EP 2907643 Al

beschrieben.

Die beschriebenen Ausbildungen des Abschlussstiickes sind
aufwidndig in der Konstruktion und daher kostenintensiv. Weiters
sind Ausbildungen mit beweglichen Elementen, wie z.B. elnem

beweglichen Stempel, verschleif- und fehleranfdllig.

Die Erfindung zielt daher darauf ab, eine besonders einfache
und kostengiinstige Dichteinrichtung zu schaffen, mit der eine
Dichtwirkung bis an den Rand der Form und ein einfacher Ein-

und Ausbau der Elemente der Dichtung gewdhrleistet wird.

zur Losung dieser Aufgabe besteht die erfindungsgenmédbe
Ausbildung bei einer Dichteinrichtung der eingangs genannten
Art im Wesentlichen darin, dass das Endstiick eine insbesondere
aufweitbare Durchfihrung fiir einen durchgefiihrten Abschnitt des
Dichtschlauches derart aufweist, dass das offene Ende aus dem
Endstick vorragt. Es handelt sich hierbei somit nicht um ein
Endstiick, an welches der Dichtschlauch angeschlossen ist und
iiber welches der Dichtschlauch mit der Druckleitung flr das
Druckmedium verbunden ist, sondern um ein Endstick im Sinne
eines Positionierelements, mit welchem der Dichtschlauch im
Maschinenteil in Position gehalten werden kann. Der
Dichtschlauch wird dabei durch das Endstiick hindurchgefuhrt,
wobei das Endstiick bevorzugt aufweitbar ausgebildet ist, sodass
das Endstiick sich bei aufgebl&dhtem Dichtschlauch entsprechend
der Dichtschlauchaufbldhung aufweiten kann. Im aufgeweiteten
zustand legt sich das Endstiick an entsprechende randseitige
Dichtflichen an, sodass eine Dichtwirkung bis in die
Randbereiche erfolgt. Alternativ, insbesondere wenn das

Fndstiick nicht elastisch oder aufweitbar ausgebildet ist, oder
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erganzend kann durch die Aufblihung des durch das Endstuck
hindurchgefiihrten Dichtschlauchs auch eine Verschiebung des
Endstiicks bewirkt werden, was ebenfalls zu einer randseitigen
Abdichtung fihren kann. Dadurch, dass der Dichtschlauch nicht
an ein gesondertes Anschlussstiick angeschlossen ist, sondern
durch das erfindungsgemdBe Endstick hindurchgefihrt ist, kann
das aus dem Endstiick herausragende offene Ende des
Dichtschlauchs unmittelbar mit einer Druckmediumzufihrung
verbunden werden. Es entfdllt somit die Notwendigkeit einer
Anschlussstelle zwischen dem Ende des Dichtschlauches und einem
Anschlussstiick, sodass die damit verbunden Dichtheitsprobleme
vermieden werden koénnen. Das Endstick kann daher besonders

einfach und kostengiinstig hergestellt werden.

GemiB einer bevorzugten Ausbildung ist vorgesehen, dass die
Durchfiihrung ausgebildet ist, um den durchgefiihrten Abschnitt
des Dichtschlauches in gekrimmtem oder gebogenem Zustand zu
halten. Dadurch kann der Dichtschlauch in einfacher Weise von
einer Langsorientierung, in welcher er sich im in einer
Aufnahmenut des Maschinenteils aufgenommenen Zustand befindet,
in eine quer dazu verlaufende Richtung umgelenkt werden,
wodurch das offene Ende des Dichtschlauchs insbesondere in eine
fiir Einspeisung des Druckmediums geeignete Lage bringbar ist,

wie z.B. in ein Sackloch des Maschinenteils, Uber welches das

Druckmedium zugefihrt wird.

Bevorzugt ist in diesem Zusammenhang vorgesehen, dass die
Durchfiihrung wenigstens ein erstes und ein zweites,
vorzugswelise jeweils aufweitbares, Halteelement umfasst, deren
Durchfithrungsachsen einen Winkel von vorzugsweise 45 - 135°,
insbesondere 90°, miteinander einschliefen. Das erste
Halteelement ist hierbei bevorzugt am Anfang des durchgefihrten

Abschnitts des Dichtschlauchs und das zweite Halteelement am
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Fnde des durchgefiihrten Abschnitts angeordnet. Zwischen den
peiden Halteelementen weist der Dichtschlauch eine Krlmmung

bzw. Biegung auf.

Eine besonders einfache Befestigung des Endsticks am
Dichtschlauch gelingt, wenn die Durchfihrung, insbesondere das
erste und das zweite Halteelement, den Dichtschlauch ringfdrmig
umschlieft bzw. umschlieBen. Der Dichtschlauch kann somit in
einfacher Weise durch das Endstiick durchgesteckt werden, wobei
das ringférmig umschlieBende Element vorzugsweise elastisch
aufweitbar ausgebildet ist, um das Durchstecken bzw. Einfihren
des Dichtschlauchs zu erleichtern. Die elastische
Rickstellkraft bewirkt ein enges Umfassen des Dichtschlauchs,

wodurch die Haltekraft vergrolert wird.

Alternativ kann wenigstens eines der Halteelemente den
Dichtschlauch nur teilweise umschlieBen, d.h. z.B. unten offen
sein. Au diese Weise kann die Verbindung zwischen dem Endstlck

und dem Dichtschlauch durch Ein- oder Aufklipsen erfolgen.

Bevorzugt sind das erste und das zweite Halteelement einstickig
mit dem Endstiick ausgebildet. Das Endstiick besteht somit aus
einem einzigen Stuck, das in einfacher und kostengiinstiger
Weise mit Hilfe bekannter Herstellungsverfahren, wie z.B. Gieb-

oder Spritzgussverfahren erzeugt werden kann.

Eine bevorzugte Ausfilhrung sieht vor, dass das Endstick aus

flexiblem Material, wie z.B. Kunststoff, insbesondere Silikon,

Polyethylen, Polypropylen oder Polyamid, besteht.

Um die Dichtwirkung zur Randseite des Maschinenteils bzw. zu
einem angrenzenden Schlauchsegment des Dichtschlauchs zu

verbessern, kann vorgesehen sein, dass das Endstick wenigstens
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eine vorzugsweise ebene Dichtfldche aufweist, die in dichtenden
Kontakt mit einer an einer Aufnahmevertiefung des
Maschinenteils ausgebildeten Gegenfldche oder einem weiteren
Dichtstiick bringbar ist. Die Dichtfl&dche und die Gegenfldche
sind hierbei komplementdr ausgebildet, sodass eine vollfléchige

Anlage gewdhrleistet ist.

Umn eine sichere Positionierung und Lagefixierung des Endstucks
relativ zum Maschinenteil zu begiinstigen, sieht eine bevorzugte
Ausbildung vor, dass das Endstiick formschlissig in der
Aufnahmevertiefung aufnehmbar ist. Das Endstiick und die
Aufnahmevertiefung weisen zu diesem Zweck bevorzugt im
Wesentlichen die gleiche Kontur auf. Die Aufnahmevertiefung
kann beispielsweise durch Frasen oder durch andere formgebende
Verfahren im Maschinenteil ausgebildet werden, was insbesondere
bei einer maBgenauen und prdzisen Ausfiihrung und/oder bei
komplexer Formgebung einen zusdtzlichen Herstellungsaufwand zur
Folge hat. Um den diesbezliglichen Aufwand zu reduzieren, kann
die Aufnahmevertiefung auch in einem Ubermal und mit einer
vereinfachten Geometrie hergestellt werden. Um dennoch eine
méglichst passgenaue Aufnahme des Endstlicks in der
Aufnahmevertiefung zu ermdglichen, ist bevorzugt vorgesehen,
dass das Endsttiick formschlissig in einem in der
Aufnahmevertiefung angeordneten Distanzstilick aufnehmbar ist.
Das Distanzstiick fillt hierbei den Spalt zwischen den Ré&ndern

der Aufnahmevertiefung und dem Endstiick aus.

Eine formschlissige Aufnahme des Endsticks in der
Aufnahmevertiefung wird vorzugsweise dadurch beglnstigt, dass
das Endstick wenigstens zweil im Wesentlichen ebene Dichtfldachen
aufweist, die einen Winkel von 45° oder 90° miteinander
einschlieBen. Auberdem kann das Endstiick dadurch in

unterschiedlichen Orientierungen eingesetzt werden, wobel Jje
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nach gewahlter Orientierung die eine oder die andere der beiden
Dichtflichen mit einer entsprechenden Dichtfldche am Endstick

eines anschlieBenden Dichtschlauchsegments zusammenwirkt.

Eine besonders hohe Flexibilitidt wird beil einer bevorzugten
Ausfiihrung ermdglicht, bei der am Endstiick drei im Winkel von
jeweils 45° aneinander anschlieBende Dichtfldchen vorgesehen

sind.

GemaBl einer bevorzugten Ausbildung weist das Endstlick an der
dem Dichtschlauch abgewandten Seite eine Dichtflidche auf, die
vorzugsweise im Wesentlichen eben ist und parallel zu der Ebene
angeordnet ist, in welcher der Dichtschlauch verlduft. Die
genannte Dichtfldche kann eine die Dichtwirkung erhbhende
Formgebung aufweisen, wie z.B. mit einer vorstehenden Rippe
oder Dichtlippe versehen sein oder nach auBen bombiert

ausgefthrt sein.

Wie bereits erwahnt, kann das offene Ende des Dichtschlauchs in
einem Sackloch des Maschinenteils aufgenommen sein, wobel das
Sackloch tber die Druckleitung mit Druckmedium beaufschlagbar
ist. Die Achse des Sacklochs kann dabei mit dem aus dem
Endstiick kommenden Endabschnitt fluchten oder dazu quer oder
senkrecht stehen. Im letzten Fall ist eine Ausbildung
bevorzugt, bei der das offene Ende des Dichtschlauchs zwischen
dem Endstiick und dem Sackloch eine Krilmmung von Vérzugsweise

10-160°, besonders bevorzugt 40-90° aufweist.

Die erfindungsgemdBe Dichteinrichtung kommt bevorzugt bei
Formwerkzeugen zum Einsatz, und hier insbesondere bei
Formwerkzeugen zur Herstellung von Kunststoffformteilen.
Dementsprechend betrifft die Erfindung auch ein Formwerkzeug

zur Herstellung von Kunststoffformteilen mit einander
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zugewandte Flichen aufweisenden Werkzeughdlften und einer
erfindungsgemiéBen Dichteinrichtung, wobei wenigstens eine
Werkzeughdlfte eine vorzugsweise nutférmige Aufnahme fir den
aufbldhbaren Dichtschlauch und wenigstens eine

Aufnahmevertiefung fiir das wenigstens eine Endstick aufweist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeichnung
schematisch dargestellten Ausfihrungsbeispiels nadher erlautert.
In dieser zeigen Fig. 1 ein Formwerkzeug mit eingelegtem
Dichtschlauch, Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines
Dichtschlauchabschnitts samt Endstiick, Fig. 3 eine Draufsicht
auf einen Dichtschlauchabschnitt gemdB Fig. 2, Fig. 4 eine
perspektivische Ansicht eines Dichtschlauchabschnitts samt
Endstiick in einer alternativen Ausbildung, Fig. 5 eilne weitere
Ansicht des Dichtschlauchabschnitts gemah Fig. 4, Fig. 6, 7 und
8 verschiedene Orientierungen von benachbarten Endsticken und

Fig. 9 ein Formwerkzeug mit mehreren Dichtschl&uchen.

In Fig. 1 ist ein Formwerkzeug 1 dargestellt, welches eine
erste Nut 2 fiir die Aufnahme eines ersten aufbl&dhbaren
Dichtschlauchs oder Dichtschlauchsegments (nicht dargestellt)
und eine zweite Nut 3 fiir die Aufnahme eines zweiten
aufblahbaren Dichtschlauchs oder Dichtschlauchsegments 4
aufweist. Die Nut 2 bzw. 3 mindet in eine erweiterte
Aufnahmevertiefung 5, in welcher der Dichtschlauch 4 im
Krimmungsbereich 6 um 90° umgelenkt wird. An die
Aufnahmevertiefung 5 schlieBt ein senkrecht zur Nut 2 bzw. 3
verlaufendes Sackloch 7 an, in welches das offene Ende 8 des
Dichtschlauchs 4 eingefihrt bzw. eingesteckt wird. Das Sackloch
kann generell in einem Winkel 10-160° zur Ebene der Nut 3
verlaufen. Das Sackloch 7 steht mit einer nicht dargestellten
Druckleitung fir Druckmedium in Verbindung, sodass der

Dichtschlauch 4 im in das Sackloch 7 eingesteckten Zustand mit
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Druckmedium beaufschlagt werden kann. Mit Ricksicht auf die
senkrechte Erstreckung des Sacklochs 7 muss das Ende des
Dichtschlauchs 4 im Kriimmungsbereich 9 nochmals um 90°

umgelenkt werden.

Wie in den Fig. 2 und 3 ersichtlich, ist der Dichtschlauch 4 im
Krimmungsbereich 6 durch ein Endsttick 10 hindurchgefihrt, wobel
das Endstiick 10 in der erweiterten Aufnahmevertiefung 5
formschliissig aufgenommen ist. Zu diesem Zweck weist das
Fndstiick 10 eine Kontur mit Dichtfldchen 11, 12 und 13 auf, die
an entsprechenden Gegenfldchen an der Innenwand der
Aufnahmevertiefung 5 zusammenwirken konnen. Das Endstick 10
umfasst ein ringfdérmiges erstes Halteelement 14 und ein
ringférmiges zweites Halteelement 15, durch welche der
Dichtschlauch 4 hindurchgefihrt bzw. hindurchgesteckt ist.
Ringachsen der ringférmigen Halteelemente 14 und 15 schliefen
dabei einen Winkel von 90° ein, sodass der Dichtschlauch im

hindurchgefithrten Abschnitt den Krimmungsbereich © ausbildet.

Das Endstiick 10 besteht insbesondere aus einem elastischen
Kunststoff, sodass es sich bel aufgebldhtem Dichtschlauch 4
aufweiten kann, wodurch wenigstens eine der Dichtflé&chen 11, 12
und 13 gegen eine entsprechende Gegenfldche angedrickt wird, um

eine Abdichtung zu erreichen.

Die Ausbildung mit den drei aneinander anschliefenden und
jeweils einen Winkel von 45° miteinander einschlieBenden
Dichtfliachen 11, 12 und 13 ermdglicht vielseitige
Finsatzmdglichkeiten, wie dies schematisch in den Fig. 6, 7 und
8§ dargestellt ist. Die Pfeile symbolisieren dabeil den
Dichtschlauch 4, wobei erkennbar ist, dass der Dichtschlauch im
durch das Endstiick 10 hindurchgefithrten Abschnitt eine

Umlenkung um 90° erfdhrt. Insbesondere ermdglicht es die
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Anordnung der Dichtflachen 11, 12 und 13, ein Abdichtung
swischen zwei Endstilicken zu erreichen, sodass zwischen zwel

aneinander anschlieBenden Dichtschlduchen 4 keine undichte

Stelle entsteht.

Wie in Fig. 3 gezelgt ist, weist das Endstick an der dem
Dichtschlauch abgewandten Seite eine Dichtflache 18 auf, die
vorzugsweise im Wesentlichen eben ist und parallel zu der Ebene
angeordnet ist, in welcher der Dichtschlauch 4 bzw. die Nut 3
verliuft. Es ist denkbar, diese Dichtflédche 18 mit einer Rippe
oder dgl. zu versehen, um die Dichtwirkung zu erhthen, wobeil
die Rippe beispielsweise einen der Krimmung 6 entsprechenden

Verlauf aufweisen kann.

In Fig. 9 ist ein Anwendungsbeispiel dargestellt, wobei in
entsprechende Nuten 3 des Formwerkzeugs 1 vier Dichtschlduche 4
eingelegt sind, die an den zueinander gewandten Endbereichen
jeweils ein Endstick 10 tragen, wobei die benachbarten
Fndstiicke 10 in unterschiedlichen gegenseitigen Ausrichtungen
dichtend aneinander liegen. Insbesondere ist gezeigt, dass die
Dichtschliuche 4 im Winkel von 45°, 90° oder 180° aneinander
anschlieBen kénnen. Weiters ist auch eine gegenseitige

Ausrichtung in einem Winkel von 135° moglich.

In den Fig. 4 und 5 ist eine alternative Ausbildung des
Endstiicks 10 dargestellt, bei der zwei einen Winkel von 90°
miteinander einschlieBende Dichtfl&dchen 16 und 17 vorgesehen
sind. Weiters ist das aus dem Endstiick 10 herausragende offene
Ende 8 des Dichtschlauchs 4 nicht um 90° gebogen, sondern lduft

gerade weiter, was eine entsprechende Orientierung des

Sacklochs 7 erfordert.
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Patentanspriche:

1. Dichteinrichtung fiir die Abdichtung von einander
zugewandten Fl&chen benachbarter Maschinenteile, wie z.B.
Formwerkzeuge, mit einem aufbldhbaren Dichtschlauch, wobeil
zumindest ein offenes Ende des Dichtschlauches an eine
Druckleitung fiir Druckmedium anschlieBbar ist, und mit einem
Fndstiick fir den Dichtschlauch, dadurch gekennzeichnet, dass
das Endstiick (10) eine insbesondere aufweitbare Durchfidhrung
fiir einen durchgefihrten Abschnitt des Dichtschlauches (4)
derart aufweist, dass das offene Ende (8) des Dichtschlauchs

(4) im durchgefithrten Zustand aus dem Endstiick (10) vorragt.

2. Dichteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Durchfihrung ausgebildet ist, um den durchgefihrten
Abschnitt des Dichtschlauches (4) in gekrUmmtem oder gebogenem

Zustand zu halten.

3. Dichteinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Durchfihrung wenigstens ein erstes
(14) und ein zweites (15), vorzugsweise jeweils aufweitbares,

Halteelement umfasst, deren Durchfihrungsachsen einen Winkel

von vorzugsweise 45 - 135°, insbesondere 90°, miteinander
einschlieBen.
4. Dichteinrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch

gekennzeichnet, dass die Durchfiihrung, insbesondere das erste
(14) und das zweite (15) Halteelement, den Dichtschlauch (4)

ringfoérmig umschlieBt bzw. umschliefen.

5. Dichteinrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste (14) und das zweilte (15)

Halteelement einstiickig mit dem Endstiick (10) ausgebildet sind.
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6. Dichteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstick (10) aus flexiblem Material,
wie z.B. Kunststoff, insbesondere Silikon, Polyethylen,

Polypropylen oder Polyamid, besteht.

7. Dichteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstick (10) wenigstens eine
vorzugsweise ebene Dichtfldche (11,12,13) aufweist, die in
dichtenden Kontakt mit einer an einer Aufnahmevertiefung (5)
des Maschinenteils ausgebildeten Gegenfldche oder einem

weiteren Dichtstick bringbar ist.

8. Dichteinrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das Endstick (10) wenigstens zwel im Wesentlichen ebene
Dichtflichen (11,12,13) aufweist, die einen Winkel von 45° oder

90° miteinander einschlieben.

9. Dichteinrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstick (10) formschlissig in der

Aufnahmevertiefung (5) aufnehmbar ist.

10. Dichteinrichtung nach Anspruch 7, 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstiick (10) formschliissig in einem

in der Aufnahmevertiefung (5) angeordneten Distanzstick

aufnehmbar ist.

11. Dichteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass das offene Ende des Dichtschlauchs
(4) in einem Sackloch (7) des Maschinenteils aufgenommen ist,

wobei das Sackloch (7) tber die Druckleitung mit Druckmedium

beaufschlagbar ist.
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12. Dichteinrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass das offene Ende (8) des Dichtschlauchs (4) zwischen dem
Endstiick (10) und dem Sackloch (7) eine Krimmung von

vorzugsweise 10-160°, besonders bevorzugt 40-90°, aufweist.

13. Endstiick wie in einem der vorangehenden Anspruche
definiert, fiur das Durchfihren eines Dichtschlauchs einer

Dichteinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 12.

14. Formwerkzeug zur Herstellung von Kunststoffformteilen mit
einander zugewandte Flachen aufweisenden Werkzeughdlften und
einer Dichteinrichtung nach einem der Ansprtche 1 bis 13, wobei
wenigstens eine Werkzeughdlfte eine vorzugsweise nutformige
Aufnahme fiir den aufbldhbaren Dichtschlauch (4) und wenigstens

eine Aufnahmevertiefung (5) fiir das wenigstens eine Endstick

(10) aufweist.
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