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Vyndlez se tyké chlazeni zrnitych mate-
ridl po vypalu, zeiména cementé¥ského-slin-
ku v sesypném chladiéi

Redi provedeni chladide pro chlazeni ma-
teriflQl rlizné zrnitosti, zejména jeho odol-
nost pii vysokych teplotdch, {imZ umoZiiuje

vyuZiti cdpadniho vzduchu chladife. Souas-
ng Fesi rozddleni materialu do dalstho chla-

diciho stupné.

Sasypny chladi¢ je vyznaleny tim, Ze je
vytvoFen ze stupiii Zarovzdorného keramic-
kého materidlu, svisla st&na kaZdého stupné
je vytvofena jako véalec, v kaZdém stupni
jsou kanaly chladiciho vzduchu a do nich
je zapo enc potrubl odpadniho vzduchu chla-

dice.

McZné vyuZiti ve vyrobé cementu,
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Vynéalez se tyké sesypného chladide pro
prvni stupeti chlazeni z vysokych teplot ze-
jména cementaiského slinku, pied roStovim
chladifem.

Nevyhodou znamych provedeni rotovych
chladitt je, Ze materidl padajici z rotatni
pece nsni dostatefné rozprostfen na plose
chladiCe, imZ vzriistd potfebné mnoZstvi
chladiciho vzduchu, protoZe unikd nevyuZit
volnymi otvory roStd. Dale kovovd pohybli-
va Cast roStd trpi vysokymi teplotami mate-
ridlu, zejména na vstupni &asti, ¢imZ se zvy-
Suje poruchovost a ndklady na opravy. Nej-
zdvaZné 81 v8ak j2, Ze k chlazeni nelze plné
vyuZit teply vzduch z chladun#iSich partii
chladice, protoZe kovové roSinice pak nejsou
dostatetné chlazeny. Tim vznikajl zdvaZné
zirdty tepla, protoZe vEtSi ¢dst tohoto teplé-
ho vzduchu nutno vyfukovat bez uZitku do
ovzdusdi a navic je pak nutno zFizovat né-
kladné odluovade prachu pro tento vzduch.

Uvedené nevyhody jsou odstranény sesyp-
nym chladifem podle vynédlezu, jehoZ pod-
statou je, Ze je vytvofen ze stupni Zarovzdor-
ného materidlu, priCem#Z spodni stupeii je
nejdel3i a kaZdy dal3i vy38i je krat8i. Svisla
sténa kaZdého stupné je vyivoFena jako va-
lec, anebo mnohost&n opsany tomuto vélci,
iehoZ osa kfrivosti je na svislici prochézejicl
vypadem materidlu z pece do chladife. V
kaZdém stupni jsou vytvefeny kandly chladi-
ciho vzduchu, jejichZ spodni vystupni hrana
je zkosena pod ostrym uhlem od svislice. Za
poslednim spodnim stupné&m podle toku ma-
teridlu je clona vytvofenda z dutych profild
do nichZ je napojenc potrubi chladiciho
vzduchu a tyto profily jsou chnuté do oblou-
ku se stlfedem kFivosti na svislici, vedené vy-
padem materidlu z pece do chladie a jsou
upevndny posuvné smérem nahoru a dolid,
s vyhodou otofn& kolem &epll, jejichZ osa
otdfeni je kolméd na osu chladife. Pod po-
slednim stupném je upraveno Soupédtko po-
suvné ve vodorovné roving, Do chladicich
kanall je zapo,eno potrubi odpadniho vzdu-
chu z poslednich stupiill chladide.

Sesypny chladi€¢ lze predradit b&Znému
ro§tovému chladidi, ¢imZ se zvySl celkovy
chladici vykon. Nepohyblivé provedeni pii-
vodilt chladiciho vzduchu umoZiiuje, aby by-
lo provedeno z vyzdivkového Zdrovzdorného
materidlu, ktery b&Zn& snasi teploty pfes
1200 °C, kdeZto kovové ro8ty se jiZ touto tep-
lotou deformuji a oxiduji. Tim je soulasné
wmoZnéno vyuzit ke chlazeni teply vzduch z
poslednich sekcei chladite, ktery se u bézZ-
nych provedeni vyfukujz se ztratou tepla do
ovzdu$i a vyZaduje odludovale prachu. Vy-
uZitim teplého cdpadniho vzduchu deojde k
uspofe tepla a zvySeni teplot sekunddrniho
spalovaciho vzduchu, Materidl se pfivddina
rost jiZ do znaéné miry ochlazeny, takZe ko-
vové ro8ty majl pak delSi Zivotnost a také je
tlumen raz veétSich kusti, protoZe dopadaji
do vrstvy jemného materidlu, RozloZeni ma-
teridlu na ro8tu je rovnomérné, protoZe vli-
vem zakFiveného tvaru stupti@l je dopravovan
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na jeho celou §itku,
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Priklad provedeni je znédzorndn schema-
ticky na cobr. 1 v ¥ezu a na obr. 2 v pldory-
se. :

Nad roStem 1 rostového chladife je Sou-
patko 2 nastavitelné ve vodorovné roviné.
Nad nim pak je Fada stupfii 3a, 3b, 3¢, vy-
zdénych z ohnivzdorného materidlu. V kaz-
dém stupni 3 je n8kolik kan4ld 4, na které je
napo;enc potrubi 5 privodu odpadniho vzdu-
chu chladife. Spodni vystupni hrana 4a ka-
nala 4 je seSikmend smérem dolll. Padle po-
hybu materidlu za spcdnim stupndm 3a je
umisténa clona 6 provedena z dutého profi-
lu do kterého se pFivadi chladici vzduch. Po
CasteCném ohtati vede sz vzduch rovnéZ do
kanald 4. Clona 6 je provedena jako oblouk
prohnuty sm&rem do chladife a ‘e natadiva
kolem ¢epu 7. Na vn&;§i strané& depu 7 je
pevné uchycena paka 8. V Zddané poloze u-
drZuje clonu 6 stavédlo 9 coZ mGZe byt Sroub,

-sHowélee; anebo servopohon. Na protilehlé

stran® pédky 8 je tladnd pruZina 10, kterd u-
moZiiuje samodinné nadzvednuti clony 6 pfi
vniknuti v&t§iho t8iesa. Sgfizeni clony 6 se
provede tak, aby Cdst-materidlu pfepaddva-
la vrchem a vé&tsi C4ast spodem pod clonou
6. ProtoZe vétsi kusy maji menSi odpor proti
pohybu, padail vesmeés po povrchu srizu, vy-
tvofeného materidlem pres horni hranu cle-

“ny 6. Jemnéisi materidl zase propadavéa pod

clonou 6 a je postupn® odnédSen pohybem ros-
tu 1. Nad stupni 3 se tak vytvoli vrstva ma-
teridlu, kterd seé postupné sesouvd a chladi-
cim vzduchem ochlazuje. Ochlazena vrstva
jemnozraného materidlu dopadd na kovové
rodty 1 chladie jako prvni, takZe rost neni
tepelngé namédhan, Do tohoto loZe dopadaji
pak veétsi kusy materidlu a jejich pad je tak
tlumen. Vdalcovy tvar stupiid i clony plisobi
rozloZeni materidlu po celém ro$tu i kdyZ z
pece pad4 prakticky z jednoho mista. Clonu
6 je meZno zcela nadzvednout tak, Ze se ce-
ly prhfez kandlu uvolni. PTl poruse clony 6
se. tato miiZze vytadit z ¢innosti a zafFizeni
pracuje s pon&kud sniZenym chladicim efek-
tem. V tom pFipad#é je moZno vysunout Sou-
patko 2, &imZ se opét vytvoFi vrstva mate-
ridlu na stupnich. K opotieben{ stupiiii ne-
dochézi, protoZe jsou zcela zakryty chlaze-
nym materialem.

Hlavni vyhodou sesypného chladife pedle
vynélezu je, Ze umoZiiuje vratit do pece vi-
ce tepla chladicim vzduchem. Tim vznika G-
spora paliva, ktera je v8ak vy83i neZli odpo-
vidd mnoZstvi vraceného tepla, protoZe to-
to vrédcené teplo neni zatiZeno ztrdtami kou-
rfovych plynl. PFi dodavani tepla palivem je
ziskané teploc rovno vyhfevnosti, zmen3ené
o teplo, ztracené kouiovymi plyny, coZ &inf
u peci na cement zhruba 30% ztrat. Soudas-
né s timto sniZenim mérné spotfeby tepla je
déna mo#%nost pfi nezménéném tepelném vy-
konu pece zvySit jeji vykon a to ve stejném
procentu v jakém doSlo k dspofe tepla. Tato
skutefnost je prakticky ovéFena. Zafizenim
podle vynélezu lze sniZit spotfebu tepla na
vypal cementaiského slinku o 300 kJ/kg.
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PREDMET VYNALEZU

1. Sesypny chladi&, vyznaleny tim, Ze je
vytvofen ze stupilll (3a, 2b, 3c) Zarovzdorné-
ho materidlu, priCemZ spodni stupeil (3a) je
nejdelsi a kazdy dalsi vy3Si stupeii je kratsi,
svisld sténa kaZ#dého stupné je vytvofena ja-
ko védlec, anebo mnohostén opsany tomuto
valci, jehoZ osa kiivosti je na svislici vede-
né vypadem materidlu z pece do chladice,
v kaZdém stupni (3a, 3b, 3c¢]) jsou vytvolfeny
kanaly (4) chladictho vzduchu, jejichZ spod-
ni vystupni hrana (4a) je zkosena pod ost-
rym thlem od svislice.

2. Sesypny chladi¢ podle bodu 1, vyznace-
ny tim, Ze za poslednim spodnim stupném
(3a) podle tocku materidlu je umisténa clo-
na (6), vytvofena z dutych profili, do nichZ

je napeojenc potrubi chladiciho vzduchu a ty-
to profily jsou ohnuté do oblouku se stie-
dem kfFivosti na svislici, vedené vypadem
materidlu z pece do chladi€e a jsou upevné-
ny posuvné smérem nahoru a dolit s vyho-
dou otofné kolem Zepl (7], jejichZ osa oté-
¢eni je vodorovnd a kolma na podélnou osu
chladice.

3. Sesypny chladi¢ podle bodu 1 nebo 2,
vyznateny tim, Ze pod poslednim stupném
(3a) je upraveno 3oupétko (2), posuvné ve
vodorovné roving.

4. Sesypny chladi¢ podle bedu 1, vyznace-
ny tim, Ze do chladicich kanald (4] je za-
poseno potrubi (5) odpadnitho vzduchu chla-
dice.

1 list vykresi
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