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69 Einrichtung zum Entkernen und Entsanden von Gussstiicken.

6 Das Entkernen und Entsanden erfolgt mittels Gasex-
pansion. Das Ziel besteht in der Kostensenkung und
Realisierung eines komplexen Arbeitsprozesses. In
Anwendung der Gasdruckinderung innerhalb einer abge-
dichteten Kammer wird die technische Aufgabe geldst, 1
einen guten Aussenputz- wie auch Entkernungseffekt zu
erzielen. Die Lsung besteht darin, dass der abgedichtete
Hochdruckraum (1) mit einem oder mehreren abgedichte- 6
ten Niederdruckrdumen (2) iiber das schnell6ffnende Gas- "y
A

austrittselement (5) verbunden ist. Die Fiillung erfolgt vor-
teilhafterweise mit Druckluft. Die Anwendung erfolgt in
Giessereibetrieben. ' ' :
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PATENTANSPRUCHE

_ 1. Einrichtung zum Entkernen und Entsanden von Guss-
stiicken mittels plétzlicher Druckdnderung des die Gussstiik-
ke umgebenden Gases oder Gasgemisches innerhalb einer
abgedichteten und mit einem Gasaustrittselement versehe-
nen Kammer, gekennzeichnet dadurch, dass der abgedichte-
te Hochdruckraum (1) mit einem oder mehreren abgedichte-
ten Niederdruckridumen (2) iiber das Gasaustrittselement (5)
verbunden ist.

2. Einrichtung nach Patentanspruch 1, gekennzeichnet
dadurch, dass der Hochdruckraum (1) und der Niederdruck-
raum (2) mit einer gemeinsamen Trennwand die Kammer
bilden, und die Trennwand mit dem Gasaustrittselement (5)
versehen ist.

3. Verfahren zum Betrieb der Einrichtung nach Patent-
anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet dadurch, dass der Hoch-
druckraum (1) bei geschlossenem Gasaustrittselement (5)
mit einem Uberdruck > 0,1 MPa gegeniiber dem Nieder-
druckraum (2) beaufschlagt ist.

4. Verfahren nach Patentanspruch 3, gekennzeichnet da-
durch, dass der Hochdruckraum (1) mit Druckluft gefiillt ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung geméiss dem
Oberbegriff des Patentanspruches 1. Die Anwendung erfolgt
in Giessereibetrieben.

Im weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Be-
trieb der Einrichtung,

Zur Entfernung der Reste des Kernformstoffes in den
Gussstiickhohlrdumen und des Formstoffes an komplizier-
ten Gussstiickpartien sind verschiedene Verfahren iiblich.
Beim Einsatz von Formstoffen, die eine hohe Druckfestig-
keit aufweisen, wird deren geringe Zug- und Biegefestigkeit
fiir die Anwendung der Gasexpansion ausgenutzt.

So wird nach der DE-OS 2 322 760 innerhalb einer abge-
dichteten Kammer in die das Gussstiick umgebenden Hohl-
rédume der Einformmaterialien ein explosives Gas mit Ober-
druck eingebracht. Nach dem Explodierenlassen desselben
werden die Kohésionskrifte der porésen Form geschwicht,
wonach die Einformmaterialien entfernbar sind.

Die Anwendung eines explosiven Gases erfordert relativ
hohe sicherheitstechnische Massnahmen, die im Giessereibe-
trieb mit einem betrichtlichen Aufwand im Durchfiihrungs-
objekt verbunden sind.

Nach der DD-Patentanmeldung WP B 22 D/2626201
werden kernformstoffbehaftete Gussstiicke in einem ge-
schlossenen Raum durch ein Gas oder Gasgemisch, vorzugs-
weise Druckluft, in 5 bis 60 s mit einem Oberdruck > 0,1
MPa beaufschlagt, dem ein plétzlicher Druckabfall mit Hilfe

. eines schnell6ffnenden Gasaustrittselementes folgt.

Der Nachteil dieser Einrichtung besteht darin, dass bei
Notwendigkeit einer mehrfachen Druckbeaufschlagung im
Reinigungsprozess jeweils eine neue Gasfiillung erforderlich
ist. Hierdurch ist beim Betrieb der Einrichtung ein hoher
Gasverbrauch zu verzeichnen, wodurch der Arbeitsprozess
unokonomisch gestaltet wird.

Das Ziel der Erfindung besteht darin, das Entsanden und
Entkernen von Gussstiicken durch die Verringerung des
Gasverbrauchs und die Realisierung eines komplexen Ar-
beitsprozesses effektiver zu gestalten.

Der Erfindung liegt die technische Aufgabe zugrunde,
eine Einrichtung zum Entkernen und Entsanden von Guss-
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stiicken mittels pl6tzlicher Druckinderung des die Gussstiik-
ke umgebenden Gases oder Gasgemisches in einer abgedich-
teten Kammer sowie ein Verfahren zum Betrieb der Einrich-
tung zu realisieren. Hierbei soll ein guter Aussenputz- wie
auch Entkernungseffekt bei gleichzeitiger Verbesserung der
Wirtschaftlichkeit erreicht werden. ;

Erfindungsgemiss wird die Aufgabe dadurch gelost, dass 7
der abgedichtete Hochdruckraum mit einem oder mehreren
abgedichteten Niederdruckrdumen iiber das Gasaustrittsele-
ment verbunden ist. )

Das Verfahren zum Betrieb der Einrichtung ist dadurch
gekennzeichnet, dass der Hochdruckraum bei geschlossenem
Gasaustrittselement mit einem Uberdruck > 0,1 MPa ge-
geniiber dem Niederdruckraum beaufschlagt ist.

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungs-
beispiel erldutert werden.

In der Zeichnung ist die Einrichtung in ihrem Grundauf-
bau dargestellt.

Die Gesamtheit der Einrichtung besteht aus einer grosse-
ren Kammer, die in mehrere hermetisch geschlossene Teil-
kammern gegliedert ist. Diese Teilkammern bilden dabei ei-
nen Hochdruckraum 1 und einen Niederdruckraum 2, die
untereinander hermetisch getrennt sind und tiber ein schnell-
offnendes Gasaustrittselement 5 rdumlich verbunden werden
koénnen. Im Hochdruckraum 1 sind die vom Kernformstoff
zu befreienden Gussstiicke 3 gelagert, wihrend im Nieder-
druckraum 2 die Gussstiicke 4 eingebracht sind, die noch
vom Formstoff befreit werden miissen. Der Reinigungsvor-
gang der rohren Gussstiicke 3, 4 vollzieht sich in nachste-
hender Weise: Uber die Zuleitung 6 erfolgt die F iillung des
Hochdruckraumes 1 mit Gas oder Gasgemisch und zwar im
vorliegenden Fall mit Druckluft bei einem Uberdruck > 0,1
MPa,

Die Druckluft gelangt hierbei in die Kapillaren des die
Gussstiicke 3 umgebenden und auch darin befindlichen
Kernformstoffes.

Mit dem Betitigen des schnelléffnenden Gasaustrittsele-
mentes 5 erfolgt ein plétzlicher Druckabbau im Hochdruck-
raum 1 und ein Druckaufbau im Niederdruckraum 2.

Infolge der behinderten turbulenten Ausstrémung der
Druckluft in Form- und Kernformstoff ergeben sich Druck-
differenzen, wobei mit der Schnelligkeit des Druckabbaues
auch die Druckdifferenz ansteigt. Die hieraus entstehenden
und von innen nach aussen wirkenden Krifte fiihren zum
Zerstoren der Binderbriicken und zur Entfernung der Form-
und Kernformstoffhiille. Das expandierende Medium strémt
mit hoher Geschwindigkeit in den Niederdruckraum 2 und
trifft dabei auf die Oberfliche der dort befindlichen Guss-
stiicke 4 auf. Durch die Einwirkung der kinetischen Energie
des strémenden Gases auf den Formstoff, erfolgt auf Grund
dessen geringer Zug- und Biegefestigkeit eine Zerkleinerung
und die Entfernung von den Gussstiicken 4.

Der Vorteil der Erfindung liegt nun darin, dass durch die
angrenzende Anordnung des Hochdruckraumes 1 und des
Niederdruckraumes 2 eine jeweilige arbeitsleistende Abstro-
mung des expandierenden Mediums iiber das schnelléffnen-
de Gasaustrittselement 5 erfolgen kann. Durch die Vermei-
dung des Austritts in die Atmosphire ausserhalb der Bear-
beitungsrdume, steht die Druckenergie somit in Mehrfach-
nutzung zur Verfiigung.

Durch die rdumliche Anordnung kann eine effektive
Durchfiihrung der Reinigungsprozesse, Entsanden und Ent-
kernen, ohne aufwendige Transportarbeiten erméglicht wer-
den.

1 Blatt Zeichnungen
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