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Urzadzenie umozliwiajgce przystosowanie nozyc gilotynowych
do operacji fazowania blach

Patent trwa od dnia 2" sierpnia 1962 r.

Wynalazek dotyczy urzadzenia umozliwiajg-
cego przystosowanie mnozyc gilotynowych do
operacji fazowania blach.

Znane dotychczas nozyce gilotynowe nie by-
ty przystosowane do operacji fazowania, co
wyraznie zmniejszalo zakres ich zastosowania,
bowiem w nowoczesnych procesach technolo-
gicznych coraz czeSciej stosuje sie spawanie,
ktére wymaga uprzedniego wykonania tej
operacji. Dotychczas fazowanie odbywalo sie
za pomocg przecinakow pneumatycznych,
wzglednie maszyn do obrobki wiérowej.

Zarowno sposéb pierwszy jak i drugi jest
kosztowny i bardzo powolny, przy czym, wy-
konanie szczegélnie wedtug sposobu pierwsze-
go, jest miedokladne, :

‘Wynalazek mniniejszy rozszerza zakres pracy
nozyc gilotynowych. Osigga sie to przez zasto-

*) Wiasciciel patentu oswiadczyl, ze twoérca
wynalazku jest inz. Marian Pluta.

sowanie specjalnego urzadzenia, dzieki k“tér%-
mu normalne nozyce gilotynoweidoﬁne' sg ‘do
wykonywania  fazy spawalniczej ‘dowolnej
wielko$ci, zachowujgc przy tym duzg doklad-
noseé.

‘W znanych urzadzemiach do fazowania blach
belka nozowa lub st6t obracajg sie wahliwie
woké! osi przechodzjcej przez krawedz traca
noza dolnego. Obrét wahliwy belki zostal roz-
wigzany w dwoéch wersjach. Jedna =z nich
przewiduje, ze belka nozowa osadzona jest w
prowadnicach wraz z ktérymi wykonuje ruch
obrotowy przy nastawianiu do fazowania. Do
zrealizowania %ego zastosowano' pét tozyska
o ponad metrowej $rednicy. Rozwigzanie to,
ktorego korpue sklada sie z dwéch sam»odmel—_
nych czeSci o duzej wztywnoécn powodluJe po-
wazny wzrost ciezaru, oraz Jesf trudne” pod'
wzgledem konstrukcyjnym i technodoglcznym

WerSJa druga charakteryzuje si¢ tym, Ze nie
posiada prowadnic. Ruch obrotowy belki przy



nstawianiu maszyny do fazowania odbywa sie
w diugich tukowych jarzmach, stanowiacych
zbiér nieskonczonej ilosci -punktéw, wokét - kté-
rych obraca sie belka wraz z nozem przy cie-
ciu lub fazowaniu blachy. Glé6wnag wada tego
rozwigzania jest to, ze konstrukcja maszyny
jest bardzo rozbudowana w gére, oraz to, ze
przy takim cigeciu wybranie pod mnéz musi
mie¢ ksztatt linii Srubowej, ze wzgledu na za-
chowanie mozliwie stalego luzu miedzy noza-
mi, co stwarza powazne trudno$ci technolo-
giczne.

Wadg znanego rozwigzania obrotu wahliwe-
go stotu jest to, ze po ustawieniu maszyny do
operacji fazowania, stét zajmuje polozenie pod
pewnym katem w odniesieniu do poziomu ma-
szyny. Maksymalny kat machylenia stolu wy-
nosi 35° co utrudnia podawanie blachy do wy-
konania operacji fazowania. Przy tym rozwig-

zaniu istnieje skomplikowany wuklad dociska-

czy, ktéory musi posiadaé¢ wiasciwosé dociska-
nia blachy do stolu pod réznymi kgtami, oraz
mozliwo§é wydtuzania i skracania sie.

Koustrukcja urzadzenia wedlug wynalazku
rozwigzuje zagadnienie przystosowania nozyc
gilotynowych do fazowania blach z pominig-
ciem wspomnianych wad. Osigga sie to dzieki
temu, Ze do ustawienia belki do fazowania za-
miast ruchu wahadlowego, zastosowano dwa
pokrywajace si¢ w czasie ruchy, umozliwiajg-
ce utrzymanie stalego luzu miedzy mozami przy
wykonywaniu operacji cigcia pod katem pro-
sstym 1 fazowania blach. Ustawienie belki no-
zowej pod katem odbywa sie w ciagu kliku se-
kund za pomocg mapedu elektrycznego, bez in-
nych dodatkowych czynnosci.

Wynalazek jest pokazany na rysunku, gdzie
fig. 1 przedstawia widok nozyc z boku, fig. 2—
przekroj wzdiuz linii C—C na fig. 1, fig. 3 —
przekrdj wzdiluz linii B—B na fig. 1, fig. 4 —
przekréj wzdhuz linii A—A na fig 1, fig. 5 —
przekrdj wzdiuz linii D—D na fig. 1, a fig. 6—
schemat kinematyczny mapedu ustawienia bel-
ki nozowej do fazowania blach.

Urzadzenie wediug wynalazku sklada sie
z silnika elekirycznego 2, sprzegnietego z obu
stron z walkami 3, zakonczonymi ukladami
przekladni §limakowych 4, ktére mnapedzajg
Sruby 5. Na Srubach 5 znajduja sie nakretki 6,
przegubowo zZwiazane z gérnymi koncami pro-
wadnic 7. W czasie odpowiedniego kierunku
obrotow Srub 5 przesuwaja sie po nich nakretki 6
wraz z gérnymi- koficami prowadnic 7, zajmu-
jac Zadane polozenie. Dolne kofice prowadnic

7 sa zwigzane za - pomocg sworzni 8 z kamie-
niami 9, ktére przesuwaja sie w tukowych
jarzmach 10. Wielko$é nastawianego kata pro-
wadnic 7, ktéry jest zarazem katem fazowania
blachy, odczytuje sie na podziatce znajduja-
cej si¢ na zewnatrz korpusu maszyny, nieuwi-
docznionej na rysunku. Nastawienie belki no-
zowej 1 odbywa sie . plynnie i nie wymaga
ustalania nakretek 6 ani kamieni 9. Po wusta-
wieniu belki I na zadany kat fazowania, wig-
czanie sprzegla ukladu roboczego maszyny 13
powoduje ruch ciegien 11, ktére, aczac sig
pgpl.‘zez sworznie 12 z belkg nozowa 1, wpra-
wiajg ja w ruch posuwisty, wykonujagc w ten
spos6éb operacje fazowania blachy.

Na fig. 6 schematycznie przedstawiono za-
chowanie sie browadnic 7 w czasie przygoto-
w.ania nozyc gilotynowych 'do operacji fazowa-
nia blach. Odcinek pbrostej A“—F“ przedsta-
wﬁa. polozenie osi §rub 5, po ktérych przesu-
wajg sig¢ nakretki 6. Buk A—F przedstawia tu-
ho.we jarzma 10, w ktérych poruszajg sie ka-=
rr¥1enie 9 wraz ze sworzniami 8. Jezeli nakret-
ki 6 znajduja sie w punkcie A“ a sworznie 8
W punkcie A4, to prowadnice 7 wraz z belka
nozowa 1 sg w pbolozeniu, w ktérym nozyce
wykonuja operacje ciecia blachy pod katem
prostym. Drugie skrajne punkty F“—p Wyzna-
czaja polozenie maksymalnego kata fazowania,
wynoszacego 35°, Polozenie posrednie miedzy
A i A% oraz F i F“ ktére moga by¢ ustalone
dowolnie, daja wartodci kata fazowania od 0°
do 35°,

Ruch pierwszy prowadnic 7 od A“ do F*,
ll.ub odwrotnie, wywolany jest napedem mecha-
nicznym od silnika elektrycznego 2, poprzez
sprzegla i walki 3, oraz przekladnie Slimako-
we 4, Sruby 5 i nakretki 6.

Ruch drugi prowadnic 7. po tuku od punktu
A do F i odwrotnie wywolany jest ruchem
pdenwimym, brzy czym ruchy te zachodza jed-
noczesnie,

Odcinek prostej A—A“ w czasie zachodzenia
obu ruchéw, zajmujac polozenie podrednie od
A—A“ do F—F“, wymacza wyobrazalny tuk

‘—F, do ktérego odcinek ten jest zawsze sty-
czny. Odcinek mormalnej zawarty miedzy kra-
wedzig noZa i styczng jest wielkodcia stata.

Styczna A—A*“ jest réwnolegila do plaszczyzn
roboczych prowadnic 7, co zapewnia stala od-
leglo$¢ miedzy krawedzig tnaca dolnego moza
14 a plaszezyzng ciecia wyznaczong przez kra-
wedZ goérnego noza 15,

W czasie zachodzenia obu ruchéw wystepu-
ja dodatkowe ruchy obrotowe w punktach A—

-2 -



F i A“—F“ Jest to mozliwe dzieki obrotowe-
mu osadzeniu nakretki 6 w prowadnicach 7
i czopa 8 w kamieniu 9. Polozenie odcinka
A“—F“ w projekcie wedtug rysunku zostalo
tak usytuowane, ze punkty A i A° oraz F i F*
pokrywajg sie ze soba, co dla wynalazku ma
znaczenie uboczne.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie umozliwiajace przystosowanie
nozyc gilotynowych do fazowania blach,
znamienne tym, ze ruchome prowadnice
belki nozowej (1)ustawiane sg do wspomnia-
nej operacji przy pomocy mechanizmu, wy-
wolujagcego dwa gléwne ruchy skladowe,
pozwalajace na zachowanie stalej odleglos-
ci miedzy krawedzia 4ngca noza dolnego
(14) i rzutem prostopadlym tej krawedzi na
plaszczyzne ciecia, wyznaczona przez kra-
wedZz tnaca noza goérnego (15) w czasie ru-
chu w dét.

2. Urzgdzenie wedlug =zastrz. 1, znamienne
tym, ze dwa gléwne muchy skladowe belki
odbywajg sie jednocze$nie, przy czym reali-
zowany przy pomocy nakretek (6) i Srub
(5) ruch prostoliniowy wymusza ruch po
tuku, zachodzacy w lukowych jarzmach (10).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze $ruby (5), ktérych osie pokrywaja
sie z linig wyznaczong przez punkty (A“—
F“), zamocowane w korpusie maszyny, przy
pomocy tozysk (16 i 17) zapewniajacych im
wylacznie ruch obrotowy wyltwolywany pirzez
zesp6t napedowy skladajacy sie z silnika
elektrycznego (2), sprzegiel i watkéw (3),
oraz przekladni Slimakowych (4), wspéipra-
cujg z nakretkami (6), zamocowanymi obro-
towo w gérnym punkcie (A“) prowadnic (7).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3, znamien-
ne tym, ze lukowe jarzma (10), wyznaczo-
ne lukiem (A — F), ktérego promien wy-
chodzi z punktu znajdujacego sie poza kra-
wedzia tnaca dolnego noza (14), zamocowa-
ne w korpusie tak, ze istnieje mozliwo§é
regulacji luzu miedzy nozami (14 i 15), po-
Iaczone sa suwliwie z kamieniami (9), w
ktérych sworznie (8) osadzone na stale w
dolnym punkcie prowadnicy (4) majg moz-
liwo$é obrotu.

Zaktady Mechaniczne
im. Generala Karola
Swierczewskiego
Zastepca: mgr inz. Janusz Kryczkowski
rzecznik patentowy,
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