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1 .

Vyndlez se tykd polohovaciho tstroji pro
uhlové polohovani otoénych upinacich za-
Fizeni, zejména pro obrédb&ci centra, sesta-
vajici ze dvou do sebe zapadajicich, Celné
klinovymi zuby opatfenych polohovacich
vénci. '

Dosud zndmd polohovaci ustroji pro thio-
vé polohovani oto&nych upinacich. zafizeni,
zejména pro obrdbéci centra, natéceji otoc-
ny pracovni stdl samostatnym servomoto-
rem s hrubym odméFovdnim a presného po-
lohovani je docilovdno spojenim oto¢ného
pracovniho stolu se zdkladnou klinovymi
zuby opatfenymi polohovacimi vénci s po&ty
zubll podle poZadovaného poctu poloh.

Nevyhodou tohoto dstroji je potfeba sa-
mostatného servopohonu oto¢ného pracov-
niho stolu vetn& thlového odmé&rovani,
¢imZ nartistd u stroje pocet Fizenych sou-
fadnic a rovndZ roste sloZitost celého zafi-
zeni, coZ vede i1 k nepfiznivému nérfistu
stavebni vyS8ky a konstrukeéni sloZitosti:

Jiné dosud zndmé polohovaci dstroji pro-
vadi ovladani ototného pracovniho stolu
pomoci &elni ozubené spojky s poftem zubi
shodnym s pottem zub® polohovacich vénch
spojené s pohonem pfFisludného suportu. Po-
jezdem suportu pomoci vlastniho servopoho-
nu s odméfovanim se dosdhne pFislusného
natoceni ototného pracovniho stolu o poZado-
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vany pocet stupiifi. Po dosaZeni polohy otod-.
ného pracovniho stolu se tato zapolohuje
polohovacimi vénci s pfesnym klinovym o-
zubenim. Hlavni nevyhoda tchoto ustroji
spocivd v tom, Ze vlivem rozdilného primé-
ru pFesnych polohovacich véncli a primeéru
spojky - pro otdfeni pracovniho stolu neni
mozno aplikovat tento jednoduchy zpilisob
déleni pro v8tsi pocet poloh neZ vyZaduje
polohovani po 5° to je 72 polohy. Ozubeni
zubové spojky neni moZno, pii-daném jejim
malém priméru, patfi¢né nadimenzovat ani
vyrobit zndmou technologii. Tato skutetnost
vystupuje do popfedi zvlasté u malych ob-
rédbécich center, u kterych je tento jinak
velmi jednoduchy princip nerealizovatelny.
Daldi nevyhodou, kterd omezuje pouZiti to-
hoto principu pro déleni na vét3i pofet po-
loh je ta skute¢nost, Ze vlivem uhlovych
viili celého kinematického Fetézce ndhonu
otdleni pracovniho stolu, nutnych pro funk-
ci celého tstroji, neni moZno u tohoto polo-
hovani zajistit vZdy jednoznacné natocdeni
zubll proti mezerdm polohovacich vénci,
coZ by vlivem nepfiznivého poméru nutné
funkéni dhlové vile a poZadované uhlové
rozteCe vedlo k nespolehlivosti polohovéni.

Ucelem vynalezu je vytvofit polohovaci
Gstroji, zejména pro obrébé&ci centra, umoz-
fiujici polohovédni oto¢ného pracovniho sto-
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lu upinacich zaFizeni jednoduch\jm mecha-
nismem po usecich mensich neZ je doposud
b&Zné, to je po dhlovych dsecich 1° a% 5°

Podstatou polohovamho Gstroji podle vy-
nélezu je to, Ze podet zubfi obou polohova-
cich vénch je vétdi neZ pofet zubli zubové
spojky. Podstatné na vynélezu je rovnéz to,
Ze zuby -zubové SpO]ky jsou vytvofeny s
vrcholovym tithlem mens$im, neZ je vrcholovy
thel klinovych zubt obou polohovamch vén-
¢l a zuby zubové spojky jsou opatieny kli-
novym sraZenim s vrcholovym ihlem vé&t-
§im, neZ je vrcholovy thel Klinovych zubii
polohovacich véncii.

Pokrok dosaZeny polohovacim dstrojim
podle vynédlezu spofivd v tom, Ze rozdilny
pocet zubll u zubové spojky a u polohova-
cich véncfi umoZiluje polohovani pro vice
poloh, neZ je zékladni podet d&leni, to je p¥i
72 zubech zubové spojky polohovam po 5°.
Ustroji. podle vynélezu dovoluje polohovani
po 5° aZ po 1°. Naprogramovanym pojezdem
suportu se dosdahne poZadovaného hrubého
déleni. PFesné polohy se pak dosdhne spoje-
nim oto€ného pracovniho stolu se zaklad-
nou ustroji dvma polohovacimi v&nci, p¥i-
temZ bezpetné spojeni zubli s mezerami je
dosaZeno konstrukci klinovych zubll podle
vyriglezu. Ustron'podle vynédlezu je zejména
vhodné pro mald obrdbé&ci centra pro nata-
¢enl otoéného pracovniho stolu ‘upinacich
zalizeni s ovldddnim odvozenym od servo-
pohonu nékteré soufadnice.

Na vykresech je schematicky zndzornno
polohovaci tstroji, jako pflklad provedem
podle vynélezu. Na obr. 1 je prlcny Fez po-
lohovacim tstrojim, na obr. 2 jsou znéazor-
nény profily zublt polohovacich vdnct a na
obr. 3 ]sou znazornény proflly zubit zubove
spo;ky .

-Ototny pracovm stll -1 je spmen se Zz4-
kladnou 2 oto¢ného upinaciho za¥izeni kli-
novymi.zuby ototného a pevného- polohova-
ciho vénce 3, 4. Zdkladna -2 je pevné spojena
s pmslusnyrm suportem 5,-ve kterém je otod-
ne upmam zalizeni ulozeno v zakladné 2
je.ve. sméru. podélné osy vytvofena vélcova
dutma pro -ovlddaci pist 6. Véalcovd dutina
je uzaviena. vikem 14. Ovladaci pist 6 je
duty-a.je v n&m uloZen ovlddaci &ep 7, kte-
ry ]e pevné spOJen ] otoénym pracovmm

spOJky 8 Druha cast zubové - sp01ky 8 je
vytvorena na -ozubeném kole 9 a to na jeho,
k. zubove spojce 8, privrdceném &ele.
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Ozubené kolo 8 je uloZeno ototn& na ovla-
dacim ¢epu 7 a je ve stdlém zdb&ru s hie-
benem 10 opatienym licovaci podloZkou 11
a pevné spojenym s rdmem 12 stroje. V ré-
mu 12 je vytvofeno vedeni pro suport 5.
Pofet klinovych zubli obou polohovacich
véncl 3, 4 je v&tSi ne¥ podet zubfi zubové
spojky 8. V zékladnim provedeni je podet
zubl zubové spojky 72, to je pro polohovéani
po 5° Pocdet klinovych zubd obou ovldda-
cich vénci je 360, 240 nebo 144 a to podle
predpoklddaného poctu poloh ototného pra-
covniho stolu.

Piesného polohovéani je dosaZeno zpevné-
nim ototného pracovniho stolu 1 zatlade-
nim oto¢ného vénce 3 do pevného vénce 4
ovladacim pistem 6, &imZ je soufasn& roz-
pojena zubovd spojka 8 a tedy je preru$en
nahon od servopohonu stroje. Prestaveni
otocného pracovniho stolu 1 do nové polohy
je vykondvdno ovlddacim pistem B, ktery
tento ototny pracovni stil 1 zdvihne tak,
Ze nastane rozpojeni klinovych zubfi obou
polohovacich vénct 3, 4 a zdroveii je spo-
jena zubova spojka 8.

Naprogramovan;’rm pojezdem suportu 35
po vedeni v rdmu 12 pomoci servopochonu
v pifslugné soufadnici je dosaZeno vzéjem-
ného posunuti zdkladny 2 oproti rdmu 12
s hfebenem 10, ktery nato&i ozubenym ko-
lem 9 o poZadovanou hodnotu otoény pra-
covni stil 1. Po¢tem instrukci v pracovnim
programu obrabé&ciho centra i celkovym &a-
sem potfebnym pro déleni je polohovani
dstrojim podle vynélezu rovnocenné s do-
sud pouZivanym ustrojim umoiﬁujicim déle-
ni po 5°, jenie s tim rozdilem, Ze je moZno
provadét pfesné polohovéni po 1°; 1,5% 2,5°
a 5° v zdvislosti na po€tu zubt v obou polo-
hovacich véncich 3, 4.

Pro presné navedem klinového ozubeni
obou polohovacich v&nci 3, 4 je vyuZito
konstrukce ozubeni jak téchto polohovacich
véned- 3, 4, tak i zubové spojky 8. Vrcholo-
vy thel y zubd@ zubové spojky 8 je mens$i
,n*ez,vrcholovy thel & klinovych zublt ovla-

.dacich véncl 3; 4. Zuby zubové spojky 8

jsou opatieny kllnovym sraZenim 13 s vrcho-
lovym thlem § v&t¥im neZ je vrcholovy hel
e klinovych zubfi- polohovacich véncd 3, 4.
Tak je zcela spolehlivé zahezpeeno zave-
deni klinovych zubli polohovacich vé&ncd 3,
4 do. zébfiru a p¥i sprdvném naprogramaovéa-
nii zpétne zavedeni do zdbéru zubu zubove
sp0]ky
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PREDMET VYNALEZU

1. Polohovaci Gstroji pro thlové poloho-
vani oto&nych upinacich zaifizeni, zejména
pro obrabéci centra, sestdvajici ze dvou do
sebe zapadajicich, ¢eln& klinovymi zuby o-
patFenych polohovacich v&ncdl, z nichZ je-
den je pevné spojen s ototnym pracovnim
stolem a druhy se zdkladnou upinaciho za-
Fizeni upevnéného na suportu stroje a opa-
tfeného ovladacim pistem a ovlddacim Ce-
pem spojenym jednim koncem s otofnym
pracovnim stolem a druhym koncem s jed-
nou d&asti zubové spojky, jejiz druhd cast
. je vytvofena na ¢ele ozubeného kola, jeZ je

ve stdlém zdb&ru s hifebenem spojenym s ra-
mem stroje, vyznafujici se tim, Ze poCet
zubll obou polchovacich véncl (3, 4) je
vétsi neZ pocdet zubl zubové spojky (8).

2. Polohovaci dstroji podle bodu 1, vyzna-
Cujici se tim, Ze zuby zubové spojky (8] jsou
vytvofeny s vrcholovym thlem (y) menSim,
neZ je vrcholovy thel () klinovych zubdl
obou polohovacich véncl (3, 4) a zuby zu-
bové spojky (8) jsou opatfeny Kklinovym
sraZenim (13) s vrcholov§m dhlem (g8) vét-
§im, neZ je vrcholovy thel () klinovych
zubl@i polohovacich vénctt (3, 4).

2 listy vfkresti
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Obr. 3
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