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(54) Tlakové léhev a zpdsob vyroby této léhve

Vyndlez se tykd tlakové léhve, zejména kovové pro stladené plyny s geometrii nosnych
prifezd vytvodenych tak, Ze napdti v t&chto prifezech je konstantn{ a zplsobu vyroby
takovéto tlakové ldhve.

Pri vypodtu tloudtky stény tlakové léhve se za vypoltenou tloudfku stény dosazuje
ne jni%3{ hodnota tlous¥ky trubky, tedy po odedteni tolerance i hézivosti. Tlakové léhve,
2 hutnicky vyrobenych trubek znamenaji zbyteéné plytvént materidlem pfi vyrob& a zbytel-
né prevéieni zvyZené hmotnosti pri transportu komprimovanych plynd.

Dosavadni zplsob vyroby uzavirénim z trubek, z vychoz{ hutnf itrubky, se d&je postup-

nym kovénim v zépustce za rotace trubky nebo téZ na rotadnich kovacfch strojich.

Nevyhoda nerovnomérnosti tloustky stény, kterd byla ji%¥ u vychozi trubky, se tak
déle zachovévd, co¥ zachovévé 1 nevyhodu vy$31 nadbytedné hmotnosti. Navic v3echny
zpisoby kovéni maji tu nevyhodu, %e eventudin{ vady materidlu, jako nap¥. dvojity mate-
risl se kovénim jedtd vice skryje a obvykle se projevi a? pii tlakové zkoudce, tedy po
vynaloZeni zbyte&né préce na zhotoveni léhve.

Tyto nevyhody podstatnou mérou odstranuje tlakové lghev podle vyndlezu, JjehoZ
podstata spodivéd v tom, %e mé rozdilnou tloustku stény u dna a vika vzhledem k pievéZné
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84sti plédtd, priem? prechod tend{ stény plast& do tlustsi stény dna a vika je plynuly,
primkovy, k¥ivkovy nebo odstuphovany.

Podstatou zplsobu vyroby tlakové léhve podle vynédlezu je, Ze st¥na trubky se redu-
kuje krou¥lenim na trnu a to v nejmend{ mf¥e na zaldtku a konei trubky a ne jvice v bu~
douc{ Z4sti plésté léhve, pri¥em¥ se sténa zpreshuje toleranci tlous¥ky, nadei se zesi-

lené, oteviené konce trubky uzaviou kovénim za tepla do tvaru dna a vika.

ﬁéinky vynéiezu se projevi zvl4itd men¥i spotfebou materidlu, snifenim hmotnosti,
a zlepdenim kvality vyrobku. P¥i provéd&ni zpisobu podle vyndlezu se bezpednd odkry j1L
skryté vady, vzniklé pii vyrob& trubek, jeko prevélcovany materidl, dvoJjité stiny,
pleny a pod., které pfi rotadni redukci neobstoji. Tim se vyloudf u¥ p¥i zaddtku vyroby
tlakovych lahvi ty léhve, které by neobstély pri tlakové zkoudce a pokud by jedt& ob-
stdly, mohly by znamenat eventudlni pozdsj8f havarii. 4

Prikled vynélezu je patrny z priloZeného vyobrazenf, kde zna¥f obr. 1 - tlakové
léhev v Fezu s proménlivou tloudtkou stény s primkovym pfechodem, obr. 2 - tlakov4
ldhev v Fezu s proménlivou tloustkou stény s kiivkovym pfechodem, obr. 3

tlakov4
léhev v fezu s proménlivou tloustkou stény a dostupﬁovanjm piechodem, obr. 4 - tlakovéi
léhev v fezu s proménlivou tlous¥kou stény s prstencovym zesflenfm v mist¥ pléstd vng
léhve nebo uvnit¥ léhve, obr. 5 ~ tlakovd léhev v fezu s proménlivou tloud¥kou stény

v nekonvendnim provedeni, kdy zesflen{ m&n{ vn&jif obrys léhve, obr. 6 - vychozi trubka
pro vyrobu tlakové léhve, obr. 7 - redukovand trubka s proménlivou tlous¥kou stény pro
konventnf léhev, obr. 8 - redukovand trubka s prom¥nlivou tlous¥kou stény pro nekonven-
&n{ léhev.

Tlakové ldhev podle vyndlezu sestdvd ze zesileného dna 1 plynulého pfechodu 2
nebo odstupnovaného prechodu 4 zeslabeného plést& 4, plynulého prechodu 5 do zesileného
vika 6 nebo odstuphovaného prechodu 1 do zesfleného vika § ukonZeného hrdlem 8. frsten-
cové zesilenf 9 zeslabeného plédtd 4, slou¥fci ke zpevndni dlouhyeh lshvi, je provedeno
vné nebo uvniti® plésts. PromEnlivost tloué{ky st&ny nemusi m&nit vniJ3{ obrys léhve.

Nekonven¥ni provedenf zachovdvd obvykly vnitini tvar a prechod g: zes{leného dna
1  do zeslabeného plé¥ts 4° prechod 5° do zesfleného vika §°. Pripadnd prstencovd
zesileni pld3td 9 jdou smirem vn&jsfm.

Vychozl trubka 10 se redukuje krouflenim nebo vélcovdnim na trnu na prom&nlivou
tloustku stény trubky se zesflenim 11 smirem dovnfits pro dno 1 a zesflenim 12 vn& pro
viko 6. Zesileni obou koncd 13 a 14 vn& je urdeno pro provedeni tlakové ldhve nekon-

venéni,

Tlakové léhev a zplsob jejf vyroby je zv1dsts vhodny pro léhve dlouhé a rozmérngj-
81, kde se miZe doséhnout Uspora ne hmotnosti vsédkového materidlu a3 30 %. Vyhodnd je
pak rovné&% pro specidlni dZely a materidly, u nich¥ zédle¥f na nizké véze, Jako v lékai-
stvyi, pro potdpZ&ské a zichrandfské préce a pod.
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PREDMET VYINALEZU

1. Tlakovéd léhev, zejména kovov4, pro stladené plyny, vytvorend z trubky, vyznadu~-
jici se tim, %e mé rozdflnou tloud¥ku stdny u dna (1) a vika (6) vzhledem k pFevéiné
&é4sti plasts.

2. Tlakové léhev podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze piechod tendi stény pléste
do tlust®f stény dna (1) a vika (6) je plynuly primkovy§, ki¥ivkovy nebo odstupnovany.

3. Tlakové léhev podle bodu 1 a 2, vyznadujici se tim, %e sté&na pl&3t& mé jedno nebo
vice prstencovych zesflenf (9).

4. Zplsob vyroby tlakové léhve podle bodu 1 aZ 3, vyznalujici se tim, Ze sténa
trubky se redukuje krouflenim na trnu a to v nejmen3i mirfe na zalétku a konci trubky a

nejvice v budouc{ &dsti plésté léhve, piilemZ se stina zpresnuje toleranci tloudtky,

nale? se zesilené, otevrené konce trubky uzaviou kovénim za tepla do tvaru dna a vika.

5. Zpisob vyroby tlakové léhve podle bodu 4, vyznadujici se tim, Ze uzavien{ dna
%1 vika se d&je krouZflenim nebo réZovénim.

8 vykresi
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