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Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywa-
nia alkoholi wyzszych z olejé6w fuzlowych oraz
frakcji propylowo-butylowej uzyskiwanych od-
dzielnie jako produkty uboczne rektyfikacji spiry-
tusu fermentacyjnego.

'Znane sposoby otrzymywania alkoholi wyzszych
polegaja ma odwodnieniu, a nastepnie rektyfikacji
olejow fuzlowych.

Opisana w patencie Nr 45115 metoda otrzymy-
wania alkoholi wyzszych na drodze destylacji azeo-
tropowej przy zastosowaniu benzenu jako $rodka
azeotropujacego wymaga dodatku duzych ilosci
etanolu, aby wystarczylo go do wytworzenia azeo-
tropu tréjsktadnikowego benzen — etanol — woda,
co powaznie ogranicza zdolno$¢é przerobowa,
zmniejsza wydajno§¢ procesu oraz decyduje o wy-
sokim poziomie kosztow. !

Metoda odwadniania i rozdzielania mieszaniny
wyzszych alkoholi znana z patentu Nr 26769 polega
na odwodnieniu chlorkiem metylenu albo octanem
etylu mieszaniny wyzszych alkoholi zawartych
w fuzlach i nastepnie rozdzieleniu ich w kolumnie
rektyfikacyjnej. Niedogodnosciag tej metody jest
koniecznos¢ stosowania dwoch cykléow produkcyj-
nych odwadniajgcego i frakcjonujgcego.

Z uwagi na wiasnosci korodujace chlorku mety-
lenu spos6b ma ograniczone zastosowanie przemy-
slowe, za§ octan etylu posiada praktycznie bardzo
.nisiklie wlasciwosci odwadniajace.
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Inna z metod opisana w publikacji K. Jarosza,
R. Steina i K. Zigborka — ,,Odwadnianie spiry-
tusu” — PWT, 1058 r. dotyczy odwadniania spiry-
tusu surowego i rektyfikacji, a nie produktéw
ubocznych procesu rektyfikacji — olejéw fuzlo-
wych i frakcji propylowo-butylowej.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze
alkohole wyzsze otrzymuje sie z produktéw ubocz-
nych powstajgcych prey rektyfikacji spirytusu
fermentacyjnego poddajac lgcznie przerobowi oleje
fuzlowe i frakcje propylowo-butylowg w takim
stosunku w jakim otrzymuje sie je przy rektyfika-
cji spirytusu 'femnemtacyjnego.‘

Oleje fuzlowe i frakcje priopylowo-butylows pod-
daje sie odwodnieniu mieszaning benzenu i benzy-
ny o skitadzie dwie czesci benzenu i jedna cze$é
benzyny, a mastepnie rozfrakcjonowaniu w jednym
zestawie aparaturowym. Do catkowitego odwodnie-
nia wykorzystuje sie jedynie etanol zawarty
w olejach fuzlowych i frakcji propylowo-butylo-
wej. Etanol do odwodnienia wykorzystuje sie
w obiegu zamknietym, zwracaja do procesu azeo-
trop dwuskiadnikowy etanol — woda, ktoéry uzy-
skuje sie w dodatkowej kolumnie rektyfikacyjnej

‘wzmachniajgcej.

Korzystng cechg, wynalazku jest mozliwo§é pro-
wadzenia procesu w spos6b przemystowy w jednym
zestawie aparaturowym bez dodatku etanolu.

Metoda wediug wynalazku posiada przemysiowe
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zastosowanie do produkcji alkoholi technicznych
jak i odczymniké6w o wysokim stopniu czystoseci.

Przykladowy sposéb realizacji procesu wedlug
wynalazku wyjasniono mizej z powolaniem sie na
rysunek, ma ktérym przedstawiono zestaw apara-
tury do otrzymywania alkoholi wyzszych z pro-
duktéw ubocznych powstajgcych przy rektyfikacji
spirytusu fermentacyjnego.

Przewodem 1 do aparatu perniodycznego, ziozo-
nego z kuba A i kolumny B, wprowadzone zostaja
oleje fuzlowe 1 frakcje propylowo-butylowe,
w stosunku otrzymanym przy rektyfikacji spiry-
tusu fermentacyjnego, wraz z mieszaning dwéch
cze$ci benzenu i jednej czesci benzyny. Dostarcza-
jac przewodami 2 pare przegrzang rozpoczyna sie
wygrzewanie aparatu, a nastepnie destylacje.

W' czasie’ destylacji najpierw destyluja hetero-
azeotropy utworzone przez etanol — wiode — beh-
zen — hgozyne, Pary przedostaja sie przewodem
3 do deflegmatora D gdzie po czesci zostaja skrop-
lone i jako flegma wracaja przewodem 4 do ko-
lumny B. Nieskroplona cze$é pary przechodzi prze-
wodem 5 do skraplacza E gdzie mastepuje caiko-
wite ich skroplenie. Przewodem 6 skropliny wy-
pltywaja do rozdzielacza H;, gdzie rozwarstwiajg
sig i warstwa dolna przewodem 7 wplywa do roz-
dzielacza H, za§ gbérna przewodem 8 do kolumny
B.
W rozdzielaczu H2, po wprowadzeniu przewodem
9 wody celem wymycia Srodka odwadniajgcego,
nastepuje ponowne rozwarstwienie i warstwa
gérna skierowama zostaje przewodem 8 do ko-
lumny B, zas warstwa dolna przewodem 10 do
kolumny rektyfikacyjnej C. W kolumnie C, celem
wzmocnienia rozcieniczonego spirytusu do mocy co
najmniej 96°, przeprowadza sie destylacje dopro-
wadzajge do kolummy C pare przegrzang przewo-
dami 11. Pary z kolumny C kierowane s prze-
wodem 12 do deflegmatora F gdzie ulegaja czeScio-
wemu skropleniu i sg zawracane do kolumny C
przewodem 13. Cze§¢ par nieskroplona przechodzi
przewodem. 14 do skraplacza G skad spirytus
0 mocy co majmmiej 96° zawracany jest przewodem
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15 do kolumny B. Zawracanie spirytusu do ko-
lumny B jest konieczne dla zachowania wilasciwego
stosunku etanolu do wody co zezwala na wy-
dzielenie wiody w postaci heteroazeotropéw oraz
usunigcia Srodka odwadniajgcego w postaci homo-
azeotropow. .

Homoazeotropy utworzone przez benzyne — ben-
zen — etanol kierowane sg do zbiornika prze-
wodem 16 po schlodzeniu w skraplaczu E. Wskaz-
nikiem wikasciwego odwodnienia jest uzyskanie
w idestylacie spirytusu bezwodnego, kit6ry odpro-
wadza sig takze przewodem 16. Po oddestylowaniu
spirytusu bezwodnego destylujg kolejno wyisze
alkohole: mn-propylowy, izo-butylowy i alkohole
amylowe. Kierujgc wyisze alkohole przewodem
17 kolumny C po przeprowadzeniu destylacji
i przejéciu par przez deflegmator F oraz skraplacz
G przewodem 18 odprowadza sie ze skraplacza G
alkohole wyzsze 0 charakterze odczynnikéw. Woda
pozostala w kolumnie rektyfikacyjnej C odprowa-
dzona zostaje przewodem 19.

Zasbrzezemnia patentowe

1. Spos6b  otrzymywania alkoholi wyzszych
z produktéw ubocznych powstajacych przy rekty-
fikacji spirytusu fermentacyjnego polegajacy mna
odwadnieniu produkitéw: ubocznych mieszaning
benzenu i benzyny, znamienny tym, ze odwodnie-
niu i rozfrakcjonowaniu poddaje sie lgcznie oleje
fuzdlowe i frakcje propylowo-butylowsg w sbosun-
ku w jakim otrzymuje sie je przy rektyfikacji
spirytusu fermentacyjnego, przy czym do catko-
witego odwodnienia wykorzystuje sie jedynie eta-
nol zawarty w olejach fuzlowych i frakeji pro-
pylowo-butylowej.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze

~etanol do procesu odwadniania wykorzystuje sie

w obiegu zamknietym, zawracajac do procesu dwu-
skladnikowy azeotrop etanol-woda, ktory uzyskuje
sie w dodatkowej kolumnie rektyfikacyjnej wzmac-
niajgcej.
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