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Linia obrobki termicznej i elektrochemicznej drutu

Przedmiotem wynalazku jest linia obrébki termicznej i elektrochemicznej drutu przeznaczona do stoso-
wania w tych przypadkach, gdy wymagane jest zachowanie prostoliniowosci obrabianego drutu, np. przy wytwa-
rzaniu podtoza dla elementéw pamigci elektronicznych maszyn cyfrowych.

W dotychczasowej praktyce drut jest obrabiany w kilku niezaleznych od siebie operacjach; zwtaszcza z roz-
dzieleniem obrdbki termicznej od obrobki elektrochemicznej, przy czym urzadzenia stosowane w tych operacjach
nie s3 potaczone ze soba inie stanowia catosci technologicznej, ktéra zapewniataby ciagto$¢ procesu. W tej
sytuacji obrabiany drut zazwyczaj nie przemieszcza si¢ w linii prostej a wigc jest wyginany a kazda z tych osob-
nych operacji wymaga stosowania niezaleznych od siebie urzadzen napgdowych, co stanowi dodatkowa niedo-
godnosé. )

Celem wynalazku jest opracowanie linii obrébki termicznej i elektrochemicznej do drutu w aspekcie zapew-
nienia takich wtasnoéci fizycznych jak sprezysto$é, wytrzymatosé, prostoliniowego ksztattu oraz gladkosci
i czystosci powierzchni, ktéra bytaby odpowiednia do dalszych operacji np. nanoszenia dodatkowych warstw.

Cel ten osiaggnigto przez potaczenie w catosé wszystkich podzespotdw ustawionych w szeregu na jednej osi
w specjalnej kolejnosci. Linia wedtug wynalazku sktada si¢ z myjki ultradZwigkowej, ptuczki wodnej, pieca do
obrébki “termicznej, ptuczki kwasowej, pluczki wodnej, urzadzenia stykowego do kontroli elektrycznej
wytrzymatoéci drutu, komory obrébki chemicznej, elektrolizera do elektrolitycznego polerowania, ptuczki
z woda goracs, ptuczki z zimng wodg oraz z urzadzenia stykowego stuzacego do doprowadzania pragdu w procesie
elektropolerowaniaf Przez wszystkie wymienione podzespoty, z wyjatkiem pieca do obrdbki termicznej, przepty-
waja odpowiednie’ ciecze, ktérych obieg o okreslonej predkosci i odpowiedniej temperaturze zapewniaja pompy
i termostaty wchodzace w sktad linii. . .

Przez wszystkie te podzespoly przesuwa si¢ w sposéb ciggly drut odwijany z kota znajdujacego si¢ na
poczatku linii, tj. przed pierwszym podzespotem, ktéry nastepnie jest nawijany na koto znajdujgce si¢ na koricu
linii, za ostatnim podzespotem. Koto to stanowi jednoczesnie cz¢s$¢ urzgdzenia napedowego zapewniajacego
naped drutu z kilkoma staltymi predkosciami, kidre jest wyposazone w elektryczny czujnik naprezeri. drutu,
kontakty elektryczne dla kontroli maksymalnych naprezeri, powstajacych np. przy zaczepieniu si¢ drutu, a takie
naprezefi minimalnych, np. przy zaistnialej przerwie, oraz w nadajnik impulséw elektrycznych do rejestracji
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ilosci nawinietego drutu. To urzadzenie napgdowe ma réwniez mechanizm do przesuwania poosiowego kota, na
jakie drut jest nawijany, ktére pozwala na réwnomierne naktadanie si¢ kolejnych zwojéw drutu. Koto odwijajace
posiada regulowany hamulec cierny dla ustalania odpowiednich naprezeri w drucie.

‘Wszystkie elementy hydrauliczne s3 zamocowane przed prowadnica wykonang z katownika walcowanego,
idaca wzdtuz calej dtugosci linii. Ksztatt prowadnicy umozliwia mocowanie elementéw hydraulicznych w do-
wolnym miejscu na catej linii za pomoca uchwytéw z regulacja potozenia elementéw hydraulicznych w kierunku
pionowym i poziomym, prostopadtym do linii w celu ich wzajemnego wspétosiowego ustawienia.

Wedtug wynalazku prowadnica z elementami hydraulicznymi, koto odwijajace, piec do obrébki termicznej
i urzagdzenie nape dowe sa przymocowane do konstrukcji nosnej stanowiacej korpus linii.

Przestrzeri obrébki termicznej i elektrochemicznej drutu, prowadnica z elementami hydraulicznymi, koto -
odwijajace, piec i koto nawijajace urzadzenia napgdowego znajduje si¢ w gornej przedniej czesci korpusu linii
ijest obudowana ze wszystkich stron. Ostona przednia jest wykonana z szeregu przezroczystych ptyt o ksztalcie
bedacym czescia powierzchni walcowej i umieszczonych w prowadnicach tukowych, po ktérych mogg by¢ prze-
suwane w gore i w dét, w celu otwarcia i zamknigcia przestrzeni obrébkowej. W pozycji otwarcia ptyty scho-
wane s3 wewnatrz korpusu linii. Pozostate elementy linii, jak pompy, termostaty, urzadzenia do pomiaréw
hydraulicznych, czg$é urzadzeri elektrycznych i inne, znajduja si¢ w dolnej i gérnej tylnej czesci korpusu. Pod
elementami hydraulicznymi, wewnatrz przestrzeni obrébki znajduja si¢ wanny wykonane z materiatu chemicznie
odpornego na dziatanie uzywanych w procesie cieczy. Doprowadzenie i odprowadzenie tych cieczy do ele-
mentéw hydraulicznych jest zrealizowane za pomocg elastycznych przewodéw rurkowych, osadzonych na prze-
pustach umieszczonych w tylnej $ciance przestrzeni obrébki.

Urzadzenia sterowania hydraulicznego i elektrycznego umieszczone s3 w osobnej konstrukcji stanowiacej
pulpit sterowniczy.

Do przestrzeni obrébki ewentualnie doprowadzony jest gaz obojetny, np. azot, zapoblega]qcy utlemamu sig
powierzchni drutu.

Rozwigzanie linii wedtug wynalazku zapewnia latwe uzyskanie zagdanych parametréw drutu w jednym
ciaggu produkcyjnym przy jednym tylko urzadzeniu napgdowym. Dodatkowsg zalets tej linii jest fatwos$¢ obstugi
i kontroli przebiegu poszczegdlnych operacji technologicznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Linia obrdbki termicznej i elektrochemicznej drutu, znamienna tym, Ze stanowi uktad urzadzeri usta-
wionych w szeregu na jednej osi, obejmujacy koto, z ktérego drut jest odwijany, myjke ultradZwigkowa, piec do
obrébki termicznej, komore obrébki chemicznej, elektrolizer do elektrochemicznego polerowania, urzadzenie
stykowe stuzace do doprowadzania pradu elektrycznego w procesie elektropolerowania, koto na ktére obrobiony
drut jest nawijany stanowiace jednoczesnie cze$¢ urzadzenia napedowego, oraz mig¢dzyoperacyjnie rozstawione
pluczki a takze pompy i termostaty zapewniajace doplyw cieczy roboczych o wlasciwej temperaturze z okre-
§lona predkoscia, przy czym wszystkie elementy hydrauliczne sa zamocowane przed prowadnicg za pomoca
uchwytéw z regulacja potozenia w kierunku pionowym i poziomym, prostopadtym do linii, za§ prowadnica
z elementami hydraulicznymi, koto odwijajgce, piec do obrdébki termicznej i koto nawijajace z urzagdzeniem
napgdowym sa przymocowane do konstrukcji nosnej stanowigcej korpus linii.

2. Linia wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze koto z ktérego drut jest odwijany, zaopatrzone jest w-regu-

‘lowany hamulec cierny dla ustalenia odpowiednich naprgzent w drucie a urzagdzenie napedowe, ktdrego cze$é
stanowi koto, na ktére obrobiony drut jest nawijany, wyposazone jest w elektryczny czujnik naprezeri drutu,

kontakty elektryczne do kontroli maksymalnych i minimalnych naprezeri drutu, w nadajnik impulséw elektrycz-
nych do rejestracji ilosci nawinigtego drutu oraz w mechanizm do poosiowego przesuwania kota, zapewniajacego
réwnomierne uktadanie si¢ na nim kolejnych zwojéw drutu.

3. Linia wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze urzadzenia sterowania hydraulicznego i elektrycznego sg
umleszczone w osobnej konstrukcjl stanowiacej pulpit sterowniczy.
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