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57  Resumen:
Proceso para tratar el residuo de pescado.
La presente invención se refiere a un proceso para
tratar el residuo de pescado, eliminando la larva
Anisakis mediante muerte térmica.
La invención consta de las siguientes etapas:
1. Triturado de los residuos: en una trituradora (1),
consiguiendo la reducción del tamaño de la materia
sólida.
2. Recuperación del calor: en un intercambiador de
calor (6) se aprovecha la energía térmica de los gases
de escape de los motores.
3. Calentamiento: los residuos de pescado se
calientan con el calor recuperado en la fase 2. El
proceso se lleva a cabo en un número variable de
tanques (3) que llevarán un agitador (4) y cubiertos
por una camisa térmica (5) por la cual circula el fluido
térmico.
4. Enfriamiento: se enfría el residuo tratado.

Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.Aviso:



 

 

 

 

 

PROCESO PARA TRATAR EL RESIDUO DE PESCADO 

La presente invencion, segim se expresa en el emmciado de esta 

memoria descriptiva, se refiere a un proceso para tratar el residuo del pescado; 

5 en el proceso de captura y conservacion del pescado, existe una problematica 

con una larva denominada Anisalds, que provoca enfennedades como son la 

anisaldasis o anisalddosis al consumir larvas vivas. Se aloja en el tubo 

digestivo de los peces vivos y una vez que estos mueren, las Iarvas migran 

hacia las visceras y la musculatura. A traves de las heces de estos animales se 

10 liberan al mar los huevos del parisito que son ingeridos por pequefios 

crusticeos que sirven a su vez de aliment° de otros peces y cefalopodos como 

la sepia o el calamar, en los que las larvas maduran. El pescado congelado o 

ultracongelado en alta mar, que ha sido eviscerado rapidamente, tiene pocas 

posibilidades de estar parasitado. 

15 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

El eviscerado del pescado en alta mar trae consigo la necesidad de tratar 

los residuos, ya que la expulsion directa al mar favorece el desarrollo del 

20 Anisalds. Como solucien a este problema ya existe la patente ES2332858, que 

da una solucion a este problema utilizando microondas. 
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El objeto de la presente invencion es proporcionar una nueva solucion 

tecnica a este problema. 

DESCRIPCION DE LA INVENCION 

5 

La novedad de la presente invencion reside en el tratamiento del 

Anisakis mediante muerte termica, con el aprovechamiento de calor residual 

del barco y otro sistema auxiliar de apoyo para lograr las temperaturas 

deseadas en todo moment°. 

10 

La invencion consta de las siguientes etapas: 

a) Triturado de los residuos. 

b) Calentamiento de los residuos a 100°C durante 2 minutos. 

c) Enfriamiento del agua residual hasta la temperatura adecuada para 

15 poder ser vertida al mar. 

Una vez que el pescado ha sido eviscerado los residuos pasan por un 

proceso de ttiturado, en el cual se forma una pasta con un alto contenido en 

agua. Durante este proceso, un alto porcentaje del Anisakis ha sido eliminado 

por la accion mecanica de la trituradora, pero no todo, por eso es necesario un 

20 tratamiento de este residuo. 
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El residuo pasa por un proceso en el que se elevara su temperatura hasta 

100°C durante 2 minutos, con el fin de matar el Anisalds o huevos de este que 

pueda contener el residuo, asi como bacterias, etc... 

Por ultimo se enfria el agua residual para poder verterla al mar cumpliendo la 

5 legislacion de vertidos. 

DESCRIPCION DE UNA FORMA DE REALIZACION PREFERIDA 

Este proceso consta de las siguientes etapas: 

1. Fase 1 —Trituracion: etapa necesaria para homogeneizar la 

10 distribucion de tamafto del residuo y producir un dafto mecanico de los 

nematodos. En esta etapa se produce una mezcla homogenea reduciendo el 

tamatio de los solidos entre 0,001 — 0,05 m de diametro de particula. 

2. Fase 2 — Recuperacion del calor de disipadores de calor y gases 

de escape: en un intercambiador de calor se aprovecha la energia termica de 

15 los gases de escape de los motores, que salen a una temperatura entre 300 — 

450 °C, asi como de cualquier otro calor residual susceptible de ser 

aprovechado para este fin. El calor se emplea para calentar el fluido termico 

necesario para la etapa de calentamiento. 

3. Fase 3 — Calentamiento: se garantiza la eliminacion total de 

20 Anisakis mediante un proceso termico durante 2 minutos a una temperatura de 

100 °C. Para alcanzar dicha temperatura y garantizar la homogeneidad de la 

mezcla, el proceso se neva a cabo en un numero variable de tanques 

(dependiendo de la cantidad a tratar, del espacio...); los tanques estaran 
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agitados con un agitador para favorecer la homogeneidad de la mezcla y 

cubiertos por una camisa termica por la cual circula el fluid° termico. Los 

residuos iran pasando por los distintos tanques (en cada uno de los cuales se 

ird aumentando la temperatura), hasta llegar al n — tanque (esto es, el ultimo), 

5 en el cual permaneceran durante 2 minutos a una temperatura de 100°C. La 

descarga del residuo se realiza por una base conica del tanque. 

Fase 4— Enfriamiento: se lleva a cabo un enfi-iamiento. En este proceso 

se busca bajar la temperatura hasta la temperatura existente en el agua del mar 

en donde se encuentra el barco en ese momento. Una vez alcanzada la 

10 temperatura adecuada se expulsa el residuo tratado directamente al mar, 

puesto que la temperatura a la que se enfria es la temperatura del mar con una 

desviacion legal de la temperatura, siendo esta cercana a 3°C. 

15 

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

Figura n ° 1. Vista de un esquema de como funciona el proceso descrito. 

El proceso se desarrollo en varias fases, en la cuales pasa por los siguientes 

elementos: 

El desecho del proceso de eviscerado pasa por la trituradora (1), que una vez 

20 que ha realizado su funcion mediante un dispositivo de transporte de solidos 

(2) desplazard los restos a un conjunto de tanques (3). 
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Los calores residuales del barco (7) se pasaran por un intercambiador de calor 

(6). Con este calor, se producira el calentamiento de los residuos, mediante 

una camisa de calentamiento (5) que rodeara cada uno de los recipientes del 

conjunto de tanques (3). 
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REIVINDICACIONES 

1. PROCESO PARA TRATAR EL RESIDUO DE PESCADO, 

caracterizado porque consta de cuatro fases: 

5 1.- Tiituracion: la reduccion del tamatio de la materia 

solida por trituracion, 

2.- Recuperaci6n del calor: en un intercambiador de calor 

se aprovecha la energia termica de los gases de escape de los 

motores. 

10 3:- Calentamiento: los residuos de pescado se calientan con 

el calor recuperado en la fase 2. 

4:- Enfriamiento: se enfria el residuo tratado. 

2. PROCESO PARA TRATAR EL RESIDUO DE PESCADO, en 

todo de acuerdo con la reivindicacion anterior, caracterizado 

15 porque existe una trituradora (1) y en esta etapa se produce una 

mezcla homogenea reduciendo el tamatio de los solidos entre 0,001 

— 0,05 m de diametro de particula. 

3. PROCESO PARA 'TRATAR EL RESIDUO DE PESCADO, en 

todo de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque tiene 

20 un dispositivo de transporte de solidos (2). 

4. PROCESO PARA TRATAR EL RESIDUO DE PESCADO, en 

todo de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque 
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10 

 

existen varios tanques (3) para el calentamiento de la mezcla 

homogenea hasta alcanzar los 100 °C. Estos tanques tienen un 

agitador (4) y estan cubiertos por una camisa termica (5) por la 

cual circula el fluido termico. 

5. PROCESO PARA TRATAR EL RESIDUO DE PESCADO, en 

todo de acuerdo con la reivindicaciOn 1, caracterizado porque el 

calentamiento se produce con el aprovechamiento de los calores 

residuales del barco (7), que pasaran por un intercambiador de 

calor (6). 
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 Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones  SI 
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Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicación industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de 
examen formal y técnico de la solicitud (Artículo 31.2 Ley 11/1986). 
 
Base de la Opinión.- 
 
La presente opinión se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica. 
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 201300603 
  
  

1. Documentos considerados.- 
 
A continuación se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideración para la 
realización de esta opinión. 
 

Documento Número Publicación o Identificación Fecha Publicación 
D01 ES 2223261  A1 (FONDO DE REGULACION Y ORGANIZA) 16.02.2005 
D02 ES 2332858  A1 (TECNOLOGIA MARINA XIMO S L) 12.02.2010 
D03 ES 2391514  A1 (GONZALEZ ALVAREZ JULIO CESAR) 27.11.2012 
D04 JP 2008120649  A (KASAHARA KIMIKO) 29.05.2008 
D05 JP H10165110  A (SHIOTANI KOUNOSUKE et al.) 23.06.1998 
D06 CN 201014841  Y (QIDONG PANG) 30.01.2008 
D07 GB 320107  A (CHARLES DOWNS et al.) 07.10.1929 
D08 JP S61139345  A (YOSHIDA TADAYUKI) 26.06.1986 

 
2. Declaración motivada según los artículos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecución de la Ley 11/1986, de 20 de 
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración 
 
Proceso para tratar el residuo de pescado en el cual hay cuatro fases. Una primera fase de trituración, otra de recuperación 
del calor a través de un intercambiador de calor que aprovecha la energía térmica de los gases de escape de los motores, 
un calentamiento de los residuos a través del calor recuperado en la fase 2 y un enfriamiento del residuo. 
La solución dada en la invención para la eliminación de parásitos en los restos de pescado mediante el calentamiento de 
estos es sobradamente conocida en el estado de la técnica. 
Se considera como documento más cercano del estado de la técnica el documento D01 en el cual se divulga un 
procedimiento de desparasitación en los barcos de pesca de los residuos del pescado por calentamiento en un tanque de 
dichos restos de pescado que después se trituran en una trituradora para más tarde ser arrojados al mar.  
Los dos documentos plantean el mismo problema técnico y la solución es semejante en cuanto al calentamiento y trituración 
de los residuos. En el caso de la invención en la fase de calentamiento se utilizan a través de un intercambiador de calor los 
gases de escape de los motores del barco y en el caso del documento D01 se utiliza como fuente de calor el sistema 
eléctrico o el agua de refrigeración del motor propulsor del buque. Pero en la descripción de la invención se indica que se 
puede utilizar cualquier calor residual proveniente de los motores como podría ser el calor proveniente del agua de 
refrigeración de los mismos. 
Además por otro lado se ha encontrado un documento D06 en el cual se divulga la utilización del calor residual de los 
motores para los sistemas de refrigeración del barco a través de intercambiadores de calor.  
En el documento D01 hay también un serpentín al igual que en la invención hay una camisa térmica en el tanque de 
calentamiento siendo estos elementos equivalentes (reivindicación 4). 
En este documento D01 la etapa de trituración es posterior a la etapa de destrucción de los parásitos (calentamiento en este 
caso). Pero se han encontrado documentos donde dicha etapa de trituración es previa a la etapa de destrucción de 
parásitos ya referida. Así, por ejemplo en los documentos D02, D03, D04, D05. 
Cabe también señalar que se han encontrado documentos, D04 y D05 de revalorización de los residuos de pescados, D04 y 
D05, en los cuales se divulgan procesos para producir fertilizantes a partir de los restos de pescado en los cuales 
intervienen etapas de trituración y calentamiento. 
La reivindicación 2 no aporta ninguna característica técnica que no sea ya sobradamente conocida por un experto en la 
materia pues tan solo indica que la fase de trituración tiene gracias a una trituradora. 
La reivindicación 3 también es un elemento conocido en el estado de la técnica pues tan solo divulga la existencia de un 
dispositivo de transporte, por ejemplo, se divulga uno en el documento D02. 
En cuanto a la reivindicación 4 tan solo se indica que hay varios tanques para calentar la mezcla. Esto no aporta ninguna 
característica técnica nueva. La utilización de varios tanques de calentamiento como queda también divulgado en el 
documento D07. Además se especifica que se alcanzan los 100C, siendo esta temperatura conocida en el calentamiento de 
restos de pescado como viene expresamente indicado en el documento D08. 
Teniendo en cuanta todas las aclaraciones anteriores y valorando lo divulgado en los documentos D01 a D08, se considera 
que la invención carece de actividad inventiva para las reivindicaciones 1 a 5 según el artículo 8.1 de la Ley de Patentes 
11/1986. 
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