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(54) za¥{zeni k upindni drobnfch sklen&nych polotovard
Zabizeni slouZi k upindn{ sklenénych
polotovari pro jejich mechanické opraco-
véni brousenim a/nebo ledténim. Je tvofe-
no nosidem s tmelkou nebo upinacim apard-
tem 8 nejmén& jednou tmelkou, pricemz
tmelka, s vyhodou zhotovena z plastu, je
opat¥ena lizkem, Li%ko md podobu zmende- 1 .3
ného negativniho otisku pFfislusné strany \ §
upinaciho polotovaru a miZe byt rozdéleno . 7
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Vyndlez se tykdé zariieni k upfnénf drobnych sklendnjch polo=
tovard, zejména lustrovych ovésd a/nebo bifuternich kameni s lew
men, pro jejich mechanické opracovéni broudenim s ledtinim.

Drobné sklendné polotovary zhotovené lisovédnim nebo jinou
technologif ze skloviny, Jjeko nepf. lustrové ovEsy a/nebe bifue
tern{ kemeny, se pro dosafeni kone¥ného poiadovaného tvaru a je-
kosti povrchu jednotlivyeh ploSiek podrobuji mechenickému opra-
covén{ broulenim a le¥tinim., Pro strojni opracovdni se skleni¥né
polotovary upevnuji na tzv. tmelky, které v piipad¥ polotovard
mendich rozmérd byvajl uspoiddény v $add v tzv. apardtu, v nim¥
se *{zend pootédleji a tak nastavuji proti ndstroji postupnd jede
notlivé plodky polotovarf. Upeviovéni polotovard na tmelky se
dosud provéd{ tmelenim pomoc{ tavnfch tmeld bud z p¥irodnfch
nebo syntetickych surovin. Nevfhodou tohoto zpdsobu upevmovéni
- je znadné spotfeba tmelu, velkd spotieba energie na ohifev tmelu,
velkd pracnost tmeleni, nutnost pfetmelovéni po opracovéni Jedné
strany polotovaru spojend s pracnym EiStdnim pivodn& tmelené
strany od zbytkd tmelu a nutnost pracného &i¥tdn{ hotového vyrob-
ku od zbytkd ulpélého tmelu po opracovéni druhé strany. Lustrové
ovésy v¥t8iho rozadru lze také dpracov‘vat rudnd, co¥ je viak
velice pracné s néroné na zrulnost a fyzickou zdatmost precove
nika a nelze takto dosdhnout vysoké opakovené presnosti tveru
vyrobkd jeko p¥i strojnim opracovéni.

P¥i vyrobd drobnych vyrobkd z kovi nebo i d¥eva a plasti,
sejména soustrufenim, se poufivéd upindn{ polotovard, nepi. v
podobl ty%i, pomoci kovovych kledtin. Tohoto zplsobu nelze pro
upevnovéni sklen¥nych polotovard pouift vzhledem k mechanickym
vliastnostem skla a nedostatelné p¥izpisobivosti kovovych klestin
nerovaomérnostem tvaru sklchinych polotovard vedoucim ke vzniku
vysokych kontaktnich nap¥ti ve skle a pfi{padné destrukei upine=~
afeh polotovard nebo naopak k nedostatend spolehlivému upnuti,

Uvedené nevyhody odstranuje zaf{zen{ k upfaéni drobtmych skle=
ninych polotoverd, sestévajici z nosi¥e s tmelkou nebo z upinacfho
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spardétu tvoreného t¥lesem, pohybovym Sroubem & nejménd¥ jednou
tmelkou, podle vyndélezu, jeho¥ podstata spolivéd v tom, Ze ve
tmelce je vytvoteno ldiko v podob¥ zmen#eného Uplmného nebo ne-
dplného negativniho otisku teoretického tvaru piislu¥né strany
upinaného polotovaru. Vyhodmé je, kdyZ je tmelka zhotovena z
plastu, piifemf hodnota zmenleni pi{inyeh rozmérd liZka oproti
teoretickym hodnotém p¥f{nych rozm¥rd upinaného polotoveru &ini
0,1 a¥ 10 procent. Vyhoényl je té%, kdy% je 1li¥ko rozddleno zé-
Yezy a také, je-li mezi tmelkou a noesiZem umfstidne prufina.

Vyhody zef{zent podle vyné€lezu spolivajl plredeviim ve zples~
néni vysledného opakovamého tvaru vyrobkd v disledku spfesndného
polohovéni polotovard pfi jejieh upindni, ve zvyienf produktivity
préce a v Uspole energie a pomocnych materidld v disledku vylou=
enf operace tmelenf a zjednoduleni operaci ¥i¥t¥nf polotovard s
v¥robkd po opracovéni{ a déle v ispoie barewvaych kovi, dosud nut-
nych pro vyrobu tmelek, jejich néhrsdou plasty a s tim souvisej{e
cim zproduktivninim a zpresn¥aim vyroby tmelek.

Podstatu vyndélezu objasnuje nésledujic{ popis a pFfiloZené vy~
kresy, na nichf jsou schematicky zobrazema dvé p¥{klaednd provedeni,
aniZ by viak jej{ obecnou platmost omezovala.

Na obr. 1 je p#ilny fez tzv. pravitkového apardtu vedeny
osou jedné z tmelek, na obr., 2 je osovy rez tmelkou &i upinadem
pro individudlnf opracovéni jednotlivych polotovard nebo pro ploé-
né upinéni na desce, na obr. 3 je pohled na tmelku dle obr. 2 ve
sméru "A", . ‘

Tmelky ) zhotovemé vietnd lifke 2, radidlnd vedenych zdfezl
3, ozsuben{ 4 a dutiny 5, jsou v t¥lese 6 spardtu ulofeny otolné
rovaob#ing v jedné Fadé. V tlese je také oto¥né ulofem pohybovy
Sroub 7, zabirsjici{ svym ozubemim 8 do ozubeni 4 tmelek 1, ktery
ovlgdé soulasné pooté¥enf ¥i nastavevéni viech tmelek 1 o poZado-
veny dhel pro opracovémi jedmotlivych:ploch v 1ldZkéch 2 upnutych,
na vykrese nezndzornidnych, polotoveri.

Tmelks &i upina® 1 zhotovend vietnd lifke 2, redidlné vede-
nych zdfezd J a dutiny 5 lisovénim z plastu, Je nepohyblivé ulo-
fena v nosili 9, piilemf mezi tmelkou 1 a nosilem 9 je umistiéna
membrénovd pruZina 10, Nosi& 9 Jje opatien hranemi 11, v poltu a
@ rozmistini shodném s poltem a rozmisténim hrsn 12 v 1d%ku 2,
JeX jsou ur&eny pro polohovéni p¥i opracovéni jednotlivych ploch
v lafku 2 upnutého, na vykrese nesnézorn¥ného, polotovaru.
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l. Zefizeni k upindnf drobnych sklendnych polotovard pro jejich
mechanické opracovén{ broulenim a/nebo le¥ténim jednotlivych
plodek, sestédvajic{ z nosile s tmelkou nebo z upinaciho spe-
rétu tvorfeného télesem, pohybovym #roubem a n.jiéni Jednou
tmelkou vysnaujici se tim, Ze ve tmelce (1) Je vytvoleno
18%ko (2) v podobd zmen¥eného Uplného nebo neiplného nega-
tiwiho otisku teoretického tvaru p¥isluiné strany upinsné-
ho polotovaru. '

2, Zaf{zeni podle bodu 1 vyznafujicl se tim, Ze tmelka (1) Jje
zhotovena z plastu. '

3. Zaffgeni podle bodld 1 a 2,vyzneiujici se tim, Ze hodnota zmeén-
Seni pFi¥nych rozmdrd 1dZke (2) oproti teoretickym hodnotém
p¥itnych rozmdrd upineného polotovaru &inf 0,1 a¥ 10 procent.

4. Zar{zenf podle bodd 1 af 3 vyznafujici se tim, Ze lidZko (2)
je rozd¥leno zéitezy (3).

5. Zatizen{ podle bodl 1 af 4 vyzna¥ujici se tim, Ze mezi tmelkou
(1) a nosi%em (9) je umist¥na pruZina (10),

2 vykresy
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Obr, 1
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Pohled smerem A

Obr, 3
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