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[Fortsetzung auf der néichsten Seite]

(54) Title: DEVICE FOR CLEANING A PRINTING CYLINDER

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG ZUM REINIGEN EINES DRUCKZYLINDERS

Ly (57) Abstract: The invention relates to a cleaning device (4) for cleaning a printing cylinder (2), said device comprising a driven
~~. rotary brush (12) having a rotational axis (16) parallel to the rotational axis of the printing cylinder (2) and comprising a brush
arrangement (28; 28a-d) mounted on a drive shaft (30). Said brush arrangement (28; 28a-d) comprises a plurality of sleeve-type
brush elements (28a-d) which are axially arranged one after the other. The invention also relates to a corresponding cleaning device
(4) comprising a carrier element (6) extending parallel to the drive shaft (30) and provided with at least one channel arrangement
(38a, b; 40a, b) extending in the axial direction and used to distribute and/or dispense a cleaning medium. The carrier element (6) is
embodied, as a single component, as an extruded section comprising the channel arrangement (38a, b; 40a, b).

=
=

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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TJ, TM), europdisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, Verotfentlicht:

EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV, MC, — ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu ver-
MT, NL, PL, PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, dffentlichen nach Erhalt des Berichts

CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD,

TG).

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft eine Reinigungsvorrichtung (4) zur Reinigung eines Druckzylinders
(2) mit einer angetriebenen Rotationsbiirste (12), deren Rotationsachse (16) parallel zur Rotationsachse des Druckzylinders (2) ver-
lduft und die eine auf einer Antriebswelle (30) angeordnete Biirstenanordnung (28; 28a-d) aufweist. Die Biirstenanordnung (28;
28a-d) umfasst mehrere axial hintereinander angeordnete hiilsenf Srmige Biirstenelemente (28a-d). Die Erfindung betrifft weiter-
hin eine entsprechende Reinigungsvorrichtung (4), die ein parallel zur Antriebswelle (30) verlaufendes Trigerelement (6) aufweist,
welches wenigstens eine in Axialrichtung verlaufende Kanalanordnung (38a, b; 40a, b) zum Verteilen und/oder zur Abgabe eines
Reinigungsmediums aufweist, wobei das Triagerelement (6) einstiickig als die Kanalanordnung (38a, b; 40a, b) umfassendes Strang-
pressprofil ausgebildet ist.



10

15

20

25

30

WO 2008/043506 PCT/EP2007/008708

Vorrichtung zum Reinigen eines Druckzylinders

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Reinigung eines
Druckzylinders mit einer angetriebenen Rotationsblirste, deren
Rotationsachse parallel zur Rotationsachse des Druckzylinders
verlduft und die eine auf einer Antriebswelle angeordnete

Blirstenanordnung aufweist.

Solche oder &ahnliche Reinigungsvorrichtungen sind in Druck-
maschinen notwendig, um Farbreste und Papierstaub oder andere
Verunreinigungen von den Druckzylindern abzuwaschen. Sie
kénnen auch vorgesehen werden, um von anderen Zylindern der
Druckmaschine, die mit dem Bedruckstoff in Beridhrung kommen,
Verunreinigungen abzuwaschen. Druckmaschinen sind heutzutage
in der Regel mit solchen Reinigungsvorrichtungen ausge-

stattet.

Als die Zylinderoberfladche beriihrendes Reinigungselement
werden beispielsweise Blrstenwalzen eingesetzt, die parallel
zu dem zu reinigenden Zylinder angeordnet und idber eine
Anstellvorrichtung an diesen an- oder abgestellt werden. Zur
Verbesserung des Reinigungseffekts wird die Blirstenwalze oder
Rotationsbirste 1lber einen Antrieb zur Drehrichtung des
Druckzylinders gegenldufige Rotation versetzt. Als Antrieb

dienen hydraulische, pneumatische oder elektrische Motoren.

Die Rotationsblirste reinigt wahrend des Betriebs der
Druckmaschine, ggf. w&hrend des Drucks, rotierend an die
Zylinderoberfldche angestellt. Dabei wird die uberfliissige
Druckfarbe bzw. der abzuldsende Schmutz an der Zylinder-
oberfldache mit Wasser und/oder Waschmitteln angeldést und von
der rotierenden Rotationsblirste abgenommen. Der mit den

Waschflissigkeiten vermengte Schmutz wird mit einer Rakel von
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der Rotationsblirste abgestreift und in einer in der Regel

darunter angeordneten Wanne aufgefangen.

Zum Aufbringen der Waschflissigkeiten (Wasser und/oder
Waschmittel) sind an der Reinigungsvorrichtung
Spriheinrichtungen vorgesehen, welche die Rotationsbilirste
bzw. den Druckzylinder benetzen. Solche
Reinigungsvorrichtungen sind beispielsweise aus der

W02005/082626 bekannt.

Es gibt auch Reinigungsvorrichtungen, die mit einem Waschtuch
arbeiten, das an die zu reinigende Zylinderoberflé&che
angestellt wird und den Schmutz von der sich relativ zum
Waschtuch drehenden Zylinderoberflédche abwischt. Eine
Vorschubeinrichtung sorgt zusammen mit eilner Auf- und
Abwickeleinrichtung fir das Waschtuch dafir, daB der mit der
Zylinderoberfldche in Kontakt tretende Abschnitt des
Waschtuchs laufend erneuert wird. Dieses Prinzip ist
allerdings wartungsintensiv, da das Waschtuch regelmdfBig
erneuert werden mub. AuBerdem sind Tuchrollensysteme schwer,
so daB solche Reinigungsvorrichtungen - insbesondere bei
groBen Druckmaschinen - nicht ohne weiteres =zu warten oder

abzunehmen sind.

Bei den bekannten Reinigungsvorrichtungen sind
vergleichsweise aufwendige Versorgungs- und Verteilungsrohre
erforderlich, um die Waschflissigkeiten zuzufihren. Ferner
sind zum Teil aufwendige nur schwer justierbare Halterungen
fir Abschirmbleche und/oder Abstreifelemente (Rakel) zu

montieren und zu justieren.

Ein welteres Problem besteht darin, daB die Ver-

schmutzungsintensitdt dber die Breite des Druckzylinders
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unterschiedlich sein kann. Bel herkdmmlichen Rotationsbilirsten
bzw. Biirstenwalzen kann sich die angestellte Bilirstenwalze
durch die Andruckkraft (eine entlang der Rotationsachse
verlaufende und quer zu dieser wirkende Streckenlast)
durchbiegen. Dadurch tritt eine ungleichmidBige Reinigungs-

wirkung bzw. ungleichmdBige Abnutzung der Biirstenwalze auf.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, diese
bekannten Nachteile auszurdumen oder wenigstens zu

verringern.

Eine Aufgabe kann darin gesehen werden, eine verbesserte
Blirstenwalze zur Verfigung zu stellen, die hinsichtlich ihrer
Reinigungseigenschaften und Wartungseigenschaften verbessert

ist.

Eine weitere Aufgabe ©besteht darin, den Aufbau der
Reinigungsvorrichtung zu vereinfachen und insbesondere eine
verbesserte Zufuhr und Verteilung der Reinigungsmittel zu
realisieren, bzw. das Anbringen von Anbauteilen zZu

vereinfachen.

Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand des Anspruchs 1
geldst. Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daB die
Blrstenanordnung mehrere axial hintereinander angeordnete
hiilsenférmige Bilirstenelemente umfaft. Der Blrstenkdrper der
Rotationsbiirste wird also durch der Hiilsenldnge entsprechende
Blirstenabschnitte gebildet und ist damit in seiner
Gesamtlange liber die Anzahl der Biirstenelemente variierbar.
Damit konnen aus genormten Einzelteilen unterschiedliche
Blirstenlangen aufgebaut werden. Dies erhdht die Flexibilitit
in der Produktion und bei der Wartung. Sollte eine Biirste

beschiddigt bzw. ein Bilirstenbereich verschlissen sein, so ist
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es nicht mehr erforderlich, die gesamte Blirstenanordnung
auszutauschen. Nur die entsprechenden Bilirstenelemente sind

auszutauschen.

Die Weiterbildungen gemdB der Anspriiche 2 und 3 erhohen diese
Flexibilit&t. Nach Anspruch 2 ist die Birstenanordnung aus
mehreren unterschiedlichen BlUrstenelementen gebildet. Dabei
kénnen die einzelnen Elemente aus unterschiedlichen Werk-
stoffen oder Werkstoffkombinationen bestehen, sie kénnen aber

auch unterschiedliche Geometrien aufweisen.

GemaR Anspruch 3 werden Blirstenelemente verwendet, die (in
axialer Richtung) wunterschiedlich 1lang ausgebildet sind
und/oder unterschiedliche Borsteneigenschaften aufweisen. Zum
einen kann dadurch die gewlinschte Bilirstenlange besonders
genau eingestellt werden; namlich durch die Kombination
unterschiedlich langer Birstenelemente. Zum anderen kdnnen
die Reinigungseigenschaften der Bilirstenanordnung abschnitts-

weise Ulber die gesamte Druckzylinderbreite variiert werden,

um das Reinigungsergebnis zu verbessern bzw. den
Reinigungsvorgang zu verklirzen. So wird teurer
Makulaturanfall verringert. Beispielsweise kdnnen im

Randbereich der Papierbahn, wo am Druckzylinder ein erhdhter
Aufbau von Papierstaub stattfindet, hdrtere Bursten
eingesetzt werden, um hier intensiver zu reinigen. In der
Mitte der Bilrstenanordnung kénnen dagegen weichere Birsten
verwendet werden, um hier die oben erwdhnte Streckenlast zu
verringern. So kann die Durchbiegung der Rotationsblirste bzw.
der Antriebswelle verhindert oder verringert werden. Die
Borsteneigenschaften sind dabei lber die Borstenhaarlidnge, -
starke, das -material bzw. die Wellung der Borstenhaare

nahezu beliebig zu beeinflussen.
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Die Weiterbildungen gemdRy der Anspriiche 4 bis 7 betreffen die

Anordnung der Blirstenelemente auf der Antriebswelle.

GemaB  Anspruch 4 sind dabei die zueinanderweisenden
Stirnenden der Blirstenelemente so ausgebildet, daBl diese
drehfest aneinander koppelbar sind. Diese  Ausfiihrung
erleichtert die Montage bzw. die Demontage. Zur drehfesten
Kopplung mit der Antriebswelle reicht es namlich dann, wenn
ein einziges Birstenelement drehfest mit dieser gekoppelt ist
und dieses Biirstenelement die Drehbewegung Uber das oder die

Stirnenden auf die anderen Birstenelemente Ubertriagt.

Gemah Anspruch 5 sind diese Stirnenden mit einer Verzahnung
versehen, die Jjeweils komplement&r zueinander ausgebildet
sind. Das heiBt, die verzahnte Stirnfldche eines Blursten-
elementes dreift genau in die verzahnte Gegenfldche des

benachbarten Biirstenelementes ein.

GemdB Anspruch 6 tragen die Zahnelemente dabei (mindestens)
ein Borstenbiindel. Dies verhindert, dah zwischen den
einzelnen Blirstenelementen Lilicken entstehen, in denen keine

Reinigung erfolgt.

GemaB Anspruch 7 ist ein Birstenelement am Ende der
Blirstenanordnung drehfest und axial fixiert auf der
Antriebswelle angeordnet. Dieses Endelement ibertragt die
Drehbewegung der Antriebswelle auf die anderen Uber die
Stirnenden gekoppelten Bilrstenelemente. Damit braucht nur ein
einziges Burstenelement an der Antriebswelle fixiert werden,
wdhrend alle anderen Bilirstenelemente nur gegen einen axialen
Anschlag auf die Welle aufgeschoben werden missen. So kann
die Wartung (Montage, Demontageaustausch) von einem Ende der

Antriebswelle her erfolgen.
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Die Weiterbildung gemadl Anspruch 8 erlaubt eine zusatzliche
Verbesserung der Reinigungsvorrichtung hinsichtlich der
Versorgung mit Waschflissigkeiten und des Anschlusses von
Anbauteilen. Dabei ist ein parallel zur Antriebswelle
verlaufendes Tr&gerelement vorgesehen, das wenigstens eine in
Axialrichtung verlaufende Kanalanordnung zum Verteilung
und/oder zur Abgabe einer Waschfllissigkeit aufweist. Dieses
Trdgerelement ist dabei einstiickig als die Kanalanordnung

umfassendes Strangprefiprofil ausgebildet.

Zum einen dient es so als Trager der gesamten
Waschvorrichtung und der Anbauteile, zum anderen dient die
integrierte Kanalanordnung zum Verteilen und zur Abgabe der
Waschflissigkeit (en). Zusatzliche Diisenrohre, deren
Befestigungen und komplizierte AnschluBkonstruktionen k&nnen

entfallen.

In der Weiterbildung gemdB Anspruch 9 ist =zusdtzlich ein
Nutenprofil vorgesehen, das zur Aufnahme und Fixierung ver-
schiebbarer und fixierbarer Anschlagelemente dient, an denen
wiederum =zusdtzliche Anbauelemente wie Abstreifer, Rakeln,
Abdeckbleche etc. angebracht werden kdnnen. Die Anordnung der
Anschlagelemente in Nutenprofile erleichtert die Einstellung

und die Justierung solcher Anbauelemente.

Nach Anspruch 10 ist eine erste Kanalanordnung vorgesehen,
welche einen Verteilerkanal und einen dazu parallel
verlaufenden Abgabekanal zur weiteren Verteilung und Abgabe

von Waschwasser aufweist.

Verteilerkanal und Abgabekanal sind {iber mehrere Verbindungs-

kandle verbunden. Die Verteilung und Zufuhr bzw. Abgabe {iber
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einen Verteiler und einen Abgabekanal stellt sicher, daB der
Abgabedruck, der an den Abgabe6tffnungen austretenden
Flissigkeit iberall gleich ist, so daB eine iber die gesamte
Lange des Druckzylinders gleichférmige Benetzung mit

Waschflissigkeit sichergestellt werden kann.

In der Weiterbildung nach Anspruch 11 wird eine zweite
entsprechend ausgebildete Kanalanordnung zur Zufuhr einer

Waschmittelldsung vorgesehen.

Zur Abgabe bzw. zum Aufsprihen der Waschflissigkeiten (Wasser
und/oder Waschmittel) sind gemal Anspruch 12 die
Abgabedffnungen zur Aufnahme selbstdichtender aus einem
elastischen Material ausgebildeter Verteilerdiisen geeignet.
Damit kdnnen die entsprechenden Verteilerdiisen ohne
zusdtzliche Befestigungsmittel direkt in die Abgabedffnungen

eingesteckt werden.

GemdR Anspruch 13 weisen entsprechende Verteilerdiisen ein
komplementdr zur Abgabetffnung ausgebildetes Anschlubstick
auf Uber das die Abgabedtffnung mit einer entsprechenden
Austrittsdiise verbunden wird. Diese miindet in ein U-f&rmiges
in Axialrichtung verlaufendes Verteilerprofil. So eine
Verteilerdiise benetzt zum einen die Rotationsblirste bzw. den
zu reinigenden Druckzylinder gleichmiRig, zum anderen
verhindert das U-formige Verteilerprofil die Verteilung der
Waschflissigkeit in Bereiche der Reinigungsvorrichtung, in
denen sie nicht zur Reinigqungswirkung Dbeitréagt. Dies
verbessert Reinigungswirkung zusatzlich. Die zur Verfiligung

stehende Reinigungsfliissigkeit effektiver genutzt.

Die Weiterbildung gemdB Anspruch 14 bewirkt eine besonders

ginstige Ablenkung der Reinigungsflissigkeit.
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GemaB Anspruch 14 ist die Vorrichtung =zusdtzlich mit einer
Antriebseinheit zum Drehen der Rotationsblirste einer
Wasserversorgung, einer Waschmittelversorgung, einem Abdeck-
blech, und einer Abstreifschiene (Rakel) versehen. So eine
Vorrichtung kann als komplette, kompakte Einheit in

vorhandenen Druckmaschinen nachgeriistet werden.

Anspruch 16 betrifft eine Druckmaschine mit einer

erfindungsgemdlen Vorrichtung.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung wird

nachfolgend anhand der Zeichnungen ndher beschrieben. Dabei

zeigt:

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer Druck-
maschine mit zwei Vorrichtungen zur Reini-
gung eines Druckzylinders,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer Vorrich-
tung zur Reinigung eines Druckzylinders von
schrdg oben,

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer Blrsten-
anordnung mit mehreren hilsenférmigen
Biirstenelementen,

Fig. 4 eine perspektivische BAnsicht eines Teils
der in Figur 2 dargestellten Reinigungs-
vorrichtung von schrag unten,

Fig. 5 eine Stirnansicht eines als Strangguss-

profil ausgebildeten Tradgerelements fir die
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in den Figuren 1, 2 und 4 dargestellte

Reinigungsvorrichtung,

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht eines Teils
des in Figur 5 dargestellten Tragerelements

und

Fig. 7 eine Verteilerdiise zum AnschluB an das in

Figur 5 und 6 dargestellte Tradgerelement.

Fig. 1 zeigt in einer schematischen Ansicht einen Ausschnitt
aus einer Offset-Druckmaschine zum beidseitigen Bedrucken
einer Papierbahn 3. Dargestellt sind zwei Klischeezylinder 1,
die ihr Druckbild jeweils auf einen Druckzylinder 2
Ubertragen und die eine Papierbahn 3 von beiden Seiten
bedrucken (hier von unten und von oben). An die Druckzylinder

2 angestellt sind jeweils Reinigungsvorrichtungen 4, die uber

einen nicht dargestellten Anstellmechanismus an die
Druckzylinder 2 an- und abgestellt werden koénnen. Die
Reinigungsvorrichtungen 4 reinigen mit Hilfe von

Waschflissigkeiten die Druckzylinder (beispielsweise nach
einem Plattenwechsel). Dabei wird die abgewaschene
Flissigkeit in Auffangwannen 5 abgestreift, aus denen die
verbrauchte Waschflissigkeit ggf. in eine Wiederauf-

bereitungsanlage (nicht dargestellt) abgefihrt wird.

Die in Fig. 2 genauer dargestellte Reinigungsvorrichtung 4
umfalBt ein Tr&gerelement 6, das 1in eingebautem Zustand
parallel zur Drehachse des Druckzylinders 2 verlduft. An den
Enden des Trdgerelementes 6 ist eine Lagereinheit 8 und
gegenlberliegend eine Antriebseinheit 10 angeordnet. Die

Antriebseinheit 10 trdgt einen Antriebsmotor 11.
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Zwischen der Lagereinheit 8 und der Antriebseinheit 10
verlauft eine Rotationsbiirste 12, die in Fig. 2 unterhalb des
auf dem Trdgerelement 6 befestigten Abdeckblechs 14 verlauft.
Die Rotationsblirste 12 ist um ihre Rotationsachse 16 drehbar

zwischen Lagereinheit 8 und Antriebseinheit 10 gelagert.

Die Antriebseinheit 10 umfaflt ein Getriebe, iuber das der
Motor 11 die Rotationsblirste 12 in Drehungen versetzt. Die
Rotationsachse 16 verlauft in eingebautem Zustand ebenfalls

parallel zur Drehachse des zu reinigenden Druckzylinders 2.

Fig. 4 zeigt in einer perspektivischen Teilansicht von unten
das antriebsseitige Ende der Reinigungsvorrichtung 4.
Unterhalb der Rotationsbiirste 12 ist hier eine Rakel 18
angeordnet, die Uber Halteelemente 20 am Tragerelement 6
befestigt ist. Die Rakel 18 ist Uber eine Schraube 22 und ein
Langloch 24 quer =zur Rotationsachse 16 verstellbar. Das
Halteelement 20 ist Uber eine Befestigungsschraube 26 und
einen Nutenstein in Richtung der Rotationsachse 16 am

Tragerelement 6 fixiert.

Die Rotationsblirste 12 wird aus einer Antriebswelle 30
gebildet, die in der Lagereinheit 8 und der Antriebseinheit
10 aufgenommen wird. Auf dieser Antriebswelle 30, die aus
Gewichtsgriinden aus einem kohlefaserverstarktem Rohr gebildet
sein kann, ist eine Bilirstenanordnung 28 drehfest angeordnet.
Bei Rotation der Antriebswelle 30 itiber den Antriebsmotor 11
und die Antriebseinheit 10 rotiert die Blrstenanordnung 28
gemeinsam mit der Antriebswelle 30 um die Rotationsachse 16.
Die Borsten der Blrstenanordnung 28 greifen dabei am zu
reinigenden Druckzylinder 2 an und entfernen dort Schmutz und

Druckfarbe. Dabei streifen die Borstenenden iber die Rakel
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18, an der die Mischung aus Reinigungsmittel, Schmutz und

Druckfarbe abgestreift wird.

Der Aufbau der Bilirstenanordnung 28 wird anhand der Fig. 3
genauer beschrieben. Die Biirstenanordnung 28 wird aus
mehreren Blirstenelementen 28a, 28b, 28c, 28d gebildet. Diese
Blirstenelemente 28a, 28b, 28c¢c, 28d sind  hilsenfdrmig
ausgebildet und weisen an ihrer AuRenseite radial abstehende
Borsten auf. Die Hilsenkorper konnen aus Kunststoff, Metall
oder einem anderen deeigneten Werkstoff, der zur Aufnahme
und Fixierung der Borsten geeignet ist, ausgebildet sein. Die
Blirstenelementen 28a-d sitzen auf der Antriebswelle 30. Zur
Verdeutlichung des Aufbaus sind einige Bilirstenelemente 28a-d
getrennt voneinander dargestellt. In betriebsbereiter
Stellung sind jedoch alle Bilrstenelemente 28a-d dicht an

dicht auf der Antriebswelle 30 angeordnet.

Am lagerseitigen Ende der Birstenanordnung 28 ist im
dargestellten Ausfilhrungsbeispiel an der Antriebswelle ein
Bund 32 vorgesehen, gegen den sich das Endblrstenelement 28a
in axialer Richtung abstitzt. An der gegeniiberliegenden
Stirnseite weist das Bilirstenelement 28a eine Stirnverzahnung

33 auf, die 1in die entsprechende Stirnverzahnung 32 am

benachbarten Bilirstenelement 28b eingreift. Alle anderen
Birstenelemente 28b, 28c, 28d weilsen ebenfalls solche
Stirnverzahnungen 32 auf, die 1ineinander greifen. Das

antriebsseitige Bilirstenelement 28d ist hier drehfest mit der
Antriebswelle 30 gekoppelt. Bei Drehung der Antriebswelle 30
tUbertragt diese drehfeste Verbindung zwischen Antriebswelle
30 und Bilirstenelement 28d die Drehung direkt auf das
Bliirstenelement 28d und damit auf die anderen Uber die

Stirnverzahnungen 32 gekoppelten Birstenelemente 28a-c.
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Die drehfeste Verbindung zwischen Bilirstenelement 28d und
Antriebswelle 30 kann formschlissig und/oder kraftschlissig
erfolgen. Dazu konnen geeignete Querschnittsprofile oder
Verbindungselemente vorgesehen werden. Das Blirstenelement 28d
ist ebenfalls in axialer Richtung zum benachbarten
Birstenelement 28b festgelegt. Dies kann beispielsweise lber
einen auf der Welle 30 (nicht dargestellten) Klemmbund oder

eine andere geeignete Befestigungseinrichtung erfolgen.

Diese Ausfihrung der Birstenanordnung 28 erlaubt es,
unterschiedlich lange Rotationsbilirsten 12 2zu realisieren,

indem mehrere Bilrstenelemente 28a-d kombiniert werden.

Die Blirstenelemente 28a-d sind im dargestellten
Ausfihrungsbeispiel mit unterschiedlichen Borsten versehen,
die in der Fig. 3 durch unterschiedliche bzw. fehlende
Schraffierungen gekennzeichnet sind. So sind die
Blirstenelemente 28a und 28d, die jeweils an den Enden der
Blirstenanordnung 28 vorgesehen sind, mit harten Borsten
versehen. So konnen sie den Druckzylinder 2 im Bereich der
Papierkante besonders intensiv reinigen. Die dazwischen
angeordneten Biirstenelemente 28c und 28d kdénnen weichere
Borsten aufweisen, da in diesem Bereich die Verschmutzung
meist nicht so stark ist. Dabei koénnen die Birstenelemente
28c eine besonders weiche Borstenausfihrung aufweisen. Die
angreifende Streckenlast, die {ber die Birstenelemente 28a
bis 28d auf die Antriebswelle 30 wirkt kann so im mittleren
Bereich reduziert werden. Dadurch wird die Durchbiegung
insbesondere in der Mitte der Antriebswelle 30 verringert und
die Reinigungsleistung erhtht bzw. die Abnutzung der
Blirstenelemente 28a-d verstetigt. Die Biurstenelemente 28a-d
kénnen in Axialrichtung auch unterschiedlich lang ausgebildet

sein. So genigt im Randbereich - also im Papierkantenbereich
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13
- ein schmales Birstenelement 28a oder 28d, wihrend die
dazwischenliegenden Blirstenelemente 28b, 28c langer

ausgebildet sein kénnen.

In einer anderen nicht dargestellten Ausfithrung kénnen auch
die mittleren Bilirstenelemente 28b und 28c durch ein einziges
Blirstenelement ersetzt werden. Dadurch wird die Durchbiegung
der Antriebswelle 30 noch weiter herabgesetzt, da ein
mittleres, durchgehendes Bilirstenelement den Biegewiderstand

zusdtzlich erhsht.

Anhand der Figuren 5 und 6 wird nachfolgend Aufbau und
Funktion des Tré&dgerelements 6 erldutert. Das Trdgerlement 6
ist aus einer geeigneten Aluminiumlegierung oder einem
anderen fir Strangpressverfahren geeigneten Werkstoff als
Strangpressprofil ausgefihrt. Im Halbzeug, also dem
unbearbeiteten Strangpressprofil sind bereits die komplette
AuBenkontur mit =zwei Nutenschienen 34, 36 und mehreren

Kandlen 38a, 38b, 40a, 40b und 42a, b, c ausgebildet.

Dabei 1liegen die Kanale 38a, 38b und 40a, 40b in zwei
parallel verlaufenden Ebenen. Die Kan&dle 38a, 38b und 40a und
40b dienen zur Versorgung mit Waschfliissigkeiten (Wasser,
Waschmittel); die Kandle 38a und 38b zur Versorgung mit
Wachmittel und die Kandle 40a und 40b zur Versorguhg mit
Wasser. Die Kandle 38a und 40a sind dabei als Abgabekandle
ausgebildet, die jeweils Uber mehrere Abgabedffnungen 38c,
40c mit der AuBenseite verbunden sind. Die Abgabekanidle 38a
und 40a sind Uber diagonal verlaufende Bohrungen 38d und 40d
mit den Verteilerkandlen 38b, 40b verbunden. Die Bohrungen
38d und 40d werden von aulen an entsprechenden
Anschlaghockern 42 ansetzend, in einem mechanischen

Bearbeitungsverfahren (Bohren, Frasen) eingebracht. Die
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Verbindung nach aufen wird anschlieBend iber geeignete
Stopfen verschlossen, so dass nur die Verbindungsbohrungen
zwischen den Kanadlen 38a und 38b bzw. 40a und 40b offen
bleiben. Uber die Verteilerkanale 38b und 40b wird
Waschmittel bzw. Wasser zugefihrt und uber die
Verbindungskandle 38d und 40d gleichmifig in die Abgabekanile
38a und 40a verteilt, so dass an den Abgabedffnungen 38c und
40c weitgehend identische Druck- und Durchflussverhdltnisse

herrschen.

Die Anzahl der Abgabedffnungen 38c und 40c sowie der
Verbindungskandle 38d und 40d h#ngt von der Liange des
Tragerelementes 6 ab, die etwa der Ldnge der zu reinigenden

Druckzylinder 2 entspricht.

In den Kandlen 42a, 42b und 42c kénnen jeweils an den
Kopfenden Gewindebohrungen vorgesehen werden, die zum Anbau
der Lageneinheit 8 und der Antriebseinheit 10 dienen. Die
Kanéadle 42a, 42b, 42c¢ kénnen auch dazu dienen, die
Lagereinheit 8 wund die Antriebseinheit 10 verbindende

Spannelemente aufzunehmen.

Waschmittel und Wasser kann entweder stirnseitig in die
Verteilerkandle 38b, 40b oder von der Seite durch
entsprechende Bohrungen zugefiihrt werden. Nicht verwendete
Offnungen (stirnseitig oder an der Seite) werden durch
entsprechende Gewindestopfen 44 verschlossen werden (siehe

Figur 6).

Die Nutenschienen 34 und 36 dienen als Anschlussleisten, in
denen Nutensteine verschiebbar und fixierbar aufgenommen

werden koénnen. Diese Nutensteine dienen hier zum einen zur



10

15

20

25

30

WO 2008/043506 PCT/EP2007/008708
15
Aufnahme der Halteelemente 20 fiir die Rakel 18 bzw. fiir

entsprechende Befestigungsschrauben des Abdeckblechs 14.

Die Abgabetffnungen 38c und 40c nehmen Verteilerdiisen 46 auf,
die die Waschschliissigkeiten (Waschmittel, Wasser)

versprihen, verteilen und umlenken.

Figur 7 zeigt eine solche Verteilerdiise 46. Die Verteilerdiise
46 wird aus einem weichen, elastischen Material hergstellt
(z.B. Weich-PVC, Silikon, geeignetes Elastomer) und weist an
seinem unteren Ende ein Anschlussstiick 48 auf, an dessen
unterem Ende ein Dichtkragen 50 verlauft. Das Anschlussstilick
48 wird mit dem Dichtkragen 50 elastisch verformbar in die
Abgabedffnungen 38c, 40c eingesetzt. Bei Druckbeaufschlagung
dichtet der Dichtkragen 50 die Abgabedffnung 38c bzw. 40c
nach auBen ab. Im Inneren des Anschlusssstiicks 48 verlauft
eine Passage, die den Abgabekanal 38a, 40a mit einer
schlitzformigen Austrittsdiise 52 verbindet, durch die das

Waschmittel austritt.

Zu beiden Seiten der Austrittsdise 52 verlduft ein U-fdrmiges
Verteilerprofil 54 in Richtung des Tridgerelements 6. Dieses
Verteilerprofil 54 lenkt das Waschmittel um und fihr es auf
die Rotationsbilirste 12 bzw. auf den Druckzylinder 2. In Figur
5 wirde die offene Seite des U-formigen Verteilerprofils 54
nach rechts weisen und die Langsrichtung des Verteilerprofils
wirde etwa senkrecht zur Papierebene verlaufen. Die oben
beschriebene Gestaltung der Verteilerdiise sichert eine
optimale Benetzung der Rotationsblirste 12 und damit eine
optimale Ausnutzung der eingesetzten Waschfliissigkeiten
(Waschmittel und Wasser). Im Betrieb werden die beiden
Waschflissigkeiten durch die besondere Anordnung der

Verteilerdiisen 46 am Tragerelement 6 (stufenweise



10

15

WO 2008/043506 PCT/EP2007/008708
16

hintereinander) optimal vermischt und auf der Rotationsbiirste
12 verteilt, SO dass eine ideal eingestellte
Waschmittelmischung an der Biirste und damit an dem =zu

reinigenden Druckzylinder 2 zur Verfiigung steht.

Das im dargestellten Ausfihrungsbeispiel gemeinsame mit der
Birstenanordnung realisierte Trdgerelement kann auch mit
einer herkémmlichen Blirsten- oder Reinigungsanordnung
verwendet werden. Die dargestellte Blrstenanordnung kann auch
in herkdmmlich gestaltete Reinigungsvorrichtungen eingesetzt

werden.

Weitere Abwandlungen und Ausgestaltungen der Erfindung
ergeben sich fir den Fachmann im Rahmen der anhidngenden

Patentanspriiche.
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ANSPRUCHE

Vorrichtung (4) zur Reinigung eines Druckzylinders (2)
mit einer angetriebenen Rotationsbirste (12) deren
Rotationsachse (16) parallel =zur Rotationsachse des
Druckzylinders (2) verlduft und die eine auf einer
Antriebswelle (30) angeordnete Biirstenanordnung (28)
aufweist, wobei die Birstenanordnung (28) mehrere axial
hintereinander angeordnete hiilsenfdrmige Bilirstenelemente

(28a, b, c, d) umfalBt.

Vorrichtung (4) nach Anspruch 1, bei welcher die
Blirstenanordnung (28) mehrere unterschiedliche

Blirstenelemente (28a, b, c, 4d) aufweist.

Vorrichtung (4) nach Anspruch 2, bei welcher die
Blirstenelemente (28a, b, ¢, d) unterschiedliche axiale
Langen aufweisen und/oder unterschiedliche

Borsteneigenschaften aufweisen.

Vorrichtung (4) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
bei welcher zueinander weisende Stirnenden der
Birstenelemente (28a, b, c, d) so ausgebildet sind, daB

sie drehfest aneinander koppelbar sind.

Vorrichtung (4) nach Anspruch 4, bei welcher die
zueinander weisenden Stirnenden der Biirstenelemente
(28a, b, ¢, d) jeweils eine komplementdr =zueinander

ausgebildete Verzahnung (32) aufweisen.

Vorrichtung (4) nach Anspruch 5, wobei die Zahnelemente
(32a) der Verzahnung (32) jeweils ein Borstenbiindel

aufweisen.



10

15

20

25

30

WO 2008/043506 PCT/EP2007/008708

10.

11.

18

Vorrichtung (4) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
bei welcher ein Birstenelement (28a, 28d) am Ende der
Blirstenanordnung (28) drehfest und axial fixiert auf der

Antriebswelle (30) angeordnet ist.

Vorrichtung (4) nach einem der vorhergehenden Anspriiche
mit einem parallel zur Antriebswelle verlaufenden
Tragerelement (6), welches wenigstens eine in
Axialrichtung verlaufende Kanalanordnung (38a, b; 40a,
b) zum Verteilen und/oder _zur Abgabe eines
Reinigungsmediums aufweist, wobei das Trigerelement (6)
einstickig als die Kanalanordnung (38a, b; 40a, b)

umfassendes Strangprefprofil ausgebildet ist.

Vorrichtung (4) nach Anspruch 8, bei welcher das
Trdgerelement (6) ein Nutenprofil (34, 36) zur Aufnahme
und Fixierung von verschiebbaren, fixierbaren
Anschlagelementen (20) aufweist, an denen Anbauelemente

(14, 18) anbringbar sind.

Vorrichtung (4) nach Anspruch 8 oder 9, bei welcher eine
erste Kanalanordnung (38a, b) einen Verteilerkanal (38b)
und einen dazu parallel verlaufenden Abgabekanal (38a)
zZur Verteilung und Abgabe von Waschwasser aufweist,
wobei Verteilerkanal (38b) und Abgabekanal (38a) iber
mehrere Verbindungskandle (38d) verbunden sind, und der
Abgabekanal (38a) mehrere Abgabedffnungen (38c)

aufweist.

Vorrichtung (4) nach einem der Anspriiche 8 bis 10, bei
welcher eine zweite Kanalanordnung (40a, b) einen
Verteilerkanal (40b) und einen dazu parallel

verlaufenden Abgabekanal (40a) zur Verteilung und Abgabe
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von Waschmittel aufweist, wobei Verteilerkanal (40b) und
Abgabekanal (40a) tiber mehrere Verbindungskandle (40d)
verbunden sind, und der Abgabekanal (40a) mehrere

Abgabedffnungen (40c) aufweist.

Vorrichtung (4) nach Anspruch 10 oder 11, bei welcher
die Abgabedffnungen (38c, 40c) zur Aufnahme
selbstdichtender, aus einem elastischen Material

ausgebildete, Verteilerdiisen (46) ausgebildet sind.

Vorrichtung (4) nach Anspruch 12, bei welcher die
Verteilerdiisen (46) ein komplementdr zur Abgabedffnung
ausgebildetes AnschluBstiick (48, 50) aufweisen, das die
Abgabedffnung (38c, 40c) mit einer Austrittsdiise (52)
verbindet, wobei die Austrittsdiise (52) in ein U-
férmiges in Axialrichtung verlaufendes Verteilerprofil

(54) miindet.

Vorrichtung (4) nach Anspruch 13, bei welcher die offene
Seite des Verteilerprofils (54) etwa rechtwinkelig zur

Abgabetffnung (38c, 40c) verlauft.

Vorrichtung (4) nach einem der vorherigen Anspriiche,
zusatzlich aufweisend eine Antriebseinheit (10, 11) zum
Drehen der Rotationsbilirste (12), einer Wasserversorgung,
einer Waschmittelversorgung, ein Abdeckblech (14), und

ein Rakel (18).

Druckmaschine mit einer Vorrichtung (4) nach einem der

vorhergehenden Anspriche.
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Fig. 1
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