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Sposob wylewania panewek fozyskowych oraz piec stuzacy do tego celu.
Zgloszono 19 maja 1930 f.
Udzielono 9 marca 1932 r.

Pierwszenstwo: 18 maja 1929 r, (Niemcy).

Dotad wylewanie panewek tozyskowych,
a mianowicie nietylko pierwszy wlew, ale i
dopelnienie wlewu przy lozyskach, ktore
byly juz w uzyciu, odbywalo si¢ w najpry-
mitywniejszy sposéb, a mianowicie metal
lozyskowy stapiano w kotle zapomoca nie-
porecznych panwi, skad byl czerpany i
wlewany do tozyska. Podgrzewanie pane-
wek tozyskowych jak réwniez wytapianie
wlewu odbywalo si¢ w osobnem miejscu,
albo w przewidzianym do tego celu skrzyn-
kowym piecu, albo na otwartem palenisku
wegla drzewnego. Ten rodzaj pracy byl
ktopotliwy, niegospodarczy i zabieral nie-
zwykle duzo czasu.

Celem wynalazku jest uproszczenie te-
go sposobu. Sposéb w mysl wynalazku po-
lega na tem, Ze stopienie metalu do zala-
nia, wytopienie starego lozyska i rozgrza-
nie nanowo lozyska do zalania, odbywa sig
w specjalnie do tego urzadzonym piecu.

Piec sktada si¢, w swych istotnych cze-
Sciach, z paleniska, komory ryglowej, ko-
mory do wytapiania i przewodu powietrz-
nego.

Palenisko, komora tyglowa i komora
do wytapiania s umieszczone w jednym
szeregu, skutkiem czego droga gazéw spa-
lania jest prosta, co zapewnia pelne wyko-
rzystanie gazu i wigksza oszczednosé scia-
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ek pieca, Przy takiem urzadzeniu ognisko
~moze réwnie pqsiadaé matq objgtosé; na-

tomiest osbbie ' +nadbudowanie jest zby-
teczne tak, ze caly piec moze posiadaé
ksztalt stolu. Do opalania nadaje si¢ kaz-
dy materjat opalowy, nie wylaczajac wegla
brunatnego. Réwniez i komora do wytapia-

nia, tak samo jak pozostaly piec do topie-
i “‘kyétszego szybu, ktéry daje sie zgéry wy-

nia, utrzymana jest na wysokosci stolu i
jest mozliwie szeroka tak, aby obrabiane
przedmioty mogly byé umieszczone obok

siebie, przyczem ladowamie uskutécznia

si¢ przez gorny otwoér. Unika si¢ przy-
tem wszelkich nadbudéwek:. Konstrukcja
pieca jest do tego stopnia prosta, Ze prawie
wszedzie wystarczaja dla jego budowy
normalne cegly. Oslona daje sie latwo w
kazdej chwili zdejmowaé skutkiem nie-
skomplikowanego prostokatnego ksztaltu.

* Umieszczone na . piecu urzadzenie u-

mozliwia wylanie panewek lozyskowych ..

bezposrednio z zawieszonego w puecu tygla
do topienia.

Z przewodu sprezonego powietrza od-
galezia si¢ powietrzny przewéd boczny,
ktérego wylot wchodzi w dysze, znajduja-
cg si¢ w kominie. Przez zamknigcie prze-
wodu sprezonego powietrza zapomocs od-
powiedniego urzadzenia zostaje samoczyn-
nie otworzony powietrzny przewod boczny
lub przewéd dyszy. Wytworzone w komi-
nié ssanie wydala gazy, wzglednie szkodli-
we. pary, tworzace si¢ przy otwartem pa-
lenisku lub w komorze tyglowe1 albo tez
w komorze do wytapiania.

' Przyktad wykonania pieca i urzadzenia
dla oprézniania tygla do topienia w mysl
wynalazku przedstawiony jést na rysun-
kach, gdzie fig. 1 uwidocznia schematycz-
aie przekréj podluiny przez piec; fig. 2
przedstawia widok zgéry na piec wedlug
fig. 1, po usunieciu zamykajacej ognisko i
komore do wytapiania pokrywy oraz urza-
dzenia' do oprézniania tygla do topienia;
fig. 3 przedstawia widok urzgdzenia do
oprézniania tygla do topienia; fig. 4 przed-

stawia widok zboku urzadzenia do opréz-

. nienia tygla do topienia, kiedy tygiel znaj-

duje si¢ w polozeniu opuszczonem, i fig, 5
przedstawia widok zboku urzadzenia do
oprézniania tygla do topienia, w poloze-
niu uniesionem i odlewania.

Palenisko a, ktére na fig. 1 i 2, zazna-
czone jest jedynie zgruba, sklada si¢ z

godnie zasypywaé i z popielnika b, ktéry

.oddzielony jest od paleniska przez wycia-

gany ruszt ukosny ¢. Zamknigcie paleniska
uskutecznia si¢ przy pomocy okraglej po-
krywy d, podczas gdy popielnik b jest za-
mykany drzwiczkami e, umocowanemi ob-
rotowo w ramie drzwiczkowej. Spaliny do-
prowadzane zostaja do komory tyglowej g
przez kanat £, lezacy powyzej srodka szybu
paleniska, ktory najlepiej winien wznosié¢
si¢ ukosnie.

wy szyb, ktéry w swych rozmiarach tak
jest utrzymany, aby spaliny w toku pracy
mogly ze wszystkich stron stykaé si¢ z ty-
glem h, przez co zapewnione jest szybkie
stopienie znajdujacego si¢ w tyglu meta-
lu. Komora do wytapiania i dostepna jest
przez drzwiczki, otwierajace si¢ ku gérze.
Zawiasy drzwiczkowe sa w ten sposéb wy-
konane, ze drzwiczki moga byé latwo pod-
niesione w celu odnowienia wypelnienia
szamotowego. Komora nie jest jedynie
przeznaczona do wytapiania panewek lo-
zyskowych i podobnych przedmiotéw, lecz
sluzy jednoczesnie do ogrzewania zalewa-
nych panewek tozyskowych. Wiytapiany
przedmiot spoczywa na silnym ruszcie k;
osobne plaszczyzny wodzace m doprowa-
dzaja wytopiony metal do lezacej pod ko-
morg skrzynki n. Skrzynka ta jest tak wy-
konana, ze daje si¢ dogodnie wyciagaé
wowczas, kiedy jest napelniona. Boczne
drzwiczki zamykajace o skrzynki sa otwie-
rane ku dotowi. Z komory do wytapiania
spaliny ulatniaja sie przez otwér wyloto-
wy p do komina.

Komora tyglowa tworzy prosty walco-"
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Przewéd powietrzny ¢ prowadzi pod
ruszt. Przewéd ten posiada, nie przedsta-
wiony ma rysunkach, odgaleziony przewéd
powietrzny, ktéry prowadzi z tylnej stro-

ny wzdluz pieca i uchodzi w umieszczong

w kominie dysze. Oba przewody zamyka-
ne sa przez zastawki, ktére sa polaczone, a
wigc moga przymusowo byé recznie uru-
chomiane.

Do bezposredniego zalewania panewek
w piecu stosuje sie urzgdzenie r, ktérego
wykonanie uwidoczniono szczegélowo na
fig. 3 i 4. Urzadzenie to do wyjmowania ty-
gla z pieca i opréznianie tygla stosuje si¢
nietylko do opisanego pieca, ale i wsze-
dzie, gdzie chodzi o to, aby w prosty i
szybki sposéb wyja¢ wypelniony topniwem
tygiel z komory tyglowej i doprowadzi¢ do
miejsca zuzytkowania.

Tygiel h jest zawieszony ma zakrzywio-
nych szynach wodzacych s, przyczem szy-
ny te skladaja sie¢ z dwoéch czeéci: rownej
czesci s' i z krzywej s%. Sa one obrotowo
zalozone na osi { w koziotku u. Za maci-
$nigciem réwnych czesci przesuwaja sie
szyny s' (fig. 5) pod umieszczonem na ply-
cie nosnej tygla v urzadzeniem §lizgowem
w z takim skutkiem, ze tygiel h zostaje
podniesiony z komory tyglowej g w kie-
runku pionowym. Zachodzi przytem tego
rodzaju przemiana, ze skoro tylko tygiel
swobodnie wisi nad plyta pieca, to czesé
s’ szyn s przyjmuje poloZenie pozio-
me. W ten sposéb uzyskuje sie, ze ty-
giel h moze by¢ umieszczony, zapomoca
urzadzenia s$lizgowego w, na réwnej cze-
§ci szyn, przez wyciagnigcie, do polozenia
lejniczego. Szyny wodzace moga byé usta-
lane w swem polozeniu, zapomoca czesci
x w ksztalcie zapadki. Aby umozliwié¢ prze-
suwanie tygla na strony, w czasie wylewa-
nia metalu, koziotek u zalozony jest obro-
towo na plycie pieca.

Powrotne wprowadzenie tygla do ko-
mory tyglowej odbywa si¢ w ten sam spo-
s6b tylko w kierunku odwrotnym.

Zastrzezenia patentowe. . .

1. Sposéb wylewania panewek lozy-
skowych, znamienny tem, Ze topienie za-
lewanego metalu, wytapianie starego lozy-
ska' i ponowne ogrzewanie zalewanego lo-
zyska odbywa si¢ w jednym' piecu. .

2. Piec do wykonania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze sktada si¢ u-
mieszczonych w jednym szeregu paleniska
(a), komory tyglowej (g) oraz komory do
wytapiania (i).

3. . Piec wedlug zastrz. 2 zna:me«nny
tem, %e do paleniska prowadzi przewéd
powietrza spreZzonego (g), ktéry posiada
odgatezienie regulowane wspélnie z prze-
wodem gléwnym, przyczem odgateziony
przewéd powietrzny prowadzi do dyszy w
kominie. _

4, Piec wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze palenisko (@), komora tyglowa (g)
i komora do wytapiania (i) daja sig¢ otwie-
ra¢ w plaszczyznie plyty pieca, przyczem
otwory paleniska i komory do wytapiania
mozna zamykaé przy pomocy pokryw (d, j).

5. Piec wedlug zastrz, 2, znamienny
tem, ze palenisko (a) posiada skosny ruszt
(c), ktory dzieli palenisko ma gérny szyb
paleniskowy i dolny szyb popielnikowy
(b), przyczem szyb popielnikowy zamyka-
ny jest przez zalozone zboku drzwiczki (e).

6. Piec wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze komora do wytapiania (i) prze-
dzielona jest przez ruszt (k) na goérna czesé,
stuzaca do umieszczania w niej wytapia-
nego i zalewanego lozyska, oraz dolng
cze$é ze skrzynka, do ktoérej, po skosnych
plaszczyznach (m), $cieka wytapiany me-
tal, przyczem skrzynke te mozna wyciagaé
z pieca przez boczny otwér drzwiczko-
wy (o).

7. Piec wedlug zastrz. 2—6, znamien-
ny zastosowaniem tygla (h) oraz przeno-
szeniem go zapomoca urzadzenia skltada-
jacego si¢ z dwoch wykrzywionych szyn
wodzacych (s), zlozonych z réwnej czesci



(s') i krzywej czesci (s*), umocowanych
przesuwnie w koziotku tozyskowym (u) w
ten sposéb, iz tygiel znajduje sie, przy
wznoszacem sie polozeniu réwnej czesci
{s'), w polozeniu opuszczonem, a przy po-
ziomem poloZeniu réwnej czesci (s') —
w polozeniu podniesionem.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, ze koziotek lozyskowy (u) za-
fozony jest obrotowo na swej ramie pod-
stawowej lub plycie pieca tak, aby tygiel
(h), przesuniety po znajdujacej sie w po-
loZeniu poziomem czesci (s!') szyn wodza-

cych, mégl byé¢ przeprowadzony do poto-
Zenia oproézniania,

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tem, ze do ustalania w odpowied-
nich polozeniach szyn (s) stuzy samoczyn-
nie dzialajaca czes¢ (x) w ksztalcie za-

padki.

Metallhiittenwerke Schaefer
& Schael Aktiengesellschaft.

Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik paientowy.
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