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Sposob odzysku metali zawartych w przewodach i kablach
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb odzysku
aluminium, miedzi i olowiu z przewodéw i kabli
posiadajgcych izolacje z tworzyw naturalnych
i sztucznych przez zweglanie izolacji i spalanie
czesci lotnych.

Dotychczasowe sposoby odzysku metali z prze-
wodow i kabli w wymienionych izolacjach pole-
gaja albo na spalaniu izolacji w stosach na wol-
nym powietrzu, badZz na zweglaniu izolacji w pie-
cach typu mieleszowego z ograniczong iloScig po-
wietrza. Précz tego odzysk metali z przewoddéw
i kabli otrzymuje sie na urzadzeniach droga me-
chaniczng przez rozcinanie izolacji i oddzieleniu
metali od izolacji na tak zwanych kablarkach.
Sposoby te posiadajag wady: w pierwszym sposobie
wskutek niemozno$Sci kontroli temperatury, na-
stepuje jej wzrost powodujacy utlenianie i topie-
nie aluminium, co w wyniku daje niskie uzyski
dochodzace  czesto tylko do okolo 30%. Ponadto
przy tym sposobie w przypadku niektérych izola-
cji, nastepuje jej nadtapianie, co w efekcie nie
pozwala na otrzymanie czystego metalu.

W przypadku odzysku metalu w piecach miele-
szowych wadg jest okresowo$§é sposobu oraz pra-
cochlonno$§é procesu (ok. 100 godzin), co w na-
stepstwie powoduje malg wydajno§é produkeji.
W zwigzku z tym niezbedna jest budowa duzych
zespolow tych piecéw, co wymaga znacznych na-
kladéw inwestycyjnych. Sposéb rozcinania kabli
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na drodze mechanicznej jest efektywny przy prze-
krojach kabli o $rednicy powyzej 20 mm, przy
czym podkresla sig, Ze nie wszystkie gatunki kabla
nadajg sie do przerobu tym sposobem.

Wszystkie podane niedogodno$ci eliminuje spo-.

s6b podany w wynalazku. Polega on na zanurza-
niu izolowanych przewodéw i kabli do o$rodka
cieklego . 0 temperaturze nizszej od temperatury
topliwosci aluminium (658°C), a wyzszej od tem-
peratury destylacji lub zweglania izolacji,  przy
czym dla usprawnienia pracy ciezar wtasciwy cie-
czy nie powinien byé wiekszy od ciezaru wtiasci-
wego przerabianego zlomu. Czas trwania wtiaéci-
wego procesu jest kilkuminutowy i zapewnia pra-
wie 100% wuzysk metalu oraz 100% usuniecie
izolacji. Kable wprowadza sie do cieklego osrod-
ka w dowolnej postaci: uporzadkowane lub popla-
tane. Proces prowadzi sie w zbiornikach metalo-
wych albo ceramicznych uodpornionych na dziala-
nie cieklego o$rodka, ktérym moze byé na przy-
klad karnalit (MgCl, - KCL - 6 H,O).

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob odzysku metali zawartych w przewo-
dach i kablach w izolacji z tworzyw natural-
nych i sztucznych przez zweglanie izolacji, zna-
mienny tym, ze przewody badz kable wprowa-
dza sie do ofrodka cieklego, w ktérym w tem-
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peraturze 500 do 630°C w okre§lonym czasie
nastepuje zweglenie izolacji, sp.alanie czesci
lotnych i odzysk czystych zyl metalowych.
. Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
proces prowadzi sie¢ w zbiornikach metalowych
badz ceramicznych, uzywajac jako oSrodka
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cieklego na przyklad karnalitu, w ktérym
w czasie 1 do 6 minut nastepuje zweglenie izo-
lacji, przy czym przewody i kable zanurza sie
do o$rodka w dowolnej postaci fizycznej, w
kiebkach, poplagtanych wigzkach lub uporzad-
kowane.
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