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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 8月 25日 (2005.8.25)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
基 板 処 理 装 置 で あ っ て 、 前 記 装 置 は ：  内 部 領 域 を 有 す る 処 理 チ ャ ン バ と ；
前 記 チ ャ ン バ の 外 部 に 配 置 さ れ る プ ラ ズ マ ソ ー ス と ；
前 記 チ ャ ン バ の 内 部 表 面 を 洗 浄 す る た め に 、 前 記 プ ラ ズ マ ソ ー ス を 前 記 チ ャ ン バ の 内 部 領
域 へ 接 続 し て 前 記 チ ャ ン バ 内 部 へ 反 応 性 核 種 を 供 給 す る 導 管 と ；
前 記 プ ラ ズ マ ソ ー ス と 前 記 チ ャ ン バ の 前 記 内 部 領 域 と の 間 に 配 設 さ れ る シ ャ ワ ー ヘ ッ ド で
あ っ て 、 前 記 シ ャ ワ ー ヘ ッ ド は 、 前 記 チ ャ ン バ の 前 記 内 部 領 域 へ 与 え ら れ る 陽 極 酸 化 さ れ
て い な い ア ル ミ ニ ウ ム 面 を 含 む 、 シ ャ ワ ー ヘ ッ ド と 、 を 備 え る 、 基 板 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
基 板 処 理 装 置 で あ っ て 、 前 記 装 置 は ： 内 部 領 域 を 有 す る 処 理 チ ャ ン バ と ；
前 記 チ ャ ン バ の 外 部 に 配 置 さ れ る プ ラ ズ マ ソ ー ス と ；
前 記 チ ャ ン バ の 内 部 表 面 を 洗 浄 す る た め に 、 前 記 プ ラ ズ マ ソ ー ス を 前 記 チ ャ ン バ の 内 部 領
域 へ 接 続 し て 前 記 チ ャ ン バ 内 部 へ 反 応 性 核 種 を 供 給 す る 導 管 と ；
前 記 プ ラ ズ マ ソ ー ス と 前 記 チ ャ ン バ の 前 記 内 部 領 域 と の 間 に 配 設 さ れ る シ ャ ワ ー ヘ ッ ド で
あ っ て 、 前 記 シ ャ ワ ー ヘ ッ ド は 、 前 記 チ ャ ン バ の 前 記 内 部 領 域 へ 与 え ら れ る 裸 ア ル ミ ニ ウ
ム 面 を 含 む 、 シ ャ ワ ー ヘ ッ ド と 、 を 備 え る 、 基 板 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 シ ャ ワ ー ヘ ッ ド の 前 記 ア ル ミ ニ ウ ム 面 は 、 電 解 研 磨 さ れ た 表 面 を 含 む 、 請 求 項 １ ま た
は ２ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
基 板 処 理 装 置 で あ っ て 、 前 記 装 置 は ： 処 理 チ ャ ン バ と ；
前 記 チ ャ ン バ の 外 部 に 配 置 さ れ る プ ラ ズ マ ソ ー ス と ；
前 記 チ ャ ン バ の 内 部 表 面 を 洗 浄 す る た め に 、 前 記 プ ラ ズ マ ソ ー ス を 前 記 チ ャ ン バ の 内 部 領
域 へ 接 続 し て 前 記 チ ャ ン バ 内 部 へ 反 応 性 核 種 を 供 給 す る 導 管 と ；
前 記 プ ラ ズ マ ソ ー ス と 前 記 チ ャ ン バ の 前 記 内 部 領 域 と の 間 に 配 設 さ れ る シ ャ ワ ー ヘ ッ ド で
あ っ て 、 前 記 シ ャ ワ ー ヘ ッ ド は 、 前 記 チ ャ ン バ の 前 記 内 部 領 域 へ 与 え ら れ る フ ッ 素 ベ ー ス



の 外 層 を 含 む 、 シ ャ ワ ー ヘ ッ ド と 、 を 備 え る 、 基 板 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 フ ッ 素 ベ ー ス の 外 層 は 、 ア ル ミ ニ ウ ム 材 料 上 に 配 設 さ れ る 、 請 求 項 ４ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 外 層 は フ ッ 化 ア ル ミ ニ ウ ム を 含 む 、 請 求 項 ５ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 外 層 は ポ リ テ ト ラ フ ル オ ロ エ チ レ ン （ Ｐ Ｔ Ｆ Ｅ ） を 含 む 、 請 求 項 ４ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 フ ッ 素 ベ ー ス の 外 層 は 、 電 解 研 磨 さ れ た ア ル ミ ニ ウ ム 面 上 に 配 設 さ れ る 、 請 求 項 ４ 記
載 の 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 チ ャ ン バ は 、 複 数 の 高 周 波 で パ ワ ー 供 給 さ れ る 電 極 を 含 み 、 前 記 シ ャ ワ ー ヘ ッ ド は 前
記 電 極 の 一 つ と し て 役 を 果 す 、 請 求 項 １ 、 ２ 、 ま た は ４ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 シ ャ ワ ー ヘ ッ ド は 、 ガ ス 分 配 機 構 と し て 役 を 果 す 、 請 求 項 １ 、 ２ 、 ま た は ４ 記 載 の 装
置 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 プ ラ ズ マ ソ ー ス は 、 フ ッ 素 ベ ー ス の 化 合 物 を 含 む 前 駆 体 ガ ス ソ ー ス を 含 む 、 請 求 項 １
、 ２ 、 ま た は ４ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 前 駆 体 ガ ス ソ ー ス は フ ッ 化 窒 素 を 含 む 、 請 求 項 １ １ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
処 理 チ ャ ン バ を 洗 浄 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 方 法 は ： 前 記 チ ャ ン バ の 外 部 で 反 応 性 核 種 を
形 成 す る ス テ ッ プ と ；
前 記 チ ャ ン バ の 内 部 領 域 へ 与 え ら れ る 陽 極 酸 化 さ れ て い な い ア ル ミ ニ ウ ム 面 を 有 す る シ ャ
ワ ー ヘ ッ ド を 経 由 し て 、 前 記 チ ャ ン バ の 前 記 内 部 領 域 へ 前 記 反 応 性 核 種 を 供 給 す る ス テ ッ
プ と 、 を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
処 理 チ ャ ン バ を 洗 浄 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 方 法 は ： 前 記 チ ャ ン バ の 外 部 で 反 応 性 核 種 を
形 成 す る ス テ ッ プ と ；
前 記 チ ャ ン バ の 内 部 領 域 へ 与 え ら れ る 裸 ア ル ミ ニ ウ ム 面 を 有 す る シ ャ ワ ー ヘ ッ ド を 経 由 し
て 、 前 記 チ ャ ン バ の 前 記 内 部 領 域 へ 前 記 反 応 性 核 種 を 供 給 す る ス テ ッ プ と 、 を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
処 理 チ ャ ン バ を 洗 浄 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 方 法 は ： 前 記 チ ャ ン バ の 外 部 で 反 応 性 核 種 を
形 成 す る ス テ ッ プ と ；
前 記 チ ャ ン バ の 内 部 領 域 へ 与 え ら れ る フ ッ 素 ベ ー ス の 不 活 性 化 合 物 を 含 む 外 層 を 有 す る シ
ャ ワ ー ヘ ッ ド を 経 由 し て 、 前 記 チ ャ ン バ の 前 記 内 部 領 域 へ 前 記 反 応 性 核 種 を 供 給 す る ス テ
ッ プ と 、 を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
反 応 性 核 種 を 形 成 す る ス テ ッ プ は 、 前 駆 体 ガ ス を 活 性 化 す る ス テ ッ プ を 含 む 、 請 求 項 １ ３
、 １ ４ 、 ま た は １ ５ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
前 記 前 駆 体 ガ ス は フ ッ 素 ベ ー ス の 化 合 物 を 含 む 、 請 求 項 １ ６ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
前 記 前 駆 体 ガ ス は フ ッ 化 窒 素 を 含 む 、 請 求 項 １ ６ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
前 記 反 応 性 核 種 は フ ッ 素 ラ ジ カ ル を 含 む 、 請 求 項 １ ６ 記 載 の 方 法 。
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