
(57)【要約】

【課題】本発明は、被処理面端部の表面処理形状をテー

パー形状に沿う形状に形成することによって、被処理面

と表面処理不要面との境界に段部が生じるのを防止し、

滑らかな形状とすることが可能となり、表面処理液の漏

洩を確実に防ぎ、ワークに別部品を組付ける際の組付作

業性の向上を図ることが可能な表面処理のマスキング方

法および装置を提供することにある。

【解決手段】本発明は、シリンダブロック１の表面処理

不要面をキャップ治具６で覆い、その後、シリンダブロ

ック１のシリンダボア３を表面処理液で満たすことによ

りシリンダブロック１のシリンダボア３のみに表面処理

を施す表面処理のマスキング方法において、シリンダブ

ロック１のシリンダボア３に連続する表面処理不要面を

テーパー面５とし、テーパー面５に、キャップ治具６に

設けたテーパー面を密着させることにより表面処理液を

シールしている。

【選択図】　　　　　　　　図４
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ワ ー ク の 表 面 処 理 不 要 面 を マ ス キ ン グ 治 具 で 覆 い 、 そ の 後 、 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 を 表 面
処 理 液 で 満 た す こ と に よ り 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 の み に 表 面 処 理 を 施 す 表 面 処 理 の マ ス キ
ン グ 方 法 に お い て 、 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 に 連 続 す る 表 面 処 理 不 要 面 を テ ー パ ー 面 と し 、
該 テ ー パ ー 面 に 、 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 に 設 け た テ ー パ ー 面 を 密 着 さ せ る こ と に よ り 前 記 表
面 処 理 液 を シ ー ル し た こ と を 特 徴 と す る 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ワ ー ク の 表 面 処 理 不 要 面 に 、 前 記 被 処 理 面 に 対 し て 直 交 す る 方 向 へ 延 び る 平 坦 面 を 設
け る 一 方 、 該 平 坦 面 に 当 接 す る 面 を 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 に 設 け 、 該 当 接 面 で 前 記 マ ス キ ン
グ 治 具 を 前 記 ワ ー ク に 位 置 決 め し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 表 面 処 理 の マ ス キ
ン グ 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 マ ス キ ン グ 治 具 の テ ー パ ー 面 の 先 端 部 を 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 上 に 向 け て 突 出 さ せ て
配 置 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 ワ ー ク の 表 面 処 理 が 前 記 被 処 理 面 に 皮 膜 を 形 成 す る 成 膜 処 理 で あ り 、 前 記 マ ス キ ン グ
治 具 の テ ー パ ー 面 の 先 端 部 の 突 出 量 が 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 に 成 膜 す る 膜 厚 よ り も 大 き く
な る よ う に 設 定 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 ワ ー ク が シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク で あ り 、 前 記 被 処 理 面 が シ リ ン ダ ボ ア で あ る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク を ク ラ ン ク ケ ー ス と 一 体 に 形 成 し 、 該 ク ラ ン ク ケ ー ス に 形 成 さ れ る
ジ ャ ー ナ ル の ボ ア 面 よ り 張 り 出 す 箇 所 を 前 記 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク の テ ー パ ー 面 に 沿 っ て 切 り
欠 い た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ に 記 載 の 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
ワ ー ク の 表 面 処 理 不 要 面 を 覆 う マ ス キ ン グ 治 具 を 備 え 、 該 マ ス キ ン グ 治 具 に よ っ て 前 記 表
面 処 理 不 要 面 を 覆 っ た 状 態 で 、 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 を 表 面 処 理 液 で 満 た す こ と に よ り 前
記 ワ ー ク の 被 処 理 面 の み に 表 面 処 理 を 施 す 表 面 処 理 装 置 に お い て 、 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面
に 連 続 す る 表 面 処 理 不 要 面 を テ ー パ ー 面 と し 、 該 テ ー パ ー 面 に 密 着 さ せ る こ と に よ り 前 記
表 面 処 理 液 を シ ー ル す る テ ー パ ー 面 を 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 に 設 け た こ と を 特 徴 と す る 表 面
処 理 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 ワ ー ク へ の 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 の 位 置 決 め 機 構 を 更 に 備 え 、 該 位 置 決 め 機 構 は 、 前 記
ワ ー ク の 表 面 処 理 不 要 面 に 設 け ら れ 、 前 記 被 処 理 面 に 対 し て 直 交 す る 方 向 へ 延 び る 平 坦 面
と 、 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 に 設 け ら れ 、 前 記 平 坦 面 に 当 接 す る 面 と を 有 し て い る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 ７ に 記 載 の 表 面 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 マ ス キ ン グ 治 具 の テ ー パ ー 面 の 先 端 部 を 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 上 に 向 け て 突 出 さ せ て
配 置 す る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ に 記 載 の 表 面 処 理 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 ワ ー ク の 表 面 処 理 が 前 記 被 処 理 面 に 皮 膜 を 形 成 す る 成 膜 処 理 で あ り 、 前 記 マ ス キ ン グ
治 具 の テ ー パ ー 面 の 先 端 部 の 突 出 量 が 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 に 成 膜 す る 膜 厚 よ り も 大 き く
な る よ う に 設 定 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ に 記 載 の 表 面 処 理 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 マ ス キ ン グ 治 具 の 材 質 が 、 ウ レ タ ン ゴ ム 、 シ リ コ ン ゴ ム お よ び Ｍ Ｃ ナ イ ロ ン の い ず れ
か で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ ～ １ ０ の い ず れ か に 記 載 の 表 面 処 理 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 マ ス キ ン グ 治 具 の 材 質 が 、 ス テ ン レ ス 鋼 ま た は チ タ ン 合 金 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請
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求 項 ７ ～ １ ０ の い ず れ か に 記 載 の 表 面 処 理 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 ワ ー ク が シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク で あ り 、 前 記 被 処 理 面 が シ リ ン ダ ボ ア で あ る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 ７ ～ １ ２ の い ず れ か に 記 載 の 表 面 処 理 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク を ク ラ ン ク ケ ー ス と 一 体 に 形 成 し 、 該 ク ラ ン ク ケ ー ス に 形 成 さ れ る
ジ ャ ー ナ ル の ボ ア 面 よ り 張 り 出 す 箇 所 を 前 記 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク の テ ー パ ー 面 に 沿 っ て 切 り
欠 い た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 表 面 処 理 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 お よ び 装 置 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 か ら 、 エ ン ジ ン の 軽 量 化 を 目 的 と し て 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク は ア ル ミ 合 金 で 形 成 さ れ て
い る 。 し か も 、 ピ ス ト ン が 摺 動 す る シ リ ン ダ ボ ア の 内 壁 面 に は 、 耐 久 性 の 向 上 を 図 る た め
、 耐 摩 耗 性 の ニ ッ ケ ル め っ き な ど が 施 さ れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 平 ８ － ２ ６ １ ０ ５ ５ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ４ 】
こ の よ う な 表 面 処 理 の 方 法 で は 、 ピ ス ト ン が 摺 動 し 得 る 部 分 に 段 差 を 残 さ な い よ う に す る
た め 、 図 ９ に 示 す 如 く 、 シ リ ン ダ ボ ア ５ ２ の ホ ー ニ ン グ 面 ５ ２ ａ よ り も 半 径 が 大 き い ホ ー
ニ ン グ リ リ ー ス 面 ５ ２ ｂ を 形 成 し た シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ５ １ に お い て 、 シ リ ン ダ ボ ア ５ ２ の
ホ ー ニ ン グ 面 ５ ２ ａ ま た は シ リ ン ダ ボ ア ５ ２ の 内 壁 と 連 続 す る 壁 面 に お け る 当 該 ホ ー ニ ン
グ 面 ５ ２ ａ 以 外 の 面 を シ ー ル 手 段 の Ｏ リ ン グ ５ ３ で シ ー ル す る こ と が 行 わ れ て い る 。 な お
、 シ リ ン ダ ボ ア ５ ２ の ホ ー ニ ン グ 面 ５ ２ ａ お よ び テ ー パ ー 面 ５ ２ ｃ に は 、 め っ き 皮 膜 ５ ４
が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 上 述 し た 従 来 の 表 面 処 理 の 方 法 に お い て は 、 め っ き 皮 膜 ５ ４ を 形 成 し た 後
に ホ ー ニ ン グ リ リ ー ス 面 ５ ２ ｂ と の 角 部 を 機 械 加 工 等 で 斜 め に 切 断 す る 必 要 が あ る の で 、
手 間 が 掛 か る だ け で な く 、 加 工 時 に 研 削 工 具 等 が め っ き 皮 膜 ５ ４ の 端 部 に 当 た り 、 め っ き
皮 膜 ５ ４ が 剥 離 し 易 い と い う 問 題 が あ っ た 。
ま た 、 テ ー パ ー 面 ５ ２ ｃ で シ ー ル す る 方 法 に お い て は 、 当 該 テ ー パ ー 面 ５ ２ ｃ に め っ き 皮
膜 ５ ４ の 端 部 の 段 差 を 生 じ る こ と に な る 。 こ の 場 合 、 ピ ス ト ン が 作 動 中 に 当 該 段 差 部 に 摺
動 す る よ う な こ と は な い が 、 エ ン ジ ン 組 付 け 時 に ピ ス ト ン を ス カ ー ト 側 よ り 挿 入 す る 場 合
に は 、 ピ ス ト ン お よ び ピ ス ト ン リ ン グ が 当 該 段 差 部 に 接 触 す る の で 、 め っ き 皮 膜 ５ ４ が 剥
離 し た り 、 ピ ス ト ン お よ び ピ ス ト ン リ ン グ が 傷 付 い た り す る お そ れ が あ っ た 。 な お 、 こ の
よ う な テ ー パ ー 面 ５ ２ ｃ の め っ き 段 差 お よ び 花 咲 き を リ ュ ー タ ー 等 の 工 具 で 研 削 す る の は
難 し く 、 特 に ク ラ ン ク ケ ー ス 一 体 型 の シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク に お い て は 正 確 な 面 取 り 作 業 の 機
械 化 を 導 入 で き ず 、 他 方 、 手 作 業 に お い て は 熟 練 が 必 要 で あ る と い う 不 具 合 を 有 し て い た
。
【 ０ ０ ０ ６ 】
本 発 明 は こ の よ う な 実 状 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ っ て 、 そ の 目 的 は 、 被 処 理 面 端 部 の 表
面 処 理 形 状 を テ ー パ ー 形 状 に 沿 う 形 状 に 形 成 す る こ と に よ っ て 、 被 処 理 面 と 表 面 処 理 不 要
面 と の 境 界 に 段 部 が 生 じ る の を 防 止 し 、 滑 ら か な 形 状 と す る こ と が 可 能 と な り 、 表 面 処 理
液 の 漏 洩 を 確 実 に 防 ぎ 、 ワ ー ク に 別 部 品 を 組 付 け る 際 の 組 付 作 業 性 の 向 上 を 図 る こ と が 可
能 な 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 お よ び 装 置 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
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【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 従 来 技 術 の 有 す る 課 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 は 、 ワ ー ク の 表 面 処 理 不 要 面 を マ ス
キ ン グ 治 具 で 覆 い 、 そ の 後 、 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 を 表 面 処 理 液 で 満 た す こ と に よ り 前 記
ワ ー ク の 被 処 理 面 の み に 表 面 処 理 を 施 す 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 に お い て 、 前 記 ワ ー ク
の 被 処 理 面 に 連 続 す る 表 面 処 理 不 要 面 を テ ー パ ー 面 と し 、 該 テ ー パ ー 面 に 、 前 記 マ ス キ ン
グ 治 具 に 設 け た テ ー パ ー 面 を 密 着 さ せ る こ と に よ り 前 記 表 面 処 理 液 を シ ー ル し て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
ま た 、 本 発 明 は 、 ワ ー ク の 表 面 処 理 不 要 面 を 覆 う マ ス キ ン グ 治 具 を 備 え 、 該 マ ス キ ン グ 治
具 に よ っ て 前 記 表 面 処 理 不 要 面 を 覆 っ た 状 態 で 、 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 を 表 面 処 理 液 で 満
た す こ と に よ り 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 の み に 表 面 処 理 を 施 す 表 面 処 理 装 置 に お い て 、 前 記
ワ ー ク の 被 処 理 面 に 連 続 す る 表 面 処 理 不 要 面 を テ ー パ ー 面 と し 、 該 テ ー パ ー 面 に 密 着 さ せ
る こ と に よ り 前 記 表 面 処 理 液 を シ ー ル す る テ ー パ ー 面 を 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 に 設 け て い る
。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 本 発 明 を 図 示 の 実 施 の 形 態 に 基 づ い て 詳 細 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
図 １ ～ 図 ８ は 、 本 発 明 に 係 る 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 お よ び 装 置 の 実 施 の 形 態 を 示 し て
い る 。 本 実 施 形 態 に お け る 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 は 、 図 １ お よ び 図 ２ に 示 す よ う な ワ
ー ク と し て の シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ に 適 用 さ れ て い る 。 こ の シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ は 、 ク ラ ン
ク ケ ー ス ２ が 一 体 と な っ た 構 造 を 有 し て お り 、 そ の 内 部 に は 表 面 処 理 を 行 う 被 処 理 面 の シ
リ ン ダ ボ ア ３ が 設 け ら れ 、 該 シ リ ン ダ ボ ア ３ で ピ ス ト ン が 上 下 動 す る よ う に 構 成 さ れ て い
る 。 こ の た め 、 シ リ ン ダ ボ ア ３ の 内 面 に は 、 皮 膜 を 形 成 す る 成 膜 処 理 に よ っ て 後 述 の め っ
き 皮 膜 が 付 着 さ れ る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
シ リ ン ダ ボ ア ３ の ク ラ ン ク ケ ー ス ２ 側 の 端 部 に は 、 図 ２ 、 図 ４ お よ び 図 ５ に 示 す 如 く 、 ジ
ャ ー ナ ル 部 ４ へ 向 か っ て 径 方 向 に 拡 径 す る テ ー パ ー 面 ５ が 形 成 さ れ て い る 。 す な わ ち 、 テ
ー パ ー 面 ５ は 、 シ リ ン ダ ボ ア ３ に 連 続 し て 形 成 さ れ て お り 、 図 ３ に 示 す キ ャ ッ プ 治 具 （ マ
ス キ ン グ 治 具 ） ６ で 覆 わ れ る 表 面 処 理 不 要 面 の 一 部 を 構 成 し て い る 。 し か も 、 テ ー パ ー 面
５ は 、 エ ン ジ ン を 組 付 け る 際 、 挿 入 す る ピ ス ト ン ７ お よ び ピ ス ト ン リ ン グ ８ （ 図 ５ 参 照 ）
の ガ イ ド と し て 機 能 し て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
ま た 、 ク ラ ン ク ケ ー ス ２ の ジ ャ ー ナ ル 部 ４ に は 、 図 １ に 示 す 如 く 、 テ ー パ ー 面 ５ の 外 周 に
沿 っ て 略 半 円 形 状 に 切 欠 い て 加 工 し た 切 欠 き 部 ９ が 形 成 さ れ て お り 、 該 切 欠 き 部 ９ に よ っ
て ク ラ ン ク ケ ー ス ２ 側 か ら の キ ャ ッ プ 治 具 ６ の 挿 入 が 容 易 と な り 、 か つ 拡 径 機 構 な ど の 複
雑 な 機 構 が 不 要 と な る よ う に 構 成 さ れ て い る 。
さ ら に 、 テ ー パ ー 面 ５ の 外 周 で あ っ て 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ の 表 面 処 理 不 要 面 に は 、 シ リ
ン ダ ブ ロ ッ ク １ へ の キ ャ ッ プ 治 具 ６ の 過 度 の 挿 入 を 防 止 し 、 キ ャ ッ プ 治 具 ６ の 位 置 決 め お
よ び シ ー ル を 容 易 に す る 平 坦 面 部 １ ０ が 設 け ら れ て い る 。 こ の 平 坦 面 部 １ ０ は 、 シ リ ン ダ
ブ ロ ッ ク １ へ の キ ャ ッ プ 治 具 ６ の 位 置 決 め 機 構 を 構 成 す る も の で あ り 、 シ リ ン ダ ボ ア ３ の
内 面 に 対 し て 直 交 す る 方 向 へ 延 び る 垂 直 な 面 に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
一 方 、 キ ャ ッ プ 治 具 ６ は 、 図 ３ お よ び 図 ４ に 示 す 如 く 、 一 端 側 に 開 口 し た 凹 部 １ １ を 有 す
る 円 柱 状 体 で あ り 、 内 周 側 の 先 端 部 １ ２ に は 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ の テ ー パ ー 面 ５ に 沿 う
よ う に 密 着 し 、 め っ き 前 処 理 液 お よ び め っ き 液 （ 表 面 処 理 液 ） を シ ー ル す る テ ー パ ー 面 １
３ が 反 対 側 端 部 へ 向 か っ て 径 方 向 に 拡 径 し な が ら 設 け ら れ て い る 。 こ の キ ャ ッ プ 治 具 ６ の
テ ー パ ー 面 １ ３ は 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ の テ ー パ ー 面 ５ と 相 俟 っ て 表 面 処 理 装 置 を 構 成 す
る も の で あ り 、 表 面 処 理 液 の 漏 洩 を 防 止 し 、 当 該 テ ー パ ー 面 １ ３ の 箇 所 へ の エ ッ チ ン グ 作
用 や め っ き 皮 膜 １ ４ の 付 着 を 抑 制 す る た め に 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
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ま た 、 キ ャ ッ プ 治 具 ６ の 先 端 部 １ ２ に 位 置 す る テ ー パ ー 面 １ ３ の 先 端 部 分 は 、 シ リ ン ダ ブ
ロ ッ ク １ の シ リ ン ダ ボ ア ３ の 内 面 上 に 向 け て 突 出 さ せ て 配 置 す る よ う に 構 成 さ れ て い る 。
テ ー パ ー 面 １ ３ の 先 端 部 分 の 突 出 量 は 、 特 に 限 定 さ れ る も の で は な い が 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ
ク １ の シ リ ン ダ ボ ア ３ の 内 面 に 成 膜 す る め っ き 皮 膜 １ ４ の 膜 厚 よ り も 大 き く な る よ う に 設
定 す る こ と が 好 ま し い 。 こ れ に よ る と 、 シ リ ン ダ ボ ア ３ の 内 面 に 成 膜 す る め っ き 皮 膜 １ ４
を テ ー パ ー 形 状 に 形 成 す る こ と が 可 能 と な り 、 面 取 り 加 工 が 不 要 と な る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
一 方 、 図 ６ に 示 す 如 く 、 キ ャ ッ プ 治 具 ６ の 先 端 部 １ ２ が 短 く 、 テ ー パ ー 面 １ ３ の 先 端 部 分
が シ リ ン ダ ボ ア ３ の 内 面 上 に 突 出 し て い な い 場 合 は 、 テ ー パ ー 面 １ ３ 上 に め っ き 皮 膜 １ ４
が 形 成 さ れ る こ と に な り 、 実 線 １ ５ ま で ホ ー ニ ン グ 加 工 し た 後 も 、 め っ き 皮 膜 １ ４ の 段 差
が 残 る た め に 好 ま し く な い 。
ま た 、 図 ７ に 示 す 如 く 、 キ ャ ッ プ 治 具 ６ の 先 端 部 １ ２ が 図 ６ に 示 す も の よ り も 長 く 、 テ ー
パ ー 面 １ ３ の 先 端 部 分 が シ リ ン ダ ボ ア ３ の 内 面 と 同 一 位 置 に 配 置 さ れ て い る 場 合 は 、 実 線
１ ５ ま で ホ ー ニ ン グ 加 工 し た 後 、 め っ き 皮 膜 １ ４ の 端 部 が テ ー パ ー 形 状 と な ら な い た め に
若 干 の 引 っ 掛 か り は 生 じ る が 、 テ ー パ ー 面 １ ３ に め っ き 皮 膜 １ ４ の 段 差 が 残 ら な い た め 、
エ ン ジ ン 組 付 時 に は 特 に 問 題 と な ら な い 。
さ ら に 、 図 ８ に 示 す 如 く 、 キ ャ ッ プ 治 具 ６ の 先 端 部 １ ２ が 図 ７ に 示 す も の よ り も 長 く 、 テ
ー パ ー 面 １ ３ の 先 端 部 分 が シ リ ン ダ ボ ア ３ の 内 面 に 突 出 し て 配 置 さ れ て い る 場 合 は 、 め っ
き 皮 膜 １ ４ の 端 部 １ ４ ａ が シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ の テ ー パ ー 面 ５ に 沿 っ た 角 度 に 切 り 欠 い た
形 状 に 成 膜 す る こ と に な る 。 す な わ ち 、 め っ き 皮 膜 １ ４ の 端 部 １ ４ ａ の ボ ア 面 よ り 張 り 出
す 箇 所 に は 、 切 欠 き １ ６ が 形 成 さ れ る こ と に な る 。 そ の 結 果 、 面 取 り 加 工 工 程 に お い て 工
具 を 当 て た 場 合 は 、 図 ８ （ ｂ ） の 破 線 で 示 す 如 く 、 め っ き 皮 膜 １ ４ の 端 部 １ ４ ａ が ク サ ビ
形 状 の 切 欠 き １ ６ か ら 容 易 に 折 損 し 、 め っ き 皮 膜 １ ４ の 端 部 １ ４ ａ は 、 図 ５ に 示 す 如 く 、
テ ー パ ー 形 状 に 形 成 さ れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
ま た 、 キ ャ ッ プ 治 具 ６ の 先 端 部 １ ２ 側 に は 、 図 ３ お よ び 図 ４ に 示 す 如 く 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ
ク １ の 平 坦 面 部 １ ０ に 当 接 し 、 キ ャ ッ プ 治 具 ６ の 位 置 決 め お よ び シ ー ル を 容 易 に す る 当 接
面 部 １ ７ が 設 け ら れ て い る 。 こ の 当 接 面 部 １ ７ は 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ の 平 坦 面 部 １ ０ と
共 に シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ へ の キ ャ ッ プ 治 具 ６ の 位 置 決 め 機 構 を 構 成 す る も の で あ り 、 キ ャ
ッ プ 治 具 ６ の テ ー パ ー 面 １ ３ の 後 端 に 対 し て 外 周 面 へ 向 か っ て 延 び る 垂 直 な 面 に 形 成 さ れ
て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る キ ャ ッ プ 治 具 ６ の 材 質 は 、 特 に 限 定 さ れ る も の で は な い が 、 シ
ー ル 性 を 考 慮 し た 場 合 、 ウ レ タ ン ゴ ム 、 シ リ コ ン ゴ ム 、 ユ ニ レ ー ト お よ び Ｍ Ｃ ナ イ ロ ン な
ど が 好 適 で あ る 。 ま た 、 キ ャ ッ プ 治 具 ６ と し て 、 金 属 製 キ ャ ッ プ 治 具 も 使 用 可 能 で あ る が
、 耐 食 性 に 優 れ る ス テ ン レ ス 鋼 や チ タ ン 合 金 が 好 ま し い 材 質 で あ る 。 た だ し 、 シ リ ン ダ ブ
ロ ッ ク １ と 接 す る 部 分 は 、 導 通 が あ る と め っ き 皮 膜 １ ４ が 成 長 し て し ま う た め に 、 絶 縁 構
造 と す る 必 要 が あ る 。
本 発 明 の 実 施 の 形 態 で 実 施 す る め っ き の 種 類 は 、 特 に 限 定 さ れ る も の で は な い が 、 例 え ば
ニ ッ ケ ル め っ き が 挙 げ ら れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
本 発 明 の 実 施 形 態 に 係 る マ ス キ ン グ 方 法 お よ び 表 面 処 理 装 置 を 用 い て 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク
１ の シ リ ン ダ ボ ア ３ の 内 面 に め っ き 皮 膜 １ ４ を 形 成 す る に は 、 先 ず 、 キ ャ ッ プ 治 具 ６ を ク
ラ ン ク ケ ー ス ２ 側 か ら 挿 入 し 、 当 接 面 部 １ ７ を シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ の 平 坦 面 部 １ ０ に 当 接
さ せ る と 共 に 、 テ ー パ ー 面 １ ３ を シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ の テ ー パ ー 面 ５ に 密 着 さ せ て シ ー ル
す る 。 次 い で 、 ワ ー ク の 被 処 理 面 を め っ き 前 処 理 液 お よ び め っ き 液 な ど で 満 た す 一 般 的 な
め っ き 処 理 工 程 に お い て 、 図 示 し な い め っ き 装 置 を 用 い て ニ ッ ケ ル め っ き 等 を 施 す と 、 め
っ き 皮 膜 １ ４ が シ リ ン ダ ボ ア ３ の 内 面 に 形 成 さ れ る こ と に な る （ 図 ８ 参 照 ） 。 そ し て 、 ホ
ー ニ ン グ 加 工 な ど に よ っ て め っ き 皮 膜 １ ４ を 削 り 取 れ ば 、 所 定 の 膜 厚 に 仕 上 げ ら れ 、 テ ー
パ ー 形 状 の 端 部 １ ４ ａ を 有 す る め っ き 皮 膜 １ ４ が 得 ら れ る （ 図 ４ 参 照 ） 。 し か る 後 、 ピ ス
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ト ン リ ン グ ８ を 装 着 し た ピ ス ト ン ７ を 図 ５ の 矢 印 に 示 す 方 向 か ら シ リ ン ダ ボ ア ３ に 挿 入 し
て 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ に 組 付 け る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
本 発 明 の 実 施 形 態 の 表 面 処 理 装 置 を 用 い た マ ス キ ン グ 方 法 で は 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ の シ
リ ン ダ ボ ア ３ に 連 続 す る 表 面 処 理 不 要 面 を テ ー パ ー 面 ５ と し 、 キ ャ ッ プ 治 具 ６ に 設 け た テ
ー パ ー 面 １ ３ を シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ の テ ー パ ー 面 ５ に 密 着 さ せ る こ と に よ り 表 面 処 理 不 要
面 を 覆 っ て 表 面 処 理 液 を シ ー ル し て い る た め 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ の テ ー パ ー 面 ５ に め っ
き 皮 膜 １ ４ が 形 成 さ れ ず 、 め っ き 皮 膜 １ ４ の 端 部 １ ４ ａ が 当 該 テ ー パ ー 面 ５ に 沿 う テ ー パ
ー 形 状 に 形 成 さ れ 、 め っ き 皮 膜 １ ４ の 端 部 １ ４ ａ の 花 咲 き も 抑 制 さ れ る こ と に な る 。 し た
が っ て 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ の テ ー パ ー 面 ５ に お け る め っ き 皮 膜 １ ４ の 端 部 １ ４ ａ の 面 取
り 作 業 を 廃 止 す る こ と が で き 、 コ ス ト 削 減 お よ び 品 質 向 上 を 図 る こ と が で き る 。 こ の よ う
な 箇 所 で の 面 取 り は 、 め っ き 皮 膜 １ ４ の 端 部 １ ４ ａ の 形 状 が 複 雑 な 上 に 精 度 が 要 求 さ れ る
こ と か ら 、 自 動 化 が 難 し く 、 手 作 業 の 場 合 も 熟 練 が 必 要 と な る 。 特 に ク ラ ン ク ケ ー ス ２ が
一 体 と な っ た 一 体 型 構 造 の シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ で は 、 リ ュ ー タ ー 等 の 面 取 り 加 工 機 の 取 回
し 自 由 度 が な い た め 、 面 取 り 作 業 そ の も の が 実 施 で き な い 場 合 も 生 じ る か ら で あ る 。
し か も 、 ク ラ ン ク ケ ー ス ２ 側 か ら ピ ス ト ン ７ を 挿 入 し て エ ン ジ ン の 組 付 け を 行 う 場 合 に 、
シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ の テ ー パ ー 面 ５ は 挿 入 す る ピ ス ト ン ７ の ガ イ ド と し て 機 能 す る た め 、
シ リ ン ダ ボ ア ３ に 形 成 し た め っ き 皮 膜 １ ４ を ピ ス ト ン ７ お よ び ピ ス ト ン リ ン グ ８ に よ っ て
傷 付 け た り 、 あ る い は 剥 離 さ せ た り す る こ と も 極 め て 少 な く 、 ピ ス ト ン ７ お よ び ピ ス ト ン
リ ン グ ８ へ の 傷 付 き を 防 止 し な が ら ス ム ー ズ に 挿 入 し て シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ に 組 付 け る こ
と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
ま た 、 従 来 の ク ラ ン ク ケ ー ス 一 体 型 構 造 の シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク で は 、 ジ ャ ー ナ ル 部 が シ リ ン
ダ ボ ア の 内 径 側 に 張 り 出 し て い る た め 、 マ ス キ ン グ 治 具 を 収 縮 さ せ た 状 態 で 挿 入 し 、 そ の
後 、 拡 径 機 構 に よ っ て マ ス キ ン グ 治 具 を 膨 張 さ せ る 必 要 が あ っ た 。 こ れ に 対 し て 、 本 発 明
の 実 施 形 態 の 表 面 処 理 装 置 を 用 い た マ ス キ ン グ 方 法 で は 、 テ ー パ ー 面 ５ の 外 周 に 沿 っ て 略
半 円 形 状 に 切 欠 い た 切 欠 き 部 ９ を シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ の ジ ャ ー ナ ル 部 ４ に 形 成 し て お り 、
キ ャ ッ プ 治 具 ６ を ク ラ ン ク ケ ー ス ２ 側 か ら シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ に 挿 入 す る だ け で シ ー ル す
る こ と が 可 能 で あ り 、 キ ャ ッ プ 治 具 ６ を 拡 径 さ せ る な ど の 機 構 が 不 要 と な る た め 、 め っ き
装 置 を 簡 略 化 し て 安 価 な 設 備 と す る こ と が で き る 。
さ ら に 、 本 発 明 の 実 施 形 態 の 表 面 処 理 装 置 を 用 い た マ ス キ ン グ 方 法 で は 、 シ リ ン ダ ボ ア ３
の 内 面 に 対 し て 垂 直 な 平 坦 面 部 １ ０ を シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ の テ ー パ ー 面 ５ の 外 周 に 形 成 し
、 当 該 平 坦 面 部 １ ０ に 当 接 す る 当 接 面 部 １ ７ を キ ャ ッ プ 治 具 ６ の 先 端 部 １ ２ 側 に 形 成 し て
、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ へ の キ ャ ッ プ 治 具 ６ の 位 置 決 め 機 構 を 構 成 し て い る た め 、 キ ャ ッ プ
治 具 ６ の 過 度 の 挿 入 を 防 止 で き 、 位 置 決 め お よ び シ ー ル を 簡 単 か つ 確 実 に 行 う こ と が で き
る 。
と こ ろ で 、 ア ル ミ ダ イ カ ス ト 材 （ Ａ Ｄ Ｃ １ ２ 等 ） の め っ き 前 処 理 と し て 、 リ ン 酸 な ど の 酸
性 溶 液 を 用 い て 電 解 エ ッ チ ン グ を 行 う 方 法 が 知 ら れ て い る 。 こ の よ う な 電 気 的 表 面 処 理 に
お い て は 、 ボ ア 端 部 な ど の 角 部 に 電 荷 が 集 中 す る こ と に よ り オ ー バ ー エ ッ チ ン グ に 成 り 易
い 。 こ れ に 対 し 本 実 施 形 態 に お け る シ リ ン ダ ボ ア ３ の 端 部 は 、 突 出 し て 配 置 さ れ る キ ャ ッ
プ 治 具 ６ の 先 端 部 １ ２ に よ っ て カ バ ー さ れ て い る た め 、 電 荷 の 集 中 を 抑 制 し 、 均 一 な 表 面
処 理 を 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
以 上 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に つ き 述 べ た が 、 本 発 明 は 既 述 の 実 施 の 形 態 に 限 定 さ れ る も の
で は な く 、 本 発 明 の 技 術 的 思 想 に 基 づ い て 各 種 の 変 形 お よ び 変 更 が 可 能 で あ る 。 例 え ば 、
ク ラ ン ク ケ ー ス ２ の ジ ャ ー ナ ル 部 ４ を 略 半 円 状 に 切 欠 い て 容 易 に シ ー ル で き る 構 造 と し た
既 述 の 実 施 の 形 態 の シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク １ お よ び キ ャ ッ プ 治 具 ６ は 、 め っ き の み な ら ず 電 解
エ ッ チ ン グ や ア ル マ イ ト 等 の 表 面 処 理 全 般 に 適 用 可 能 で あ る 。 ま た 、 無 電 解 め っ き お よ び
電 気 め っ き 等 の め っ き 方 法 に つ い て も 特 に 限 定 さ れ る も の で は な い が 、 花 咲 き を 生 じ 易 い
電 気 め っ き 方 法 に お い て は 、 よ り 好 適 な 効 果 が 得 ら れ る 。
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【 ０ ０ ２ ２ 】
【 発 明 の 効 果 】
上 述 の 如 く 、 本 発 明 に 係 る 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 は 、 ワ ー ク の 表 面 処 理 不 要 面 を マ ス
キ ン グ 治 具 で 覆 い 、 そ の 後 、 前 記 ワ ー ク を 表 面 処 理 液 に 浸 漬 す る こ と に よ り 前 記 ワ ー ク の
被 処 理 面 の み に 表 面 処 理 を 施 す も の に お い て 、 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 に 連 続 す る 表 面 処 理
不 要 面 を テ ー パ ー 面 と し 、 該 テ ー パ ー 面 に 、 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 に 設 け た テ ー パ ー 面 を 密
着 さ せ る こ と に よ り 前 記 表 面 処 理 液 を シ ー ル し て い る の で 、 表 面 処 理 液 の 漏 洩 を 確 実 に 防
ぎ 、 被 処 理 面 端 部 の 表 面 処 理 形 状 を テ ー パ ー 形 状 に 沿 う 形 状 と す る こ と が 可 能 と な り 、 被
処 理 面 と 表 面 処 理 不 要 面 と の 境 界 に 段 部 が 生 じ る の を 防 止 で き る と 共 に 、 滑 ら か な 形 状 の
被 処 理 面 を 得 る こ と が で き る 。 し か も 、 本 発 明 の マ ス キ ン グ 方 法 に よ り 表 面 処 理 を 施 し た
ワ ー ク に 別 部 品 を 組 付 け る 場 合 、 ワ ー ク の テ ー パ ー 面 が ガ イ ド と な る の で 、 部 品 の 組 付 作
業 性 の 向 上 を 図 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
ま た 、 本 発 明 の 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 に お い て 、 前 記 ワ ー ク の 表 面 処 理 不 要 面 に 、 前
記 被 処 理 面 に 対 し て 直 交 す る 方 向 へ 延 び る 平 坦 面 を 設 け る 一 方 、 該 平 坦 面 に 当 接 す る 面 を
前 記 マ ス キ ン グ 治 具 に 設 け 、 該 当 接 面 で 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 を 前 記 ワ ー ク に 位 置 決 め す れ
ば 、 マ ス キ ン グ 治 具 の 被 処 理 面 へ の 過 度 の 挿 入 を 防 止 し 、 マ ス キ ン グ 治 具 の 位 置 決 め お よ
び シ ー ル を 容 易 に 行 う こ と が で き る 。 そ し て 、 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 の テ ー パ ー 面 の 先 端 部
を 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 上 に 向 け て 突 出 さ せ て 配 置 し た 場 合 に は 、 皮 膜 端 部 の 面 取 り 作 業
を 簡 易 に 行 う こ と が で き る 。 さ ら に 、 前 記 ワ ー ク の 表 面 処 理 が 前 記 被 処 理 面 に 皮 膜 を 形 成
す る 成 膜 処 理 で あ り 、 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 の テ ー パ ー 面 の 先 端 部 の 突 出 量 が 前 記 ワ ー ク の
被 処 理 面 に 成 膜 す る 膜 厚 よ り も 大 き く な る よ う に 設 定 し た 場 合 に は 、 皮 膜 端 部 を 確 実 に テ
ー パ ー 形 状 に 形 成 す る こ と が 可 能 と な り 、 面 取 り 加 工 を 無 く す こ と が で き る 。
一 方 、 本 発 明 の 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 に お い て 、 前 記 ワ ー ク が シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク で あ
り 、 前 記 被 処 理 面 が シ リ ン ダ ボ ア で あ る 場 合 に は 、 ボ ア 端 部 の 電 荷 の 集 中 を 防 止 で き 、 シ
リ ン ダ ボ ア に 対 し て 均 一 な 表 面 処 理 を 行 う こ と が で き る 。 し か も 、 前 記 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク
を ク ラ ン ク ケ ー ス と 一 体 に 形 成 し 、 該 ク ラ ン ク ケ ー ス に 形 成 さ れ る ジ ャ ー ナ ル の ボ ア 面 よ
り 張 り 出 す 箇 所 を 前 記 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク の テ ー パ ー 面 に 沿 っ て 切 り 欠 い た 場 合 に は 、 マ ス
キ ン グ 治 具 の 挿 入 が 容 易 と な り 、 複 雑 な 拡 径 機 構 な ど を 設 け る 必 要 が な く 、 マ ス キ ン グ 治
具 を 簡 素 な 構 造 と し 、 安 価 な め っ き 装 置 を 用 い る こ と が で き る と 共 に 、 ピ ス ト ン リ ン グ を
ス カ ー ト 側 か ら 挿 入 で き 、 組 付 作 業 性 の 向 上 を 図 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
本 発 明 に 係 る 表 面 処 理 装 置 は 、 ワ ー ク の 表 面 処 理 不 要 面 を 覆 う マ ス キ ン グ 治 具 を 備 え 、 該
マ ス キ ン グ 治 具 に よ っ て 前 記 表 面 処 理 不 要 面 を 覆 っ た 状 態 で 、 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 を 表
面 処 理 液 で 満 た す こ と に よ り 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 の み に 表 面 処 理 を 施 す も の に お い て 、
前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 に 連 続 す る 表 面 処 理 不 要 面 を テ ー パ ー 面 と し 、 該 テ ー パ ー 面 に 密 着
さ せ る こ と に よ り 前 記 表 面 処 理 液 を シ ー ル す る テ ー パ ー 面 を 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 に 設 け た
の で 、 上 記 発 明 の マ ス キ ン グ 方 法 と 同 様 の 効 果 を 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
ま た 、 本 発 明 の 表 面 処 理 装 置 に お い て 、 前 記 ワ ー ク へ の 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 の 位 置 決 め 機
構 を 更 に 備 え 、 該 位 置 決 め 機 構 は 、 前 記 ワ ー ク の 表 面 処 理 不 要 面 に 設 け ら れ 、 前 記 被 処 理
面 に 対 し て 直 交 す る 方 向 へ 延 び る 平 坦 面 と 、 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 に 設 け ら れ 、 前 記 平 坦 面
に 当 接 す る 面 と を 有 し て い る 場 合 、 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 の テ ー パ ー 面 の 先 端 部 を 前 記 ワ ー
ク の 被 処 理 面 上 に 向 け て 突 出 さ せ て 配 置 す る よ う に し た 場 合 、 あ る い は 前 記 ワ ー ク の 表 面
処 理 が 前 記 被 処 理 面 に 皮 膜 を 形 成 す る 成 膜 処 理 で あ り 、 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 の テ ー パ ー 面
の 先 端 部 の 突 出 量 が 前 記 ワ ー ク の 被 処 理 面 に 成 膜 す る 膜 厚 よ り も 大 き く な る よ う に 設 定 し
た 場 合 に も 、 上 記 発 明 の マ ス キ ン グ 方 法 と 同 様 の 効 果 を そ れ ぞ れ 得 る こ と が で き る 。
さ ら に 、 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 の 材 質 が 、 ウ レ タ ン ゴ ム 、 シ リ コ ン ゴ ム 、 ユ ニ レ ー ト お よ び
Ｍ Ｃ ナ イ ロ ン の い ず れ か で あ る 場 合 に は 、 シ ー ル 性 に 優 れ る マ ス キ ン グ 治 具 を 得 る こ と が
で き る 。 ま た 、 前 記 マ ス キ ン グ 治 具 の 材 質 が 、 ス テ ン レ ス 鋼 ま た は チ タ ン 合 金 で あ る 場 合
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に は 、 耐 食 性 に 優 れ る マ ス キ ン グ 治 具 を 得 る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 が 適 用 さ れ る シ リ ン ダ ブ ロ
ッ ク を 示 す 概 略 平 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ に お け る Ａ － Ａ 線 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 で 用 い ら れ る キ ャ ッ プ 治 具
で あ り 、 （ ａ ） は そ の 側 面 図 、 （ ｂ ） は そ の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 に お い て 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ
ク の テ ー パ ー 面 に 沿 う よ う に キ ャ ッ プ 治 具 の テ ー パ ー 面 を 密 着 さ せ た 状 態 を 示 す 断 面 図 で
あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 に よ っ て シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク
の シ リ ン ダ ボ ア に ピ ス ト ン を 挿 入 す る 状 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 に お い て 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ
ク の テ ー パ ー 面 に 沿 う よ う に 密 着 さ せ る キ ャ ッ プ 治 具 の テ ー パ ー 面 の 先 端 部 が 短 く 、 シ リ
ン ダ ブ ロ ッ ク の テ ー パ ー 面 に め っ き 皮 膜 が 形 成 さ れ る 場 合 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 に お い て 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ
ク の テ ー パ ー 面 に 沿 う よ う に 密 着 さ せ る キ ャ ッ プ 治 具 の テ ー パ ー 面 の 先 端 部 が シ リ ン ダ ボ
ア 内 面 と 同 一 で 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク の テ ー パ ー 面 に め っ き 皮 膜 の 段 差 が 残 ら な い 場 合 を 示
す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 に お い て 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ
ク の テ ー パ ー 面 に 沿 う よ う に 密 着 さ せ る キ ャ ッ プ 治 具 の テ ー パ ー 面 の 先 端 部 が シ リ ン ダ ボ
ア 内 面 よ り も 突 出 し 、 シ リ ン ダ ボ ア 内 面 の め っ き 皮 膜 に 切 欠 き が 形 成 さ れ て い る 場 合 を 示
す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 従 来 の 表 面 処 理 の マ ス キ ン グ 方 法 に よ っ て シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク の ボ ア 内 面 お よ び テ
ー パ ー 面 に め っ き 皮 膜 が 形 成 さ れ 、 当 該 テ ー パ ー 面 に め っ き 皮 膜 の 段 差 が 生 じ て い る 状 態
を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク （ ワ ー ク ）
２ 　 ク ラ ン ク ケ ー ス
３ 　 シ リ ン ダ ボ ア （ 被 処 理 面 ）
４ 　 ジ ャ ー ナ ル 部
５ 　 テ ー パ ー 面
６ 　 キ ャ ッ プ 治 具 （ マ ス キ ン グ 治 具 ）
９ 　 切 欠 き 部
１ ０ 　 平 坦 面 部
１ ２ 　 キ ャ ッ プ 治 具 の 先 端 部
１ ３ 　 テ ー パ ー 面
１ ４ 　 め っ き 皮 膜
１ ４ ａ 　 端 部
１ ６ 　 切 欠 き
１ ７ 　 当 接 面 部
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

【 図 ８ 】

【 図 ９ 】
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