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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】 再 生 Ｐ Ｐ 樹 脂 重 量 比 で ６ ０ ％ 以 上

Ｐ Ｐ 樹 脂 製 電 槽 こ と を 特 徴 と す る 蓄 電 池 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】 本 発 明 は Ｐ Ｐ 樹 脂 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】 従 来 か ら 蓄 電 池 の 樹 脂 製 部 品 に は 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 、 又 は ポ リ プ ロ ピ
レ ン と ポ リ エ チ レ ン と の 共 重 合 樹 脂 （ 以 下 、 総 称 し て Ｐ Ｐ 樹 脂 と 呼 ぶ ） が 多 く 用 い ら れ て
い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】 に 使 用 さ れ る 樹 脂 製 部 品 は 大 き く 分 け て 電 槽 ， 蓋 ， 液 栓 に 分 類 で き る
。 液 栓 お よ び 蓋 は 電 槽 に 比 べ 肉 厚 が 厚 く 強 度 的 に も 強 い 形 状 を し て い る た め 、 従 来 か ら 使
用 済 み 蓄 電 池 か ら 採 取 さ れ た や 蓄 電 池 用 Ｐ Ｐ 樹 脂 製 部 品 の 製 造 工 程 で 発 生 す る 不
良 品 の や 一 般 的 な 工 業 製 品 の Ｐ Ｐ 樹 脂 製 部 品 を 原 材 料 と し た 再 生 着 色 Ｐ Ｐ 樹 脂 を
使 用 し て い た 。 電 槽 は 液 栓 お よ び 蓋 に 比 べ 強 度 的 に 弱 い 形 状 を し て お り 、 ま た 蓄 電 池 の 電
解 液 で あ る 硫 酸 を 貯 め る 容 器 で あ る た め 、 従 来 か ら 品 質 の 安 定 し た 新 品 の バ ー ジ ン Ｐ Ｐ 樹
脂 の み を 使 用 し て い た 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】 近 年 、 環 境 お よ び 資 源 保 護 を 目 的 と し た リ サ イ ク ル 使 用
が 活 発 化 し て い る 。 蓄 電 池 に 使 用 さ れ る Ｐ Ｐ 樹 脂 成 形 品 は 主 に 電 槽 ， 蓋 ， 液
栓 に 分 類 で き る が 、 リ サ イ ク ル に 貢 献 す る 再 生 着 色 Ｐ Ｐ 樹 脂 を 使 用 し て い る の は 蓋 と 液 栓
だ け で あ り 、 最 も 樹 脂 量 を 使 用 す る 電 槽 は バ ー ジ ン Ｐ Ｐ 樹 脂 を 使 用 し て 、 リ サ イ
ク ル 活 動 を 推 進 す る う え で 大 き な 問 題 と な っ て い た 。

使 用 済 み 蓄 電 池 の 電 槽 か ら 採 取 し た を 含 有
す る を 備 え た

再 生 電 槽 を 備 え た 蓄 電 池 に 関 す る

蓄 電 池

Ｐ Ｐ 樹 脂
Ｐ Ｐ 樹 脂

前 述 の 通 り 、

き た た め



【 ０ ０ ０ ５ 】 本 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 は 、 リ サ イ ク ル 活 動
を 提 供 す る こ と で あ る 。

【 ０ ０ ０ ６ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 、 請 求 項 １ 記 載 の 発 明 の 蓄 電 池
は 、 再 生 Ｐ Ｐ 樹 脂 重 量 比 で ６ ０ ％ 以 上 Ｐ Ｐ
樹 脂 製 電 槽 こ と を 特 徴 と す る
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】 本 発 明 に よ れ ば 、 蓄 電 池 分 野 に お い て 、 環 境 お よ び 資 源 保 護 を 目 的
と し た リ サ イ ク ル 活 動 の 一 層 の 推 進 が で き る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 実 施 例 】 以 下 、 本 発 明 を 実 施 例 に 基 づ い て 説 明 す る 。 ま ず 、

に 限 定 し た
再 生 着 色 Ｐ Ｐ 樹 脂 と 、 一 般 的 な 工 業 製 品 に 使 用 さ れ て い る Ｐ Ｐ 樹 脂 成 形 品 再
生 着 色 Ｐ Ｐ 樹 脂 を 用 い て 、 日 本 工 業 規 格 Ｊ Ｉ Ｓ Ｄ ５ ３ ０ １ に 規 定 の ３ ４ Ｂ １ ９
Ｒ 形 蓄 電 池 の 電 槽 を 射 出 成 形 で 製 作 し た 。 そ の 結 果 を 表 １ に 示 す 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 注 ）  ○  ：  良 品 が 連 続 し て 製 作 で き る
　 　 　  ×  ：  良 品 が 連 続 し て 製 作 で き な い
【 ０ ０ １ ０ 】 一 般 的 な 工 業 製 品 再 生 着 色 Ｐ Ｐ 樹 脂 で は 、 射 出 成 形 に 大 き な 影
響 を 与 え る 樹 脂 の 流 動 物 性 の バ ラ ツ キ が 大 き す ぎ る こ と が 原 因 で 安 定 し た 射 出 成 形 が 出 来
な 。
【 ０ ０ １ １ 】 一 方 、 お よ び 蓄 電 池 や 蓄 電 池 部 品 の 製
造 工 程 で 発 生 す る 不 良 品 だ け に 限 定 し た 再 生 着 色 Ｐ Ｐ 樹 脂 の 場 合
は Ｐ Ｐ 樹 脂 の 流 動 物 性 が あ る 程 度 制 限 で き 、 安 定 し た 射 出 成 形 が 可 能 で あ 。 次 に 、
再 生 原 料 を 使 用 済 み 蓄 電 池 の Ｐ Ｐ 樹 脂

、

【 ０ ０ １ ２ 】 ま た 、

【 ０ ０ １ ３ 】 さ ら に 、
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の 推 進 に よ り 寄 与 し う る
蓄 電 池

使 用 済 み 蓄 電 池 の 電 槽 か ら 採 取 し た を 含 有 す る
を 備 え た 。

使 用 済 み 蓄 電 池 か ら 採 取 し
た Ｐ Ｐ 樹 脂 お よ び 蓄 電 池 や 蓄 電 池 部 品 の 製 造 工 程 で 発 生 す る 不 良 品 の Ｐ Ｐ 樹 脂

か ら 採 取 し た
と そ れ ぞ れ

か ら 採 取 し た

か っ た
使 用 済 み 蓄 電 池 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂

か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 成
、 っ た

電 槽 か ら 採 取 し た と 、 使 用 済 み 蓄 電 池 の 蓋 及 び 液 栓
か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 と を 用 い 、 そ れ ら の 配 合 比 率 を 変 え て 再 生 着 色 Ｐ Ｐ 樹 脂 の 試 験 片 を
製 造 し た 。 同 時 に バ ー ジ ン Ｐ Ｐ 樹 脂 も 試 験 し た 。 試 験 方 法 は 日 本 工 業 規 格 Ｊ Ｉ Ｓ Ｋ ７ １
１ ３ に 規 定 の 引 張 強 度 お よ び 、 日 本 工 業 規 格 Ｊ Ｉ Ｓ Ｋ ７ １ １ ０ に 規 定 の ア イ ゾ ッ ト 衝 撃 強
度 の 試 験 方 法 に 準 じ た 。 試 験 片 を 周 囲 温 度 １ ５ ０ ℃ に 放 置 し て 樹 脂 物 性 の 変 化 を 試 験 し た
結 果 を 、 そ れ ぞ れ 図 １ 、 図 ２ に 示 す 。 バ ー ジ ン Ｐ Ｐ 樹 脂 の も の と 電 槽 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹
脂 が 重 量 比 で １ ０ ０ ％ の も の で は 、 引 張 強 度 お よ び ア イ ゾ ッ ト 衝 撃 強 度 は 同 等 の 低 下 を 示
し た 。

使 用 済 み 電 池 の 電 槽 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 ６ ０ ％ と 同 様 に 蓋 お よ び 液
栓 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 ４ ０ ％ で 構 成 し た 着 色 Ｐ Ｐ 樹 脂 と 、 バ ー ジ ン Ｐ Ｐ 樹 脂 と 、 使 用 済
み 電 池 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 １ ０ ０ ％ と は 、 引 張 強 度 お よ び ア イ ゾ ッ ト 衝 撃 強 度 は 類 似 し
た 低 下 を 示 し た 。

使 用 済 み 電 池 の 電 槽 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 ６ ０ ％ と 同 様 に 蓋 お よ び



【 ０ ０ １ ４ 】 さ ら に 、 こ れ ら の 再 生 着 色 Ｐ Ｐ 樹 脂 を 用 い て 射 出 成 形 に よ り 製 作 し た 電 槽 を
使 っ て 、 日 本 工 業 規 格 Ｊ Ｉ Ｓ Ｄ ５ ３ ０ １ に 規 定 の ３ ４ Ｂ １ ９ Ｒ 形 蓄 電 池 を 製 作 し 、 ３ ４ Ｂ
１ ９ Ｒ 形 蓄 電 池 を 気 相 １ ５ ０ ℃ で ２ ０ ０ 時 間 放 置 後 、 気 相 ０ ℃ で ２ ４ 時 間 放 置 し た 後 に 気
相 ０ ℃ で ５ ０ ０ ｇ の 鋼 球 を ３ ４ Ｂ １ ９ Ｒ 蓄 電 池 の 電 槽 底 面 に 落 下 高 さ １ ０ ｍ ｍ か ら １ ０ ｍ
ｍ 刻 み で 上 げ て い き 、 電 槽 に ヒ ビ ま た は 割 れ が 生 ず る 鋼 球 の 落 下 高 さ を 測 定 し た 結 果 を 表
２ に 示 す 。
【 ０ ０ １ ５ 】
【 表 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ １ ６ 】 バ ー ジ ン Ｐ Ｐ 樹 脂

【 ０ ０ １ ７ 】 な お 、

【 ０ ０ １ ８ 】
【 発 明 の 効 果 】 本 発 明 は 、 再 生 Ｐ Ｐ 樹 脂 重 量 比 で ６
０ ％ 以 上 Ｐ Ｐ 樹 脂 製 電 槽 は 新 品 の バ ー ジ ン Ｐ Ｐ 樹 脂 を 用 い た 電 槽 と 同 等 の 性 能 を
有 す る こ と を 見 出 し て 完 成 し た も の で あ る 。 本 発 明 に よ る 蓄 電 池 に よ れ ば 、 環 境 お よ び 資
源 保 護 を 目 的 と し た リ サ イ ク ル 活 動 の 推 進 が で き 、 実 用 的 価 値 は 大 き い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】  本 発 明 品 、 従 来 品 、 比 較 例 の 引 張 強 度 の 低 下 の 推 移 を 示 す 図 。
【 図 ２ 】  本 発 明 品 、 従 来 品 、 比 較 例 の ア イ ゾ ッ ト 衝 撃 強 度 の 低 下 の 推 移 を 示 す 図 。

(3) JP 2002-83575 A5 2007.9.13

液 栓 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 ４ ０ ％ と で 構 成 し た 着 色 Ｐ Ｐ 樹 脂 と 、 同 電 槽 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ
樹 脂 ５ ０ ％ と 同 じ く 蓋 お よ び 液 栓 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 ５ ０ ％ で 構 成 し た 着 色 Ｐ Ｐ 樹 脂 と
で は 、 引 張 強 度 お よ び ア イ ゾ ッ ト 衝 撃 強 度 の 物 性 変 化 に は 大 き な 差 が 確 認 で き た 。 さ ら に
同 電 槽 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 ５ ０ ％ と 同 じ く 蓋 お よ び 液 栓 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 ５ ０ ％ と
で 構 成 し た 着 色 Ｐ Ｐ 樹 脂 と 、 同 蓋 お よ び 液 栓 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 １ ０ ０ ％ で 構 成 し た 着
色 Ｐ Ｐ 樹 脂 と で は 、 引 張 強 度 お よ び ア イ ゾ ッ ト 衝 撃 強 度 の 物 性 変 化 は 類 似 し て い た 。

１ ０ ０ ％ で 構 成 し た 電 層 と 、 使 用 済 み 電 池 の 電 槽 か ら 採 取
し た Ｐ Ｐ 樹 脂 １ ０ ０ ％ で 構 成 し た 電 槽 と 、 同 電 槽 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 ６ ０ ％ と 同 蓋 お よ
び 液 栓 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 ４ ０ ％ で 構 成 し た 電 槽 は 、 ヒ ビ ま た は 割 れ が 生 ず る 鋼 球 の 落
下 高 さ が 同 等 で あ っ た 。 ま た 、 同 電 槽 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 ５ ０ ％ と 同 蓋 お よ び 液 栓 か ら
採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 ５ ０ ％ で 構 成 し た 電 槽 は 、 ヒ ビ ま た は 割 れ が 生 ず る 鋼 球 の 落 下 高 さ が 著
し く 低 く 、 同 蓋 お よ び 液 栓 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 １ ０ ０ ％ で 構 成 し た 電 槽 は 、 気 相 １ ５ ０
℃ 放 置 で 樹 脂 の 劣 化 が 進 行 し ヒ ビ が 生 じ た 。

使 用 済 み 電 池 の 電 槽 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ 樹 脂 ６ ０ ％ 以 上 の 残 部 に は 、 新
品 の バ ー ジ ン Ｐ Ｐ 樹 脂 を 使 用 し て も よ く 、 使 用 済 み の 一 般 的 な 工 業 製 品 か ら 採 取 し た Ｐ Ｐ
樹 脂 の う ち 流 動 物 性 等 が 前 記 電 槽 か ら 採 取 し た PP樹 脂 に 近 い も の を 用 い て も よ い 。

使 用 済 み 蓄 電 池 の 電 槽 か ら 採 取 し た を
含 有 す る
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