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Pietavovaci pec mackarenskych sklenénych tyi sestava z
horniho rozptavovaciho keramického kelimku (2) s limcem
(9) a elektroindukéné otapéného platinového kelimku (3),
pri¢emz oba kelimky (2, 3) maji tvar rotatniho komolého
kuZele. Spodni otvor (4) keramického kelimku (2) ma shodny
rozmér s hornim otvorem (6) platinového kelimku (3).
Keramicky kelimek (2) a platinovy kelimek (3) maji shodnou
kuZelovitost.
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Pretavovaci pec magkarenskych sklenénych ty¢i

Oblast techniky

Vynélez se tyka pretavovacich peci nebo picek, pouzivanych pro specialni pfipady zpracovani
skla, predevsim ve sklafské bizuterni vyrobg.

Dosavadni stav techniky

Pretavovaci pece nebo picky se pouzivaji k vytvareni prouzku skloviny pi tzv. ma¢kani, které je
Jednim ze zpilsobu strojniho tvarovani skla ve sklaiské bizuterni vyrob&. Pretavovaci pece jsou
zasobovany sklem ve formé mackarenskych ty¢i, umisténych nad pietavovacim prostorem tak, ze
tyCe svym dolnim koncem zasahuji do vyhtivaciho prostoru, kde se otavuji a natavena sklovina
se shromazd'uje v keramickém nebo kovovém kelimku s otvorem ve dné&. Prouzek skla vytékajici
otvorem ve dn€ je dopravovan do automatického tvarovaciho stroje. Otop kelimkd, provadény
plynem nebo elektroindukéng, je v celé vysce kelimku rovnomérmy, coz neumoziiuje ovliviiovat
viskozitu prouzku skloviny na vytoku tak, aby vyhovovala procesu lisovaciho tvarovani. Sklovi-
na k lisovani musi mit takovou viskozitu, aby p#i lisovani dobte tekla a dokonale zaplnila formu.
Cim je teplota vy3si, tim Je sklovina tekut&j3i a jeji zateteni ve formé je dokonalejsi. Potfebna
viskozita je zajistovana ohfatim celého kelimku, coz zpusobuje piehiati skloviny a tim i vznik
bublin, které znehodnocuji vyrobené zbozi.

Podstata vynalezu

Uvedené¢ nevyhody odstrafiuje pretavovaci pec matkarenskych sklenénych tysi podle tohoto
vynélezu. Jeho podstata spoGiva vtom, Ze pretavovaci pec je tvofena hornim rozplavovacim
keramickym kelimkem slimcem a dale elektroindukéné otapé&nym platinovym kelimkem,
pficemz oba kelimky maji tvar rotaniho komolého kuzele a spodni otvor keramického kelimku
ma shodny rozmér s hornim otvorem platinového kelimku.

Pro zlepSeni kvality utavené skloviny je vyhodné, jestlize keramicky kelimek a platinovy kelimek
maji shodnou kuZelovitost.

Pfetavovaci pec podle vyndlezu umoziluje pretavovat mackarenské sklenéné tyCe bez vzniku
bublin a sou€asné umoZiluje regulovat teplotu a tim i viskozitu vytékajici skloviny podle potieb
tvarovaciho stroje.

Prehled obrizku na vvkrese

Na pfipojeném vyobrazeni je ptiklad provedeni vynalezu, znazorfiujici fez pretavovaci peci ve
schematickém provedeni.
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Piiklady provedeni vynalezu

Pfetavovaci pec 1 mackarenskych sklenénych ty¢i 5 podle vynilezu sestava z horniho rozplavo-
vaciho keramického kelimku 2 s limcem 9 a z dolniho elektroindukéng otapéného platinového
kelimku 3, které maji tvar rota¢niho komolého kuzele. Spodni otvor 4 keramického kelimku 2 ma
shodny rozmér s hornim otvorem 6 platinového kelimku 3 a kuzelovitost keramického kelimku 2
je shodné s kuZelovitosti platinového kelimku 3. Ohtev keramického kelimku 2 je zajidtovan
spalovanim smési zemniho plynu a vzduchu ve spalovacim prostoru 11 a platinovy kelimek 3 je
ohfivan elektroindukén& pomoci induktoru 12.

Matkarenska sklenéna ty¢ 5 se polozi na vodorovnou dosedaci plochu 7 tak, aby mezi limcem 9
keramického kelimku 2 a maékarenskou sklengnou tyCi 3 byla mezera 8. Keramicky kelimek 2
pfijima teplo ze spalovaciho prostoru 11 a spodni konec 10 ma&karenské ty€e S je rozplavovan
pfi minimalni teplot& potfebné pro natékani do horniho keramického kelimku 2 a spodniho
platinového kelimku 3, ve kterém se sklovina 13 upravuje na teplotu vyhovujici tvarovacimu
stroji. Hladina 14 skloviny 13 je udrZovana na stejné trovni tésné pod dosedaci plochou 7 inten-
zitou ohfevu ve spalovacim prostoru 11. Teplota a tim i viskozita skloviny 13, vytékajici otvorem
15, je upravovana elektroinduk&nim ohfevem platinového kelimku 3 pomoci induktoru 12.
Indukéné otdpény platinovy kelimek 3 obraci gradient teploty ve skloving 13, coz vyrazné
zlepSuje kvalitu vytékajiciho prouzku 16 skloviny 13.

Primyslova vyuZitelnost

Pretavovaci pec malkarenskych sklenénych ty&i podle vynalezu Ize dale vyuzit v technické
sklafské vyrobeé.

PATENTOVE NAROKY

1. Pretavovaci pec mackarenskych sklenénych ty&i, vyznaéujici se tim, Ze sestava
zhorniho rozplavovaciho keramického kelimku (2) s limcem (9) a elektroindukéné otapéného
platinového kelimku (3), pfi€emz oba kelimky (2, 3) maji tvar rotainiho komolého kuZele
a spodni otvor (4) keramického kelimku (2) ma shodny rozmér s hornim otvorem (6) platinového
kelimku (3).

2. Pretavovaci pec mackarenskych sklenénych ty&i podle niroku 1, vyznadujici se
tim, Ze keramicky kelimek (2) a platinovy kelimek (3) maji shodnou kuzelovitost.

1 vykres
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