UZITNYI VZOR (11) Cislo dokumentu:
16719

(21) Cislo pritasky: 2006 - 17722

19
CEsK A (22) Prnsseno:15.05.2006 (13) Db dokuments: U1
REPUBLIKA (47) Zapstno: 17.07.2006 (1) mec:
DOIH 4/36 (2006.01)
DO1H 4/30 (2006.01)

URAD )
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(73) Majitel:
Rieter CZ a. s., Usti nad Orlici, CZ

(72) Pavodee:
Kubes Vitdzslav Ing., Hnétnice, CZ
Kaplan Jaroslav, Usti nad Orlici, CZ
Tesat Tomas Ing., Usti nad Orlici, CZ

(74) Zastupcee:
Ing. Dobroslav Musil, patentova kancela¥, Ing. Dobroslav Musil, Cejl 38, Brno, 60200

(54) Nazev uzitného vzoru:
Zavizeni k ojednocovani vldken, zvlasté pro spiadaci jednotky
bezvietenovych dopFadacich stroji

CZ 16719 U1




20

25

30

35

40

45

CZ 16719 Ul

Zafizeni k ojednocovini vldken, zvla§té pro spiddaci jednotky bezvietenovych dopiadacich
stroji

Oblast techniky

Zatizeni k ojednocovani vlaken, zvIasté pro spradaci jednotky bezvietenovych doptadacich
strojii, obsahujici vyCesavaci valecek uspofadany v duting télesa ojednocovaciho Gstroji, pticemz
mezi povrchem obvodu vyCesavaciho valecku a vnitinim povrchem dutiny télesa je vytvoren
dopravni kanal ojednocenych vlaken, do néhoZ je mezi ptivodnim kanalem podavaciho ustroji
pramene vldken a kanilem odvodu nedistot vyustén pomocny pfivodni kanal tlakového vzduchu
pripojitelny ke zdroji tlakového vzduchu.

Dosavadni stav techniky

Hlavnim zdrojem necistot, které jsou pfivadény do spfadaci jednotky bezvietenovych doptada-
cich strojli, je vstupni proces zpracovani pramene vldken v ojednocovacim ustroji spfadaci jed-

notky.

Pfi preruseni piedeni na ur€ité spradaci jednotce je zastaveno podavani pramene vliken do ojed-
nocovaciho tstroji, pfiCemz vyesavaci valeCek se otaci dal. Pfitom dochazi k vy€esavani a ula-
movani ¢asti vlaken z konce pramene (tzv. bradky) sevieného stojicim podavacim dstrojim az do
aplného vycesani bradky pfi¢emz vlakna, jejich ulomky a prachové ¢astice se hromadi ve spfada-
cim rotoru.

Necistoty, které vznikaji pfi obsluznych ¢innostech souvisejicich s pferu$enim pfedeni, jsou od-
straffovany tlakovym vzduchem ze zdroje umisténého na obsluZzném zafizeni, které je v dobé
obsluhy pracovniho mista dopfadaciho stroje k tomuto mistu pfistaveno, nebo pomoci vhodného
nastroje pfi rucni obsluze. Pfed zah4jenim vlastniho zaptradaciho procesu je timto zpisobem vy-
¢istén spradaci rotor a vldkna vyCesana z bradky pramene v&etné ulomki a prachovych &astic
Jsou odvedena mimo spiadaci rotor do odsavaciho podtlakového kanalu doptadaciho stroje. Pti-
tom se také odstrani prachové necistoty z pfistupnych &asti spfadaci jednotky.

Takova jednorazova periodicka CiSténi pfed obnovenim predeni fe$i DE OS 3436295 tupravou
odsavaciho kanalu a zavedenim odsavaci trubice pfipojené ke zdroji podtlaku.

Podle WO 86/01235 je do transportniho kanalu ojednocovaciho dstroji za kanalem p¥ivodu vla-
ken do spiadaciho rotoru zaustén pomocny odsévaci kanal pfipojitelny ke zdroji podtlaku v dobé
pfipodani pramene vlaken, kterym jsou vldkna odsavana.

Podle CZ 280036 se pted rozbéhem spiradaciho rotoru pisobi na povrch vy&esavaciho valecku
proudem tlakového vzduchu. Smér tohoto proudu je stejny se smérem otaceni vylesavaciho va-
le¢ku, pficemz usti vyfukovacich otvord, kterymi tlakovy vzduch vstupuje do dopravniho kanalu
vlaken, lezi mezi mistem pfivodu pramene vldken k vyCesavacimu valeku a dstim dopravniho
kanalu ojednocenych vlaken do spfadaciho rotoru.

Regeni podle PUV 2004-15051 umistuje do otvori, kterymi Gsti pomocny pkivodni kanal tlako-
vého vzduchu do transportniho kanalu vlaken vlozku z materialu prostupného pro vzduch a za-
bratiuje tak ucpavani téchto otvori béhem procesu ojednocovani vidken.

K zanéaSeni a zneliStovani vnitiniho prostoru ojednocovaciho ustroji, zejména otvord pro vyfu-
kovani vidken pied vlastnim procesem zapiadani, viak dochazi priibézné po celou dobu provozu
dopradaciho stroje kdy do vyfukovacich otvorii neni ptivadén tlakovy vzduch a kdy se prach a
ulomky vlaken usazuji postupné v prifezu vyfukovacich otvorti a v pomocném pfivodnim kanéle
tlakového vzduchu. To vyvolava po uréité dobé provozu pracovniho mista zaneseni vyfukovacich
otvorii a vyrazné zhorSeni kvality zapiedkii a sniZeni Ginnosti procesu zapfadani. Poté je nutné
kompletni vy¢isténi spradaci jednotky, zejména vyfukovacich otvori, naptiklad nékterym z vyse
uvedenych zpusobi.
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Cilem technického FeSeni je nedostatky dosavadniho stavu techniky odstranit nebo je vyznamné
zmens§it.

Podstata technického FeSeni

Podstatou zafizeni k ojednocovani vldken podle technického feSeni, zvlasté pro spfadaci jednotky
bezvfetenovych dopfadacich stroju, je to, Ze pomocny piivodni kanal tlakového vzduchu je spo-
jen s vnéjsi atmosférou prisavacim kanalem obsahujicim jednosmérny ptisavaci ventil.

Podstatnym znakem technického feSeni je to, Ze prisdvaci jednosmémy ventil obsahuje uzaviraci
prvek opatfeny pruZinou, sedlo uzaviratelné uzaviracim prvkem a doraz uzaviraciho prvku, pfi-
CemZ predepnuta pruzina je jednim svym koncem opfena o ¢ast télesa ojednocovaciho ustroji a
druhym svym koncem je opfena o ¢ast uzaviraciho prvku odvracenou od dorazu a mezi dorazem
uzaviraciho prvku a za nim pokraujicim pfisdvacim kanilem je vytvoien trvale otevieny prisa-
vaci prifez.

V dal$im vyhodném provedeni jednosmérny ventil obsahuje uzaviraci prvek tvoreny plochou
pruzinou, ktera je jednim svym koncem upevnéna k télesu ojednocovaciho Gstroji, pficemz jeji
druhy konec je odklonén od vstupniho otvoru pfisavaciho kanalu a je k tomuto otvoru pfiklopi-
telny v disledku zvyseni tlaku v pomocném pfivodnim kanélu, pficemz v ptiklopené poloze pie-
kryva plocha pruzina vstupni otvor pfisavaciho kanalu.

Vyhodou navrzeného technického feSeni je samodinné pfisavani vzduchu z okolni atmosféry
(¢inkem podtlaku v komofte vyéesavaciho valetku v dobé Cinnosti pracovniho mista, které pod-
statné zmensuje moznost usazovani neéistot ve vyfukovacich otvorech pomocného ptivodniho
kanalu vzduchu v pribéhu piedeni resp. ojednocovani vlaken, pfi¢emz v dobé pilisobeni tlako-
vého vzduchu z docasné pfipojeného zdroje tlaku se pfisdvaci otvor samo€inné uzavte, ¢imz ne-
dochazi ke ztratam tlakového vzduchu a nezadoucimu vyfukovani tlakového vzduchu do okoli
pracovniho mista.

Piehled obrazki na vvkresech

Provedeni podle technického feSeni je schematicky znazornéno na vykresech, kde obrazek 1
znadi pfiény fez ojednocovacim ustrojim bezvietenového doptfadaciho stroje podle prvni alterna-
tivy predloZeného technického feSeni s jednosmérnym pfisdvacim ventilem obsahujicim kuli¢ku
zatiZenou pruZinou a obrazek 2 znadi detail dal$i vyhodné alternativy jednosmérného pfisavaciho
ventilu, jehoZ plocha pruZina tvofi soucasné uzaviraci prostiedek.

Priklady provedeni technického feSeni

Bezvietenovy dopfadaci stroj obsahuje mnoZstvi pracovnich mist uspofddanych v jedné nebo
vice fadach, kazdé pracovni misto tvoii samostatny celek, ktery vyrabi z pramene vlaken pfizi a
naviji ji na finalni civku. Vlastni vyrobni ¢asti pracovniho mista je neznazornéna spfadaci jednot-
ka, ktera obsahuje ojednocovaci ustroji 1 pfivadénych vilaken a jemu piifazeny spfadaci rotor 2.

V télese 3 ojednocovaciho tstroji 1 je znAmym zpisobem oto¢né uloZen vyéesévaci valetek 4,
jehoz valcovy povrch je opatien pracovnim potahem 41 tvofenym napiiklad zoubky nebo jehli¢-
kami. Kolem pracovniho potahu 41 vyéesavaciho valecku 4 je v télese 3 ojednocovaciho ustroji
vytvofen dopravni kanal 31 vlaken. V télese 3 ojednocovaciho ustroji 1 je dale vytvofen vstupni
kanél 32 pro privadéni pramene 5 vlaken z pradni konve 51, a pfivodni kanal 33, kterym jsou
pfivadéna ojednocena vlakna do spfadaciho rotoru 2.

Vydlesavacimu vélecku 4 je piifazeno znamé podavaci Gstroji 6, které obsahuje podavaci valedek
61, otoéné ulozeny v télese 3 ojednocovaciho Ustroji 1, a zhustovac 62, kyvné uloZeny v télese 3
ojednocovaciho ustroji 1.

V télese 3 ojednocovaciho ustroji 1 je dale vytvotfen znamym zpisobem kanal 34 pro odvod ne-
¢istot z dopravniho kanélu 31 vldken dopravovanych spolu s vldkny pracovnim potahem 41 vy-




20

25

30

35

40

45

CZ 16719 Ul

cesavaciho valetku 4. Vstup do kanalu 34 pro odvod negistot z dopravniho kanélu 31 je umistén
mezi podavacim Ustrojim 6 pramene 5 vlaken a vystupnim kandlem 33 ojednocenych vlaken.
Kanal 34 pro odvod nefistot z dopravniho kanalu 31 je vyustén do podtlakového kanalu 35, ktery
je znamym zpiisobem spojen se schématicky znazornénym zdrojem podtlaku?.

V misté mezi poddvacim Gstrojim 6 pramene 5 vliken a kanalem 34 pro odvod negistot z doprav-
niho kanalu 31 je do dopravniho kandlu 31 vyiistén pomocny pfivodni kanal 36 pro privod tlako-
vého vzduchu, ktery je pfipojitelny ke zdroji 8 tlakového vzduchu.

Pomocny piivodni kanal 36 isti jednim nebo nékolika vedle sebe uspofadanymi vyfukovacimi
otvory malého priméru do dopravniho kanalu 31 tak, Ze jeho vyfukovaci otvor nebo otvory smé-
fuji na pracovni potah 41 vycesavaciho valecku 4 ve sméru jeho otideni.

K pomocnému piivodnimu kanalu 36 je ptipojen pfisavaci kanal 37, v némz je zafazen piisavaci
jednosmérny ventil 9 spojeny s vnéj$i atmosférou.

V provedeni znizornéném na obr. 1 obsahuje pfisavaci jednosmérny ventil 9 uzaviraci prvek 91,
kterym je kulitka, a ktery je zatiZzen pruzinou 92. Uzaviraci prvek 91 se v klidovém stavu piiso-
benim sily pruziny 92 opira o doraz 93. Doraz 93 je umistén tak, Ze ziistava trvale otevieny pfi-
savaci prifez 95, takZe pfisdvaci kanal 37 je prichozi.

V provedeni znazornéném na obr. 2 obsahuje pfisavaci jednosmérny ventil 9 tvarovanou plochou
pruzinu 96. Tvarovana plocha pruZina 96 je upevnéna svym koncem 961 k t&lesu 3 ojednocova-
ciho ustroji tak, Ze jeji druhy volny konec 962 prekryva plochu vstupniho otvoru 371 ptisavaciho
kandlu 37. Volny konec 962 ploché pruZiny 96 je pfed vstupnim otvorem 371 ohnut a vstupni
otvor 371 je tak v nezatizeném stavu pruZiny 96 otevien. V piikladném provedeni je plocha pru-
Zina 96 vyrobena z pasku pruzinového ocelového plechu. V dalSich vyhodnych provedenich je
vyrobena z pasku plastu nebo technické pryZe. V neznazornéném provedeni je plocha pruzina 96
rovna a je uloZena v télese 3 ojednocovaciho Ustroji 1 Sikmo vzhledem ke vstupnimu otvoru 371
pfisavaciho kanalu 37 a je k tomuto vstupnimu otvoru 371 pfiklopitelna v disledku zvyseni tlaku
v pomocném privodnim kanalu 36.

V dobé& procesu pfedeni, kdy zdroj 8 tlakového vzduchu neni k pomocnému piivodnimu kanalu
36 pfipojen, je vnéjsi vstup do pomocného piivodniho kanalu 36 od zdroje 8 tlakového vzduchu
neznazornénym prostiedkem uzavien.

V provedeni podle obr. 1 je uzaviraci prvek 91 pfisavaciho jednosmérného ventilu 9 tladen pruzi-
nou 92 na doraz 93, pfi€emZ piisavaci kanal 37 zustava vzhledem k otevienému pfisavacim prii-
fezu 95 prichozi.

V provedeni podle obr. 2 je plocha pruZina 96 prakticky nezatiZena vnéj§imi silami, vstupni otvor
371 ptisavaciho kanalu 37 je otevien.

Podtlakem v dopravnim kanélu 31 vyvolanym podtlakem v podtlakovém kandalu 35 a v komoie
spradaciho rotoru 2 je pomocnym piivodnim kanalem 36 ptisavan z okolni atmosféry vzduch
pfes pfisavaci jednosmérny ventil 9. Tento vzduch pfi proudéni pomocnym kanalem 36 zamezuje
zpétnému proudéni, usazovani neistot a zanaSeni vyfukovacich otvord pomocného p¥ivodniho
kanalu 36 vzduchu.

V pftipadé€ obsluhy pracovniho mista se ke vstupu do pomocného ptivodniho kanalu 36 pFipoji
zdroj 8 tlakového vzduchu.

V provedeni podle obr. 1 pisobi tlakovy vzduch, ktery je dodavan zdrojem 8 do pomocného pii-
vodniho kanalu 36, na tésnici prvek 91 prisavaciho jednosmérného ventilu 9. Tim dojde ke stla-
eni pruziny 92, uzaviraci prvek 91 dosedne do sedla 94 a uzavie pfisavaci kanal 37.

V provedeni podle obr. 2 dojde plisobenim tlakového vzduchu na volny konec 962 ploché pruzi-
ny 96 k pfitlaceni volného konce 962 na vstupni otvor 371 ptisavaciho kanalu 37, ¢imz se pfisa-
vaci kanal 37 uzavre. Toto pfitlaceni volného konce 962 na vstupni otvor 371 pfisavaciho kanalu
37 je v oblasti pruzné deformace materialu ploché pruZiny 96.
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Veskery tlakovy vzduch pfivadény od zdroje 8 tlakového vzduchu proudi pomocnym ptivodnim
kanalem 36 a vyfukovacimi otvory pomocného pfivodniho kanalu 36 je veden do dopravniho
kanalu 31 a kanalem 34 odvodu netistot dale do podtlakového kanalu 35.

Vyhodou usporadani podle technického feseni je trvalé ¢isténi pomocného privodniho kanalu 36
ojednocovaciho ustroji 1 v priib&hu vlastniho piedeni, které zabratiuje sniZeni G¢innosti zapfadani
a zvySuje kvalitu zapfedku. P¥itom zistava zachovana moznost jednorazového vycisténi ojedno-
covaciho Ustroji 1 i sptadaciho rotoru 2 tlakovym vzduchem z do€asné ptipojeného zdroje tlaku
vzduchu napfiklad po pretrhu vypradané pfize.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Zatizeni k ojednocovani vlaken, zv1asté pro spfadaci jednotky bezvietenovych dopfadacich
strojii, obsahujici vy&esavaci valetek uspofadany v dutiné télesa ojednocovaciho dstroji, pfi€emz
mezi povrchem obvodu vytesavaciho valeCku a vnitinim povrchem dutiny télesa je vytvofen
dopravni kanél ojednocenych vléken, do néhoZ je mezi pfivodnim kandlem podavaciho Gstroji
pramene vlaken a kanadlem odvodu negistot vyustén pomocny pfivodni kanél tlakového vzduchu
ptipojitelny ke zdroji tlakového vzduchu, vyznacujici se tim, Ze pomocny pfivodni
kanal (36) tlakového vzduchu je spojen s vnéjsi atmosférou pfisavacim kanalem (37) obsahujicim
jednosmérny ptisavaci ventil (9).

2. Zarizeni k ojednocovani vlaken podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze pfisa-
vaci jednosmérny ventil (9) obsahuje uzaviraci prvek (91) opatieny pruZinou (92), sedlo (94)
uzaviratelné uzaviracim prvkem (91) a doraz (93) uzaviraciho prvku (91), pfiCemz predepnuta
pruzina (3) je jednim svym koncem opiena o ¢ast télesa (3) ojednocovaciho Ustroji a druhym
svym koncem je opiena o &ast uzaviraciho prvku (91) odvracenou od dorazu (93)a mezi dorazem
(93) uzaviraciho prvku (91) a za nim pokradujicim pfisavacim kanalem (37) je vytvofen trvale
otevieny pfisavaci prifez (95).

3.  Zatizeni k ojednocovani vlaken podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze jedno-
smérny ventil (9) obsahuje uzaviraci prvek tvofeny plochou pruZinou (96), ktera je jednim svym
koncem (961) upevnéna k t&lesu (3) ojednocovaciho ustroji, pfi¢emz jeji druhy konec (962) je
odklonén od vstupniho otvoru (371) pfisavaciho kanalu (37) a je k tomuto vstupnimu otvoru
(371) ptiklopitelny v disledku zvyseni tlaku v pomocném pfivodnim kandlu (36), pfi¢emz v pfi-
klopené poloze plocha pruzina (96) piekryva vstupni otvor (371) ptisavaciho kanalu (37).

4.  Zatizeni k ojednocovani vlaken podle naroku 3, vyznacujici se tim, Ze plocha
pruzina (96) je vytvotena z pruzinové oceli.

5.  Zafizeni k ojednocovani vlaken podle naroku 3, vyznaéujici se tim, Ze plocha
pruzina (96) je vytvofena z plastu.

6.  Zafizeni k ojednocovani vlaken podle naroku 3, vyznacéujici se tim, Ze plocha
pruzina (96) je vytvorena z pryze.

2 vykresy
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Obr. 2
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