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Sposéb wypelniania przestrzeni miedzy ramg i banka lampy
oscyloskopowej materialem wypelniajacym, zawierajacym
nienasycony poliester

1

Wynalazek dotyczy sposobu wypelniania prze-
strzeni miedzy ramga i barikg materialem wypelnia-
jacym, zawierajacym twardy, ziarnisty material.

Wiadomo, ze wokél tej cze§ci banki, ktéra gra-
niczy z powierzchnig ekranu, a czasem rozcigga
sie jeszcze na cze$é stozka banki, naklada sie
sztywng rame metalows, a przestrzefi miedzy bafi-
k3 i rama wypelnia sie twardniejacym materia-
lem, w szczegblno$ci utwardzalnym sztucznym
tworzywem takim jak nienasycony poliester. Ko-
niecznym jest przy tym pokrycie takze i stozka

‘banki szklang tkaning nasycong uprzednio tward-

niejagcym sztucznym tworzywem. Okazalo sig, Ze
pokrywanie stozka taka warstwg jest zbyteczne,
jezeli material wypelniajacy miedzy ramg i barka
zawiera twardy ziarnisty material, jak np. piasek.

*Wada jednak jest to, ze jezeli materiat wypelnia-

jacy zostanie uprzednio zmieszany z materiatem
ziarnistym to posiada on tak silng lepko$é¢, ze po-
wstajag trudnoSci wprowadzenia go w przestrzen
miedzy banka i rama. Jezeli material wypelniaja-
¢y zostanie najpierw rozcieficzony Srodkiem, ktéry
pbéZniej musi byé odparowany, to wystepuje trud-
no$§¢ zwigzana z tym, ze bafika musi byé ogrzewa-
na dla ulatwienia parowania, przy czym powstaje
mozliwo$é, ze w wypelniaczu nastapi tworzenie sie
pecherzyk6w, ktére nie da sie stwierdzié Srodkami
kontroli.

Wedlug wynalazku wady te mozna calkowicie
usungé, przez oddzielne wprowadzanie w prze-
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sirzeh miedzy banke i rame, suchego, ziarnistego,
twardego materialu oraz cieklego, twardniejgcego
materialu wigzacego tak, Ze material ziarnisty zo-
staje nasycony twardniejgcym materialem wigzg-
cym. Material ziarnisty sklada sie z piasku o ziar-
nach wielko$ci od 200 do 400 mikron6éw, a ciekly
material wigzgcy, twardniejace sztuczne tworzywo
takie jak nienasycony poliester. W przestrzeii
miedzy banke i rame mozna najpierw wprowadzié¢
materiat ziarnisty a nastepnie wla¢ material wia-
zacy. Okazuje sie, ze sztuczne tworzywo wskutek
dzialania kapilarnego zostaje wessane przez ma-
terial ziarnisty wypychajac przy tym powietrze
istniejace miedzy ziarnami. Moze to byé ulatwione,
jezeli w -dolnej czeSci ramy to znaczy w czeéci
graniczgcej z powierzchnia ekranu, wykonane s3
otwory, przez ktére moze réwniez wyplynaé nad-
miar nalewanego materialu. Mozna réwniez dobra¢é
wiekszg wysoko$é ziarnistego materialu w narozni-
kach prostokgtnej ramy. Plynny material wlewa-
ny jest na material ziarnisty miedzy punktami na-
roznymi i rozprzestrzenia si¢ nastepnie w materia-
le ziarnistym, a powietrze moze uchodzi¢ w naroz-
nikach, W koficu wlewany material, réwniez wsku-
tek dzialania kapilarnego (wloskowato$ci) zostaje
wessany w naroznikach, az do gérnej powierzchni
materialu ziarnistego. Przy tym sposobie barika
wraz z ramg umieszczona jest pionowo, ekranem
do dotu.

Mozna jednak réwniez najpierw nalaé do prze-
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strzeni miedzy barikg i ramg okreélong ilo§é tward-
niejacego materialu a nastepnie wprowadzié ma-
terial ziarnisty, przy czym koniecznym jest uzy-
skanie za pomocg wibracji dobrego stopnia wy-
pelniania materialem ziarnistym.

Wynalazek zostanie wyjasniony na podstawie ry-
sunku. Na fig. 1 jest przedstawiona lampa oscy-
loskopowa wedlug wynalazky,.a na fig. 2 — prze-
kréj przez cze$§¢ takiej lampy oscyloskopowej.

Lampa oscyloskopowa wedlug fig. 1 i 2 posiada
barike szklana skladajgcy sie z okna 1, stoika 2
i szyjki 3. Najszersza cze§¢ banki graniczaca
z ekranem 1’ otoczona jest metalowg ramg 4,
ktéra dopasowana jest do niej z niewielkim odste-
pem.

Rame 4 wykonang jako profilowany pierScien,
osadza sie brzegiem w wzorniku 5 na pierScieniu
gumowym 6. Nastepnie w rame 4 wklada sie banke
oknem. ku dolowi i za pomocg ssawy pneumatycz-
nej docigga sie jg do dolu, az okno oprze sie na
elementach dystansowych 7. Gumowy pier§ciei 6
zamyka wtedy zupelnie szczeling migdzy rama
a powierzchniag okna. Nastepnie oddzielne uszy 8
umieszcza sie w uchwytach 9 ponad brzegiem na-
roznik6w ramy.

Przestrzerh miedzy ramg i barkg napeilnia sie
nastepnie suchym piaskiem 10 az do poziomu oko-
lo 5 mm ponizej gérnej krawedzi ramy. W naroz-
nikach wysoko$¢ warstwy piasku jest wyisza, tak
jak to jest oznaczone przerywang linig 10’,. aby
wzmocnié umocowanie uszek 8, ktére utrzymywane
sa wylacznie przez material wypelniajacy wpro-
wadzony miedzy banke i rame.

W przestrzefi migdzy barike i rame wlewa sig
nastepnie na warstwe piasku 10° za pomoca lej-
kéw 14 ciekly, twardniejacy material wiazacy 11,
az do wysokoSci zaznaczonej ‘linig 11’. Sztuczne
tworzywo 11 zostaje wessane przez warstwe pia-
sku i po 6-ciu lub 7-miu minutach osigga dolng
krawedZ ramy. Po 9-ciu minutach réwniez podwyz-
szone warstwy piasku w rogach sa nasycone sztu-
cznym tworzywem. Powietrze moze wiec uchodzi¢
w naroznikach, W razie potrzeby w dolnej czeSci
ramy 4 mozna umiescié kilka otwor6w 15 aby ulat-
wié¢ usunigcie powietrza oraz umozliwi¢ wyplynie-
cie nadmiaru sztucznego tworzywa. Nie jest po-
zadane aby gruba warstwa czystego sztucznego
tworzywa pokrywala warstwe piasku, gdyz przy
ochiadzaniu do bardzo niskich temperatur (—40°C)
mogg wystapié trudnosci.

Przy dokladnym odmierzeniu plynnego materiatu
wigzacego moina jednak uzyskaé to, Ze przesyci
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on zupelnie warstwe piasku nie pozostawiajac gru-
bej warstwy na powierzchni.

Piasek musi by¢ dobrze wysuszony i powinien
si¢ skladaé z okraglych ziaren o $rednicy od 200
do 400 mikronéw. Mozna uzyé réwniez inne twarde
materialy w stanie zmielonym jak na przyklad
szklo itp., jednak istnieje niebezpieczenstwo, ze
ostre ziarna spowodujg pekniecie w warstwie wy-
pelniajacej. Unika sie tego przy uzyciu ziarn bar-
dziej zaokraglonych. Wprowadzenie  ziarnistego
materialu moina dokona¢ réwniez przez nalanie,
przy czym wibracje ulatwiajg ten proces, tak ze
stopiefi wypelnienia staje si¢ wiekszy. Mozna réw-
niez podgrzaé przed tym material ziarnisty tak,
ze plynny material staje sie. bardziej ciekly co
ulatwia wessanie a jednocze$nie przyspiesza utwar-
dzenie twardniejacego sztucznego tworzywa.

Okazalo sie, Ze wypelnienie sztueznym tworzy-
wem tak wzmocnilo sie przez wprowadzony dodat-
kowo twardy material ziarnisty, ze zbedne jest po-
krywanie stozka warstwa szklanej tkaniny i sztu-
cznego tworzywa. Poza tym przestrzen miedzy
ramg i bainksg nie musi byé napelniona zupelnie az
do gérnej. krawedzi ramy, ktéra siega prawie do
krawedzi przyspawania 12 okna do stozka banki.
Wypetlnienie do linii 13 stanowigcej linie podziatu
formy, zapewnia dostateczng wytrzymalosé.

Okazalo sie, ze powietrze zawarte miedzy cza-
stkami piasku  zostalo zupelnie wyparte przez
sztuczne tworzywo tak, Ze nie powstajg zZadne
pecherzyki powietrza.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wypelniania przestrzeni miedzy ramg
i banky lampy oscyloskopowej materialem wy-
pelniajacym, skladajacym sie z piasku i tworzy-
wa sztucznego, znamienny tym, Ze do przestrze-
ni miedzy barikg i ramg wprowadza sie od-
dzielnie piasek o wielkosci ziarn od 200 do 400
mikronéw oraz- ciekly utwardzalny materiat
wigzacy taki jak nienasycony poliester.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, :ze
wysoko§¢ napelniania piaskiem -w naroznikach
ramy jest wieksza niz w czeSciach ramy poto-
zonych miedzy naroznikami.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze od strony ekranu w ramie wykonane. sg
otwory przez .ktére moze wyplywaé nadmiar
plynnego materialu wypelniajgcego.
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